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PRZEMYSLU Pompy od$rodkowe 2543-01
/ i Zamiast
SpoogngEZGEgo jednostopmowe do mleka ey i

ZASTOSOWANIA

1 WSTEP

11 Przedmiot normy Przedmiotem normy sg wyma-
gania i badania dotyczace pomp odsrodkowych jedno-
stopniowych do mleka, ptynnych srodkow spozywczych
0 zblizonych wiasnosciach fizykochemicznych oraz cie-
czy agresywnych chemicznie

12 Okredlenia i symbole — wg PN-81/M-44001
1 PN-78/M-44005

2 WYMAGANIA

21 Parametry — wg tabl 1

Tablica 1
Wysokosc podnoszenia Hn

Wydajnos¢ Q, m
m/h 1450 obr/min 2900 obr/min
61 5 —
(10) — Eég;
125 8 %(2) 5
(16) — (20)
(20) — (20)
25 8 32
(32) — (32)
50 125 32
100 — 50

Parametry podane v nawiasach sg mezalecane dla nowych
konstrukcji
Odchyiki od parambtrow — wg PN-81/M-44113

22 Materiaty i potwyroby

2
wang powinny byc wykonane ze stali lub staliw kwaso-
odpornych zawierajgcych minimum 18% chromu i mi-
nimum 8% niklu wg PN-71/H-86020 i PN-77/H-83158

222 Odlewy wg PN-76/H-83100, PN-77/
H-83151 i BN-77/1380-11 w klasie wadliwosci powierz-
chni me obrobionych Wp-4

Wymagania i

2 1 Materialy Czesci stykajace sie z cieczag pompo-

BN-81/2543-01 1zC7
Grupa katalogowa 0472

badania

2 23 Uszczelki gumowe stykajgce sie z cieczg pom-
powang powinny byc wykonane z gumy odpowiadajg-
cej wymaganiom fizycznym dla ptyt rodzaju 1V lub VI
wg BN-78/6616-16 oraz powinny mie¢ atest Panstwo-
wego Zaktadu Higieny

224 Elementy kooperacyjne i handlowe powinny
mie¢ zaswiadczenia odbioru kontroli jakosci zakiadu
wytwaorczego

23 Wykonanie

231 Dokfadnos¢ wykonania Wartosci odchytek gra-
nicznych wymiardw metolerowanych powinny odpo-
wiada¢ klasie doktadnosci 1T14 lub szeregowi srednio-
doktadnemu wg PN-78/M-02139

Wartosci tolerancji ksztattu i potozenia powinny od-
powiada¢ szeregowi 10 wg PN-80/M-02138

Potaczenia gwintowane metryczne powinny byc wy-
konane w klasie sredmodoktadnej wg PN-83/M-02113

232 Polaczenia spawane czesci ze stali odpornych
na korozje powinny byc szlifowane i polerowane,
a czesci ze stali weglowych — szlifowane Niedopusz-
czalne sg wady potaczen spawanych o symbolach Da,
Db Ea Eh Ec Fe, Fd F Fg wg PN-75/M-69703

Wszystkie spoiny powinny byc szczelne

24 Wykonczenie Powierzchnie wewnetrzne stykaja-
ce sie z cieczg pompowang powinny byc polerowane
Parametr chropowatosci Rawg PN-73/M-04251 nie po-
winien przekracza¢ 1,25 pm

Powierzchnie zewnetrzne czeSci wykonanych ze stali
lub staliw kwasoodpornych powinny byc szlifowane lub
polerowane

Czesci wykonane ze stali weglowych i zeliwa powin-
ny byc zabezpieczone przed korozjg pokryciami lakie-
rowymi lub powtokami elektrolitycznymi

Pokrycia lakierowe — wg PN-79/H-97070

— typu Il i 3 klasy starannosci wykonania (KSW)
dla powierzchni zewnetrznych,
— typu Il i 2 klasy starannosci wykonania (KSW)

dla powierzchni wewnetrznych
Pokrycia elektrolityczne — wg PN-82/H-97005 lub
PN-82/H-97008 dla warunkéw uzytkowania C

Zgtoszona przez Instytut Maszyn Spozywczych
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Maszyn Spozywczych dnia 19 listopada 1985 r
jako norma obowigzujgca od dnia 1 kwietnia 1986 r
(Dz Norm i Miar nr 2/1986 poz 5)
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ALFA 1986

Druk Wyd Norm W wa Ark wyd 075 Nakt 1100 + 55 Zam 7/86 Cena zt 27 00
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25 Wymagania elektryczne

251 Zabezpieczenie przed porazeniem pradem elek-
trycznym Pompy powinny mie¢ ochrone przed poraze-
niem, ktérg stanowi izolacja podstawowa oraz dodat-
kowe $rodki bezpieczenstwa Dostepne czesci metalowe
powinny byc potgczone z zylg ochronng statej instalacji
elektrycznej w taki sposob, aby czesSci przewodzace me
mogly znalezc sie pod napieciem, w przypadku uszko-
dzenia izolacji podstawowej

252 Polgczenia ochronne Dostepne czesci metalo-
we, ktére moga sie znalezc pod napieciem, w przy-
padku uszkodzenia izolacji, powinny byc trwale i pew-
nie potgczone z zaciskiem ochronnym lub stykiem
ochronnym Rezystancja potgczenn miedzy zaciskiem
ochronnym a czeSciami me powinna przekracza¢ 0,1 O

253 Pobor mocy i pragdu Przy zasilaniu silnika na-
pieciem znamionowym, przy wydajnosci nominalnej
pompy, warto$¢ pobieranej mocy me powinna przekra-
cza¢ warto$ci znamionowej wiecej mz o 8%, a wartosci
pobieranego pragdu — wiecej mz o 10%

254 Nagrzewanie uzwojenia silnika pompy oraz in-
nych elementdw pompy nie powinno przekracza¢ do-
puszczalnych  przyrostow temperatur okreslonych
w PN-83/E-08200/01 dla zastosowanej klasy materiatu
izolacyjnego uzwojenia

255 Rezystancja izolacji miedzy czesciami przewo-
dzacymi prad a obudowg me powinna byc mniejsza
mz 2 MD

256 Wytrzymatos¢ elektryczna izolacji lzolacja po-
winna wytrzymac¢ w ciggu 1 min bez przebicia, przesko-
ku lub wytadowan powierzchniowych napiecie probier-
cze praktycznie sinusoidalne, czestotliwosci 50 Hz
i 1250 V

257 Prad uptywowy Prad uptywowy miedzy kto-
rymkolwiek z biegunéw sieci zasilajacej a czesciami
metalowymi meprzewodzacymi pradu, me powinien
przekraczaé¢ 3,5 mA

258 Stopien ochrony przed dotykiem oraz przedo-
staniem sie cial obcych oraz wody powinien wynosi¢
IP44 wg PN-79/E-08106

259 Odporno$¢ na wilgo¢ Pompy powinny byc od-
porne na oddziatywanie S$rodowiska o wilgotnosci
wzglednej 95 +3%

26 Wymagania eksploatacyjne

261 Montaz Do montazu powinny byc uzyte czesci
odebrane przez kontrole jakosci Pompa powinna byc
wyposazona w krocce przylaczeniowe przystosowane
do 'zlgczy rurowych gwintowanych wg BN-84/
2614-03/00 lub zigczy rurowych zaciskowych wg
BN-85/2614-04/01

Nie dopuszcza sie montazu czesci zanieczyszczonych
Montaz powinien umozliwi¢ prawidtowos¢ pracy zespo-
t6w, geometryczng doktadno$¢ powierzchni i estetyke
W zmontowanej pompie, przy prébie recznego obraca-
nia, zespdt wirujacy powinien obracac sie swobodnie,
bez wyczuwalnych miejscowych oporow

262 Zespot wirujacy klasy doktadnosci wywazenia
G 6,3 — wg PN-77/M-04000

Dopuszczalne bicie osiowe i promieniowe me powin-
no przekracza¢ 0,2 mm

263 Szczelnos¢ Korpus zewnetrzny pompy oraz
uszczelnienie watka napedowego powinny byc szczelne
Niedopuszczalne sg przecieki i zroszenia

264 Poziom hatasu Dopuszczalny poziom dzwieku
emitowanego przez pompe podczas pracy me powinien
przekracza¢ 85 dB(A)

27 Cechowanie Kazda pompa powinna mie¢ trwale
zamocowang w miejscu wskazanym w dokumentacji
technicznej tabliczke znamionowg wg BN-85/2406-01,
zawierajaca co najmniej nastepujgce dane

— nazwe lub znak producenta,

— 0znaczenie pompy,

— numer fabryczny,

— wydajnos¢, m3h,

— napiecie znamionowe, V,

— czestotliwo$¢ znamionowa, Hz,

— moc znamionowg, kW,

— mase, kg,

— stopien ochrony P44,

— znak kontroli jakosci,

— napis Made m Poland” dla pomp przeznaczo-
na eksport

3 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

31 Pakowanie Pompy nalezy pakowa¢ w Kklatki
drewniane o symbolach formy konstrukcyjnej 1 —V wg
PN-75/D-79607 lub skrzynki — wg PN-78/D-79609

Opakowanie nalezy oznaczy¢ znakami manipulacyj-
nymi zgodnie z PN-85/0-79252 p 241, 243 i 246

Na opakowaniu nalezy ponadto umiescic co najmniej
nastepujgce dane

— nazwe lub znak wytworcy,

— o0znaczenie wyrobu,

— rok produkgiji,

— dopuszczalng liczbe warstw w czasie sktadowania
i transportu

Pompe nalezy pakowa¢ w pozycji normalnego uzyt-
kowania i zabezpieczy¢ przed przesuwaniem sie
wewnatrz opakowania

32 Przechowywanie Pompy powinny byc przecho-
wywane W pomieszczeniach magazynowych zamknie-
tych, z dala od materiatdbw chemicznych i zracych

Czesci me malowane i me wykonane ze stali kwaso-
odpornej powinny byc zabezpieczone przed korozjg
Srodkami ochrony czasowej wg PN-80/H-97080/03

33 Transport Pompy powinny byc transportowane
dowolnymi sr-odkami lokomocji zgodnie z obowigzuja-
cymi przepisami kolejowymi i samochodowymil’

4 BADANIA

41 Program badan

411 Badania pelne nalezy wykona¢ w nastepuja-
cych przypadkach

— w celu oceny konstrukcji pompy,

U patrz Informacje dodatkowe
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— w przypadku zmian konstrukcyjnych, technolo-
gicznych lub materiatowych mogacych mie¢ wplyw na
wyniki badan pehnych,

— w celu okresowego sprawdzenia produkcji, co naj-
mniej raz na 12 miesiecy

Zakres badan pelnych — wg tabl 2

Tablica 2
Wyma- Opis
Lp Rodzaje badan gania badan
wg wg
1 2 3 4
1  Sprawdzenie materiatéw 1 pétwyrobdw 22 441
2 Sprawdzenie wykonania 23 442
3 Sprawdzenie wykoniczenia 24 443
4  Sprawdzenie zabezpieczenia przed po
razeniem pradem elektrycznym 251 444
5  Sprawdzenie potaczen ochronnych 252 445
6  Sprawdzenie poboru mocy 1 pradu 253 446
7  Sprawdzenie nagrzewania 254 447
8  Sprawdzenie rezystancji izolacji 255 448
9  Sprawdzenie wytrzymatosci elektrycz-
nej izolacji 256 449
10  Sprawdzenie pradu uplywowego 257 4410
1 Sprawdzenie stopnia ochrony 258 4411
12 Sprawdzenie odpornosci na wilgo¢ 259 4412
13 Sprawdzenie montazu 26 1 44 13
14 Sprawdzenie zespotu wirujacego 262 44 14
15  Sprawdzenie szczelnosci 263 44 15
16 Sprawdzenie poziomu hatasu 264 4416
17 Sprawdzenie parametréw nominalnych 21 44 17
18  Sprawdzenie cechowania 27 4418

4 12 Badania niepetne nalezy wykona¢ w nastepuja-
cych przypadkach

— w czasie biezacej kontroli produkciji,

— po naprawach,

— przy odbiorze

Zakres badan niepetnych — wg tabl 3

Tablica 3
Wyma Opis .
Lp Rodzaje badan gania bagan Rodzaj
wad
wg wg
1 2 3 4 5
1 Sprawdzenie materiatdw
1 pétwyrobéw 22 44 1 mato
istotne
2 Sprawdzenie wykonania 23 442 mato
istotne
3 Sprawdzenie wykonczenia 24 443 mato
istotne
4  Sprawdzenie zabezpiecze
ma przed porazeniem
pradem elektrycznym 251 444 krytyczne
5  Sprawdzenie potaczen
ochronnych 252 445 krytyczne
6  Sprawdzenie poboru mocy
1 pradu 253 446 istotne
7  Sprawdzenie rezystancji
izolacji 255 448 krytyczne
8  Sprawdzenie wytrzymatos-
ci elektrycznej izolacji 256 449 krytyczne
9  Sprawdzenie montazu 26 1 44 13 istotne

cd tabl 3
Wyma Opis .
Rodza
Lp Rodzaje badan gama badan J
wad
wg wg
1 2 3 4 5
10  Sprawdzenie zespotu wiru-
jacego 26 2 4414 istotne
1 Sprawdzenie szczelnosci 263 44 15 istotne
12 Sprawdzenie cechowania 27 44 18 mato
istotne

4 2 Organizacja badan Badania powinny byc prze-
prowadzone na stanowisku badawczym

Przyrzady i narzedzia pomiarowe uzyte do badan
powinny umozliwi¢ uzyskanie wymaganych doktadnos-
ci oraz mie¢ wazne cechy sprawdzenia ich doktadnosci

4 3 Kontrola jakosci

431 Sklad i wielkos¢ partu Partia przedstawiona
do badan powinna zawiera¢ pompy jednego typu i wiel-
kosci, w stanie kompletnego zmontowania Skiad i wiel-
kos¢ partu — wg PN-79/N-03021

432 Sposob pobierania probek Probki do badan
petnych nalezy pobiera¢ sposobem losowym, co naj-
mniej dwie pompy z jednej serii produkcyjnej

Badaniom niepetnym, w przypadku biezgcej produk-
cji i po naprawie, nalezy podda¢ kazdg pompe

Probki do badan odbiorczych nalezy pobiera¢ wg
PN-83/N-03010 z partu ztozonej z pomp, ktére podczas
biezacej kontroli produkcji przeszty badania z wyni-
kiem dodatnim

433 Poziom kontroli przy badaniach odbiorczych
— Il ogolny wg PN-83/N-03010

4 34 Wadliwo$¢ dopuszczalna w. przy badaniach od-
biorczych — wg tabl 3

— dla wad krytycznych — me dopuszcza sie sztuk
wadliwych w partu pomp,

«— dla wad istothych — W = 2,5%,

— dla wad mato istotnych — W = 6,5%

Nalezy stosowac jednostopmowy plan badania dla
kontroli normalnej wg PN-79/N-03021

4 35 Wybor 1 stosowanie planéw badania dla kontroli
obostrzonej 1 ulgowej oraz warunki przejscia wg —
PN-79/N-03021

44 Opis badan

44 1 Sprawdzenie materiatow 1 pohwyrobéw polega
na skontrolowaniu atestéw 1 zaswiadczen hutniczych
oraz zaswiadczen wytworcow gotowych czesci pomp

4 4 2 Sprawdzenie wykonania nalezy przeprowadzi¢
przez ogledziny 1 pomiary

Sprawdzenie polgczen spawanych nalezy przeprowa-
dzi¢ me uzbrojonym okiem, za pomocg lupy o 5-krot-
nym powiekszeniu oraz przy uzyciu uniwersalnych
przyrzagdéw pomiarowych

Pomiary nalezy przeprowadzi¢ przy uzyciu przyrza-
dow umozliwiajacych uzyskanie wymaganej doktadnos-
ci

4 4 3 Sprawdzenie wykonczenia nalezy przeprowa-
dzi¢ me uzbrojonym okiem

Sprawdzenie powtok lakierowych — wg PN-79/
H-97070, powiok elektrolitycznych — wg PN-82/
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H-97005 Ilub PN-82/H-97008 w zaleznosci od stosowa-
nej powtoki

444 Sprawdzenie zabezpieczenia przed porazeniem
pradem elektrycznym nalezy przeprowadzi¢ przez ogle-
dziny

445 Sprawdzenie polgczern ochronnych nalezy prze-
prowadzi¢ przez ogledziny i pomiar rezystancji obwodu
ochronnego wg PN-83/E-08200/01 p 275

446 Sprawdzenie poboru mocy i prgdu — wg
PN-78/M-44005 p 3103

447 Sprawdzenie nagrzewania pompy nalezy prze-
prowadzi¢ wg PN-83/E-08200/01 p 1

448 Sprawdzenie rezystancji izolacji polega na po-
miarze pragdem statym o napieciu 500 V po uptywie
1 min od chwili doprowadzenia napiecia Sprawdzenie
nalezy przeprowadzi¢ w stanie zimnym pompy, gdy
temperatura kazdej jej czesci me rozni sie wiecej niz
3°C od temperatury otoczenia

449 Sprawdzenie wytrzymatosci elektrycznej polega
na przytozeniu napiecia me przekraczajgcego potowy
warto$ci napiecia probierczego miedzy czesciami pod
napieciem a obudowg, nastepnie szybkim zwiekszeniu
do petnej wartosci

W czasie proby nie powinien nastgpi¢ przeskok lub
przebicie izolacji

4410 Sprawdzenie pradu uptywowego nalezy prze-
prowadzi¢ wg PN-83/E-08200/01 p 131 i 132 dla
przyrzadéw statych klasy | z napedem

4411 Sprawdzenie stopnia ochrony nalezy przepro-
wadzi¢ wg PN-79/E-08106

4 4 12 Sprawdzenie odpornosci na wilgo¢ nalezy prze-
prowadzi¢ wg PN-75/E-06300/04 p 32

4 4 13 Sprawdzenie montazu polega na ocenie wspot-
pracy poszczegélnych elementoéw

Probe recznego obracania zespotu wirujgcego nalezy
przeprowadzi¢ przy zdjetej pokrywie pompy

Préba prawidtowosci pracy pompy przy wigczonym
silniku powinna trwa¢ co najmniej 60 s

4 4 14 Sprawdzenie zespotu wirujacego Badanie wy-
wazenia nalezy przeprowadzi¢ wg BN-79/1380-13

Pomiar bicia osiowego i promieniowego nalezy prze-
prowadzi¢ przy uzyciu przyrzagdéw pomiarowych umo-
zliwiajacych uzyskanie wymaganej doktadnosci

4 4 15 Sprawdzenie szczelnosci nalezy przeprowadzié
przez ogledziny po wytworzeniu w pompie cisnienia
rownego 1,5 cisnienia odpowiadajgcego nominalnej wy-
sokosci ttoczenia Badanie powinno trwa¢ co najmniej
5 min

4416 Sprawdzenie poziomu hatasu nalezy przepro-
wadzi¢ w odlegtosci 1 m od obrysu pompy miernikiem
poziomu dzwieku pracujacego na charakterystyce ko-
rekcyjnej A

4 4 17 Sprawdzenie parametrow nalezy przeprowa-
dzi¢ wg PN-78/M-44005 rozdz 2, p 32, 37, rozdz 4
i5

44 18 Sprawdzenie cechowania nalezy przeprowa-
dzi¢ przez ogledziny

45 Ocena jakosci pomp

451 Ocena pompy Badang pompe nalezy uzna¢ za
dobrg, jezeli uzyska ocene dodatnig ze wszystkich ba-
dan wg 411

452 Ocena partu pomp Partie pomp sprawdzang
w trakcie badan odbiorczych nalezy uzna¢ za zgodng
z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk niedobrych
w probce jest mniejsza od liczby dyskwalifikujgcej mi
dla przyjetego planu badania

5 POSTEPOWANIE Z PARTIA POMP UZNANA
ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partia pomp uznana w wyniku badan za niezgodng
z wymaganiami normy moze byc przez wytworce po-
prawiona przez wymiane lub naprawe czesci wadliwych
i ponownie przedstawiona do badan

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme — Instytut Maszyn Spozyw-
czych Warszawa

2 Istotne zmiany w stosunku do BN-81/2541-01 i BN-81/2543-01

a) wiaczono postanowienia dotyczace parametréw podstawowych
pomp

b) wprowadzono wymagania i badania elektryczne i poziomu hata-
su

c) uscislono wymagania dotyczace materiatow

3 Normy i dokumenty zwigzane

PN-75/D 79607 Klatki drewniane o masie zawartoéci do 1000 kg
Wsp6lne wymagania i badania

PN-78/D-79609 Skrzynki i komplety skrzynkowe o poszyciu z ele
mentéw plytowych o masie zawarto$ci do 150 kg Wspdélne wy-
magania i badania

PN-75/E-06300/04 Wyroby elektroinstalacyjne do uzytku domowego
i podobnego Wymagania i badania podstawowe Odpornos¢ na
wilgo¢ i przedostanie sie wody do wnetrza wyrobu

PN 79/E 08106 Obudowy urzadzen elektrotechnicznych
ochrony Podziat wymagania i badania

PN-83/E-08200/01 Elektryczne przyrzady powszechnego uzytku
Bezpieczenstwo uzytkowania Ogdlne wymagania i badania

PN 76/H 83100 Zeliwo szare niestopowe Odlewy Ogélne wymaga-
nia i badania

PN-77/H 83151 Staliwo konstrukcyjne weglowe i stopowe Odlewy
Og6lne wymagania i badania

PN 77/H-83158 Staliwo stopowe odporne na korozje (nierdzewne
i kwasoodporne) Gatunki

PN-71/H 86020 Stal odporna na korozje (nierdzewna i kwasoodpor
na) Gatunki

PN-82/H-97005 Ochrona przed korozjag Elektrolityczne powitoki
cynkowe

PN-82/H-97008 Ochrona przed korozjg Elektrolityczne powloki
kadmowe

PN-79/H 97070 Ochrona przed korozjag Pokrycia lakierowe Wy-
tyczne ogolne

Stopnie
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PN-80/H-97080/03 Ochrona czasowa Srodki konserwacyjne

PN-83/M-02113 Gwinty metryczne Tolerancje

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia Wartosci

PN-78/M-02139 Odchytki wymiaréw nietolerowanych

PN-77/M-04000 Klasy doktadnosci wywazania wirnikéw sztywnych

PN-73/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni Chropowa-
to$¢ powierzchni Okre$lenia podstawowe i parametry

PN-81/M-44001 Pompy wirowe i ich uktady Wielkosci charakterys-
tyczne Nazwy okreslenia symbole i jednostki miar

PN 78/M-44005 Pompy wirowe Pomiary wielkosci charakterystycz-
nych

PN-81/M-44113 Pompy odsrodkowe jednostopniowe, poziome Pa-
rametry i gtéwne wymiary

PN-75/M-69703 Spawalnictwo
i okreslenia

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci
nostek produktu do prébki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci
wedtug oceny alternatywnej Plany badania

PN-85/0 79252 Opakowania transportowe z zawarto$cig Znaki
i znakowanie Wymagania podstawowe

BN-77/1380-11 Pompy Odlewy z Zeliwa szarego Wymagania i ba-
dania

BN-79/1380-13 Pompy wirowe Wywazanie sztywnych elementéw
wirujacych

BN-85/2406-01 Tabliczki znamionowe Wytyczne wykonania

BN-84/2614-03/00 Armatura dla przemystu mleczarskiego Ziacza
rurowe gwintowane Zestawy

Wady zigczy spawanych Nazwy
Losowy wybor jed-

Kontrola odbiorcza

t

BN-85/2614-04/01 Armatura dla przemystu mleczarskiego Zigcza
rurowe zaciskowe Zestawy

BN-78/6616-16 Niewulkamzowane i wulkanizowane ptyty gumowe
na uszczelki i inne wyroby kontaktujgce sie z mlekiem i jego
przetworami

Regulamin fadowania i zabezpieczania kolejowych przesylek towa-
rowych (Dz TizZk nr 9 poz 60 z 1985 r)

Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1965 r w spra-
wie tadowania samochodéw ciezarowych i przyczep (Mon Pol
nr 24 poz 123 z 1963 r i nr 35 poz 250 z 1968 r)

4 Normy miedzynarodowe i zagraniczne

ISO 2548-75 Centnfugal mixed flow and axial pumpes Code for
acce ptance tests — Clasa C

ISO 2858-75 End-suction centnfugal pumpes (rating 16 bar) —
Designation nominat duty point and dimensions

RFN DIN 1944 Abnahmerersune und Kreiselpunpen

Szwecja SMS 363 Pumpar Centnfugal — halvaxial — och Axial-
pumpar Leveranspronmng Klass C

Szwecja SS 599 Pumpar Centnfugalpumpar med axiellt mlopp —
Dimensioner och nominella dnftdata PNI6

Rumunia STAS 4053-75 Pumpe centnfuge monoetajate PnlO Para-
metn prmcipali

Wielka Brytania BS 599-66 Methods of testings pumpes

5 Symbol wg SWW — 0871 11

6 Autorzy projektu normy — mgr mz A Nowicki mz M tuka-
sik — Osrodek Badawczo Rozwojowy Aparatury Mleczarskiej, War-
szawa



