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MASZYNY H
oL oE Wytyczne opracowywania .

warunkéw technicznych

1 WSTEP

11 Przedmiot nomy Przedmiotem normy sg ramo-
we wytyczne opracowywania warunkdw technicznych
wykonania i odbioru

12 Zakres stosowania normy Norme nalezy stoso-
wac przy opracowywaniu warunkoéw technicznych sta-
nowigcych podstawowy dokument wchodzacy w skiad
dokumentacji technicznej, scalajacy catoksztatt wyma-
gan stawianych wyrobowi w fazie projektowania, wy-
twarzania i eksploatacji

Warunki techniczne moga byc opracowane w formie

— warunkdw technicznych wykonania i odbioru
(WT),

— normy zakladowej (ZN)

Dla produkcji seryjnej wyrobow skomplikowanych
pod wzgledem technicznym zaleca sie opracowywanie
warunkow technicznych jako norm zaktadowych (ZN)

2 ZASADY OGOLNE

2 1 Zakres opracowania Warunki techniczne (WT,
ZN) powinny swym zakresem obejmowac postanowie-
nia okreslajgce wiasciwosci wyrobu, jakos$é jego wyko-
nania, odbior i dostawe, stanowigce podstawe egzek-
wowania jakosci przez stuzby kontroli jakosci, produ-
centa oraz przez odbiorcow zewnetrznych i przez jedno-
stki kwalifikujgce poziom jakosci Zakres wymagan
objety warunkami technicznymi powinien uwzgledniac
ustalone przez te jednostki kryteria kwalifikacji jakosSci

Warunki techniczne powinny zawiera¢ czesc ogolng,
wspolng i szczeg6towe wymagania dla poszczegolnych
wyrobow wchodzacych w skiad danej grupy — opra-
cowywane jako warunki techniczne szczegb6towe dla
poszczegélnych wyrobow

Warunki techniczne szczeg6towe powinny zawierac

— o0znaczenie wyrobu,

— wymagania szczegotowe, specyficzne dla danego
wyrobu,

— program badan z podziatem na badania peine
i niepetne,

— informacje dodatkowe

y
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Grupa katalogowa 0490

Zakres warunkow technicznych szczegdtowych opra-
cowywanych w formie normy arkuszowej powinien
byc zgodny z postanowieniami PN-83/N-02013

22 Poziom wymagan Wymagania ustalone w wa-
runkach technicznych nie powinny byc nizsze od pozio-
mu wymagan obowigzujacych norm, obejmujacych da-
ny wyrob, kryteriéw kwalifikacji jakoSci oraz przepiséw
Giéwnego Inspektoratu Gospodarki Energetycznej
(GIGE), Inspektoratu Gospodarki Materiatowej (IGM)
Itd

2 3 Niepowtarzame postanowien Jezeli na czesci
sktadowe wyrobu istniejg wymagania ustalone w nor-
mach, dokumentach konstrukcyjnych lub innych obo-
wigzujacych dokumentach, to w warunkach technicz-
nych wymagan tych me powtarza sig, w odpowiednich
rozdziatach (WT, ZN) nalezy sie na me powotaé

2 4 Podobienstwo uktadu Warunki techniczne opra-
cowywane w postaci norm lub innych dokumentéw po-
winny mie¢ podobny uktad

25 Forma graficzna Forma graficzna warunkdéw te-
chnicznych opracowywanych w postaci norm ZN po-
winna odpowiada¢ wytycznym zawartym w PN-77/
N-02002, natomiast opracowywanych w innej postaci
— powinna stanowi¢ jej modyfikacje przez zastgpienie
symboli i nazw odpowiednikami odnoszacymi sie do tej
postaci WT

26 Forma redakcyjna Forma redakcyjna (WT, ZN)
pod wzgledem jezyka i pozostatych postanowien po-
winna byc zgodna z wymaganiami zawartymi w PN-77/
N-02001 rozdz 6

2 7 Ustanawianie warunkéw technicznych Warunk

techniczne (WT) na wyroby bedace przedmiotem obro-
tu handlowego w branzy maszyn rolniczych ustanawia
dyrektor przedsiebiorstwa po uprzednim uzgodnieniu
z odbiorcg zewnetrznym i innymi instytucjami nadzo-
rujagcymi, np GIGE, IGM, PKP itd — w zaleznosci
od potrzeby

Normy zakladowe (ZN) wymagaja uzgodnienia
z Dyrektorem Osrodka Normalizacyjnego Branzy Ma-
szyn Rolniczych

Zgloszona przez Przemystowy Instytut Maszyn Rolniczych

Ustanowiona przez Dyrektora Przemystowego Instytutu Maszyn Rolniczych dnia 16 maja 1986 r
jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1987 r

(Dz Norm

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE ALFA 1986

Druk Wyd Norm W wa Ark wyd 090 Nakt 1300 +40Zam 3354/86

i Miar nr 12/1986 poz 23)

Cena zt 27 00
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Informacje okreslajgce zakres zgodnosci (WT, ZN)
7 zalecaniami i przepisami instytucji nadzorujgcych na-
lezy poda¢ w Informaciach dodatkowych

3 PODZIAL | NUMERACJA

31 Czesci sktadowe Warunki techniczne (WT, ZN)
powinny sktadaé sie co najmniej z nastepujgcych czesci

a) czesci tytutowej,

b) tresci,

¢) informacji dodatkowych

W miare potrzeby mozna umiescic spis tresci w opra-
cowaniach wielostronicowych

3 2 Podziat tematyczny tresci Tresc (WT, ZN) dzie-
li sie na

a) czesc wprowadzajgca,

b) czesc merytoryczna,

c) postanowienia przejsciowe

3 3 Podziat porzadkowy i numeracja Zasady podzia

tu i numeracji tresci powinny odpowiadaé postanowie-
niom zawartym w PN-77/N-02001 rozdz 4

4 CZESCI SKEADOWE

41 Cze$¢ tytutowa zawarta na stronicy tytutowej
warunkow technicznych bedgcych ZN powinna mieé
uktad zgodny z PN-77/N-02002 zatgcznik 4

Numer ZN powinien byc zgodny z zasadami obo-
wigzujagcymi w branzy maszyn rolniczych, a w przypad-
ku normy arkuszowej — odpowiada¢ postanowieniom
wg PN-83/N-02013

Uktad stronicy tytutowej warunkow technicznych nie
bedacych ZN, powinien byc taki sam, jak dla ZN
z tg rozmca, ze na miejsce przewidziane do stow
NORMA ZAKLADOWA nalezy wpisa¢ stowa
WARUNKI TECHNICZNE oraz zmodyfikowa¢ numer
przez zastgpienie symbolu ZN symbolem WT i umiesz-
czenie w cztonie numeracji — numeru WT wg prowa-
dzonego w zakiadzie rejestru, a tresc pozostatg dosto-
sowa¢ do tej postaci WT

Ustanowienie numeru warunkoéw technicznych jako
ZN powinno byc wykonywane przez Komorke Norma-
lizacyjng

4 2 Tres

421 Czes$¢ wprowadzajaca Tresc czeSci wprowadza-
jacej (WT, ZN) powinna mie¢ tytut WSTEP jako roz-
dziat pierwszego rzedu, ktorego rozwinieciem moga
byc

a) Przedmiot WT (normy),

b) Zakres stosowania WT (normy),

¢) Okreslenia

4 22 Czesc merytoryczna (WT, ZN) powinna zawie-
ra¢ nastepujace rozdzialy pierwszego rzedu

a) Podziat i oznaczenie,

b) Wymagania,

¢) Pakowanie, przechowywanie i transport,

d) Badania,

e) Postepowanie z partia uznang za niezgodng
z wymaganiami (WT, ZN),
0 Postanowienia dodatkowe

Tresc czesci merytorycznej powinna zawieraC wszys-
tkie konieczne postanowienia dotyczgce przedmiotu
WT (ZN) W miare mozliwosci nalezy jg wyrazac ry-
sunkiem, tablicg, zatacznikiem lub przez powotanie sie
na tresc innych norm, przepisow prawnych i doku-
mentow zwigzanych Nie dopuszcza sie postanowien
zezwalajagcych na ustalenie przez zainteresowane stro-
ny warunkéw umozliwiajgcych dowolng ich interpreta-
cje

4 2 3 Postanowienia przejsciowe nalezy umieszczac

jako ostatni rozdziat (punkt) tresci WT (ZN) w przypad-

ku, gdy niektére postanowienia me mogg byc realizo-
wane od chwili nadania im mocy prawnie obowigzu-
jacej z roznych obiektywnych powodow Postanowienia
te moga byc odpowiednio ograniczone lub zmienione
postanowieniami przejsciowymi na wyraznie okreslony
czas

42 4 Zakonczenie tresci WT (ZN) — wg PN-77/
N-02001 p 544

43
p 55

Informacje dodatkowe — wg PN-77/N-02001

5 TRESC ROZDZIALOW

51 Wstep

511 Przedmiot WT (normy) W treSci tego punktu
powinno byc podane, ze przedmiotem WT (normy) sa
wymagania jakosciowe, sposob ich badania i oceny ja-
kosci wyrobu lub wyrobow objetych w tytule oraz
blizsze okreslenie wyrobu i jego zastosowanie

512 Zakres stosowania WT (normy) W tresci tego
punktu powinny byc jednoznacznie okreSlone typy
kontroli i etap w procesie produkcji wyrobu w za-
kresie ktorych WT (norma) majg obowigzywaé

513 Okreslenia W punkcie tym nalezy p.odac
okre$lenia nazw wystepujacych w WT (normie), a nie
wystepujacych w powszechnie stosowanym stownictwie
technicznym i me objetych oddzielnymi normami termi-
nologicznymi, ktérych interpretacja moze byc niejedno-
znaczna w zrozumieniu danych warunkdéw technicz-
nych

52 Podziat i oznaczenie wyrobu — wg PN-77/
N-02003 p 33 Oznaczenie wyrobu nalezy zamieszczac
w warunkach technicznych (WT, ZN) szczeg6towych,
tj obejmujacych konkretny wyréb

Oznaczenie powinno stanowié¢ petna nazwe wyrobu
i skfadaé sie z nastepujagcych czesci

— czesci stownej (nazwy),

— wyroznika ustalonego zgodnie z systemem obowig-
zujagcym w branzy maszyn rolniczych, w przypadku
wyrobow finalnych lub znakéw okreslajgcych kolejne
stopnie podzialu — wg czesci ogolnej, wspdlnej,

— symbolu KTM wyrobu, np

SUSZARNIA BEBNOWA DO PASZ M829
(KTM 0824 531-682-908)
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53 Wymagania W rozdziale tym powinny byc po-
dane postanowienia okres$lajagce wymagania, ktorych
dotrzymanie podlega sprawdzeniu pod katem zapew-
nienia zgdanego poziomu jakosci, stawianego wyrobowi
w procesie przygotowania produkcji, produkcji i eks-
ploatacji

W treSci rozdziatlu me nalezy ujmowacé szczeg6to-
wych wymagan w zakresie jakoSci projektowej (typu)
i eksploatacyjnej Wymagania te sa okre$lone przez je-
dnostki kwalifikacyjne i stanowig tzw kryteria jakosci
Wymaganiom tym nalezy nada¢ charakter ogolny, spoj-
ny z pozostatymi wymaganiami okreslonymi w kryte-
riach kwalifikacji jakos$ci oraz przepisach szczegdto-
wych (GIGE, IGM Itd)

Wymagania dotyczace jako$ci wykonania wyrobu
w procesie produkcji powinny byc formutowane w roz-
dziale szczeg6towo i obejmowac

— Wymagania ogolne — obejmujgce wszystkie czyn-
niki, ktére dotyczg zagadnienn ogodlnych jakosci wyko-
nania wyrobu Powinny byc tu sformutowane ogolne
wymagania dotyczgce dokumentéw stanowigcych pod-
stawe produkcji i kontroli jakosci, od dokumentacji
konstrukcyjnej do warunkéw gwarancji, a takze zasady
wprowadzania zmian i odstepstw w tej dokumentacji
oraz wymagania dotyczace stabilnosci produkcji

— Wymagania dotyczace jakosci wykonania mate-
riatow, potwyrobdw i wyrobow z zaopatrzenia i koope-
racji

— Wymagania dotyczace jakosSci wykonania proce-
séw obrobczych

— Wymagania dotyczace polgczen nieroztgcznych

— Wymagania dotyczace jakosci pokry¢ ochron-
nych i smarowania

— Wymagania dotyczace jakoSci montazu, regulacji
oraz dziatania zespotébw i wyrobu kompletnego,
z uwzglednieniem wymagan w zakresie bhp i ergono-
mii obstugi i uzytkowania

— Wymagania dotyczace wykonania instalacji elek-
trycznej oraz bezpieczenstwa przeciwporazeniowego

— Wymagania dotyczace cechowania wyrobu

— Wymagania dotyczace wyposazenia i czesci zapa-
sowych

Wymagania i badania dotyczace instalacji elektrycz-
nej i bezpieczenstwa przeciwporazeniowego powinny
byc opracowane lub zweryfikowane przez uprawnione-
go elektryka — zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
Zaleca sie opracowywac je odrebnie, w formie zalgcz-
nika

Poszczeg6lne wiasciwosci wyrobu nalezy rozmcowac
pod katem ich waznosci oraz dla potrzeb SKJ jako
krytyczne (K), istotne (I) i mato istotne (MI), ktdrych
niespetnienie w wyrobie bedzie zgodne z PN-79/N-03000
odpowiednio wadg krytyczna, istotng lub mato istotng

Zalecany uktad stronicy wymagan warunkoéw tech-
nicznych (WT, ZN) podano w zatgczniku

54 Pakowanie, przechowywanie i transport — wg
PN-84/N-02009 i BN-63/1909-03

55 Badania

551 Tre$¢ rozdziatu W rozdziale tym nalezy podac
postanowienia dotyczace sposobu postepowania, przy
sprawdzaniu zgodnosci wyrobu z wymaganiami poda-
nymi w rozdziale ,Wymagania" warunkéw technicz-
nych

Zaleca sie stosowaé uktad ramowy rozdziatu obej-
mujacy

a) Program badan,

b) Kontrole jakosci,

¢) Opis badan,

d) Ocene wynikéw badan

552 Program badan W punkcie tym nalezy wymie-
ni¢ badania, ktérych przeprowadzenie jest konieczne do
sprawdzenia zgodnosci wyrobu z wymaganiami
(WT, ZN)

Przy wyliczeniu poszczegdlnych badan nalezy sie po-
wotywa¢ na odpowiednie punkty wymagan

Przy ustalaniu kolejnosci badan zaleca sie uwzgled-
nia¢ w powigzaniu z ustalong kolejnoscig wymagan —
ich wspotzaleznosc, np rozpoczynaé¢ od badan najpro-
stszych — przechodzac stopniowo do badan skompli-
kowanych i niszczacych

W zaleznosci od celu i zakresu badan nalezy w WT
zrozmcowac je na badania peine, polegajgce na spraw-
dzeniu zgodnosci wyrobu z wszystkimi wymaganiami
(WT, ZN) oraz badania niepetne, polegajagce na spraw-
dzeniu zgodnosci wyrobu tylko z niektorymi wymaga-
niami (WT, ZN)

W miare potrzeby badania petne mogg byc wyréz-
nione jako badania atestacyjne, kwalifikacyjne lub
okresowe, natomiast badania niepetne — jako odbior-
cze wewnetrzne producenta i zewnetrzne

W punkcie nalezy réwniez podaé jednostki upowaz-
nione do przeprowadzenia poszczegélnych badan oraz
okolicznosci przeprowadzania danych badan, np

a) badania pelne — przeprowadzajg upowaznione
jednostki naukowo-badawcze lub inne jednostki upo-
waznione, na zlecenie producenta, w nastepujacych
okolicznosciach

— przy uruchomieniu produkcji,

— po wprowadzeniu zmian konstrukcyjnych, tech-
nologicznych i materiatowych mogacych mie¢ wpltyw na
poziom jakosci,

— okresowo, wedtug ustalen jednostki kwalifikujacej
— stosownie do terminu waznosci Swiadectwa jakoSci
lub znaku jakosci,

— dla maszyn z silnikiem elektrycznym i instalacja
elektryczng — zgodnie z PN-83/E-08200/04,

— dla maszyn skomplikowanych pod wzgledem te-
chnicznym — jesli przerwa w produkcji byta dtuzsza niz
dwa lata (24 miesigce),

— dla maszyn nieskomplikowanych, jezeli przerwa
byta dtuzsza mz trzy lata (36 miesiecy),

— na uzasadniony wniosek kontroli zewnetrznych,

b) badania niepetne — przeprowadzane w biezacej
prpdukcji oraz jako kontrolne badania odbiorcze wew-
netrzne producenta i zewnetrzne
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Zaleca sie ,,Program badan" przedstawi¢ w uktadzie

tablicowym, np

Lp Przedmiot badania Program -badan V;/;/:::- bgg::n
petne  niepetne
wg wg

1 2 3 4 5 6
1 Sprawdzenie jakosci

projektowej (typu)

i eksploatacyjnej + -
2 Sprawdzenie wyma-

gan Ogo6lnych + —
3 Sprawdzenie jakosci

materiatow  potwy-

robéw i wyrobow

z zaopatrzenia + +
4 Sprawdzenie jakos$ci

wykonania proce-

séw obrobczych itd + +

Znak + oznacza badanie ktére nalezy przeprowadzaé
Znak - oznacza badanie ktérego nie przeprowadza sie

553 Kontrola jakosci W punkcie tym nalezy usta-
lic zasady i okolicznosci stosownia kontroli stuprocen-
towej oraz wyrywkowej opartej na statystycznej kon-
troli jakosci (SKJ) dla poszczegélnych badan

Dla potrzeb kontroli jakosci w branzy maszyn rolni-
czych zaleca sie stosowa¢ SKJ wg oceny alternatywnej,
w oparciu 0 PN-79/N-03021 i losowy wybor jednostek
produktu do prébki — wg PN-83/N-03010

Postanowienia WT w przypadku SKJ powinny za-
wieraé warto$ci parametrow wejsciowych, jednoznacz-
nie okre$lajgcych plany badania, tzn

— skiad i licznosc partu,

— sposob pobierania prébek,

— poziom kontroli,

— wadliwos$¢ dopuszczalng,

— procedure stosowania planu badania

Szczegbétowe wytyczne oraz przykitady opracowywa-
nia planéw badan — wg PN-79/N-030215

554 Opis badan W punkcie tym nalezy poda¢ po-
stanowienia dotyczace sposobu przeprowadzenia badan
wymienionych w Programie badan"

Generalnie nalezy sie kierowac nastepujacymi zasa-
dami

— kazde z badan, nalezy opisa¢ w oddzielnym punk-
cie, unikajgc przy tym szczeg6towego opisu badan pro-
stych i powszechnie znanych, np pomiary dlugosci, ma-
SY,

y_ do sprawdzenia okre$lonego wymagania powinna
byc podana na ogo6t jedna metoda badania,

— jezeli zakres zmiennos$ci badanego wymagania jest
tak duzy, ze jedna metoda badania nie wystarcza, na-
lezy poda¢ kilka metod badan, okreSlajagc zasady ich
stosowania,

— w wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie poda-
wanie kilku metod badan o tym samym zakresie stoso-
wania z jednoczesnym wskazaniem, ktdra z nich jest
metodg decydujaca,

— metoda badania powinna byc dobrana w zalez-
nosci od doktadnos$ci obliczania wyniku badania,

— jezeli metoda badania jest znormalizowana, nale-
zy powotaé¢ sie na odpowiednig norme zwigzang

Opisujac poszczegdlne badania, w miare potrzeby,
nalezy kolejno okreslaé

— zasade przyjetej metody badania,

— aparature, przyrzady i materialy niezbedne do
badan,

— sposOb przeprowadzania badania,

— liczbe pomiaréw (prob),

— dopuszczalng rozmce miedzy wynikami pomiarow
lub precyzje metody,

— sposob obliczania koncowego wyniku badania

555 Ocena wynikéw badan W punkcie tym w przy-
padku badan wyrywkowych nalezy podaé¢ Kkryteria
uznawania sztuki za dobrg lub niedobrg oraz kryteria
uznawania partu za zgodng lub niezgodng z wymaga-
niami (WT, ZN)

Podstawg oceny sztuki sg wyniki uzyskane podczas
badania tej sztuki na zgodno$¢ z wymaganiami
(WT, ZN)

Przy stosowaniu planéw badania wg oceny alter-
natywnej podstawg do oceny partu jest poréwnanie
liczby sztuk niedobrych (lub wad) w probce z liczbg
kwalifikujagcag okreslong w planie badania

W przypadku kontroli stuprocentowej wiasciwosci
krytycznych — wykrycie chocby jednej sztuki z wada
krytyczng (chocby jednej wady krytycznej w prébce)
powoduje uznanie catej partu za niezgodna z wyma-
ganiami (WT, ZN)

6 POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA
ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI WT (NORMY)

Postanowienia w tym zakresie powinny okresla¢ spo-
sob postepowania w celu niedopuszczenia wyrobu nie-
zgodnego z wymaganiami (WT, ZN) do eksploatacji,
np partia uznana za niezgodng z wymaganiami
(WT, ZN) powinna byc sprawdzona w 100% przez
producenta, poprawiona w przypadku wad naprawial-
nych lub zastgpiona cze$ciami dobrymi i przedstawiona
ponownie do kontroli przez odbiorce

7 POSTANOWIENIA DODATKOWE

W punkcie tym nalezy, w miare potrzeby, ujaé po-
stanowienia me okre$lone w poprzednich rozdziatach
WT, a wazne z punktu widzenia jednoznacznej inter-
pretacji WT i prawidtowej procedury jakosci
Moga one dotyczyé, np

— trybu wprowadzania zmian do WT,

— warunkdw przystapienia do kontroli odbiorczej
zewnetrznej,

— kwalifikowania wad me wymienionych w WT,
a stwierdzonych w czasie kontroli,

— tresci protokotu kontroli sporzadzanego przez od-
biorce zewnetrznego,

— warunkéw przekazania wyrobow do ekspedycji
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8 POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

W przypadku gdy niektére postanowienia (WT, ZN)
nie moga by¢ zrealizowane od momentu obowigzywa-
nia (WT, ZN) moga one by¢ ograniczone lub zmienio-
ne postanowieniami przejsciowymi, ustalajgcymi warun-
ki zastepcze na $cisle okreslony czas

9 ZALACZNIKI

Zataczniki do (WT, ZN) moga zawiera¢, np
— charakterystyke techniczno-eksploatacyjng wyro-
bu,

— wymagania i badania instalacji i urzadzen elek-
trycznych,

— wyciagi
(WT, ZN),

— tablice i rysunki

z dokumentow powotanych w tresci

Zakaczniki sg czescig sktadowg merytorycznej czesci
normy i postanowienia ich powinny by¢ traktowane na
réwni z innymi jej postanowieniami

10 INFORMACJE DODATKOWE
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KONIEC

ZAE ACZNIK

ZALECANY UKELAD STRONICY WYMAGAN WARUNKOW TECHNICZNYCH
(WT, ZN)

(Numer i tytut punktu)

Lp3
1 2

Opis wymagan

Kod waznosci®

3

‘) Kolejna liczba od 1 do n dla wymagan wchodzacych w sktad punktu wyszczeg6lnionego nad tablica

2) Symbol waznosci wiasciwosci K — krytyczne

I — istotne MI — mato istotne objetej danym wymaganiem

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme — Przemystowy Instytut Ma-
szyn Rolniczych Poznan

2 Istotne zmiany w stosunku do BN-77/1900-38

a) zmieniono tre$¢ czesci merytorycznej

b) wprowadzono kod waznosci wymagan odpowiednio do obje-
tych mmi wilasciwosci krytycznych istotnych lub mato istotnych

c) rozdziat Badania dostosowano do potrzeb SKJ

d) w Informacjach dodatkowych podano przyktad nowego ukta-
du ujednoliconych warunkéw technicznych (WT ZN)

3 Normy zwigzane
PN-83/E-08200/04 Elektryczne

Postanowienia uzupekniajgce
PN-77/N-02001 Wytyczne opracowywania norm Wytyczne og6line
PN-77/N-02002 Wytyczne orpacowywama norm Forma graficzna

norm
PN-77/N-02003 Wytyczne opracowywania norm Normy przedmio-

towe

przyrzady powszechnego uzytku

PN-84/N-02009 Podstawy dziatalnosci normalizacyjnej Wytyczne
opracowywania norm w zakresie pakowania przechowywania
i transportu wyrobéw

PN-83/N-02013 Wytyczne opracowywania norm Normy akruszowe

PN-79/N-03000 Statystyczna kontrola jakosci Nazwy i okreslenia

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakos$ci Losowy wybdr jedno-
stek produktu do prébki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci
wedtug oceny alternatywnej Plany badania

BN-63/1909-03 Maszyny rolnicze Transport kolejowy
4 Przyktad ukladu ujednoliconych — warunkéw

(WT, ZN)

Kontrola odbiorcza

technicznych

1 WSTEP

1 1 Przedmiot WT (normy)
1 2 Zakrs stosowma WT (normy)
13 Okreslenia



2
22

31

Informacje dodatkowe do BN-86/1900-38

2 PODZIAL | OZNACZENIE

Podziat wyrobu
Oznaczenie wyrobu

3 WYMAGANIA

Wymagania ogélne dotyczace jakosci projektowej (typu) i eks-
ploatacyjnej

3 2 Wymagania og6lne dotyczace jakosci wykonania wyrobu w pro-

33
34
35
36

37

38

39

cesie produkcji

Wymagania dotyczace jakosci wykonania materiatéw péiwyro-
béw i wyrobéw z zaopatrzenia i kooperacji

Wymagania dotyczace jakosci wykonania proceséw obrébczych
Wymagania dotyczace jakosci potaczen nieroztgcznych
Wymagania dotyczace jakosci pokry¢ ochronnych i smarowa-
nia

Wymagania dotyczace jakoSci montazu regulacji oraz dziatania
zespotow i wyrobu kompletnego z uwzglednieniem wymagan
w zakresie BHP i ergonomii obstugi i uzytkowania
Wymagania dotyczace wykonania instalacji elektrycznej oraz
bezpieczehstwa przeciwporazeniowego

Wymagania dotyczace cechowania wyrobu

310 Wymagania dotyczace wyposazenia i czesci zapasowych

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE

| TRANSPORT
4 1 Pakowanie
42 Przechowywanie
43 Transport

5 BADANIA

5 1 Program badan

32 Kontrola jakosci

53 Opis badan

54 Ocena wynikéw badan

6 POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA
ZA NIEZOGDNA Z WYMAGANIAMI WT (NORMY)

7 POSTANOWIENIA DODATKOWE
8 POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE
ZAE ACZNIKI
INFORMACJE DODATKOWE



