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NORMA BRANZOWA

URZADZENIA
WIERTNICTWA BN-79
GEOLOGICZNO- ; ; : *701._
POSZUKIWAW. Wiercenia -hydrog-eologlcz-ne 1*791-05

CZEGO Urzadzenia wiertnicze
| ROZPOZNAW- Podstawowe zasady metodyki obliczeh

CZEGO

Grupa katalogowa 1V 41
1 WSTEP lub momentu sity przenoszonego przez ogranicz-

Przedmiotem normy sg podstawowe zasady me-
todyki obliczen urzadzen wiertniczych wg BN-75/
1791-04 do wiercenia otworow hydrogeologicz-
nych

2 WYMAGANIA OGOLNE

2 1 Obliczanie projektowanego urzadzenia wier-
tniczego powinno obejmowac

a) wytrzymato$¢ statyczng na najwieksze ob-

- cigzenie wywotane przez silnik podstawowego ty-
pu urzadzenia wiertniczego,

b) trwato$¢ w okreSlonym czasie i przy okres-
lonym obcigzeniu na zespole roboczym (st6t, ob-
rotowy, wycigg)

Najwieksza sita powinna byc okre$lana z ma-
ksymalnego momentu sity uzyskiwanego przez sil-
nik podstawowego typu urzadzenia wiertniczego,
z uwzglednieniem jego zdolno$ci przecigzajacej

niki i momentu sity przy najnizszych predkos-
ciach katowych zespotow roboczych (stét obro-
towy, wyciag)

22 Sprawdzanie obliczeniowej wytrzymatosci
statycznej i trwatosci Przy projektowaniu mody-
fikacji urzadzen wiertniczych réznigcych sie od
podstawowego typu rodzajem silnika napedowego,
nalezy sprawdzi¢ obliczeniowg wytrzymato$¢ sta-
tyczna, a takze trwato$¢ ujednoliconych zespotow
i czesci urzadzen na dziatanie sit wywieranych
przez silnik napedowy danej odmiany

Jesli przy sprawdzaniu okaze sie, ze moment
sity silnika napedowego wywiera sity niebezpiecz-
ne dla trwatosci zespotow roboczych, to nalezy do
urzgdzenia wiertniczego wprowadzi¢ ograniczniki,
zabezpieczajace zespoty robocze urzgdzenia wiert-
niczego przed przecigzeniem

2 3 Okres amortyzacji i czas pracy czesci i pod-
zespotéw urzadzenn wiertniczych powinien byc
zgodny z tabl 112

Zgtoszona przez Os$rodek Badawczo-Rozwojowy Techniki Geologicznej
Ustanowiona przez Prezesa Centralnego Urzedu Geologu dnia 18 kwietnia 1979 r jako norma obowigzujgca
od dnia 1 stycznia 1980 r (Dz Norm i Miar nr 14/1979 poz 78)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1979 Wptyw do WN 21079 Oddano do sktadu 17779
Druk ukonczono w listopadzie 79 Obj 065 aw Naktad 1700+42 egz

Cena zt 540
KDA w Kaliszu zam 5151
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Tablica 2
Orienta-
Nazwa czesci Ccij;y
pracy
Kadtuby, stojaki, ramy, no$ne konstruk-
cje metalowe P
Waty i osie P, K
Kota zebate P, K
Sprzegta wilaczajace P, K
Kota $Srubowe i slimakowe, kota zebate
przektadni tancuchowych P.KS
tozyska Slizgowe i tozyska toczne P, K, S
Sprezyny, resory K, S
Tarcze hamulcowe K, S
tancuchy i pasy przektadni S, T
Tarcze cierne T
Liny wielokrgzkowe T
Naktadki i szczeki hamulcowe T
Szczeki uchwytoéw zaciskowych T
Uszczelnienia T
Inne czeSci szybko zuzywajace sie T

P — praca w ciggu catego okresu amortyzacji,

K — czas pracy czesci do remontu gtéwnego,

S — czas pracy czesci do remontu $redniego,

T — czas pracy czesci do remontu biezacego

Czesci, przy ktorych podane sg 2 lub 3 czasy pracy
powinny by¢ projektowane dla jednego z nich Czas
pracy powinien by¢é dobrany przez konstruktora w za-
leznosci od warunkéw i parametrow pracy czesci

3 STOLY OBROTOWE

Obliczanie zespotéw stotdw obrotowych na trwa-
tos¢ Przy obliczaniu zespotéw stotow obrotowych,
trwato$¢ zaleca sie przyjaC z zastepczego czasu lub
zastepczego momentu, ktore ustala sie na podsta-
wie warunkéw wykonywania typowych otworow
wiertniczych przy racjonalnie przyjetych nacis-
kach osiowych na narzedzie wiercace i predkosci
katowej przewodu wiertniczego z uwzglednieniem
wykorzystania petnej mocy nominalnej, przekazy-
wanej na stot obrotowy

4 MECHANIZM POPUSZCZAJACY
Obliczeniowa wielkos¢ sity mechanizmu popusz-
czajagcego nalezy przyja¢ me mniejsza mz wiel-
kos¢ udzwigu maksymalnego na haku urzadzenia
wiertniczego wg BN-75/1791-04

5 MECHANIZM SZARPAKOWY

5 2 Obliczanie zespotdéw mechanizmu szarpa-

kowego na trwatosé¢ nalezy przyjaC z zastepczego
obcigzenia lub zastepczego czasu pracy

53 Obcigzenia zespotow mechanizmu szarpako-
wego Zespoty mechanizmu szarpakowego zaleca
sie symetrycznie obcigzyc Przy obliczeniach na-
lezy uwzgledni¢ amortyzatory, jesli sg one prze-
widziane konstrukcjg urzgdzenia wiertniczego

54 Obliczanie liny mechanizmu szarpakowego
na wytrzymatosé¢ Przy obliczaniu Imy mechaniz-
mu szarpakowego, wytrzymato$¢ zaleca sie przy-
ja¢ z podanych maksymalnych sit wg 51 z uwz-
glednieniem wspotczynnika bezpieczenstwa me
mniejszego mz 2,5 przy zachowaniu zapasu wy-
trzymatoSci na statyczne obcigzenie me mniejsze-
go mz 4

6 WYCIAGI, SYSTEMY OLINOWANIA
| URZADZENIA PODNOSZACE

6 1 Obliczanie czesci wyciggu i systemu olino-
wania na wytrzymatos¢ statyczng Przy oblicza-
niu nalezy przyja¢ za podstawe najwiekszg site
wg 21 i nawijanie pierwszej warstwy Imy na
beben Wspotczynnik bezpieczenstwa zespotow po-
winien byc zawarty w granicach 1,2 —15 w sto-
sunku do granicy plastycznosci stosowanego ma-
teriatu

6 2 Obliczanie systemu olinowania Przy obli-

czaniu systemu olinowania powinno sie wybieraé
te systemy, ktdre dajg symetryczne obcigzenie
wiezy wiertniczej

6 3 Obliczanie zespotéw wyciggu i systemu oli-
nowania na trwatos¢ Przy obliczaniu zespotow
wyciggu i systemu olinowania, trwato$¢ zaleca sie
przyja¢ dla okreSlonego obcigzenia na haku lub
w okreSlonym czasie pracy, ktére ustala sie dla
warunkéw wykonywania otworow wiertniczych

64 Obliczeniowe obcigzenie na haku nalezy
przyja¢ jako rowne 05 udzwigowi nominalnemu
haka wg tabl 1

65 Obliczeniowa predko$¢ katowa bebna, od-
powiadajaca obliczeniowemu obcigzeniu na haku
powinna byc przyjeta jako Srednia arytmetyczna
z wartosci roboczych predkosci katowej bebna
wyciggu wiertniczego

6 6 Obliczeniowy czas pracy tozysk nalezy do-
biera¢ z tabl 1i 2 na podstawie roboczego czasu
pracy wyciggu Czas pracy wyciggu pod obcigze-
niem zaleca sie przyjac 60%, a bez obcigzenia 40%
czasu pracy podanego w tabl 1

6 7 Obliczanie zespotéw urzgdzen podnoszgcych

5 1 Obliczanie zespotéw mechanizmu szarpako-(elewator, okrgtka i m ) na wytrzymato$¢ statycz-

wego na wytrzymatos¢ nalezy przyja¢ z podanych
obcigzen wg BN-75/1791-04

na Przy obliczaniu zespotow urzadzen podnosza-
cych na wytrzymato$¢ statyczng nalezy przyjac
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obcigzenie réwne udzwigowi maksymalnemu na
haku wg BN-75/1791-04 Sprawdzenie wytrzyma-
fodci statyczne] nalezy wykona¢ dla najwiekszego
obcigzenia na haku wg 21 i 61 Wspotczynnik
bezpieczenstwa dla granicy plastycznosci materia-
tu powinien wynosi¢ 1,2 —15

6 8 Dobor liny wielokrgzkowej Ling wielokrgz-
kowa nalezy dobiera¢ z uwzglednieniem wspot-
czynnika bezpieczenstwa nie mniejszego mz 3
w stosunku do sity w linie, powstajacej przj ma-
ksymalnym udzwigu na haku, podanej w BN-75/
1791-04 i me mniejszego mz 25 w stosunku do
najwiekszej sity w linie

Przy okre$laniu najwiekszej sity w linie nalezy
przyja¢ nastepujace zatozenia

— beben wyciggu powinien obracac si¢ z naj-
mniejszg predkoscig katowa,

— pierwsza warstwa Imy powinna nawija¢ sie
na beben,

— na wyciag powinien byc przekazywany ma-
ksymalny moment sity wywierany przez silnik
lub przeniesiony przez ogranicznik

69 Wytrzymatos¢ na rozrywanie przy dobo-
borze liny wielokrazkowej zaleca si¢ przyjaé w
granicach 16 — 18 MPa

6 10 Srednice bebna wyciagu (Dt) i krazkéw
systemu wielokrazkowego (D) zaleca sie przyjac

Db"18d( (mm)
Dk 5=18cX (mm)
przy czym d( — Srednica Imy, mm

W urzadzeniach wiertniczych projektowanych
do pracy z olinowaniem jednolinowym dopuszcza
sie

Db >16d{

6 11 Dtugos$é bebna wyciggu powinna byc taka,
aby przy czynno$ciach zapuszczania i wyciaggania
przewodu wiertniczego nawijaty sie me wiecej
mz 3 warstwy Imy, a w pierwszej warstwie pozo-
stawato w zapasie me mniej mz 3 zwoje

6 12 Moment obliczeniowy na tarczach hamulca
opuszczania (Msp)*) nalezy okreslaé w kN m na
podstawie nominalnego udZwigu na haku bez
uwzglednienia sit bezwiadnosci, sit tarcia prze-
wodu o Scianki otworu i sity wyttaczajacej ptucz-
ke wiertniczg, wg wzoru

0-1 Db- d
sp s " nom — 1) 2 \
w ktorym

Ks — wspotczynnik niezawodnosci hamowa-

nia przy opuszczaniu,

Qnom— nominalny udzwig na haku urzadzenia

wiertniczego, kN,

Db — $rednica bebna wyciggu, m,

I) Zatozenie to dotyczy wyciggow, w ktorych, beben
przy zapuszczaniu przewodu wiertniczego odtgcza sie od
silnika napedowego

d( — Srednica Imy, m,

P — wspdiczynnik uwzgledniajacy opor sta-
wiany obracaniu sie krgzkow systemu
wielokrgzkowego (dla krgzkéw na to-
zyskach tocznych 7= 1,02),

n  — liczba ruchomych Im systemu olino-
wania

6 13 Wspotczynnik niezawodnosci hamowania

przy opuszczaniu dla mechanizmoéw ze sterowa-
niem recznym zaleca sie przyjac¢

Ks = 1,3 dla urzadzen projektowanych do pra-

cy z olinowaniem jednolinowym,

Ks = 15 dla urzadzen projektowanych dla pra-

cy z olinowaniem wielohnowym

6 14 Obliczanie hamulca podnoszenia nalezy
ustala¢ na momencie sity na bebnie wyciagu, po-
wstajagcym przy udzwigu maksymalnym na ha-
ku Moment sity na bebnie wyciggu (Mbp) hamul-
ca podnoszenia nalezy obliczyé w kN m wg
wzoru

M K

bp * cmax

w ktorym

W -j D,+ (2Z
pn — A 2

— wspdtczynnik niezawodnosci ha-
mowania przy podnoszeniu,
Q. — udzwig maksymalny na haku

urzadzenia  wiertniczego  wg
BN-75/1791-04,

VA — liczba warstw Imy na bebnie w
koricowym etapie podnoszenia pa-
sa rur,

2 n, Db, dj— wg wzoru 1

6 15 Wspotczynnik niezawodnosci hamowania

przy podnoszeniu dla mechanizmoéw o sterowaniu
recznym zaleca sie przyjac 1,1

7 MASZTY | WIEZE WIERTNICZE

71 Obliczanie masztéw i wiez wiertniczych
zaleca sie¢ wykonywa¢ metodg standw granicz-
nych lub metodg dopuszczalnej wytrzymatosci,
wg PN-76/B-03200

7 2 Obliczanie wytrzymatosci i
masztow i wiez wiertniczych nalezy prowadzi¢

a) w stanie roboczym — gdy obcigzenie na ha-
ku osigga warto$¢ udzwigu maksymalnego wg
BN-75/1791-04, przy ustawionym na mostku ru-
rach ptuczkowych o ciezarze rownym udzwigowi
nominalnemu urzadzenia wiertniczego i przy
umiarkowanym parciu wiatru, rownym 25 daN/m,

b) w stanie montazowym i transportowym

We wszystkich przypadkach nalezy wykony-
waé sprawdzenie wytrzymatosci statycznej i sta-
tecznosci przy najwiekszej sile na haku

Wspdtczynnik bezpieczenstwa dla granicy plas-
tyczrosci materiatu powinien wynosi¢ me mniej
mz 1,2

statecznosci
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Najwiekszg site na haku nalezy okresla¢ zgod- a) nosnych (nog) — me wiecej niz 120,

nie z 211 61 przy pelnym olinowaniu systemu - . ) L
wielokrazkowego b) Sciskanych rozpor i pasow me wigcej niz

7 3 Projektowanie masztéw i wiez wiertni-
czych Przy projektowaniu zaleca sie przyja¢ na- C) rozcigganych rozpor i pasow — me wiecej
stepujgce wartosci smukitosci zespotow niz 250

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme — OsSrodek Ba- wiertnicze Parametry podstawowe
dawczo-Rozwojowy Techniki Geologicznej, Warszawa 3 Zalecenia miedzynarodowe

2 Normy zwigzane RWPG PC 5437-76 OdopygOBaHHe jijisi SypeHHsi raupore
PN-76/B-03200 Konstrukcje stalowe Obliczenia statyczne ojiornHecKHx u HHjKeHepHO reojiorHHeCKnx ckb3%hh Yc

i projektowanie T3HOBKH SypOBbie OCHOBHbie nOJIOmeHHH MeTOfIHKH pac

BN-75/1791-04 Wiercenia hydrogeologiczne Urzadzenia neta — norma réwnowazna



