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NORMA BRANZOWA

BN-78
MASZYNY 1858-02
TKALNI

Wymagania i badania

1 WSTEP

11 Przedmiot normy Przedmiotem normy sg
wymagania i badania dotyczace czétenek tkackich

12 Nazwy i okres$lenia —wg BN-75/1858-02/01

2 WYMAGANIA

2 1 Wymagania wspolne

211 Gtéwne wymiary

— czO6tenek z piérem — wg BN-78/1858-02/04,

— cz6tenek z pokrywa — wg BN-78/1848-02/05,

— czOtenek z uchwytem, do krosien automa-
tycznych — wg BN-78/1858-02/06,

— czbtenek z uchwytem z dzwignia — wg
BN-78/1858-02/07

212 Rodzaje materiatu korpusu czétenka

A — graniaki z drewna grabowego z tarcicy /11
klasy jakosci wg PN-72/D-96002, o rownolegtym
do osi wzdtuznej uktadzie widkien o pochyleniu
promieni do podstawy nie mniejszym mz pochyle-
nie przekatnej przekroju graniaka,

B — graniaki z drewna grabowego jak dla czé-
tenek rodzaju A, oklejone fibrg techniczng spec-
jalng wg BN-66/7341-01,

C — graniaki z drewna grabowego jak dla cz6-
tenek rodzaju A, oklejone ptytami warstwowymi
fenolowymi (tekstolitem) TeFK-1 wg PN-73/
E-29080,

D — graniaki z drewna grabowego prasowane-
go (lignostonu) o gestoSci 900—1150 g/dm3 uzy-
skane z graniakow jak dla czotenek rodzaju A,

E — graniaki z drewna prasowanego jak dla
czotenek rodzaju D, oklejone fibrg techniczng
specjalng wg BN-66/7341-01,

F — graniaki z drewna prasowanego jak dla
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czbtenek rodzaju D, oklejone ptytami warstwowy-
mi fenolowymi (tekstolitem) TeFK-1 wg PN-73/
E-29080,

G — graniaki z lignofolu ALRP wg BN-75/
7126-02 o ukfadzie warstw prostopadtym do szer-
szego boku,

H — Tarnamid B (bloki poliamidowe — alka-
liczne) wg BN-71/6336-02 lub réwnorzedny polia-
mid,

K — plyty warstwowe fenolowe (tekstolit)
TeFK-1 wg PN-73/E-29080

213 Odchytka masy czétenka me powinna byc
wieksza od +6% S$redniej masy czétenka z partu

2 14 Wykonczenie powierzchni Korpus cz6-
tenek rodzaju A do G powinien byc nasycony po-
kostem naturalnym wg PN-64/C-81001

Na specjalne zyczenie odbiorcy, catg powierzch-
nie czotenka pokrywa sie lakierem poliuretano-
wym wg BN-69/6114-57, nie dotyczy to czOtenek
rodzaju H i K Zewnetrzne powierzchnie korpusu
oraz czubki powinny byc polerowane

Dopuszczalna chropowato$¢ powierzchni korpu-
su wynosi Rz=5 um wg PN-76/D-01005, a dla
czubkéw Ra= | m-m wg PN-73/M-04251

215 Powierzchnia wewnetrzna oczka Oczko
porcelanowe powinno mie¢ powierzchnie wewne-
trzng obrzezy gtadka, bez wyczuwalnych zadzio-
row, nie powodujacg zmechacema nitki i jej zry-
wow Dopuszcza sie pokrycie powierzchni we-
wnetrznej warstwg lakieru bez zaciekéw

216 Cechowame czétenek CzoOtenko powinno
byc cechowane trwale metodg wgtebng przez na-
niesienie znaku firmowego wytwdrcy oraz sym-
boli odmiany i wielkosci podanych w arkuszach
uzupetniajacych

Zgtoszona przez Centralne Laboratorium Przemystu Artykutdw Technicznych
i Galanteryjnych
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Artykutéw Technicznych
i Galanteryjnych dnia 14 stycznia 1978 r
jako norma obowigzujgca od dnia 1 pazdziernika 1978 r
(Dz Norm i Miar nr 6/1978 poz 30)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1978 Wptyw do WN 8278 Oddano do sktadu 28278

Druk ukoficzono w maju 78 Obj 080 a w Naktad 1100+42 egz

Cena zt 540
ZGT-3 - 910



2 BN-78/1858-02/02

217 Wady dopuszczalne

217 1 Wady wspélne

a) odchytka prostolimowosci $cianek bocznych
—wg rys 1

b) odlupy i miejscowe wyrwania na powierzch-
ni wewnetrznej korpusu o0 nieostrych krawe-
dziach, o gtebokosci do 1 mm i powierzchni do
1 cm2— me wigcej niz w dwoch miejscach

217 2 Wady poszczegélnych rodzajow czote-

nek — wg tabl 1

22 Wymagania dotyczace czotenek z pidrem

a) os piorg powinna pokrywac sie z osig wneki
na watek, odchytka wspotosiowosci, mierzona na
koncu piorg, me powinna przekroczy¢ 2 mm,

b) gtéwka piorg powinna byc osadzona w kor-
pusie czotenka z luzem najwyzej 0,15 mm,

C) naprezenie wstepne sprezyny powinno byc

takie, aby zapewniato meodchylame sie piorg
w czasie pracy czoOtenka

23 Wymagania dotyczace czétenek z pokrywa
z wiosia

a) pedzelki wiosia powinny byc osadzone trwa-
le w Sciance czotenka,

b) otwory osadcze pedzelkéw powinny byc od
zewnatrz wypetnione lepiszczem do zréwnania
z powierzchnig Scianki czdtenka

24 Wymagania dotyczace czotenek z uchwy-
tem do krosien automatycznych i czétenek z uch-
wytem z dzwignig

a) uchwyt powinien byc osadzony w korpusie
w taki sposob, aby po wbiciu cewki kontrolnej luz
miedzy ramieniem szczeki a $ciankg wneki na wa-
tek wynosit co najmniej 1 mm,

b) cewka z watkiem powinna byc przytrzymy-
wana w uchwycie tak, aby w czasie pracy czoten-

Tablica 1 Wady dopuszczalne poszczeg6lnych rodzajow czoétenek

Nazwa wady

Skret wtékien do 20 mm na dtugosci korpusu czoétenka

Niepokrycie lakierem czubkow

Pecherze i zanieczyszczenia o nieostrych krawedziach
o srednicy do 1 mm, z wyjatkiem krawedzi zewnetrz-
nych

Pecherze i zanieczyszczenia o nieostrych krawedziach
0 srednicy do 3 mm w liczbie do 4 sztuk z wyjatkiem
krawedzi zewnetrznych

Otwory o $rednicy do 3 mm o gtebokosci me przekra-
czajacej grubosci jednej warstwy forniru, w liczbie
do 2 sztuk, z wyjatkiem krawedzi zewnetrznych

Miejscowe pekniecia o ditugosci do 2 mm od krawedzi
otworoéw na wkrety, kotki i oczka porcelanowe

Rodzaj czétenka

A B c D E F G H K

X X X X X X — — —

0,5 nklesTosé
15 wypuktosé

[BN-78/-1658-02/02HL

Rys 1 Odchytka prostoliniowos$ci $cianek bocznych
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ka me odchylata sie poza zewnetrzny zarys prze-
kroju porzecznego czétenka,

c) os cewki kontrolnej wg BN-77/1858-05 po-
winna pokrywac¢ sie z osig wneki na watek, od-
chytka wspotosiowosci, mierzona na koncu cewki,
me powinna przekroczy¢ 1 mm dla czétenek
z uchwytem i 2 mm dla czétenek z uchwytem z
dzwignig, szczelina miedzy czotem gtéwki cewki
kontrolnej a ze$lizgiem uchwytu powinna wyno-
si¢ od 0,5 do 1,5 mm,

d) nawlekacz powinien byé osadzony tak, aby
luz miedzy jego widocznymi krawedziami a kra-
wedziami gniazda w korpusie czotenka poza szcze-
ling na watek wynosit najwyzej 0,4 mm,

e) nitka watku powinna zosta¢ wprowadzona
1 przeciggnieta przez nawlekacz bez zaciec powo-
dujacych jej zmechaceme lub zrywy,

f) wprowadzenie nitki watku pod przedni i tyl-
ny pazur zabezpieczajacy powinno nastgpi¢ na od-
cinku 1000 mm, przy przesuwaniu sie jej przez
nawlekacz z predkoscig okoto 3 m/s

3 BADANIA

3 1 Rodzaje badan

a) sprawdzenie wymiarow (2 1 1),

b) ogledziny zewnetrzne (212, 214, 215, 216,
217, 23b),

c) sprawdzenie odchytki masy (2 13),

d) sprawdzenie wspotosiowosci piorg i wneki na
watek (2 2a),

e) sprawdzenie osadzenia piorg w korpusie
(2 2b),

f) sprawdzenie naprezenia sprezyny dociskowej
piorg (2 2c),

g) sprawdzenie
(2 3a),

h) sprawdzenie osadzenia uchwytu w korpusie
(2 4a),

i) sprawdzenie przytrzymania cewki w uchwy-
cie (2 4b),

J) sprawdzenie potozenia cewki kontrolnej w
uchwycie (2 4c),

osadzenia pedzelkéw wiosia

k) sprawdzenie osadzenia nawlekacza w korpu-
sie (2 4d),

I) sprawdzenie drozno$ci nawlekacza (2 4e),

m) sprawdzenie sprawnosci nawtoczema (2 4f)

32 Przygotowanie partu do badan W sktad
partu wchodza czétenka jednej grupy, jednego ty-
pu, rodzaju, odmiany i wielkosci, jednorazowo
dostarczone odbiorcy

33 Zakres badan Badaniom wg 31b) oraz
311) poddaje sie wszystkie sztuki w partu, po-
zostatym badaniom poddaje sie probki pobrane wg
34

34 Pobieranie prébek Z przygotowanej do
badan partu czotenek nalezy pobraé sposobem lo-
sowym na Slepo wg PN/N-03010, probke o liczbie
sztuk odpowiadajgcej poziomowi kontroli ogdlne-
mu Il wg PN-73/N-03021 tabl 1

35 Plan badania — jednostopmowy, kontrola
normalna, wadliwo$¢ dopuszczalna ta2=1% wg
PN-73/N-03021 tabl 2AY)

Warunki przejécia z jednego rodzaju kontroli na
inny — wg PN-73/N-03021 p 23

36 Opis badan

36 1 Sprawdzenie wymiaréw przeprowadza sie
narzedziami pomiarowymi o dokladnosci zaleznej
od tolerancji sprawdzanych wymiaréw

362 Ogledziny zewnetrzne przeprowadza sie
metoda organoleptyczng, a w przypadkach wat-
pliwych z uzyciem odpowiednich narzedzi pomia-
rowych

363 Sprawdzenie odchytki masy przeprowa-
dza sie za pomocg wagi technicznej o doktadnosci
do1lg

3 64 Sprawdzenie wspotosiowosci pidra i wne-
ki na watek przeprowadza sie w przyrzadzie wg
schematu na rys 2 przez nasuniecie tulejki kon-
trolnej przyrzadu na pioro na gtebokosci 3—7 mm

Podczas przesuwu tulejka kontrolna me powin-
na dotkng¢ piorg

b Wyciag podano w Informacjach dodatkowych p 4

tAgjka kontrolna prowadzona wprzyrzadzie

wzdtuz osi czotenka (os tulejki pokrym
sie z osig czétenkal

1A 78/ 1658-02/ 0221

Rys 2 Schemat przyrzadu do sprawdzania wspotosiowosci piéra i wneki na watek
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365 Sprawdzenie osadzenia piora w korpusie
przeprowadza sie za pomocg Szczelmomierza,
sprawdzajac luz miedzy boczng ptaszczyzng gtow-
Ki piorg i korpusem czétenka

Sprawdzenie przeprowadza sie po obydwu stro-
nach gtowki piorg

366 Sprawdzenie naprezenia sprezyny docis-
kowej pidra przeprowadza sie po potozeniu cz6-
tenka na tylnej $ciance w pozycji poziomej i od-
chyleniu piorg o kat od 10 do 18°

Tak odchylone piéro powinno po zwolnieniu sa-
moczynnie wrocic do potozenia poczatkowego

367 Sprawdzenie osadzenia pedzelkow wiosia
przeprowadza sie przez pociggniecie prostopadle
do Scianki czotenka pojedynczego pedzelka wiosia
uchwyconego palcami na diugosci me mniejszej
mz 10 mm

Sprawdzenie przeprowadza sie na trzech dowol-
nie wybranych pedzelkach

368 Sprawdzenie osadzenia uchwytu w korpu-
sie przeprowadza sie po wbiciu w uchwyt cewki
kontrolnej, sprawdzajgc za pomocg szczelmomie-
rza luz miedzy ramieniem szczeki a Scianka wneki
na watek

Sprawdzenie przeprowadza sie dla obydwaoch
ramion szczeki

369 Sprawdzenie przytrzymania cewki w uch-
wycie przeprowadza sie przez przytozenie sity sta-
tycznej o wielkosci wg tabl 2, prostopadle do pta-
szczyzny dolnej czotenka, jednocze$nie do obu
skrajnych pierscieni gtowki cewki kontrolnej

Cewka kontrolna me powinna zosta¢ wypchnie-
ta z uchwytu, a po odjeciu sity powinna powrocie
do potozenia poczatkowego Badanie to dla cz6-
tenek z uchwytem z dzwignig przeprowadza sie
bez natozenia cewki na dzwignie

3610 Sprawdzenie potozenia cewki kontrolnej
w uchwycie przeprowadza sie w przyrzadzie wg
schematu na rys 3

Tablica 2 Wielkos¢ sity statycznej

Sj rbol wielko$ci uchwytu

Sila, daN
3 wg BN-77/1858-05
17 27 i 30
2% %

Tulejka kontrolna przyrzadu nasunieta na ko-
niec cewki na gteboko$¢ 5—10 mm me powinna
jej dotykaé

Szczeling od 0,5 do 1,5 mm miedzy czotem gtow-
ki cewki a ze$lizgiem uchwytu sprawdza sie za po-
mocg szczelmomierza

36 11 Sprawdzeme osadzenia nawlekacza w:
korpusie przeprowadza sie za pomocg szczelmo-
mierza sprawdzajac szeroko$¢ szczeliny miedzy
widocznymi krawedziami nawlekacza, a $ciankami
gniazda w korpusie

3612 Sprawdzeme drozno$ci nawlekacza prze-
prowadza sie przez reczne wprowadzenie nitki
watku o tex 20 w nawlekacz, az do wyprowadze-
nia z oczka i przeciggniecie jej przez nawlekacz
na diugos¢ 1000 mm Nitka me powinna sie zer-
wac ani ulec zmechacemu

36 13 Sprawdzeme sprawnosci nawlekania
przeprowadza sie w przyrzadzie wg schematu na
rys 4 przez probne nawleczenie nitki o tex 20 na-
winietej na cewke watkowg wg BN-76/1858-13,
przystosowang do danego czétenka Rozpoczecie
préby nastepuje przez zwolnienie ciezarka 50 g

Po opadmeciu ciezarka powinno nastapi¢ wpro-
wadzenie watku pod przedni i tjlny pazur zabez-
pieczajacy

37 Ocena,wynikéw badan

371 Sztuka niedobra Czotenka nalezy uznaé za
niedobie, jezeli chociaz jedno z badan wg 31 da
wynik negatywny

Tulejka kontrolna prowadzona wprzyrzadzie

Cewka kontrolna BN-77/1858~05

f T_n;ifSpZT-—

1+0,5

Rys 3 Schemat przyrzadu do sprawdzenia

wzdTuz ost czOtenka los tulejki, pokrywa
ste z ostq czétenka )

| -3C

1IN-78/1858-02/02-31

potozenia cewki kontrolnej w uchwycie
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372 Partia dobra Partie czotenek nalezy uznac
za zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba
sztuk niedobrych w badanej probce nie przekroczy

liczby kwalifikujgcej

mx') podanej w PN-73/
N-03021 dla planu badania zgodnego z 35

) Patrz Informacje dodatkowe p 4

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme — Centralne Labo-
ratorium Przemystu Artykutdw Technicznych i Galan-
teryjnych, £6dz

2 Normy zwigzane

PN-64/C-81001 Pokosty naturalne

PN-76/D-01005 Chropowatos¢ powierzchni drewna i drew-
nopodobnych materiatéow ptytowych OKkreslenia pod-
stawowe i parametry

PN-72/D-96002 Tarcica lisciasta ogb6lnego przeznaczenia

PN-73/E-29080 Materiaty elektroizolacyjne Pityty war-
stwowe fenolowe

PN-73/M-04251  Struktura
Chropowato$¢ powierzchni
i parametry

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci
bor sztuk do probek

powierzchni
podstawowe

geometryczna
Okreslenia

Losowy wy-

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci Kontrola
odbiorcza wedtug oceny alternatywnej Plany badania

BN-75/1858-02/01 Czétenka tkackie Nazwy i okre$lenia
podstawowe

BN-78/1858-02/04 Czo6tenka tkackie z pidrem Odmiany
i wielkoSci

BN-78/1858-02/06 Czotenka tkackie z pokrywg. Odmiany
i wielkosci

BN-78/1858-02/06 Czo6tenka tkackie z uchwytem do kro-
sien automatycznych Odmiany i wielkosci

BN-78/1858-02/07 Czo6tenka tkackie z uchwytem z dzwig-
nig Odmiany i wielkosci

BN-77/1858-05 Wyposazenie podstawowe czdtenek tkac-
kich

BN-76/1858-13 Maszyny tkalni Cewki watkowe pierscie-
niowe do krosien automatycznych

BN-69/6114-57 Lakiery poliuretanowe do todzi

BN-71/6336-02 Tarnamid B

BN-75/7126-02 Lignofol arkuszowy

BN-66/7341-01 Fibra techniczna
3 Normy zagraniczne

NRD TGL (45-12360/01-/1967) Spulenschutzen aus Holz
Technische Lieferbedingungen

4 Woycigg z tabl 2A wg PN-73/N-03021 dla kontroli

normalnej
K . » Liczba
Licznos$¢ partu I_Zna L'CZ,ET(S_C kwalifi-
N _|terov§/y_ prébki kujaca
sztuk licznodci n )
prébki sztuk szn'gdk
51- 150 E 13 0
151— 500 H 50 1
501-1200 | 80 2
1201-3200 K 135 3

Warunki przej$cia z kontroli normalnej na inne ro-
dzaje kontroli — wg PN-73/N-03021 p 23

5 Symbol wyrobu wg SWW — 0779-173.

6 Autorzy projektu normy — mgr inz Tadeusz Ba-
sinski i Mieczystaw Rzezak — Zaktady Artykutéow Tech-
nicznych ARTECH, £46dz



