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NORMA

Wiercenia obrotowe normalnosrednicowe

URZADZENIA
WIERTNICZE

BRANZOWA

BN-72
1779-01

Polgczema gwintowe

Gwinty gazoszczelne
rur oktadzinowych bezzigczkowych

1 WaTEP

1 4 Przedmiot normy. Przedmiotem normy sggwin-
ty gazoszczelne stanowigce polgczenia rur okka-
dzinowych bezztgczkowych do wiercen obrotowych
normalnosrednicowych

1 2. Normy zwigzane

PN-58/U-04251 Struktura geometryczna powierzch-
ni Klasyfikacja chropowatosci i Kkierunkowos-
ci struktury

PN-59/M-04254 Struktura geometryczna powierzch-
ni Uzytkowe wzorcowe chropowatosci. Wymagania
techniczne

PN-53/H-04419
liczne

BN-72/1778-09 Wiercenia obrotowe normalnos$redni-
cowe Rury okkadzinowe bezztgczkowe z gwintami
gazoszczelnymi

BN-72/1779-02 Wiercenia obrotowe normalnosredni-

Rury Proba na cisnienie hydrau-

Grupa katalogowa IV 13

cowe Sprawdziany do gwintéw gazoszczelnych rur
ok#adzinowych bezztgczkowych

1 3 Przykkad oznaczenia gwintu gazoszczelnego
rury okkadzinowej bezzkgczkowej (Robg) o wielkos-
ci 65

GWINT Robg 6 5/8 BN-72/1779-01

2 WYMAGANIA

2 1 Powierzchnia gwintu powinna byé gtadka o
chropowatosci co najmniej klasy 6 wg FN-58/
U-04251 Niedopuszczalne sg rysy, naciecia, nie-
réwnosci i inne wady powodujace nieciagtosc tej
powierzchni Dopuszcza sie usuwanie tych wad w
granicach tolerancji wymiaréw zarysu gwintu

2 2 Powierzchnie uszczelniajace powinny by¢
gtadkie, o chropowatosci co najmniej klasy 6 wg
PN-58/M-04251 i pozbawione Jakichkolwiek  uszko-
dzen

Instytut Naftowy
Ustanowiona przez Ministra Goérnictwa i Energetyki dnia 31 mala 1972 r
lako norma obowiqzu|qca w zakresie proiektowama od dnia 1 stycznia 1973 r

(Dz Norm i Miar nr 15/1972

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE

Druk Wyd Norm W wa Ark wyd.1,60 Naki 7300 +50 Zam 2886/72

poz 32)

Cena z+ 7 20



2 3 Wymiary

211 Wymiary polaczen gwintowych -

BN-72/1779-01

wg rys 1 1 tabl

l oraz wg rys 2 i tabl

2

« Wymiary potgczen gwintowych 127 (5") do 1%- (7 %)



Wielkos¢
znamionowa

127 (5)

140(5 1R)

168 (6 5M)

178 (7)

194 (7 $£)

cd tabl 1

W ielkos¢
znamionowa

16

117,14
117,14

129,95
129,95
129,95
129,95

140 (5 1R)

157,38
157,38
157,40

168 (6 5B)

167,26
167,26
167,26
167,26
167,28
167,28

178 (7)

182,45
182,45
182,45
182.45

194 (7 %)

2

114,40
114,40

127,20
127,20
127,20
127,18

154,66
154,64
154,64

164,52
164,52
164,52
164,52
164,49
164,49

179,63
179,63
179,63
179,60

wg
nortay

17

136,1
136,1

148,8
148,8
148,8
148,8

177,8
177.,8
177,8

187,7
187,7
187,7
187,7
191,3
191,3

203,5
203,5
203,5
203,5

max

3

114,45
114,45

127,25
127,25
127,25
127,23

154,71
154,69
154,69

164,57
164,57
164,57
164,57
164,54
164,54

179,66
179,66
179,66
179,b5

do
wybo-
ru

18

146,8
146,8
146,8
146,8

176,0
176,0
176,0

185,7
185,7
185,7
185,7
187,7
187,7

201,2
201,2
201,2
201,2

4

106,9
106,9

120,5
119,7
119,7
117,3

147,1
145,8
142.8

157,0
157,0
155,8
153,8
1511
149,1

172,3
172,3
170,6
167,0

19

115,16
115,16

127,94
127,94
127,94
127,97

155,37
155,40
155,40

165,25
165,25
165,25
165,25
165,28
165,28

180,34
180,34
180,34
180,34

Tablica 1

Wymiary gwintu i

5 6

107,6
107, b

115,44
115,44

128,22
128,22
128,22
128,22

121,2
120,3
120,3
118,0

155,70
155,68
155,68

147,8
146,5
143,6

Ib?,56
165,56
165,56
165,56
165,53
165,53

157,7
157,7
156,5
154,2
151,8
149,8

180,67
180,67
180,64
180,64

172,9
172,9
171,2
167,7

Docigg sprawdzianu roboczego wyrobu

20 21
114,20 11-1,25

114,20 114,25

127,0 127,05
127,0 127,05
127,0 127,05
127,0 127,05

154,43 154,48
154,43 154,48
154,46 15451

164,29 164,34
164,29 "64,34
164,29 164,34
164,31 164,36
164,31 164,36
164,31 164,36

179,37 179,43
179,37 179,43

179,37 79,43
179,40 179,45

cze$c~ uszczelniajgcej

F H |
E G J
wg do .
normy wyboru min aun max
mm
7 8 9 10 11 12 13 14 15
116,20 1°'5,9 125 43 122,61 122,66 122,40 122,45 126,36
116,20 135,9 125,43 122,61 122,66 122,40 122,45 126,36
129,01 148,6 146t6 138,23 135,41 135,46 135,20 135,26 139,17
129,01 148,6 146,6 138 23 135,41 135,46 135,20 135,26 139,17
129,01 148,b  146,6 138,23 135 41 135,46 135,20 135,26 139,17
129,01 148 6 146,6 138 20 135,38 135,43 135,20 135,26 139,17
156,46 177,5 175,7 165 68 162 86 162,92 162,64 162,69 166,60
15~f46 177,5 175,8 162,66 162,84 162.89 162,64 162,69 166,60
156,-14 177,6 175,8 165,66 162,84 162,83 162,66 162,71 166,62
166,34 1874 185,4 17556 172,75 172,80 172,52 172,57 176,48
166,34 137,4 '85,4 17556 172,75 172,80 172,52 172,57 176,48
166,34 187,4 1854 17556 172,75 172,80 172,32 172,57 176,48
166,32 187,55 1854 172,54 172,72 172,77 172,52 172,57 176,48
166,32 191,0 187,5 175,54 172,72 172,77 172,54 172,59 176,50
166,32 191,0 187,5 175,54 172,72 172,77 172,54 172,59 176,50
181,56 203,1 200,9 [190,78 187,96 188,01 187,71 187,76 191,67
131,56 203,1 200,9 590,78 187,96 188,01 187,71 187,76 191,67
181,53 203,2 200,9 190,75 187,93 187,99 187,71 187,76 191,72
181.53 203,2 200,9 190,75 187,9.7 187,99 187,73 187,76 191,74
tier§cien - czop Trzpiedn - mufa
Uns_zecnz_eel- Gwint Jszczel- Gwint
1 1 . .
X nienie
P Y 3 h b d
min  max
min max min max min max min max
mm
22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32
113,31 3,89 3,68 3,66 3,96 8,28 8,69 26,47 26,77 1,83 224
113,31 3,89 3,68 3,66 3,96 8,28 8,69 26,47 26,77 1,83 2.24
126,08 3,49 3,23 3,53 3,84 7,87 8,28 26,39 26,70 1,52 1,93
126,09 3,89 3,68 353 384 7,87 8,28 26,39 26,90 1.52| 1.93
126,09 3,89 3,68 3,53 3,84 7,87 8,28 26,39 26,70 1.52 1,93
126,09 5,05 4,85 345 3,76 7,77 8,18 26,31 26,62 1,42 1,93
153,52 3,89 3,68 3,76 4,06 9,09 9,50 26,62 26,92 2,74 3,15
154,54 4,55 4,32 388 3,99 3,99 9,40 26,54 26,85 2,64 3,05
153,54 6,02 5,79 3,61 391 8,89 9,30 26,47 26,77 2,54 2,95
163,40 3,89 3,66 3,84 4,14 9,25 9,65 26,70 27,00 2,84 3,25
163,40 3,89 3,66 3,84 4,14 9,25 9,65 26,70 27,00 2,84 3,25
163,40 4,50 4,27 3,84 4,14 9725 9,65 26,70 27,00 2,84 325
163,40 564 544 3,76 4,06 9,14 9,55 26,62 62,92 2,74 3.15
163,42 6,83 6,60 368 399 9,04 945 2654 26,85 2,64 3,05
163,42 7,85 7,62 3,68 3,99 9,04 9,45 2654 26,85 2,64 3,05
178,46 3,81 3,61 3,99 4,29 8,89 9,30 26,85 27,15 2,64 3,05
178,46 3,81 3,61 3,99 4,29 8,89 9,30 26,85 27,15 2,64 3,05
178,46 4,65 4,42 3,91 4,22 8,79 9,19 26,77 27,08 2,54 2,95
178r51 6,43 6,22 3,84 4,14 9,09 26,70 27,00 2,44 2,84

8,69
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Wielko$é
Znamionowa
min max
1 z 3
205,74 205,79
205,74 205,79
219 (a %) , 205,74 205,79
205,74 205,79
205,71 205,77
229,64 229,69
229,64 229,69
245 (© ) 229,64 229,69
229,62 229,67
261,26 261,32
261,26 261,32
213 0 &) 26196 261,32
261,26 261,32
od. tabl. 2
Wielkosé M
Znamionona
Kk Y9 &
normy wyboru
16 17 18
28,89 231,6 22,4
208,89 231,6 22,4
208,89 231,6 22,4
219 B8 B
208,92 31,6 29,4
28,92 31,6 2294
22,84 26,5 24,5
22,84 26,5 24,5
245
© 59 2.8 26,5 24,5
22,87 26,5 24,5
264,49 21,1
264,49 291,1 -
273 (10
w3 264,49 291,1 -

264,49 91,1

4

196,5
196,5
194,9
192,4
189,5

220,4
220,4
219,3

215,5

249,7
2471
2448

242,3

206,58

206,58
206,80

206,60
206,63

230,48
230,48

230,48
230,50

22,15
22,15

22,15

22,15

BN-72/1779-01

Tablica 2

\Wmiary gwintu i czesci

uszczelniajacej
F
c D L wg do G
momy  whoru
mm

5 6 7 8 9 10
206,96 iy7,2 208,08 231 3 229,1 217,65
206,96 197,2 208,08 231,3 229,1 217,65
206,96 1956 208,08 2314 229,1 217,65
206,9J 193,1 208,05 2314 229,1 217,63
206,93 190,2 208,05 2314 229,1 217,63
230,86 221,0 232,00 256,2 2542 241,60
230,86 221,0 233,00 256,2 254,2 241,60
230,86 219,9 232,00 256,2 2542 241,60
230,84 216,2 231,98 256,3 254,3 241,50
262,48 250,3 263,60 298,8 273,20
262,48 247,8 263,60 290,8 - 273,20
262,48 2455 >63,60 290,8 - 273,20
262,48 2429 >63,60 290,8 273,20

Docigg sprawdzianu roboczego wyrobu

0

min

20

205,49 205,54
206,49 205,54
26,51 205,56

206,54 205,59
256,54 205,59

229,39 229,44
229,39 229,44

229,39 229,44
229,41 229,46

261,06 261,11
261,06 261,11

261,06 261,11

261,06 261,11

P X 'y
min
tan
2 23 24

204,47 4,83 4,52
204,47 4,83 4,52
204,47 5,61 5,33

204,50 6,88 6,55
204,50 8,33 8,03

228,37 4,85 4.5
28,37 4,8 4,5

228,37 541 5,11
228,40 7,26 6,%

260,02 6,05 5,72
20,2 7,2 6,8

200,02 8,46 8,13

260,02 9,73 9,40

Pierscien - czop

Uszczelnie-
nie

min  max
25 %
4,06 4,37
4,06 4,37
3,9 4,29
391 4,2
3. 4,14
4,06 4,37
4,06 4,37
4,06 4,37
391 4,2
391 4,2
3919 4,2
391 4,2
399 4,2

ndn min

n 12 13 14 15

213,82
213,82
213,82
213,79
213,79

213,61
213,61
213,64
213,64
213,66

213,87
213,87
213,87
213,84
213,84

213,56
213,56
213,59
213,59
213,61

218,47
218,47
218,49
213,49
218,52

237,82
237,82
237,82

242,42
242,42
242,42

242,44

237,77
237,77
237,77

237,52
237,52
237,52

237,57
237,57
237,57

237,74 237,79 237,54 237,59

269,16
269,16
269,16

274,07
274,07
274,07

274,07

269,37
269,37
269,37

269,42
269,42
269,42

269,42

269,21
269,21
269,21

269,37 269,16 269,21

Trzoien mifa

Quint Uszczelnie- auint
nie

h b d

mr min - max

min max min

27 28 29 32

9,02
9,02
8,89
8,
8t6

9,50 26,92
9,50 26,92
9,40 26,8

9,27 26,77
9,14 26,70

27,23 2,69 3,18
27,23 2,69 3,18
27,35 2,57 3,06

27,08 2,2
27,00 2,71

2,44

2,31

2,69 3,18
2,69 3,18
2,69 3,18
2,4 2,R

271,23
27,23

271,23
27,08

9,02
9,02

9,50 26,2
9,50 26,2

9,%0 26,2
9,27 26,77

9,02
8,79

27,08
27,08

27,08

2,44 2,92
2,04 2,92

2,44 2,92

9,27 26,77
9,27 26,77

9,27 26,77

8,79
8,79

9,27 26,77 27,08 2,44 2,2
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2 3 2 Wymiary zarysu gwintu - rys 3a, b, o, d, rys 5a,b, e,d irys 6

Bys. 3. Wymiary polaczen gwintomych 127 (5" do 194 (7>8')i a) whbieg gwintu mufy {czes¢ E Z rys. 1), b) wybieg gwin-
twmufy (czes¢ E z rys. 1, - rozwigzanie altematywne zamiast podanego na rys. 3a), ©) wybieg gwintu czopa (czesc
Fzrys. 1), d) wbieg gwintu czopa (czes€¢ F z rys. 1 - rozwigzanie altermatywne zamiast podanego na rys. 3c¢)
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2J0/6

Rys. 5. Wymiary polaczen gwintowych 219 (8%'') do 273 (1034'"); a) wybieg gwintu-mufy (czes€ E z rys. 2), b) wybieg
gvintu mufy (czes¢ E z rys. 2 - rozwigzanie altematywne zamiast podanego na rys. 53), ©) wybieg gwintu czopa (czesc
F zrys. 2), d wbieg gwintu czopa (czes¢ F z rys. 2 - rozwigzanie altematywne zamiast podanego na rys. 5C)
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Rys. 6 Zarys gwintu polaczen 219 8% ™) do 273 (10H )
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233
gwintowych

a) Zbieznosci stozka gwintu mierzonej ze Sred-

nic w rowku gwintu czopa lub grzbietu gwintu mu-

fy na dbugosci stozkbw A i B rys 1 irys 2 -
wg tabl 3,
Tablica 3
WielkoS¢ gwintu
Nazwa czesci 1 " 8ya''do10h™
pokaczenia 5" do ? »8 ya
odchydka na dhugosci 25,4 mm
najmniej-najwiek-naj-_ naj-
sza sza iejsza  wieksza
mm
stozek A i B
czopa 3,124 3,26 2,501 2,692
stozek A mufy 3,124 3251 2,501 2,718
stozek B mufy 3,124 3,226 2,501 2,692
b) dhugosci gwintu - wg rys i i 2,
c) uszczelnienia
- zbieznos¢ powierzchni uszczelniajacych  mufy

G 6) mierzona ze Srednicy 1,59 mm na ddugosci
304,8 mm,

- promien krzywizny powierzchni uszczelniajacej
czopa 292 +6,4 mm,

- Srodek promienia krzywizny czesci uszczelnia-
jJacej czopa powinien znajdowa¢ sie w punkcie po-
kazanym na rys 3a, b, ¢, d 1 5a, b, o, d,

d) dociggu - sprawdzianu roboczego na czopie
Iub mufie wg tabl 112

234 Dopuszczalne odchydki wymiaréw zarysu
gwintu

a) skoku mierzonego na stozkach A iB (rys i1 2).
na dtugosci 25,4 mm +0,076 mm,
na catej diugosci +0,152 mm,

b) wysokosci 1 szerokosci gwintu wg rys 3a, b,
c, d, rys 4, rys 5a, b, ¢, dirys 6
Dopuszcza sie dodatkowg odchytke
gwintu +0,03 mm, jezeli wszystkie inne
znajduja sie w zakresie podanych odchytek

wysokosci
wymiary

235 Zarys wybiegu i poczatku wejscia gwintu.
Zalecany ksztaktt wykonania wybiegu 1 poczatku
(wejscia) gwintu podano na rys 3a, b, c, d 1
rys b5a, b, ¢, d Zezwala sie na modyfikacje tej
czesci gwintu pod warunkiem, ze nie zmieni ona
szczelnosci i zamiennosci podaczenia gwintowego

3 KONSEHWACJA

Powierzchnie gwintu i czesci uszczelniajacych
nalezy zabezpieczyc¢
- przed wphywami
smarem antykorozyjnym,
- przed uszkodzeniami mechanicznymi odpowied-
nimi ochraniaczami Zabezpieczenie powierzchni
gwintéw wykonuje sie po wszystkich badaniach wg

rozdz 4 z wynikiem dodatnim.

atmosferycznymi odpowiednim

Dopuszczalne odchydki wymiarow polaczen

Przed okreceniem gazoszczelnych polaczen rur
okdadzinowych powierzchnie gwintéw nalezy oczys-
ci¢ ze smaru antykorozyjnego, a nhastepnie nalezy
pokry¢ ja odpowiednim smarem uszczelniajgcym

4 BADANIA

Badania gwintéw obejmuja
powierzch-

4 1 Program badan

a) sprawdzenie powierzchni gwintu i
ni uszczelniajacych (21122),

b) sprawdzenie Hymiarow @ 3),

- zbieznosci stozka,

- ddugosci,

- uszczelnienia,

- zarysu,

- skoku,

- wysokosci 1 szerokosci gwintu,

- zarysu wybiegu i wejscia gwintu,

c) wynikowe badania gwintu i powierzchni usz-
czelniajacej przez sprawdzenie dociggu roboczego
sprawdzianu gwintowego na badanym gwincie,

d) prébe szczelnosci polgczenia gwintowego

Sprawdzenie zgodnosci wykonania gwintéw danego
wyrobu z niniejsza normg przeprowadza wytwérnia
Jezeli zamawiajacy zastrzeze sobie (przy zaméwie-
niu) odbidor danego wyrobu przez whkasnego przed-
stawiciela odbiorce ),to do badan odbiorczych na-
leza rowniez badania gwintéw, ktore wykonuje sie
po badaniach wytworcy i1 zgloszeniu danej partii
wyrobu do odbioru

4 2 Partig. Badanie gwintéw jest czescia skla-

dowg pednego badania wyrobéw w partiach Partie
rur okdadzinowych okresla BN-72/1778-09
4 3 Przygotowanie do badan. Badania przepro-

wadza sie bezposrednio na wykonanych gwintach, a
tylko sprawdzenie wymiaréw zarysu gwintéw wewnetrz-
nych wykonuje sie na odlewie gipsowym lub siarko-
wym tych gwintéw Badania na odlewie stosuje sie
w zasadzie tylko do pomiaru kata rozwarcia zary-
su

4 4 Liczba badan.
mienionym w 4 2 podlega
mniej jednak niz 2 sztuki wyrobow z gwintem

Przy odbiorze badaniom wy-
co mjmniej 1%, nie
Itoog
losowo wybranych z partii Jedynie sprawdzenie wy-
miaréw zarysu gwintu wewnetrznego na odlewie gip-
sowym (siarkowym) wykonuje sie w kazdym przypad-
ku na 2 sztukach z partii

4 5 Opis badan

451 .
wadza sie nieuzbrojonym okiem
py pieciokrotnie powiekszajacej, a
sprawdza sie przez poréwnanie z wzorcami
watosci, zgodnie z PN-59/M-04254

452 Sprawdzenie wymiarow gwintow

a) Zbieznos¢ stozka gwintu sprawdza sie czujni-
kowym sprawdzianem szczekowym

b) Pomiar dtugosci gwintu oraz Srednic po-
wierzchni uszczelniajacych wykonuje sie przyrza-
dami uniwersalnymi

Sprawdzenie powierzchni gwintow przepro-
lub przy uzyciuta-
chropowatosc¢
chropo-
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0) Zarys i szerokos¢ gwintu Sprawdzenie wymia-
row zarysu wykonuje sie dla kata rozwarcia za-
rysu - przenosnym mikroskopem z okularem o  od-
powiednim zarysie lub wzornikiem kata zarysu z od-
chydkami granicznymi

d) Skok gwintu mierzy sie sprawdzianem czujni-
kowym skoku nastawialnym na rézna liczbe skokoéw
lub przyrzadem rdéwnorzednym

e) Wysokos¢ gwintu sprawdza sie czujnikowym
sprawdzianem wysokosci

453 Wynikowe sprawdzanie gwintu roboczego
sprawdzianem gwintowym Docigg reczny roboczego
sprawdzianu gwintowego na wykonanym gwincie mie-
my sie po nakreceniu sidg dwoch rak na ten gwint
sprawdzianu pierscieniowego dla gwintu zewnetrz-
nego a trzpieniowego dla gwintu wewnetrznego -
przy czym sprawdziany te powinny odpowiada¢ nor-
mie BN-72/1779-02 Wielkos¢ dociggu wg rys 7 1
tabl 112 Pomiar dociggu wykonuje sie glebos-
ciomierzem suwmiarkowym i kostkg domiarowg (ze
strong przechodnia i nieprzechodnlg) W zaleznos-

ci od wyniku kontroli roboczego sprawdzianu gwin-
towego, odpowiadajgcym mu sprawdzianem  kontrol-
nym, podane wartosci nominalne dociggu nalezy we-
ryfikowa¢ wg BN-72/1779-02

4 5 4 Prébe szczelnosci nalezy przeprowadzi¢ wg
PN-53/H-04419 w warunkach uzgodnionych miedzy wy-
twérnig a zamawiajacym

4 6 Ocena wynikow badan W przypadku dodatnie-
go wyniku wszystkich badan gwintow okreslonych w
4 1 partie wyrobu nalezy uzna¢ za zgodna w zakre-
sie gwintow z wymaganiami niniejszej normy Jeze-
1i ktorekolwiek badanie da wynik ujemny, partie
nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normy Wy-
tworni przystuguje prawo przesortowania i odpowied-
niego poprawienia gwintéw, po czym dana partia Iub
jej czes¢ moze by¢ ponownie zgloszona do odbioru

na warunkach nowej partii W przypadku ujemnego
wyniku badania gwintéw przesortowanych i popra-
wionych partie nalezy uzna¢ ostatecznie za nie-
zgodng z wymaganiami niniejszej normy w zakresie

gwintow

Dla uzyskania wasciwego dociggu sprawdzian powinien by¢przesuniety osiowo w kierunku
strzatek}aby wszystkie luzy pomiedzy gwintami zostaly usuniete

Rys 7 Wielkos¢ dociggu

KONl EC

INFORMACJE DODATKOME do BN-72/1779-01

USA API Std 5B-API

Specification for inspection ef Pipe Threada z 1969 r. - norma porowywalna



