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NORMA BRANZOWA

Wiercenia obrotowe normalnosrednicowe

Rury oktadzinowe bezzigczkowe

URZADZENIA
WIERTNICZE

BN-72
1778-09

z gwintami gazoszczelnymi

u WSTEP
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg rury
stalowe bez szwu, stosowane w wierceniach obroto-

wych normalnosrednleowych Jako rury ok*adzinowe
bezztgczkowe z gwintem gazoszczelnym. Rury okta-
dzinowe z gwintem gazoszczelnym ujete sg w SWW sym-
bolami 0461-37 i 0461-47 Jako rury bez szwu
przeciggane o Srednicach od 159,1 do 273,0 mm oraz

102,1 do

nle-
Jako rury wiertnicze o S$rednicach od
159,0 mm.

1.2. Normy zwigzane
PN-65/H-04006 Analiza chemiczna stali i staliwa.
Pobieranie 1 przygotowanie prébek z wyrobéw

PN-68/H-04014 Analiza chemiczna zeliwa, suréwki i
stali. Oznaczanie zawartosci fosforu
PN-71/H-04015 Analiza chemiczna suréwki 1 stall.

Oznaczanie zawartosci siarki
PN-71/H-04310 Proéba statyczna rozciggania metali

FN-61/H-04415 Pro6ba sptaszczania rur

1) Symbole wg SWWi 0461-37 i 0461-4?.

Grupa katalogowa Il 62°)

PN-53/H-04419 Rury. Préba na
liczne

BN-72/1779-01 Wiercenia obrotowe
cowe. Podaczenia gwintowe. Gwinty gazoszczelne
rur okdadzinowych bezzigczkowych

BN-72/1779-02 Wiercenia obrotowe
cowe. Potaczenia gwintowe. Sprawdziany do gwin-
toéw gazoszczelnych rur oktadzinowych bezzdgczko-

cisnienie hydrau-

normalnosrednl-

normalnosredni-

wych
BN-66/0641-02 Po64wyroby do wyrobu rur wiertniczych

2. PODZIAL 1 OZNACZENIU
2.1. Podziat ze wzgledu na dfugos¢. Rozroéznia sie
nastepujace zakresy dtugosci rur
I - rury o ddugosci od 4,9 do 7,6 m,
Il - rury o ddugosci powyzej 7,6 do 10,4 m,
11l - rury o dhugosci powyzej 10,4 m.

2.2, Podziat ze wzgledu na wytrzymatos¢. Rozréz-
nia sie nastepujace odmiany wytrzymatosciowe rur

2

65 KkG/mm

0,65 - rury Rm min

(650 MN/m2),

o wytrzymatosci

Instytut Naftowy
Ustanowiona przez Ministra Gornictwa i Energetyki dnia 18 lutego 1972 r
loko normo obowigzulgca w zakresie produkcp od dnia 1 pazdziernika 1972 r
(Dz Norm i Miar nr 1/1972 poz 1)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE

Druk W,d Norm Wwo Ark wrd 080 Noki 7600 +50 Zam. 1307/72

Cena xt 360
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o
0,70 - rury o wytrzymatosci RmmIn 70 kG/mm
(700 MN/m2), )
0,88 - rury o wytrzymatosci Rm min 88 kG/mm

(880 MN/m2).

na wymiary sneczenla.
uzupedniajace wg

2.3. Podziat ze wzgledu
Rozréznia sie wymiary typowe 1
tabl. 1.

2.4. Przyk¥ad oznaczenia rury okkadzinowej bez-
ztaczkowej z gwintem gazoszczelnym, o wielkosci
znamionowej 140, grubosci S$cianki 7,0 mm, pierwsze-
go zakresu dtugosci (1), odmiany wytrzymatosSciowej

0,88, wymiaru uzupedniajacego (J)*

RURA OKLADZINOWA BEZZE"NCZKOWA Z GWINTUJ
GAZOSZCZELNYM

140X7,0 1 0,88 U BN-72/1778-09

Wymiaréw typowych nie wyréznia sie w oznaczeniu.

3. WYMAGANIA
3.1. Powierzchnie

3.1.1. Powierzchnia zewnetrzna 1 wewnetrzna rur
powinna byé gtadka, bez peknied, Husek, zawalcowan.
Dopuszcza sie, lokalnie wgtebienia,
Slady po prostowaniu nie przekraczajace
czalnych odchytek dla Srednicy zewnetrznej i
Pozostate wady miejscowe powierzchni
Ktorym

falistoso 1
dopusz-
gru-
bosci Scianek.
powinny byé usuniete przez szlifowanie, po
wymiary rur powinny miesci¢ sie w granicach dopusz-
czalnych odchytek.

3.1.2. Powierzchnie gwintu rur 1 czesci uszczel-
niajacych - wg BN-72/1779-01.

3.2. Wymiary rur 1 ich sneozen

3.2.1.

czonych konicéw wg rys. 112 oraz tabl. 1.

Rys. 2. Polaczeni* skrecone maszynowo

Gkoéwne wymiary, maey (wagi) 1 wymiary spe-
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1) Mase rury WL o dowolnej d¥ugosci

Wymiary rur

127,0

139,7

168,3

177,8

193,7

219,1

244.5

273,0

w ktérym:

WL -

mm

7,5
9,2
7,0
7,7
9,2
10,5

8,9
10,6
12,1

8,9
9,2
10,4
11,5

12,7
13,7

8,3
9.5
10,9
12,7

8,9
10,2
11,4
12,7
14,2

10,0
11,1
12,0
13,8

10,2
11.4
12,6

112,0
108,6

125,7
124,3
121,3
118,7

150,5
147,1
144,1

161,6
159,4
157,0
154,8

152,4
150,4

177,1
174,7
171,9
168,3

201,3
198,7
196,3
193,7
190,7

224,5
222,3
220,5
216,9

252,6
250,2
247,8

rury
gtad-
kimi
kon-
cami

W pe

kg/m

22,13
26,68

22,84
25,11
29,48
33,54

35,09
41,15
46,63

33,68
38,19
42,74
47,15

51,46
55,45

38,04
43,22
49,17
56,63

46,28
52,30
58,47
64,57
71,43

57,95
63,55
68,67
78,65

65,81
73,67
80,68

Wpe- masa (waga) 1 m rury, kg,
em - dodatek na gwinty 1 speczenia, kg

2) Wymiary uzupedniajace na zadanie

Masa WLD

dodatek do
kazdej rury

na gwint i
speczenie

uzu-

typow. Ped-
r_ua—

Jjace

2,09
0,64 -

2,63 1.91
2,18 1,45
0,64 -0,09
0,00 -0,73

0,54 0,82
0,09 -0,64
-0,64 -1,36

2,72 1.91
1,27 0,45
0,27 -1,54
-0,27 -1,09

0,45 -0,82
-0,09 -1,36

2,90 1,81
1,18 0,09
0,00 -1,09
-1,00 -2,09

5,99 4,45
3,45 1.01
1,81 0,27
0,73 -0,82
-0,36 -1.91

4,81 3,27
2,45 0,91
1,00 -0,54
-0,54 -2,09

9,62 -
8,35 -
7,17

masa (waga) rury o diugosci L, kg

BN-72/1778-09

Tablica 1

Wymiary czopa i mufy

Srednica
wewnetrzna
Srednica
zewngtrzna czopa mufy
uzu- ‘typowe typowe
typo- peb- [T uzu- i uzu-
we nia- pet-  pek-
jaceg)Niaja- niaja-
ce ce
M M 8 c
8 9 10 1
136.1 _ 106,9 107,6
120,5 121,2
148,8 146,8 1197 120.3
119,7 120,3
117,3 118,0
147,1 147,8
177,8 176,0 145,8 146,5
142,8 143,6
157,0 157,7
187.7 185.7 157,0 157,7
155,8 156,5
153,5 154,2
191,3 187,7 51,1 151.8
149,1 149,8
172,3 172.9
172,3 172,9
203,5 2012 4706 4712
167,0 167,7
196,5 179,2
196,5 179,2
231,6 229,4- 194,9 195,6
192,4 193,1
189,5 190,2
220,4 221,0
220,4 221,0
256,5 254,5
219,3 219,9
215,5 216,2
249,7 250,3
291,1 - 247,1 247.8
244,8 245,5

zamawiajacego .-

D¥ugos¢ speczenia

czopy i1 mufy skre-
cone maszynowo

Srednica
zewnetrzna
uzu-

typo- pek-
we nia-
Jace

mm

12 13

136,1 -

148,8 146,8

177,8 176,0

187,7 185,7

191,3 187,7

203,5 201,2

231,6 229,4

256,5 254,5

291,1 -

Sred-

nica naj-

we- Naj- naj-  wiek-

wnetrz-mniej- mniej- sza

na sza sza czopa
mufy Tub

typo- mufy

we i
uzu-
pet-
nia-

Jjace

14 15 16 17

106,6

120,3
119,4
119,4
117,1

146,8
145,6
142,6

203,2
156.7 168,3 177,8

156,7
155,5
153,2

150,9
148,8
172,0
172,0

170,3
166,8

203,2

196,2
196,2
194,6
192,2
189,3 203,2 222,2 2794

220,1
220,1
219,0
215,3

249,4
246,9 203,2 222,2 323,8
244,6

L nalezy oblicza¢ w kilogramach wg wzoru: wi. - WpceL + eu)
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5.2.2. Dopuszczalne odchytki Srednic zewnetrz-
nych i grubosci Scianki rur, $rednic zewnetrznych
mufy i1 czopa oraz masy (wagi) rur - wg tabl. 2.

Tablica 2
R - Dopuszczalna
Wielkos¢ mierzona odchykki
Srednica zewnetrzna 0 +0,724
Grubos¢ Scianki ¢ -12,5%
Srednica zewnetrzna czopa i mufy M +0,5
(wymiary typowe i uzupedniajgoe) -0:3 -
Srednica wewnetrzna czopa B mm
(wymiary typowe i uzupedniajace) -0,3
Srednica wewnetrzna mufy C Vo
(wymiary typowe i uzupedniajace) v o
Srednica zewnetrzna czopa 1 mufy +0.5
(wymiary typowe i uzupedniajace) 0’3 -

potaczenia skrecone maszynowo

Srednica wewnetrzna czopa i mufy
(wymiary typowe i uzupekniajace) +8f§ mm
potaczenia skrecone maszynowo e

Masa (waga) pojedynczej rury +6,5%

-3,5%
Masa (waga) +adunku wagonowego -1,75%
5.2,3. Dopuszczalne odchy#ki $Srednic wewnetrz-

nych rury 1 speozenla powinny bys takie, aby tezpie-
nie kontrolne walcowe o wymiarach podanych w tabl.3
daty sie swobodnie przesung$ przez rure lub jej
czes¢ speczong. Wymiary trzpieni kontrolnych wal-
cowych podano w tabl. 3.

Tablica 3

Wymiary trzpienia kontrolnego (walcowego)

Srednica trzpie-
nia dla czesci
rury niespeczo-
nej (wymiary ty-
powe 1 uzuped-

Wielkos¢

N Srednica trzpie-
znamio-

dtugosc nia dla ozesoi
nowa rury  grzpienia speczonej (wy-
miary typowe i

uzupedniajace) niajace)
mm
106,2 105.4
127 152,4 1062 P
119,0 118,2
119.0 118.2
140 152,4 119.0 118.2
116,7 115.4
146,5 145,5
168 152,4 145.2 143.9
142.2 141.0
156,4 156,5
156.4 156.2
178 152,4 155.1 153.9
15278 151.6
150.5 149.3
148.5 147.2
171,6 171.4
17106 1714
194 1524 169.9 168.7
166.4 165.1
195,8 195,6
195.8 195.6
219 152,4 194.3 193.0
191.8 190.5
188.9 187.6

od. tabl. 3
Wymiary trzpienia kontrolnego (walcowego)
Sredniea trzpie- ﬁ:gdg:gaczrég;e_
Wielkos¢ gy g0s¢ nia dla czesci | " hed eczo—
znamio- trzgienia speczonej  (wy- nery( mige ty-
nowa rury P miary typowe 1 o ry}
uzupedniajace) ﬁ?g?qée;zupe -
mm
219.7 218.4
T
214,9 212,8
249,0 248,8
273 304,8 246,5 246,2
244,2 243,9

5.2.4. Owalno$¢ rur nie powinna przekracza¢ do-
puszczalnych odchytek dla Srednicy zewnetrznej.

3.2.5. DHhugos¢. Rury nalezy wykonywa¢ o d¥ugos-
ciach podanych w tabl. 4.

Tablica 4

D¥ugosci ograniczone dla

Zakres DHugosci fabrykacyj- dostawy wagonowej mini-

dhugosci ne mum 95%
mm
1 4,9 do 7,6 od 5,5 do 7,6
11 7,6 do 10,4 od 8,5 do 10,4
111 powyzej 10,4 od 11,0 do 12,8

D¥ugos€ nury nalezy mierzy¢ od czota mufy do czota
czopa gwintu na przeciwlegtym koncu rury.

3.2.6. ProBtos¢. Rury powinny by¢ proste. Maksy-
malna krzywizna nie powinna przekracza¢ 1 mm nailm
ddugosci rury.

3.3. Wymiary gwintéw oraz
chytki powinny odpowiada¢ wymaganiom BN-72/1779-01.

ich dopuszczalne od-

3.4. Materiat, Potwyroby uzyte do wyrobu rur po-
winny odpowiada¢ wymaganiom BN-66/0641-02.

Kategoria I - dla rur odmiany wytrzymatosciowej
0,65,

kategoria Il - dla rur odmiany wytrzymatosSciowej
0,70 1 0 §8 =

Dla sktadnikéw chemicznych* C, Mn, Si, Mo wy-
twornia moze dopusci¢ odchytki od wymagan podanych
w BN-66/0641-02, jezeli w rurach dotrzymane zosta-
na wkasnosci mechaniczne 1 technologiczne wg wyma-
gan niniejszej normy.
dla poszczegol-
odpowiadac

5.5. Wkasnosci mechaniczne rur
nych odmian wytrzymatosciowych powinny
wymaganiom podanym w tabl. 5.

Tablica 5

Whasnosci mechaniczne

Odmiana
wyt rzymatoscio- Am e JBnin
wa 9
KG/mm MN/m2 KkG/mm MN/m2 %
0,65 65 638 39 383 16
0,70 70 687 56 549 14
0,88 88 863 77 755 12
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Dla rur nie wykazujacych przy statycznej probie
rozciagania wyraznej granicy plastycznosci okresla
sie naprezenia graniczne RQ 5 przy umownym wyddu-
zeniu” trwatym 0,5~ diugosci pomiarowej .

Naprezenie Rmfg powinno spednladé wymagania dla
Re wg tabl. 5.

Sprawdzenie naprezenia RQ 7
PN-71/H-04310.

wykonuje sie wg

~_.6. Sptaszczanie. Odcinki rur poddane prébie
sptaszczania nie powinny wykazywadé rozdwojen, na-
derwan, pekniec i objawéw kruchosci. O0Odlegtosé
ptaszczyzn Sciskajacych podano w tabl. 6.

Tablica 6
Odmiana wytrzyma- Stosunek Qd!eg%qsc p;aszozyzn
+osciowa b sciskajacych przy
g sptaszczaniu
0,65 0,65D
0,70 16 i powyzej 0.70D
0,88 0,80D
0,65 D/70,98 w 0,02D/g
0,70 ponizej 16 D/1,18 t 0,03D/g
0,88 D/1,28 * 0,030/0

3.7. Szczelno$¢, Pojedyncze rury poddane cisnie-
niu wodnemu w czasie co najmniej 5 b nie powinny
wykazywa¢ nieszczelnosci i trwatych odkszta&ceﬁ2
Wartos¢ cisnienia prébnego nalezy przyja¢ w kG/cm

wg wzoru
200 kr=g
D
w Ktérym”
kr - dopuszczalne naprezenia, kG/mm ,

g - grubos¢ Scianki wg tabl. 1, mm,
D - Srednica zewnetrzna rury, mm,
przy czym
kr = 0,8Re

ny wytrzymatosciowej 0,65,

dla rur o Srednicy do 245 mm, odmia-

kr = 0,8re dla rur wszystkich $rednic odmiany
wytrzymatosciowej 0,70 i 0,88,
kr = 0,6 Rt dla rur o $rednicy powyzej 245 mm,

odmiany wytrzymatosciowej 0 ,65.

Maksymalne cisnienie prébne obliczone wg podane-
go wzoru nie powinno przekraczacr

210 kG/cm2 1 MN/mZ) - dla rur odmiany wytrzy-
matosciowej 0,65 oraz,

700 kG/cm2 (69 MN/m2) - dla rur
io0,88.

odmiany wytrzy-

matosciowej 0,70
Dopuszcza sie stosowanie podanego

cisnien prébnych - po uzgodnieniu

ograniczenia
zamawiajacego z
wytwornig.

3.8. Stan dostawy. Rury wszystkich odmian wytrzy-
matosciowych dostarcza sie w stanie odpowiednio ob-
robionym cieplnie.

3.9. Cechowanie. Ra kazdej rurze w odlegtosci
okoto 300 mm od czota mufy powinny by¢ wyraznie wy-
bite co najmniej nastepujace znaki

a) znak huty,

b) odmiana wytrzymatosciowa,

c) numer wytopu lub znak umowny,

d) wielkos¢ znamionowa rury 1 grubos¢ Scianki w mm,

e) d¥ugos¢ rury w cm,

) znak odbiorcy zamawiajacego.-

Znaki wybite na rurze nalezy obwies¢ trwata far-
ba koloru czerwonego.

4. PAKOWANIE 1 KONSERWACJA

Rury dostarcza sie luzem bez opakowania. Po-

wierzchnie zewnetrznag rur nalezy zabezpieczyc
przed korozja przez pomalowanie $rodkami antykoro-
zyjnymi na zimno. Dopuszcza sie na zadanie
wiajacego dostawe rur bez pokrycia antykorozyjnego
Gwinty rur nalezy pokry¢ smarem antykorozyjnym i

zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi za

Zama-

pomoca odpowiednich ochraniaczy.

5. BADANIA

5.1. Program badan. Badania obejmuja

a) sprawdzenie powierzchni rur (3.1),

b) sprawdzenie masy (wagi) (3.2),

c) sprawdzenie wymiaréw rur (3.2),

d) sprawdzenie wymiardéw gwintéw (3.3),

e) sprawdzenie skdadu chemicznego materiatu (3.4),

f) sprawdzenie whasnosci mechanicznych materiatu
(3.5),

g) proébe sptaszczania (3.6),

h) prébe szczelnosci (3.7),

1) sprawdzenie cechowania i konserwacji

GB.9i1 9.

Sprawdzenie zgodnosci wykonania rur z normg po-
winna wykona¢ wytwérnia. W przypadku przeprowadza-
nia tych badan przez upowaznionego przedstawiciela
(odbiorce), zgtoszenie do badan odbiorczych rur po-
winno nastepowa¢ po wykonaniu badan przez wytwérnie

Badania wg e), f), g) moga by¢ wspélne dla po-
trzeb wytwérni i odbiorcy.

Badania odbiorcze nalezy przeprowadza¢ w dwoch
etapach

1 etap obejmuje pozycje e), P i g),

2 etap obejmuje badania na gotowych rurach.

5.2. Partia. Partie rur stanowiag rury pochodzace
z jednego wytopu stall, Jednej wielkosci znamiono-
wej, jednej grubosci Scianki oraz wykonane weddug
tego samego procesu technologicznego i poddane
tej samej obrébce cieplnej. Dopuszcza sie w 2 eta-
pie badan odbiorczych dgczenie kilku partii rur.

5.3. Pobieranie prébek. Dicznos¢ prébek do badan
odbiorczych - wg tabl. 7.

Tablica 7

Liczba rur w partii podlegaja-

Rodzaje badan cych badaniom

Sprawdzenie co najmniej 20%., lecz nie ronlej
powierzchni niz 5 sztuk

Sprawdzenie co najmniej 20%, lecz nie mniej
wymiarow niz 5 sztuk

Sprawdzenie wg BN-72/1779-01
gwintéw
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cd. tabl. 7

Liczba rur w partii podlegaja-

Rodzaje badan o
cych badaniom

100% na podstawie analizy wyto-
powej; w przypadku analizy kon-
trolnej 2 sztuki

Sprawdzenie ski#adu
chemicznego

. - = co najmniej 1%, lecz nie mniej

Préba rozciagania niz 2 sztuki

Préba sptaszcza- co najmniej 1%, lecz nie mniej
nia niz 2 sztuki

co najmniej 20%, lecz nie mniej

Préba szczelnosci o
niz 5 sztuk

co najmniej 5%, lecz nie mniej
niz 2 sztuki dla pojedynczych
rur i 100% dla wysydki wagonowej

Sprawdzenie masy
(wagi)

Sprawdzenie cecho-
wania 1 konser-

wacj i

co najmniej 20%, leoz nie mniej
niz 5 sztuk

5.4. Opis badan

5.4_.1. Sprawdzenie powierzchni rur 1 gwintéw na-
lezy przeprowadza¢ nieuzbrojonym okiem lub przy u-
zyoiu lupy 5-krotnie powiekszajgoej. Wnetrze rury
przy oswietleniu nalezy oglada¢ z obu jej konocéw.
Sprawdzenie powiersohni gwintéw - wg BN-72/17790U

5.4.2. Sprawdzenie masy (wagi) pojedynczej

nalezy przeprowadzi¢ przez pordwnanie masy (wagi)
tabl. 1

rury
rzeczywistej i teoretycznie obliczonej wg
12 .

5.4_.3. Sprawdzenie wymiardéw rur nalezy przepro-
wadzi¢ z doktadnoscig do 0,1 mm na Srednicy i gru-
bosci Scianki. Wymiary Srednicy wewnetrznej nalezy
sprawdza¢ za pomoca sprawdziandéw trzpieniowych o
wymiarach podanych w tabl. 3. Sprawdzenie prosto-
liniowoscl rur nalezy dokona¢ nieuzbrojonym okiem

podczas przetaczania rur na stole kontrolnym. W
przypadkach spornych prostolinlowo$¢ nalezy spraw-
dza¢ za pomocag linki stalowej naciagnietej na kon-
cach rury, przez pomiar najwiekszego ugiecia trwa-

tego.

5.4.4. Sprawdzanie wymiaréw gwintéw nalezy prze-
prowadzi¢ wg BN-72/1779-01.

5.4.5. Sprawdzenie sk#adu chemicznego materiatu
nalezy przeprowadzi¢ na podstawie analizy wytopo-
wej potwyrobéw dla danej partii rur wg BN-66/0641-02.
W przypadku gdy fosfor lub siarka w analizie wyto-
powej wykazuja zawartosci graniczne, nalezy prze-
prowadzi¢ analize kontrolng wg PN-65/H-04006, IW-68/

H-04014, FN-71/H-04015.
5.4.6. Sprawdzenie wkasnosci mechanicznych mate-

riatu - wg PN-71/H-04310.

5.4.7. Probe sptaszczania nalezy przeprowadzic
wg PN-61/H-04415.
5.4.8. Proébe szczelnosci nalezy przeprowadzic¢

wg PN-53/H-04419.

5.4.9. Sprawdzenie cechowania 1 konserwacji na-
lezy przeprowadzié¢ przez ogledziny nieuzbrojonym
okiem.

5.5. Ocena wynikéw badan. Partie rur nalezy uznac¢
za zgodng z wymaganiami normy, jezeli wszystkie wy-
niki badan przeprowadzonych na rurach wylosowanych
z partii sa zgodne z wymaganiami normy. W przypad-
ku ujemnego wyniku ktéregokolwiek z badan, nalezy
to badanie przeprowadzi¢ powtdérnie na probkach w
ilosci dwukrotnie wiekszej niz przy pierwszym ba-
daniu. Jezeli wynik tego badania, chociazby jednej
rury, by+ niezgodny z wymaganiami normy, nalezy ca-
43 partie odrzucic.

5.6. Zaswiadczenie o jakosci. Odbiorca, lub w
przypadku odbioru dokonywanego przez hute wytwor-
nia, wystawia zaswiadczenie o jakosci zawierajace
co najmniej:

a) nazwe 1 rdres wytwérni,

b) nazwe zaktadu zamawiajacego,

c) numer i date zaméwienia,

d) date produkcji (miesigc 1 rok wykonania),

e) oznaczenie rur,

) liczbe sztuk w partii,

g) numery wytopéw lub znaki umowne wytopéw,

h) wymagane i uzyskane wyniki wszystkich prze-
prowadzonych badan,

i) numer niniejszej normy.

W przypadku odbioru rur przez zamawiajacego ha-
lezy poda¢ dodatkowo date odbioru oraz znak i pod-
pis odbiorcy.

6. POSTAWOWIEWIE Z PARTIA RUR NIEZGODNYCH
2 WYMAGANITAMI NORMY

Wytwérni przystuguje prawo przesortowania badz
poddania powtérnej obrébce cieplnej lub widrowej
odrzuconych i ponownego zgtoszenia ich do odbioru.
Nie dotyczy to rur wykonywanych z nieodpowiedniego
materiatu.

Przy ponownym zgtoszeniu badanie nalezy przepro-
wadzi¢ jak w przypadku partii zgtoszonej do od-
bioru po raz pierwszy. W przypadku odrzucenia rur
z powodu nieodpowiedniej obrébki cieplnej, dopusz-
cza sie tylko dwukrotne powtérzenie tej obroébki, z
tym, ze dodatkowego odpuszczania nie uwaza sie za
oddzielng proébke.

KONITEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-72/1778-09

Odpowiedniki w normach zagranicznych
USA APl Std 5A - APl apeoifioatlon for casing - norma po-

rownywalna.

APl Std 5Ax - APl Bpeclflcation for hlgh-rtrength ca-
eing - norma poréwnywalna,



BN-72'1778-09 Wiercenia obrotowe normalnosrednicowe Rury okladzinowe bezzigcz- zmiana 1
kowe z gwintami gazoszczelnymi 191279 r
1 62

1 W punkcie22, zamiast 65 kG/mm2(650 bN/m2), powinno byé 650 MPa,
zamiast 70 kG/mm2(700 MN/m2),powinno by¢ 700 MPa,
zamiast 88 kG/mm2(800 MN/m32, powinno by¢ 880 MPa

2 W punkcie37, zamiast Kr, kG/mm2 powinno byé¢Kr, MPa

3 W tablicy 5,
zamiast Wiasnosci powinno byc- Wiasnosci
mechaniczne mechaniczne
Hm Rn
kG/mm2  (MN/m2 MPa
65 638 650
70 687 700
83 863 880
zamiast R powinno hy¢

kG/mm2  (MN/m2

39 383
56 549
77 755

(Biuletyn PKNMiJ nr 5/80 poz 31)



