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; NORMA BRANZOWA 4 BN-68
MASZYNY Maszyny wkoOkiennicze 1859-11
TKACKIE PierScienie oporowe wrzecion
185 przerzutowych do krosien z gérnym r*>7”
1. WSTEP S
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa pierscienie” op”™ewe

wrzecion przerzutowych do krosien z goérnym biciem tzw. riftgielskich.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Pierscienie oporowe WIZecic
przerzutowych objete niniejszg normg majg zastosowanie w krosnach
Z gornym biciem tzw. angielskich z wyjatkiem krosien ,, itowch.
Norma ta nie ma zastosowania w konstrukcjach nowych krosien.

1.5. Zakres stosowania normy. Norma ma zastosowanie w zakdadowych
biurach konstrukcyjnych, biurach projektowych oraz u producentow
czesci zamiennych.

1.4. Normy zwigzane.

PN-63/H-83101 Zeliwo szare. Klasyfikacja.

PN-63/H-83104 Odlewy z zeliwa szarego. Naddatki na obrdbke skrawaniem.

PN-63/H-83201 Odlewy z zeliwa 3zarego. Tolerancje wymiarow.

PN-60/M-02113 Gwinty metryczne. Tolerancje.

FN-66/M-02139 Odchy4ki warsztatowe wymiarow swobodnych.

PN-59/M-04254 Struktura geometryczna powierzchni. Uzytkowe wzorce
chropowatosci. Wymagania techniczne.

PN-62/M-82307 Sruby ze #bem czworokatnym i czopem walcowym.

PN/N-.03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor sztuk do probek.

BN-66/1859-07 Maszyny wkOkiennicze. Wrzeciona przerzutowe do krosien
z gornym biciem.
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2 BN-68/1859-11

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE PRODUKTU

Podziatu pierscieni oporowych wrzecion
przerzutuwych dokonuje sie w zaleznosci od Srednicy otworu d.
Rozréznia sie wielkosci d podane w tablicy 1*

2.2, Sposob oznaczenia produktu. Oznaczenie produktu skdada sie
z nazwy i wyréznika liczbowego.

2.2.1. Przyk#ad oznaczenia. Pierscien oporowy o Srednicy otworu
d = 30 mm:
PIERSCIEN OPORCWY 30 BN-68/1859-11

3. WYMAGANIA
g-1. Wymiary. Wymiary podaje rysunek.

szare wg FN-63/H-83101. Zaleca sie Z120.

g-5. Wykonanie. Pierscienie oporowe wrzecion przerzutowych wykonuje
sie jako odlew z zeliwa wg modelu. Otwdér i gorng plaszczyzne kolnierza
nalezy obrobi¢ widrowo. Tolerancje odlewu wg PN-63/H-83201e Wymiary
nietolerowane wykona¢ w klasie 14 wg FN-66/M-02139. Niedopuszczalne sg
/"wizelkiego rodzaju pekniecia, ubytki materiatowe, jamy usadowe orsz
oecherze. Naddatki na obrébke widrowg zachowa¢ zgodnie z FN-63/H-83104
wg 1l grupy przy odlewaniu do form piaskowych. Otwory do mocowania
pierscienia wierci¢ w odlewie zgodnie z wymiarami na rysunku. Gwint
wykona¢ zgodnie z PK-60/M-02113 w klasie Sredniodokdadnej w tolerancji
podstawowej .

3.4 . Wykonczenie. Ostre krawedzie powinny by¢ zakamane na 1/45°*
Zaleca sie piaskowanie odlewow. Na zyczenie odbiorcy producent
obowigzany jest dostarczy¢ odlewy malowane.

3 .5. Wymagania uzytkowe. Pierscienie oporowe wrzecion przerzutowych
powinny by¢ stosowane razem ze znormalizowanymi wrzecionami wg BN-66/
1859-07 .
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BN-68/1859-11

P*el, » raie”™ ct oznaczonym ha ryrsunku nalezy wyraznie
1 trwale umiescic!
a/ wyréznik liczbowy,
h/ znak kontroli technicznej,
o/ znak wyt> orcy.

a- PAKCWANIfc, ERZBCHaVYWAHIE 1 TRANSPORT

a.1l. PahO7pjtie. Pierscienie oporowe wrzecion przerzutowych pakuje
sie do skrzyn wg podziatu podanego w punkcie 2.1,

a.2, Przorhowywanlg, Pierscienie oporowe powinny by¢ przechowywane

w pomieszczeniach suchych zabezpieczajgcych przed wilgocig 1 szkodliwa
atmosfera.

Trananort. Skrzynie z pierscieniami oporowymi mogg byC¢ przewoz-
ne dowolnymi $rodkami transportu. W czasie transportu pierscienie

powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami mechanicznymi 1 wpdywem
warunkow atmosferycznych.

6. BADANIA

Pierscienie oporowe wrzecion przerzutowych
poddaje sie badaniom wg nastepujacego programu:
a/ ogledziny zewnetrzne,
b/ sprawdzenie materiatu,
c/ sprawdzenie wymiarow,
d/ opra™wdzenie chropowatosci .

5.2. Przygotowanie partii produktu do badan. Partie stanowig
pierscienie oporowe podzielone zgodnie z pkt.2.1.

J&3. Opis badaﬁ-“A Vv
J?.3d« Ogledziny zewnetrzne. Ogledziny zewnetrzne przeprowadza
sie okiem nieuzbrojonym. Nalezy sprawdzi¢ wyglad oraz czy przedmiot
normy wykonany zostat zgodnie z wymaganiami podanymi w p.3.3., 3.4.

1 3.6.
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g-N.2. Sprawy zenie materialu,. Sprawdzenie materiatu polega n$
poréwnaniu atestu z materiatem podanym w p.3.2.

5.3.3. Sprawdzenie wymiardw. Za pomocg sprawdzianéw i narzedzi
pomiarowych nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ wymiaréw z p.3.1.

5.3*4. Sprawdzenie chropowatosci powierzchni. Chropowatosc
powierzchni nalezy sprawdzi¢ przez porownanie z wzorcem wykonanym
wg PN-59/M-04254 .

g.4. Ocena wynikéw__badan.

5.4.1. Ocena pierscieni oporowych wrzecion przerzutowych.Pierscien
oporowy nalezy uznaC za niezgodny z wymaganiami niniejszej normy,
jezeli chociaz jedno z badan wymienionych w p.5.1. zakonczy sie
wynikiem negatywnym. Pierscien oporowy odrzucony w jednym badaniu
nie moze by¢ poddany badaniom nastepnym.

Zaswiadczenie wytwércy o wynikach badan. Dis kazdej partii
pierscieni oporowych uznanej za zgodng z wymaganiami niniejszej
normy, na zadanie zamawiajacego wytworca zobowigzany jest wystawic
zaswiadczenie zawierajgce co najmniej i

a/ date wystawienia zaswiadczenia,

b/ nazwe 1 adres wytworni,

c/ 1losC 1 ciezar pierscieni,

d/ wyniki badan,

e/ podpis pracownika Kontroli technicznej,

T/ pieczeC wytworcy.
6. POSTEPOWANIE Z PARiha rrtODUKTU UZNANA ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI

NOEMI .
W przypadku nieprzyjecia partii pierscieni oporowych wrzecion
przerzutowych wykonawca moze dokona¢ selekcji pierscieni sprawdzajac
je wg p-5.1. i piersScienie uznane za dobre przedstawi¢ do ponownego
badania 1 odbioru.
KONIEC

PSP J.40-Z.2954-1.000+25 egz. P6/4116



35 BN68/1859-11 Maszyny widkiennicze Pierscienie oporowe wrze- zmiana 1

cion przerzutowych do krosien z gornym biciem 28471 r
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1w rubrzgte Grupa katalogowa 1V 62 dodaje si¢ odsytacz ), a u dolu z lewej

strony pod tekstem doplsu!e sni jego tresc
| wg SWW (77 o

2 Tytul punktu 14, zamiast Normy zwigzane, zmienia si¢ na

Normy i dokumenty zwiazane oraz na korcu punktu dopisuje sie

Systematyczny Asortymentowy, podbranza 0779, Zjednoczenie Przemystu
I\/bs%%\/vféklennlczych, Wydawnictwa Przemystu Maszynonego WEIMIA, Warsza-
—wWa r

_ Systematyczny Wykaz Wyrobow, tom | GUS, Wydawnictwo Katalogow i Cenni-
O T punki 21, zmieria e restend
resc punktu Zmienia sie nastepuj _ o

21 Podstawowy podziat Wg S?NW i S\&%\O podbranza 0779 Po kresce ukosnejl
daltsa%/l_podila} w zaleznosei od Srednicy otworu d Rozrdznia sie wielkosei d podane
w tablicy

4 Tresc punktu 22 i 221, zmienia sie nastepujaco

22 Przyklad oznaczenia czesci dla maszyn przemystu wiokienniczego (0779-1),

meszyn do wytwarzania wyrobow tkanych (7), rebmonych (2

— pierscienia omegi 0 $rednicy otworu d=30 mm
P?%SCI ODO?O%Y 0779-172/30 BN-68/1859-11
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