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o z goérnym “biciem. Grupa Kat.IV-62
1. WSTEP
1,1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg kota zamachowe do % -

sien mechanicznych typu angielskiego z gomyfa. "biciem.
i

li.21._Z9kres_stosowgnig 2rzedmlotu_normyi Kota zamachowe objete ni-
niejsza normg przedmiotowg majg zastosowanie przy krosnach mechanicz-
nych typu angielskiego z goérnym biciem, produkcji réznych firm, eks-r
ploatowanych przez zaktady wszystkich branz przemystu whoékienniczego.

1z21 . _B27E22-2£2221T2220J322227*. Norm? niniejsza nalezy stosowaC przy
krosnach meohanicznych typu angielskiego z goérnym biciem.

1.4. Normy”zwigzane,

PIT-60/C-9.6120 Przetwory naftowe. Wazeliny.

PF-65/H-85101 Zeliwo szare. Klasyfikacja.

PN-54/H-83104 Odlewy z zeliwa szarego. Naddatki na obrobke.

PN-63/H-85201 Odlewy z zeliwa szarego. Tolerancje wymiarowe.

PN-60/M-02102 Tolerancje i pasowania watkéw 1 otwordéw o wymiarach
do 500 mm.

PN-60/M-02104 Tolerancje 1 pasowania watkow 1 otworéow. Wadki, otwo-

? ry 1 pasowania normalne.

PN-58/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Klasyfikacja chro-
powatosci i kierunkowosci struktury.

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor sztuk do
probek.

BN-62/1809*01 Maszyny wdokiennicze. Powdoki malarskie. Podstawowe
warunki techniczne.

Biuro Dokumentacji Technicznej
Ustanowiona przez Dyrektora Zjedn.Przeds.Bud.-Montaz, dnia.g
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i1 projektowania od ;
dnia 1.VII. 1967 r. -
/Monitor Polski Nr ,. ..Poz. /7Tv/ -
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BN-65/1859-02 Maszyny wkdkiennicze. Waty korbowe /wykorbiona/ do kro*

alen.,Pétwyroby 1 wyroby gotowa.
BN-67/1859-06 Maszyny wdokiennicza. Koda hamulcowe do krosien z gor-

ny* bielen.
2. PODZIAL ASOETTMENTU I OZNACZENIA PRODUKTU.

|[L1. Zasada podziatu. Podziat ké+ zamachowych dokonuje sie W zarez-
nosci od Srednicy zewnetrznej.

2.2. Odmiany. Rozréznia sie 4-ry odmiany kota zamachowego.
8 < koto zamachowe surowe
0 - koto zamachowe obrobione
Bp - koto zamachowe z przeciwwaga zurowa
Gp * koto zamachowe z przeciwwaga obrobione

2.5. Wielkosci. V zaleznosci od Srednicy zewnetrznej 1 wyposazenie
m/przeciwwag¢9 rozréznia sie nastepujace wielkoscis
- 550 mm
- - 400 mm

- 500 ma * dla k6+ zamachowych z przeciwwagg

2.4_. Spos6b budowy oznaczenia produktu. Oznaczenie produktu sktada
sie z oznaczenia odmiany oraz podania wielkosci danego kota zamacho-
wego.

2.5. Przyk#ady oznaczenia.
«

*

2.5.1. Przyktad oznaczenia kota zamachowego surowego /S/ o Srednicy
zewnetrznej 550 mm.

KOLO ZAMACHOWE 550 S BN-66/1859-05

2.5.2. Przyk#ad oznaczenia kota zamachowego obrobionego /(}’o Sred-
nicy zewnetrznej 550 mm.

KOLO ZAVAHOTE 550 O BN-6/1850-(6

2.5.5* Przyk#ad oznaczenia kota gamachowego obrobionego /G/ z prze-
ciwwagg /p/ o $rednicy zewnetrznej 500 mm.

KOLO ZAMACHOWE 500 Gp BN-66/1859-05
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3.2. Materiat. Zaleca sie zeliwo szare Z120 wg PN-63/H-83101
3~ . .Wykonanie. Dopuszcza sie zamawianie odlewdw surowych.

g-5.1. Wykonanie potwyrobéw. Poétwyroby zeliwne wykonane Jako odle-
wy piaskowe z zalecanego gatunku zeliwa.

- Tolerancja odlewéw wg PN-63/H-83021

- Naddatki na obrébke skrawaniem wg PN-63/H-83104

- Niedopuszczalne sg Jamy usadowe, pecherze, ubytki materiatu 1 wi-
doczne pekniecia na powierzchniach.

N N2, Wykonanie wyroboéw gotowych. Kota zamachowe uzytkownik moze
u siebie wykona¢ z potwyrobdéw badz zamawia¢ Je Jako wyroby gotowe.

- Wymiary nietolerowane zwigzane z powierzchnig obrabiang powinny
by¢ wykonane w 14 kl. dok#adnosci wg FN-60/M-02.102,

- Wymiary nietolerowane zwigzane z powierzchniami surowymi, powinny
by¢ wykonane z odchytkami nieprzekraczadacymi 16 kl. doktadnosci wg
PN-60/M-02102

- Gwint powinien by¢ wykonany w klasie 2 bez zadziordow i1 wzerow,
tak by Sruba mogta sie Wkreca¢ bez wyczuwalnego oporu.

- Chropowatos¢ powierzchni powinna by¢ zgodna z oznaczeniami no ry-
sunku .

2x2* 1 e-"koniczenie potwyrobow. Cata powierzchnia potwyrobow zeliw-
nych powinna byd dok#adnie oczyszczona z piasku i1 ciat obcych. Powin-
ny hyc usuniete wktady wlewowe.

3.4.2. Wykonczenie wyrobow gocowych. Wszystkie ostre krawedzie po
obrébce wiérowej powinny by¢ zaokraglone, badz zatamane na 0,5 - 45°.
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/
i gwintowaniu usunga¢ z otworu na Srube. Powierz-

i
Zadziory po wierceniu

chnie surowe malowane emaliag zgodnie z BN-62/1809-01,

2.~ . Wymagania uzytkowe. Kota zamachowe przy krosnach nalezy wymie-

ni¢ na znormalizowane podczas wymiany watu korbowego wraz z kotami

hamulcowymi dla tego typu krosien wg BN-67/1859-06.

3.6. Cechowanie. W miejscach oznaczonych na rys. 1 i rys. 2 nalezy

wyraznie i trwale umiesci¢ co najmniej*
- znak wytworni
- wyréznik liczbowy wg 2, 5

- znak kontroli technicznej.
i

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT.

fKI"PakowaMe”

4.1.1. Pakowanie potwyrobéw. Podwyroby zeliwne przewozi sie w skrzy-
niach lub luzem po uzgodnieniu miedzy wytwércg a odbiorca.

4.1.2. Pakowanie wyrobow gotowych. Do transportu ko#a zamachowego

pakuje sie je w skrzynie, przektadajac wedng drzewng. Ciezar skrzyni

z tadunkiem nie powinien przekracza¢ 50 k™. Skrzynia powlnns zawierac

dwa uchwyty. Na wierzchu nalezy umiesci¢ napis zawierajacy co najmnie.it
a/ znak wytworni
b/ oznaczenia wg normy
c/ liczba sztuk

d/ ciezar brutto w kgs$

4 2. Przechowywanle.

4.2,1. Przechowywanie potwyrobow. Dla potwyrobow zeliwnych zaleca
sie po oskérowaniu podda¢ stabilizowaniu naturalnemu w okresie 9 m-cy.

Dopuszcza sie stabilizowanie sztuczne.

Kota zamachowe powinny by¢ przecho-

wywane w pomieszczeniach suchych i1 zabezpieczonych przed wilgocig
i szkodliwg atmosferg. Nie mogg by¢ narazone na uszkodzenie mechanicz-

ne. Do przechowywania kota powinny by¢ zakonserwowane, Przy diugotrwa-

+ym przechowywaniu nalezy sprawdza¢ ich stan co 12 miesiecy 1 ponow-

nie zakonserwowa¢ wazeling techniczng wg PN-60/C-96120.
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Kola zamachowe moga by¢ przewozone dowolnymi

*7 czasie transportu powinny by¢ zabezpieczone

Srodkami transportu.

przed opadami i zawilgoceniami. Kodta powinny by¢ przewozone w

Skrzynie przy zatadowaniu i wydtadowaniu nie nalezy

skrzyniach.

przewraca¢ i1 rzucac.

5. BADANIE

5.1.,,,Program badan.

Nods zamachowe surowe powinny byc

poddautt t
a/ ogledzinom zewnetrznym
b/ sprawdzeniu wymiaroéw
c/ sprawdzeniu materiatow
Kota zamachowe gotowe oproécz
punktu a, b, 1 c nalezy poddac

d/ sprawdzeniu gwintu

-produffiun~rdg”adan.Partie stanowiag
przedstawione do badan kota zamachowe tego 3amego typu i rodzaju.

£27i2£82i®_E£S527i  Probke pobiera sie metodg losowg wedtug
PN/N-03010. Licznosc pijeranej probki 1 dozwolona liczba sztuk

k6t zamachowych niedobrych w probce w zaleznosci od licznosci

partii podano w tablicy 3.
Toblica_2i
!
i
1 szt. ! I niedobrych
I S —
i
dc — 40 1 5 1 1
4 - 160 1 T5 | 2
161 -* 400 1 25 ! 3
401 - 1000 1 40 ! 3
1001 - 2500 1@ 60 1 8



D BN-67/1859-05 Maszyny widkiennicze Kola zamachowe do krosien zZmiana 1
z gérnym biciem 28471 r
IV &2
1 W rubryce Grupa katalogowa IV 62 dodaje sie odsylacz >, a u dotu z lewej
strony pod tekstem, dopisuje sie jego tres¢

»  Symbol wg SWW 07791

2 Tytut punktu 14, zamiast Normy zwigzane, zmienia sie na

Normy i dokumenty zwiazane oraz na koricu punktu dopisuje sie

Systematyczny Wykaz Asortymentowy, podbranza 0779, Zjednoczenie Przemystu
Maszyn Widkienniczych, Wydawnictwa Przemystu Maszynowego ,WEMA”, Warsza-
wa 1970 r

Systematyczny Wykaz Wyrobdéw, tom | GUS, Wydawnictwo Katalogéw i Cenni-
kow, Warszawa 1963 r

3 Tresc punktu 21, zmienia sig nastepujgco

21 Podstawowy podziat wg SWW 1 SWA podbranza 0779 Po kresce ukosnej
dalszy podziat wg 22 i 23

4 Tresc punktu 25, 251, 252 i 253 zmienia si¢ nastepujaco

25 Przyklad oznaczenia czesci dla maszyn przemystu wdokienniczego (0779-1),
maszyn do wytwarzania wyrobow tkanych (7), mewyodrebmonych (2

a) kota zamachowego surowego (S), o $rednicy zewnetrznej 350 mm

KOLO ZAMACHOWE 0779-172/350S  BN-66/1859-05
b) kota zamachowego obrobionego (G) o $rednicy zewnetrznej 350 mm
KOLO ZAMACHOWE 0779-172/350G  BN-66/1859-05
¢) kota zamachowego obrobionego (G) z przeciwwaga (p) o $rednicy zewnetrznej

500 mm
KOLO ZAMACHOWE (0779-172/500Gp  BN-66/1859-05

(Biuletyn PKN nr 3/72, poz 38)



