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MASZYNY Urzgdzenia wyciggowe 1727'30
| URZADZENIA

DO TRANSPORTU Pomosty

Wymagania i

1 WSTEP

Przedmiotem normy s wymagania i badania po-
mostow wahadtowych stosowanych w gérniczych urza-
dzeniach wyciggowych do przegubowego faczenia sta-
tego {oru przyszybia z pomostem pietra klatki wyciggo-
wej w czasie zatadunku i wytadunku

2 WYMAGANIA

2
kumentacji technicznej

Zgtoszona przez Gitéwne Biuro

1 Wymiary — w mm wg rysunku, tablicy i do-

wahadtowe

badania
Grupa katalogowa 0441

Szerokos¢ pomostéw wahadtowych nalezy przyjmo-
wac taka, aby odlegtos¢ miedzy zewnetrzng krawedzia
pomostu wahadtowego a stupem krzesta szybowego nie
przekraczata 50 mm

Diugo$¢ pomostu Maksymalne wychylenie robocze

wahadtowego pomostu wahadtowego
L hd hg hu
mm

1200 100 220 ,320
1600 150 290 440
2000 150 350 500
2500 200 400 600
3200 200 470 670

2
tolerowanych na rysunkach technicznych powinny od-
powiada¢ klasie doktadnosci IT 14 wg PN-78/M-02139

2 3 Odchytki wymiaréw

a) odchytka prostopadtosci osi toru do osi obrotu
pomostu nie powinna przekracza¢ %o,

szeroko$¢ toru na pomoscie wahadtowym me po-
win  wykazywa¢ odchylen wiekszych mz +2 mm od
przewidzianej nominalnej szerokosci

2 4 Materiaty Na elementy nosne konstrukcji po-
mostu oraz napedu nalezy stosowac stal konstrukcyj-
ng weglowg o wytrzymatosci Rm” 373 MPa Na wat,
osie i sworznie nalezy stosowa¢ materiaty o wytrzyma-
fosci Rm” 490 MPa

25 Konstrukcja pomostu powinna spetnia¢ nastepu-
jace wymagania

a) poszczegolne elementy nosne pomostu wahadto-
wego powinny byc obliczone z zachowaniem co naj-
mniej 6-krotnego wspdtczynnika bezpieczerstwa w sto-
sunku do maksymalnego statycznego obcigzenia rucho-
wego,

b) pomost wahadtowy w swoim p~rnym, skrajnym
potozeniu powinien byc mechanicznie zgbkowany, za-
blokowanie lub odblokowanie pomostu wanadtowego
powinno odbywac sie automatycznie w dziataniu bez-
posrednim lub posrednim z uktadem napedowym po-
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mostu wahadtowego, rygle blokady powinny mie¢ wy-
trzymatos¢ na maksymalny nacisk wozow na pomost
wahadtowy,

€) samoczynne podniesienie pomostu wahadtowego
w gorne skrajne potozenie moze nastgpic tylko w przy-
padku zaniku doptywu energii do napedu,

d) brak doptywu energii do uktadu blokujacego nie
moze spowodowa¢ zwolnienia blokady mechanicznej
oraz samoczynnego opadniecia pomostu,

€) szyny toru jezdnego w przedniej czesci pomostu
powinny by¢ zakonczone iglicami umocowanymi prze-
gubowo tak, aby pod wptywem sity zewnetrznej uchy-
laly sie w dot, me powodujgc zakleszczenia Kklatki,

kich spoin zwigzanych z dang czeScig powinny by¢
poddane ostatecznemu malowaniu u wykonawcy zgod-
nie z PN-79/H-97070 tab! 2, typ pokrycia Il

29 Cechowanie Na pomoscie wahadtowym w wi-
docznym miejscu powinny byc umieszczone trwate co
najmniej nastepujace znaki

a) petna nazwa producenta (ewentualnie skrot),

b) nazwa urzadzenia (zgodnie z dokumentacja),

c) rok produkcji,

d) numer fabryczny,

e) masa (zwazona),

f) dtugos¢ pomostu,

g) szeroko$¢ toru

0 iglica powinna byc tak skonstruowana, aby Sro-

dek ciezkoSci samoczynnie wywotywat moment obro-
towy ustalajacy iglice w potozeniu pracy,

g) kazdy pomost wahadtowy powinien byc wyposa-
zony w ostony boczne zabezpieczajgce przestrzerh mie-
dzy podniesionym pomostem a poziomem podszybia

26 Naped pomostu Pomost wahadtowy moze byé
uruchamiany recznie lub przez naped mechaniczny
Kazdy pomost wahadtowy z napedem mechanicznym
powinien mie¢ sprawnie dziatajacy naped reczny

2 7 Wykonanie

271 Powierzchnie i krawedzie materiatéw po cieciu
mechanicznym lub palnikiem gazowym powinny byc
czyste, beznaderwan i ostrych krawedzi, wyréwnywane
na odcinkach wzajemnego przylegania z powierzchnig
sasiednich czesci

272 Otwory pod elementy zigczne powinny by¢
wiercone Nie dopuszcza sie wykonywania otworéw
przez wypalanie palnikiem gazowym

2 73 Potaczenia srubowe Wszystkie Sruby i wkrety
powinny byc dokrecane maksymalnym momentem dla
danej Srednicy gwintu i gatunku materiatu wg PN-81/
M-82056 Nakretki powinny byc zabezpieczone przed
samoczynnym odkreceniem

274 Potaczenia spawane Powierzchnie ukosowa-
nych brzegéw powinny byc gladkie, a wszelkie nie-
rownosci powinny miesci¢ sie w granicach odchylek wy-
miarowych rowka spoiny

Niedopuszczalne sg pekniecia spoin lub materiatu
spawanego, przerwy i zawezenia w spoinach ciggtych,
brak przetopéw i niedospawania kraterow koncowych
ktore wplywaly by ujemnie na jako$¢ spoin

Niedopuszczalne jest zaspawame peknie¢ bez uprzed-
niego wyciecia spoiny

275 Odlewy powinny byc wykonane z zachowa-
niem Ill grupy naddatkbw na skrawanie zgodne
z PN-72/H-83154 Zaleca sie przyjmowac Il klase do-
ktadnosci tolerancji wymiarowych wg PN-72/H-83154

2 8 Zabezpieczenie antykorozyjne Wszystkie poje-
dyncze elementy i podzespoly po wykonaniu wszyst-

3 PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

31 Przechowywanie. Zakonserwowane elementy
1 zespoty nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach za-
bezpieczonych przed opadami atmosferycznymi i wol-
nych od czynnikdw mogacych wywota¢ wzmozong ko-
rozje Diugie elementy konstrukcji pomostu powinny
byc ukfadane w taki sposob, aby nie ulegaty zwichro-
waniu

32 Transport Elementy pomostu wahadtowego
przewozone Srodkami transportu powinny by¢ zabez-
pieczone przed mozliwoscig przesuwania si¢ i powsta-
wania jakichkolwiek uszkodzen mechanicznych Zabez-
pieczenia powinny odpowiada¢ obowigzujagcym przepi-
som w przedmiotowym zakresie dla zastosowanego
Srodka transportu

4 BADANIA

4 1 Rodzaje badan

a) sprawdzenie wymiaréw (2 1, 22, 23),

b) sprawdzenie materiatow (2 4),

c) sprawdzenie wykonania (25, 26, 27),

d) sprawdzenie zabezpieczenia przed korozjg (2 8),
) sprawdzenie cechowania (2 9)

42 Opis badan

421 Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzac
warsztatowymi przyrzagdami pomiarowymi powszechnie
stosowanymi

4 22 Sprawdzenie materiatbw polega na poréwna-
niu zaswiadczen kontroli jakosci wytworcy z dokumen-
tacjg techniczng i wymaganiami wg 24

4 2 3 Sprawdzenie wykonania polega na stwierdzeniu
zgodnosci wykonania elementéw pomostu wahadtowe-
go z dokumentacjg techniczng i wymaganiami wg 2 5,
26, 27

4 2 4 Sprawdzenie zabezpieczenia przed korozjg pole-
ga na sprawdzeniu gotym okiem powlok malarskich
na elementach pomostow wahadtowych wg z PN-79/
H-97070



425 Sprawdzenie cechowania polega na stwierdze-
niu zgodnosci wykonania umieszczonych na pomostach
znakéw z wymaganiami wg 29

43 Ocena wynikéw badan Pomost wahadtowy nale-
zy uzna¢ za zgodny z wymaganiami normy, jezeli wy-
niki wszystkich badan wg 4 1 byly dodatnie

5 ZASWIADCZENIE WYTWORCY
O WYNIKACH BADAN

Do kazdego pomostu wahadtowego wytworca jest
zobowigzany wystawie zaswiadczenie stwierdzajace wy-
konanie zgodne z wymaganiami mniejszej normy

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca normg — Gtéwne Biuro Studiéw i Pro-
jektow Gérniczych Katowice

2 Normy zwigzane

PN-72/H-83154 Odlewy ze staliwa Tolerancje wymiarowe naddatki
na obrébke skrawaniem i odchyiki masy

PN-79/H-97070 Ochrona przed korozjg Pokrycia lakierowe Wy-
tyczne ogobline

PN-78/M-02139 Odchyiki wymiaréw nietolerowanych

PN-81/M-82056 Potgczenia gwintowe staglowe Dopuszczalne mo-
menty dokrecania

3 Symbol wg SWW — 0721-61

4 Autor projektu normy — mgr inz Stefan Danch — Giéwne
Biuro Studiéw i Projektdw Gérniczych Biuro Projektéw Gérni-
czych Katowice

5 Zasady doboru dtugosci pomostu wahadtowego
Dtugo$¢ pomostu wahadtowego L nalezy dobiera¢é wg 2 1 pod
warunkiem spetnienia nieréwnosci

hu = hd + hg > Al,

w ktérej
hu — uzyteczny zakres pracy pomostu wahadtowego
Al, — sprezyste wydtuzenie liny (lin) nosnej obcigzonej udZwi
giem uzytecznym naczynia obliczone w m wg wzoru
L Q Rm
gdzie

L — dbugos¢ rozcigganego odcinka liny nosnej m
Q — udZwig uzyteczny naczynia kN
Rm — nominalna wytrzymato$¢ materiatu
nie kPa
P,, — catkowita sita zrywajaca liny nosnej (lub lin nosnych w wy-
ciggach wielohnowych) kN
E — modut sprezystosci liny kPa
6 Uzgodnienie normy Norma zostata uzgodniona z Wyzszym
Urzedem Goérniczym pismem z dnia 20 grudnia 1984 r Ldz
E/ZN-041/108/84

liny na rozciagga-
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3 BN-85/1727-30 Urzadzenia wyciggowe Pomosty wahadlowe Wymagania i badania zmiana 1

0441 : 93 1023

1 Skredla sie dotychczasowa tresc rozdz 1 Wstep i wprowadza sie nastepujgce
punkty do rozdz 1

11 Przedmiot normy Przedmiotem normy sg wymagania i badania pomostow
wahadtowych stosowanych w gérniczych urzadzeniach wyciggowych do przegubowego
faczenia statego toru przyszybia z pomostem pietra klatki wyciggowej w czasie zata-
dunku i wyfadunku

12 Okredlenia

12 1 potozenie robocze —jest to zakres potozen, w ktorych iglica lezy na pomos-
cie naczynia wyciggowego stykajac sie z mm na dtugosci zapewniajacej jego bezpieczng
eksploatacje wynikajacg z wielkosci sprezystego wydtuzenia liny lub lin no$nych, spo-
wodowanego obcigzeniem uzytecznym naczynia wyciggowego

12 2 gorne skrajne potozenie — jest to potozenie spoczynkowe, w ktorym zapew-
niona jest zgodna z przepisami odlegto$¢ od iglicy do naczynia wyciaggowego

12 3 dtugos¢ pomostu — jest to odlegtos¢ od osi geometrycznej tozyska gtownego
do poczatku iglicy pomostu usytuowanego w pozycji poziomej

12 4 szerokos¢ pomostu — jest to odlegto$¢ miedzy jego zewnetrznymi krawe-
dziami

2 W punkcie 2 1 Wymiary skresla sie rysunek i tablice Punkt 2 1 otrzymuje na-
stepujaca tresc

21 Wymiary — szeroko$¢ pomostow wahadtowych nalezy przyjmowa¢ taka, aby
odlegto$¢ miedzy zewnetrzng krawedzig pomostu wahadtowego a stupem krzesta szy-
bowego nie przekraczata 50 mm

3 W podpunkcie 25 a), wiersz trzeci, zamiast 6-krotnego wprowadza sie 4-krot-
nego

4 Podpunkt 25 b) otrzymuje tresc

b) pomost wahadtowy w swoim gérnym skrajnym potozeniu powinien byc mecha-
nicznie zablokowany Zablokowanie pomostu wahadtowego powinno odbywac sie
samoczynnie, niezaleznie od stanu zasilania Elementy blokady powinny byc obliczone
na maksymalny nacisk wozow na pomost wahadtowy

5 Podpunkt 25 c¢) otrzymuje tresc

¢) pomost wahadtowy powinien byc tak skonstruowany, aby w stanie meobcigzo-
nym w przypadku zaniku doptywu energii zasilajacej lub odciecia sity zewnetrznej, sitg
grawitacji powoli podmost si¢ w gorne skrajne potozenie i samoczynnie zablokowat

6 Podpunkt 25 0 otrzymuje tresc

0 zespot iglicy powinien byc tak skonstruowany, aby iglica wytrgcona sitg ze-
whnetrzng z potozenia roboczego posiadata zdolnos¢ natychmiastowego samoczynnego
powrotu w potozenie robocze

7 Punkt 26 otrzymuje tresc

2 6 Naped pomostu Pomost wahadtowy moze byc uruchamiany recznie lub me-
chanicznie Naped reczny powinien umozliwia¢ sterowanie pomostem w przypadku
przerwy w zasilaniu napedu mechanicznego

8 Punkt 273 otrzymuje tresc

2 73 Potgczenia $rubowe Sruby i wkrety powinny byc wykonane w Kklasie wias-
nosci mechanicznych 58 wg PN-82/M-82054/03 zas nakretki w klasie 5 wg PN-82/
M-82054/09 Nakretki powinny byc zabezpieczone przed samoczynnym odkrecaniem

9 Do punktu 29 dopisuje sie podpunkt h) o tresci

h) dopuszczalne obcigzenie pomostu

10 Do rozdziatu 4 wprowadza sie nastepujgce zmiany

a) w punkcie 4 1, podpunkt d) otrzymuje nastepujacg tresc

d) sprawdzenie blokady (2 5b) i 2 5¢))

b) zmignia sie dotychczasowg numeracje podpunktu 4 Id) na 4 1e), a 4 1¢€) na
41

) punkt 4 2 4, otrzymuje tresc

4 2 4 Sprawdzenie blokady nalezy przeprowadzi¢ po wywazeniu pomostu wahadto-
wego wykonujac kilka prob dziatania blokady mechanicznej, zwracajagc szczeg6lng
uwage na samoczynne blokowanie sie pomostu wahadtowego

d) zmieni2a6sie numeracje dotychczasowego punktu 424 na 425 i punktu 425
na 4

11 Zmienia sie tresc rozdz 5 nastepujgco

5 Dokumenty dostarczone z pomostem
Zamawiajacy wraz z pomostem powinien otrzymac
_a) zaswiadczenie wytworcy stwierdzajace wykonanie zgodnie z wymaganiami ni-
niejszej normy,

b) dopuszczenie pomostu do pracy w podziemiach kopaln



12 W INFORMACJACH DODATKOWYCH w p 2 skresla si¢ PN-81/M-82056
i wprowadza sie PN-82/M-82054/03 Sruby, wkrety i nakretki Witasnosci mechaniczne
Srub i wkretdw oraz PN-82/M-82054/09 Sruby, wkrety i nakretki Wiasnosci mechani-
czne nakretek

— Punkt 5 otrzymuje tresc
5 Zasady doboru dtugosci pomostu wahadtowego Diugo$¢é pomostu wahadtowego

nalezy dobiera¢ wg tablicy (p 5 b) pod warunkiem spelnienia nastepujacej zaleznosci

a)
hn> Als (m)

gdzie hu— zakres potozen pomostu, (wg p 12 1)

Ao L Q Rm @
" P E
przy czym
L — dtugos¢ rozcigganego odcinka liny nosnej, (m),
Q — udZwig uzyteczny naczynia, (kN),
Rm — nominalna wytrzymato$¢ materiatu liny na rozcigganie, (kPa),
Pz — sita zrywajaca ling no$ng (lub liny nosne w wyciaggach wielolinowych, (kN),
E — modut sprezystosci liny, (kPa),
b) Tablica zaleznosci zakresow potozen i dlugosci pomostow

Zakres potozen roboczych Typowe dtugosci pomostu
pomostu wahadtowego wahadtowego
hu (mm) (mm)
340 1200
390 1600
500 2000
550 2500
670 3200

— W punkcie 6 dopisuje sie Zmiana uzgodniona z Wyzszym Urzedem GOrniczym

pismem z dnia 1509 92 r znak PR-5-040/62/92
(Biuletyn PKNMiJ nr 14/93 poz 81)



