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Maszyny i urzadzenia do przerdbki wegla

Sita stalouie sktadane

Wymagania i badania

1 WSTEP

11 Przedmiot normy Przedmiotem normy sg

Grupa katalogowa 1V 11

cd tabl 1

Wymagania dotyczace
drutu lub pretéw

wymagania i badania dotyczace sit stalowych Srednice drutu o
sktadanych wg BN-78/1758-03 oraz zaczepow do lub pretow dopuszczalne m‘é"c'ﬁzrr‘]‘l’csg:]e
nich wg BN-78/1758-05, stosowanych w klasyfi- odchyiki R min
kacji granulometrycznej ’
12 Zakres stosowania Norme nalezy stosowac mm MPa
w produkcji i przy odbiorze sit stalowych sktada- r
nych, stosowanych w zaktadach przerébki wegla ’
18
2 WYMAGANIA
21 Materiat Do wyrobu sit nalezy stosowac 20 4010
druty lub prety ze stali wysokoweglowych, sto- 22 o 1350 — 1600
powych, nierdzewnych, o wytrzymatosci na roz- ’ o
cigganie wg tabl 1, o wysokiej odpornosci na Scie- -
ranie i zmienne naprezenia zginajace i rozcigga- ’
jace, dajace sie formowaé Zaleca sie druty ze ”g
stali wg PN-76/H-84028, prety ze stali wg PN-72/ '
H-93014 32
Do wyrobu zaczepéw wg BN-78/1758-05 nale- '
zy stosowac blache stalowa cienkg do ttoczenia 36
wg PN-69/H-92121 £0,12 1150 — 1400
2.2 Wymiary 40
221 Srednice drutu lub pretow — wg tabl 1
50 1100 — 1350
Tablica 1
Wymagania dotyczace drutu 6,3
) lub pretow
Srednice drutu L 8,0 +0.15 750 — 1000
4 wiasnosci '
lub pretow dopuszczalne mechaniczne
odchyiki Rm, mm 10,0
mm MPa 12,0
08
09 140 +0,18 600 — 800
10 +0,10 1500 — 1750 160
11
12 222 Wymiary bokoéw oczek sita — wg BN-78/
14 1758-03
X Zgtoszona przez Centralny Osrodek Projektowo-Konstrukcyjny Maszyn Gérniczych

Ustanowiona przez Ministra Gdérnictwa dnia 31 pazdziernika 1978 r
jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1979 r
(Dz Norm i Miar nr 2/1979, poz 9)
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223 Dopuszczalne odchyiki
oczek sit — wg tabl 2

wymiaru boku

Tablica 2
Dopusz-
czalny
. Dopuszczalny Sredni Dopuszczalny
Nomln_alny iwymiar boku arytme- udziat ocizek
ng?('uar poje_d)_/nczego tyc_zny wy- powieksz_onych
pcwieikszone-  miar boku (odchytki plu-
oczka go oczka') oczka sowe)
mon | max
mm %
2 25 19 21
25 81 2,4 2,6
8,2 4,0 130 34
4,0 5,0 138 43 10
50 6,0 47 53
6,3 75 6,0 6,7
8,0 0,6 75 85
10,0 12,0 94 106
12,0 144 di,3 12,7 8
g, 0 18,4 152 169
20,0 23,0 190 2112
250 28,7 238 264
320 350 30,7 838 6
40,0 44,0 384 422
50,0 55,0 480 53,0 5
63,0 68,0 (6L2 66,6
80,0 86,0 776 84,0
100,0 108,0 970 1045 4
125,0 135,0 120,0 130,0

* Dopuszcza sie dla sit o wymiarze oczka W
< 20 mm na 1 m dhlugosci suta jedno przestawienie
drutu watku powodujace powigkszenie wymiaréw bo-
ku oczka o 50%, pod warunkiem prawidtowego uto-
zenia sasiednich drutéw watku

224 Wymiary arkusza sit
1758-03

225 Przekatne sita Diugosci przekatnych ar-
kusza sita powinny byc rowne Dopuszczalna jest
roznica nie przekraczajgca 3% wartosci $Sredniej
arytmetycznej ich dtugosci

226 Wymiary zaczepéw — wg BN-78/1758-05

2 3 Powierzchnia sita powinna byc gtadka, bez
zataman, fald, wybrzuszern i wgmecien. Niedopu-
szczalna jest korozja wzerowa

— g BN-78/

24 Wykonanie

241 Wykonanie sita Sita typu J, W, E wg
BN-78/1758-03 rys 1, 2 a 4 nalezy Skfada¢ z dru-
tu falowanego

Sita typu T wg BN-78/1758-03 rys 3 nalezy
sktada¢ z drutu kalibrowanego

Kierunki utozenia drutéw powinny tworzy¢ kat
prosty, a kazdy drult osnowy lub watku powinien
przechodzi¢ /kolejno nad i pod 'kazdym drutem
drugiego kierunku W miejscach krzyzowania dru-
ty powinny Scisle przylegac do siebie

Dopuszcza sie tgczenie zerwanych drutow os-
nowy tub watku o $rednicy do 4 mm na zaktad-
ke na dhugosci co najmniej dwdch oczek, a w
przypadku drutéw o $rednicy powyzej 4 mim do-
puszcza sie tgczenie na styk

Liczba potaczen me powinna wynosi¢ wiecej
niz 2 potaczenia na 1 m2powierzchni dla sit o wy-
miarach boiku oczka do 12 mm i 1 pofgczenie na
1 m2 powierzchni sit o wymiarach boku oczka
wiekszych od 12 mm

Obrzeza sit powinny byc rowWnolegte do drutéw
osnowy lub watku Diugos¢ wystajagcych koncow
drutu me powinna byc wieksza od 0,8 w (wymiar
boku oczka) a me mniejsza od S$rednicy drutu

242 Wykonanie zaczepéw oraz sposoby moco-
wania zaczepdéw do sit powinny byc zgodne z
BN-78/1758-05

Grubo$¢ blachy zaczepdw, podziatke oraz Sred-
nice zgrzein i nitbw w zaleznosci od S$rednicy
drutu silta podano w tabl 3

Tablica 3
. . . - Srednica
Srednica Grubos¢ Podiziatka
drutu blachy  zgrzein i nitow zgrzeiny nitu
mm
09- 20 10- 15 100 + * a
-20
21 —28 o
-ao +2
15 —2,0 10 _) —
32—40 1(30 £20

W przypadku zgrzein poprawkowych dopuszcza sie
pomniejszenie podziatki o 50%

25 Zgrzeiny mocujace zaczepy z sitem po-
winny byc prawidtowo wtoipione i tworzy¢ trwa-
e potaczenie W przypadku wystgpienia obok sie-
bie dwoch zgrzein wadliwych, nie tworzacych
trwatego pofaczenia, nalezy wykona¢ dodatkowg
zgrzeing miedzy nimi

26 Nity mocujace zaczepy z sitem powinny
mie¢ prawidtowo uksztattowane tby oraz doktad-
nie wypetnia¢ otwor, w ktérym sa osadzone
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27 Zabezpieczenie antykorozyjne Na zagdanie
zamawiajacego, po uzgodnieniu z wytwdrcg, sita
I zaczepy, zabezpiecza sie antykorozyjnie

3 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

31 Pakowanie Sita iw arkuszach dostarcza sie
luzem Na zgdanie zamawiajgcego sita o tych sa-
mych wymiarach arkusza i boku oczka dostar-
cza sie utozone w paczka | przewigzane miekkim
drutem lub taSmg stalowg

Sita dostarczane w zwojach nalezy przewigzaé
w trzech miejscach miekkim drutem lub tasma
stalowg Zwdj powinien sktadaé sie tylko z jed-
nego odcinka sita

Do kazdego arkusza, paczki lub zwoju sita na-
lezy przymocowaé przywieszke zawierajgcg co
najmniej

a) nazwe lub znak wytworni,

b) oznaczenie wg BN-78/1758-03 p 24,

€) mase sita, kg,

d) wymiary sita, mm,

e) znak kontroli jakosci,

f) rok produkcji

32 Przechowywanie Sita nalezy przechowy-
wac¢ w suchych, zamknietych pomieszczeniach za-
bezpieczajacych przed Srodkami dziatajgcymi ko-
rodujgco Sita powinny byc ulozone na podkiad-
kach drewnianych

33 Transport Sita transportuje sie dowolnymi
$rodkami transportowymi, po uprzednim zabez-
pieczeniu ich przed wplywami atmosferycznymi
oraz uszkodzeniami mechanicznymi

4 BADANIA

4 1 Rodzaje badan — wg tabl 4

42 Skiad i liczno$¢ partu Partia przedstawio-
na do badan powinna zawiera¢ sita w arkuszach
lub zwojach tego samego typu, rodzaju, odmia-
ny, wykonane w tych samych warunkach, z tego
samego materiatu, z drutu lub preta jednakowej
$rednicy i o takim samym wymiarze boku oczka

Licznosc partu nie powinna przekracza¢ 1200
sztuk

4 3 Sposdb pobierania prébek Z partu przed-
stawionej do badan nalezy pobraé probki loso-
wo mCtodg na $lepo wg PN/N-03010

44 Poziom, kontroli — 1l ogolny wg PN-73/
N-03021 fabi 1

45 Wadliwo$¢ dopuszczalna — najwyzej 6,5°/0

46 Wybor i stosowanie planéw badania Dwu-
stopniowy plan badania dla kontroli normalnej
podano w tabl 5

Lp *Rodzaje badan

1 Sprawdzenie mate-

riatu

Tablica 4

Wymaganie

wg. punktu

21

2 Ogledziny zewnetrzne 23 i 24

3 Sprawdzenie wymia-

row

a) $rednicy drutu lub

pretéw

221

b) pojedynczego, po-
wiekszonego oczika
oraz dopuszczalne-
go udziatu oczek
epowiekszonych
w %

c) $redniego arytme-
tycznego wymiaru

boku oczka
d) arkusza sit

222 i 223

22 3
22 4

e) diugosci przekat-

nych sit
f) zaczepéw

225
228

4 Sprawdzenie epowierz-
chni sita

2.3

5 Sprawdzenie wykona-

nia
a) sita

to) zaczepow

24 1
242

6 Sprawdzenie zgrzein
mocujacych zaczepy 243

Z sitem

7 Sprawdzenie nitéw

29

mocujacych zaczepy 242

z sitem 26
8 Sprawdzenie zabezpie-
czenia antykorozyjne-
go 27
Tablica 5
. St . taczna  Liczba
Lieznos¢ pien Lieznos¢ |ioonocs |owalifi-
partu bada- prébki probki  kujaca
nia
sztuk
1 R 3 0
do 25 5 5 4
1 5 5 0
26 —50 > 5 0 0
1 8 8 0
51 —90
2 8 - 10 3
a ta aa 1
91 — 150
2 13 20 4
1 20 20 2
151—280
2 ) 40 0
l ’& 32 03
281 — 500 > . o4 8
501 — d 60 50 5
1200 2 60 100 12

Badanie
wg punktu

471/
47 2

473

47 4

47 5
470

470
477

471

472

47 8

479

4710

Liczba
dyskwa-
lifikuja-

ca

N
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Wybor i stosowanie planéw badania dla kontro-
li ulgowej 1 obostrzone] oraiz warunki przejscia
— wg FN-73/N-03021

47 Opis badan

47.1 Sprawdzenie materiatu polega na porow-
naniu wymagan wg 2 1 z danymi ujetymi w ates-
cie lub zaswiadczeniu jakosci wystawionym przez
wytwarce

W przypadkach technicznie uzasadnionych
sprawdzenie materiatu nalezy przeprowadzi¢ zgod-
nie z postanowieniami odpowiednich norm ma-
teriatowych na druty lub prety, w szczegdlnosci
nalezy sprawdzié rozrzut wytrzymatosci w kregu

472 Sprawdzenie powierzchni, wykonanie sit
oraz zaczepOw przeprowadza sie gotym okiem w
celu stwierdzenia zgodnosci z wymaganiami wg
23,241 1242 Sprawdzenie prawidtowego przy-
legania drutéw lub preltow osnowy i watku po-
lega na probie przesuniecia drultoiw Srubokretem

4.7 3 Sprawdzenie $rednicy drutu lub pretow
nalezy przeprowadzi¢ mikrometrem z doktadnos-
cig do 0,01 mm

474 Sprawdzenie najwiekszego pojedynczego
oczka oraz dopuszczalnego udziatu procentowego
oczek powiekszonych Na powierzchni suta, nie
blizej mz w trzecim rzedzie oczek od brzegu si-
ta, nalezy wybra¢ 3 dowolne odcinki pomiarowe,
w ktdrych stwierdzono oczka z najwiekszymi od-
chytkami wymiarowymi W kazdym odcinku po-
miarowym, ktéry dla sit o wymiarze boku oczka
do 25 mm powinien wynosi¢ okoto 0,5 m, a dla
sit O wymiarze boku oczka powyzej 25 mm okoto
10 m — nalezy mierzy¢ kolejno obok (siebie le-
zace oczka, osobno w kierunku osnowy i watku
z doktadnoscig podang w tabl 6

Tablica 6
Wymiar Poku Doktadnos¢
oczka Przyrzad pomiarowy rpomiaru
mm imim
2—25 01
suwmiarka lufo spraw-
dzian
32—50 0,2
rzymiar metryczn
63—125 2 yezny 10

lub sipraiwdzian

Wymiary mierzonych oczek powinny byc zgod-
ne z wymiarami podanymi w tabl 2 W przypad-
ku stwierdzenia oczek o wymiarach wiekszych
mz podano w tabl 2 nalezy obliczy¢ w procen-
tach ich dopuszczalny udziat wedtug wzoru

w ktérym
n — liczba oczek powigkszonych na odcinku
pomiarowym,
N — ogolna liczba oczek na odcinku pomia-
rowym

475 Spiawdzeme S$redniego arytmetycznego
wymiaru boku oczka nalezy przeprowadzi¢ me
blizej mz w trzecim rzedzie oczek od brzegu sita
Pomiar nalezy przeprowadzi¢ trzykrotnie w Kkie-
ruhku osnowy i trzykrotnie w (kierunku watku
7 doktadnoscig wg tabl 6 Odcinki pomiarowe me
powinny zachodzie na siebie Rzad oczek, przez
ktore przeprowadza sie pomiar, me powinien mie¢
oczek o maksymalnym wymiarze Oczek o0 wymia-
rach mniejszych od wymiardw nominalnych
znajdujacych sie na odcinku pomiarowym nie
uwzglednia sie przy obliczaniu sredniej arytme-
tycznej

Sredni arytmetyczny wymiar boku oczka {W%)
oblicza sie weditug wzoru

il _ Lfd °

w ktérym
L — odcinek pomiarowy, mm, sktadajgcy sie
z (n) oczek i (n—1) drutow lub pretow,
n — liczba oczek,

d — Srednica nohunalna drutu
mm

Zaleca sie dla wyznaczenia S$redniego arytme-
tycznego wymiaru boku oozika mierzy¢ odcinki
przechodzac przez 10 oczek i 9 drutéw lub pre-
tow

lub pretéw,

476 Sprawdzenie wymiardéw arkusza sita oraz
dtugosci przekatnych przeprowadza sie przymia-
rem metrycznym z doktadnoscig 1 mm

477 Sprawdzenie wymiaréw zaczepdw prze-
prowadza sie przymiarem metrycznym z dokitad-
noscig 1 mm Ksztatt zaczepdw7 nalezy sprawdzic
sprawdzianem

478 Sprawdzenie zgrzein mocujgcych zaczepy
z sitem Wyglad zewnetrzny zgrzein sprawdza sie
gotym okieim podziatke oraz S$rednice zgrzein
sprawdza sie suwmiarkg Stan zgrzania materia-
tu sprawdza sie recznie prébg rozwarcia zgrzeiny
srubokreteim

479 Sprawdzenie nitdbw mocuj‘acych zaczepy z
sitem Woyglad zewnetrzny mitéw sprawdza sie
gotym okiem, podziatke nitow sprawdza sie suw-
miarka

4710 Sprawdzenie zabezpieczenia antykorozyj-
nego nalezy przeprowadzi¢ gotym okiem przez
ogledziny zewnetrzne
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48 Ocena wynikéw badan

481 Ocena sita Sito, fctorego badania okres-
lone w 41 dadzg wynik dodatni, uznaje sie za
wykonane zgodnie z Wymaganiami normy

482 Ocena partu sit Partie sit nalezy uznaé
za zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba
sztuk niedobrych w prébce nie przekroczyta liczb
kwalifikujgcych podanych w tabl 5

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucie opracowujgce norme — Centralny OSsro-
dek Projektowo-Technologiczny Przemys$lu Maszyn Gor-
niczych ORTEM, Katowice Centralny Os$rodek Projek-

towo-Konstrukcyjny Maszyn Gorniczych, KOMAG Gli-
wice

2 Dotychczasowe normy Dotychczas obowigzujgca
PN"5>4/IM-94022 zostaje uniewazniona z dniem 1 hpca
1979 r

3 Normy zwigzane

PN-76/11-84028 Stal weglowa do wyrobu walcéwki na
drut Gatunki

PN-69/H-02121 Blacha stalowa cienka do ttoczenia

PN-72/H-9B0li4 Stad konstrukcyjna weglowa i stopowa
Wyroby ciaggnione, szlifowane, tuszczone i polerowane

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci Losowy wybér
sztuk do prébek

PN-73/INI-030'2)I Statystyczna kontrola jakosci Kontrola
odbiorcza wedtug oceny alternatywnej Plany badania

BN-78/17158-03 Maszyny i urzadzenia do przerobki wegla
Sita stalowe sktadane Gtowne wymiary

BN-78/1758-05 Maszyny i urzadzenia do przerébki wegla
Zaczepy do sit stalowych sktadanych Giéwne wymia-
ry
4 Symbol wg SWW — 0729-2



