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NORMA BRANZOWA
BN-77
Wiercenia obrotowe normalnosrednicowe 1771-19

URZADZENIA
Zawory zabezpieczajgce

nad gramatka

Grupa katalogowa 1V 43

1 WSTEP 2 3 Przyktad oznaczenia zaworu zabezpieczajgcego
. . . nad gramatka o wielkos$ci znamionowej 203 z gwintem N 6%
Przedmiotem normy sa zawory zabezpieczajace stoso-
WPL, mesterowanego kulowego NK, odmiany Il
ZAWOR ZABFZP1ECZAJACY NAD GRANIATKA 203-N

6%g WPL-NK-11 BN-77/1771-19

wane nad gramatka do ochrony gtowicy, weza ptuczkowego
oraz armatury ttocznej i pomp przed wptywem ci$nienia,
ktére moze wystapi¢ w przewodzie wiertniczym i dopro-
wadzi¢ do nieopanowanego wyptywu ptuczki lub ptynéw zto- W oznaczeniu nie wyr6znia sie odmiany 1
zowych z otworu wiertniczego

3 WYMAGANIA

2 PODZIAL | OZNACZENIE 3 1 Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna  kadtuba,

2 1 Rodzaje Ze wzgledu na sposob dziatania rozroz- oraz tacznika powinna byc gtadka, bez peknie¢, rys, roz-
ma sie dwa rodzaje zaworow zabezpieczajgcych nad  gra- warstwien i zadziorébw Dopuszcza sie usuwanie tych wad
matka w granicach tolerancji odpowiednich wymiaréw

- NK - niesterowany kulowy lub NT -  mesterowany Chropowato$¢ powierzchni obrobionych elementéw  po-
ttoczkowy wg rys 1, winna byc co najmniej taka, aby warto$¢ parametru chro-

- SK - sterowany kulowy wg rys 2 powatosci Ra wg PN-73/M-04251 nie przekraczata  war-

2 2 Odmiany Ze wzgledu na wtasnosci mechaniczneméCi 10 pm

Kadtubow zaworow zabezpieczajacych nad gramatka  roz- Powierzchnie gwintu i powierzchnie oporowe powinny od-

rozma sie dwie odmiany wytrzymatosciowe powiadac wymaganiom wg PN -71/G - 02050

- 1- zawér o granicy plastycznosci kadtuba Re co naj- Pozostate cze$ci - wedtug dokumentacji technicznej wy-

mniej 700 MPa, tworni
- Il - zawér o granicy plastycznos$ci kadtuba Re co naj- 3 2 Gtéwne wymiary - wg tabl 1irys 1i2oraz do-
mniej 900 MPa kumentacji wytworni

Zdtoszona przez Instytut Gomictwa Naftowego i Gazownictwa
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zlednoczema Gomictwa Naftowego i Gazownictwa dnia 19 pazdziemika 1977 r
lako norma obowigzujoca od dhnia 1 stycznia 1979 r
(Dz Norm i Miar nr 5/1978 poz  27)

Wplyw do WN 23 1177 Oddano do skfadu 6 12 77 Druk ukofczono w styczniu 7B Cano zt 540
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1978 Obi 0,85 a w Naktad 1400-4-SS mgy.. Zam 3667/77
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Rys 1 Przyktadowa konstrukcja zaworu zabezpieczaja-
cego nad graniatkg niesterowanego kulowego i ttoczko-
wego

I - kadtub, 2- tgcznik, 3- ttoczek zamykajacy, 4- gniaz-

do zaworu, 5- tuleja dystansowa, 6 - kosz ostaniajacy tto-
czek, 7,8,9,

Rys 2 Przykltadowa konstrukcja zaworu zabezpieczajg-
cego nad graniatka, sterowanego, kulowego

1 - gérna czesc kadtuba, 2- dolna cze$¢ kadtuba, 3 - kula
z otworem, 4 - sprzegto kuli, 5- gniazdo kuli, 6 -$ruba M

10- uszczelki gumowe, 11 - kula, 12- kosz 10, 7- uszczelki, 8- pierscien sprezysty, 9 - podkiadka,
na kule 10 - Kklucz
3 3 Wspotosiowosc  Odchylenie wzajemne osi gwin- i 0dpornos¢ na scierajace dziatanie ptuczki oraz dziatanie
téw czopa i mufy nie powinno przekraczaé 1 mm na dtugosci solanek i siarkowodoru
500 mm od czota powierzchni oporowej Tablica 2
*g Am Z KM
3 4 Materiat Kadtub zaworu oraz tacznik  wykonuje Odmiany wytrzy- .
mato$ciowe MPa % Mj/m2
sie ze stali stopowej konstrukcyjnej wg PN-72/H-84030 zar
pewniajacej po jej obrobce cieplnej wtasnosci mechaniczne co najmniej
wg tabl 2 | 700 900 12 50 0,8
Materiat na czeSci pozostate - wedtug dokumentacji te-
ik 900 1000 12 50 0,7
chnicznej wytworni, zapewniajacy wymagang wytrzymatosé
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3 5 Szczelno$¢ Zawory zabezpieczajace poddane pro-

bie hydraulicznej w sposéb okre$lony w 5 4 7 nie powinny
wykazywaé przeciekow

Nie dopuszcza sie spadku ci$nienia po ustaleniu jego war-
tosci

3 6 Wymagania uzytkowe Zawory  zabezpieczajgce

powinny zapewnia¢ szczelno$é przy ci$nieniu  nominalnym
podanym w tabl 1

Konstrukcja rodzaju NK i NT powinna zapewnia¢ mozli-
wos$¢ zamkniecia i otwarcia zaworu zabezpieczajagcego ru-
chem cieczy w jego pionowej pozycji

Konstrukcja rodzaju SK powinna zapewnia¢ mozliwo$¢
zamkniecia i otwarcia zaworu recznie za pomocg klucza na-
lezgcego do zaworu

Zamkniecie i otwarcie zaworu zabezpieczajacego po-
winno odbywaé sie ptynnie bez przeszkéd, w prawg lub w
lewg strone sita reki, dzwignig dtugosci ramienia klucza
Na sprzegle kuli w widocznym miejscu powinna by¢ nacieta
kreska, ktéra swoim potozeniem wzdtuz osi zaworu - znak O
- informuje o otwarciu przelotu przez zawér Poprzeczne
potozenie kreski w stosunku do osi zaworu - znak Z - in-

formuje o petnym zamknieciu zaworu

3 7 Konserwacja W celu zabezpieczenia przed koro-

zjg powierzchnie zewnetrzne i wewnetrzne poszczegdlnych

czesci, z wyjatkiem gwintéw i powierzchni oporowych, na-
lezy pokry¢ odpowiednim $rodkiem antykorozyjnym
Konserwacje gwintéw nalezy przeprowadzi¢ wg PN-71/

G-02050 Konserwacje zaworu zabezpieczajgcego przepro-
wadza sie po wykonaniu badan wg rozdz 5 z wynikiem do-
datnim

Zaleca sie malowanie powierzchni zewnetrznych kolo-

rem czerwonym

3 8 Cechowanie Na kazdym kadtubie i fgczniku zawo-
ru zabezpieczajgcego w miejscu oznaczonym na rys 1 i 2

nalezy wybi¢ wg PN-61/G-06200 ceche zawierajaca co naj-

mniej

a) oznaczenie wg 2 3, bez czesci stownej i numeru
normy,

b) numer fabryczny zaworu zabezpieczajgcego tamany

przez dwie ostatnie cyfry roku wykonania,

c) znak wytworni,

d) znak kontroli jakoSci,

Cechowanie drugiej czesci kadtuba oraz tagcznika ma na
celu unikniecie pomytek montazowych w czasie regenera-

cji zaworéw
4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

4 1 Pakowanie Zawory zabezpieczajace oraz ich cze$-

ci zamienne dostarcza sie w opakowaniu
ich

czesci nalezy przechowywaé¢ w opakowaniu, w suchym miejs-

4 2 Przechowywanie Zawory zabezpieczajace i

cu, zabezpieczonym przed wpltywami atmosferycznymi,z da-

la od $rodkéw powodujacych korozje

4 3 Transport Zawory zabezpieczajgce transportuje

sie dowolnymi $rodkami transportu

5 BADANIA

5 1 Rodzaje badan

zaworoéw zabezpieczajacych przeprowadza wytwérnia

Sprawdzenie zgodnos$ci wykonania
Za-
mawiajgcy moze zastrzec sobie (przy zamoéwieniu) prze-
prowadzenie badan zaworow zabezpieczajacych przez wias-
nego przedstawiciela (odbiorce)

W tym przypadku zgto-

szenie do odbioru i przeprowadzenia badan  odbiorczych

nastepuje w wytwaérni partiami, po uprzednim wykonaniu
badan przez wytwoérnie
Kazdy zawoér zabezpieczajacy nalezy poddaé nastepuja-

cym badaniom

a) sprawdzeniu powierzchni (3 1),

b) sprawdzeniu gtéwnych wymiaréw (3 2),

c) sprawdzeniu gwintéw i powierzchni oporowych (3 1 i
3 2),

d) sprawdzeniu wspétosiowosci (3 3),

e) sprawdzeniu wiasno$ci materiatu (34),

f) sprawdzeniu szczelnosci (35),

g) sprawdzeniu wymagan uzytkowych (36),

h) sprawdzeniu konserwacji i cechowania (3 71i 3 8)
kadtu-

Badania

Badania wg poz a) t e) przeprowadza si¢ na
bach i pozostatych cze$ciach zaworéw partiami
wg poz e) moga byc wspélne zarowno dla potrzeb wytwor-
ni, jak i odbiorcy - wedtug uznania wytwérni

Badania wg poz f) t h) la) z wyjatkiem gwintéw i  po-
wierzchni wewnetrznych przeprowadza si¢ na  zmontowa-

nych zaworach zabezpieczajacych

5 2 Partia Partie kadtlubéw zaworéw zabezpieczaja-

cych stanowig kadtuby i tagczniki tej samej wielkosci i od-

miany, razem obrobione cieplnie (jeden wsad odpuszcza-

nia) , wykonane ze stali pochodzacej z jednego wytopu
Partie pozostatych czesci zaworéw okresla dokumenta-

cje techniczna wytworni

okreslone

5 3 Pobieranie i licznosc prébek Badania

w 5 le) przeprowadza sie na okreslonej w5 4 5  liczbie
sztuk z partu kadtubéw zaworéw Badania okreslone w

5 la), f), g) i h) przeprowadza sie na wszystkich kadtu-

bach i zmontowanych zaworach zabezpieczajacych Bada-
nia okre$lone w5 Ic) - wg PN-71/G-02050 Do badan
okreslonych w 5 Ib) i d) nalezy pobra¢ w sposéb  losowy

co najmniej 10%, lecz nie mniej mz 3 sztuki z partu kadtu-
bow
Liczbe prébek przy odbiorze pozostatych czesci zawo-

réow okresla instrukcja technologiczna wytworni



BN-77/1771-19 5

5 4 Opis badan

5 4 1 Sprawdzenie péwierzchni przeprowadza sie nie-
uzbrojonym okiem lub przy uzyciu lupy pieciokrotnie po-
wiekszajacej, a ich chropowato$¢ sprawdza sie przez po-

réwnanie z wzorcami chropowatosci powierzchni

542

woru przeprowadza sie przy uzyciu uniwersalnych przy-

Sprawdzenie gtéwnych wymiaréw kadtuba za-

rzadéw pomiarowych zapewniajagcych wymagang doktadnosé.
5 4 3 Sprawdzenie gwintéw - wg PN-71/G-02050

W spotosiowosc

nastepujacy
sposob kadtub zaworu nakreca sie czopem lub mufg na

5 4 4 Sprawdzenie wspotosiowosci

gwintu czopa i mufy zaworu sprawdza sie w

specjalny trzpien mocujacy, ktéry srodkuje sie doktadnie w
uchwycie obrabiarki lub podobnym przyrzadzie, nastepnie
w pozostaty gwint badanego kadtuba zaworu wkreca sie
trzpien kontrolny odpowiedniej dtugosci, obracajac powyz-
szy uktad, mierzy sie czujnikiem odchytke wspotosiowosci
na trzpieniu kontrolnym w odlegto$ci 500 mm od powie-

rzchni oporowej gwintu

5 4 5 Sprawdzenie wtasnosci materiatu kadtuba prze -
prowadza sie na odpowiednich prébkach wycietych z dwéch
sztuk z kazdej partu wytoczek wstepnych po jej catkowitej
obrobce cieplnej Do préb wybiera sie jedng wytoczke o
najwiekszej, a drugg o najmniejszej twardosci w danym wy-
topie PN-74/

H-04350 jest badaniem orientacyjnym dla ogolnej oceny wy-

Préba twardos$ci sposobem Brmella wg
nikéw obrobki cieplnej partu i dla wyboru z niej wytoczek
do préb Przeprowadza sie jg na kazdej wytoczce z par-
tu, w odstepie co najmniej 15 mm od czota gwintu czopa
Prébe rozciggania wg PN-71/H-04310 przeprowadza sie
na probkach pieciokrotnych wycietych wzdtuz osi w czesci
stozkowej pod czop kadtuba zaworu zabezpieczajgcego
Udarnosc sprawdza sie wg PN-69/H-04370 na prob-
kach typu Mesnagera zlokalizowanych analogicznie do pré-
bek na rozcigganie
Miejsce pobierania prébek na rozcigganie i udarnosc
okres$la doktadnie instrukcja technologiczna wytworni
Sprawdzenie przetomu przeprowadza sie na zlamanych
pierécieniach z obcietych wytoczek pobranych do préb
rozciggania i udarnosci Sprawdzenie wiasno$ci materiatu
pozostatych czes$ci zaworu przeprowadza sie na zgodno$¢

z wymaganiami dokumentacji technicznej wytworni

Sprawdzenie materiatéw wyjsciowych do wyrobu zawo-
réw zabezpieczajacych wykonuje sie na podstawie hutni-
czych zaswiadczen o jakosci

5 4 6 Sprawdzenie szczelnos$ci Kazdy zawér zabez-

pieczajacy nalezy poddaé¢ probie szczelnos$ci sposobem hy-
draulicznym przy uzyciu wody na specjalnym stanowisku

préb Cisnienie probne 70 MPa dla zawordw na cis$nienie

nominalne 35 MPa, - 105 MPa dla zaworéw na ci$nienie
nominalne 70 MPa

Kazdy zawdr zabezpieczajacy powinien byc poddany dwu-
krotnej prébie w czasie nie krotszym od 3 min przy pierw-
szej prébie i w czasie nie krétszym od 1 min przy drugiej
Préby nalezy przeprowadzaé w

prébie temperaturze

okoto 20°C

5 4 7 Sprawdzenie wymagan uzytkowych  Sprawdzenie
dziatania zaworu NK i NT nalezy wykona¢ w pozycji piono-
wej po podigczeniu go w obieg hydrauliczny, zblizony do
warunkéw pracy zaworu zainstalowanego nad gramatkg W
celu sprawdzenia skutecznos$ci zamkniecia zaworu nalezy
spowodowaé¢ wzmozony przeptyw skierowany od dotu  Cat-
kowite zamkniecie zaworu powinno nastagpi¢  natychmiast
Otwarcie natomiast powinno nastagpi¢ samoczynnie po od-
puszczeniu ci$nienia Sprawdzenie dziatania zaworu SK
nalezy wykona¢ zgodnie z 3 5 Nalezy szczeg6lnie doktad-
nie sprawdzi¢ oznaczenie w stosunku do catkowitego otwar-
cia i zamkniecia zaworu Peiny przelot przez otwér w ku-
li powinien doktadnie odpowiada¢ przelotowi przez kadtub,
a woéwczas kreska na sprzegle 4 powinna pokry¢ sie  ze
znakiem na kadtubie O Sprawdzenie prawidtowego zam-
kniecia polega na sprawdzeniu na kadtubie znaku Z, ktéry
powinien znajdowa¢ sie doktadnie o 90° w stosunku do zna-
ku O

Sprawdzenie wymagan uzytkowych oraz wykonanie wszel-

kich préb nalezy przeprowadzi¢ na bezpiecznym stanowis-
ku do tego celu przeznaczonym

5 4 8 Sprawdzenie cechowania i konserwacji przepro-
wadza sie¢ nieuzbrojonym okiem po wykonaniu wszystkich

badan wg 5 la) + g) z wynikiem dodatnim

5 5 Ocena wynikéw badan Zawory zabezpieczajace i

ich cze$ci, ktérych badania okreslone w5 1dadzg wynik
dodatni, uznaje si¢ za wykonane zgodnie z  wymaganiami
normy Jezeli chociazby jedno badanie dato wynik ujemny,
partie uznaje sie za niezgodng z wymaganiami normy  Wy-
tworni przystuguje wtedy prawo przesortowania partu za-
woréw, jak réwniez poprawienia wadliwych zaworéw  za-
bezpieczajacych lub ich czesci i przedstawienia ich pono-
wnie do badan

Postanowienie to nie dotyczy partu kadtubéw zaworéw
uznanych za niezgodne z wymaganiami normy z  powodu
stwierdzenia peknie¢, zadzioréw, rozwarstwien Itp Sla-
déw, partia kadtubéw uznana jest wtedy ostatecznie za nie-
zgodng z wymaganiami normy W przypadku stwierdzenia

zawo-
obrobki

cieplnej, przy czym odpuszczania nie traktuje  sie  jako

nieodpowiednich wtasno$ci mechanicznych kadtubéw
réw , dopuszcza sie tylko dwukrotne powtdrzenie

powtérnej obrobki cieplnej W razie ujemnego wyniku cho¢-
by jednego badania partu zaworéw zabezpieczajagcych przed-

stawionych do badan po przesortowaniu i poprawieniu,
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nalezy te partie ostatecznie uzna¢ za niezgodng z wyma-

ganiami normy

5 6 Zaswiadczenie o jakos$ci Dla kazdego zaworu za-
bezpieczajgcego odbiorca, a w przypadku dostawy bez od-
bioru wytwérnia, wystawia zamawiajagcemu zaswiadczenie o
jako$ci, zawierajagce co najmniej

a) nazwe i adres wytwaorni,

b) nazwe i adres zamawiajgcego,

c) oznaczenie zaworu zabezpieczajgcego wg 2 3,

d) numer zaworu i date produkcji (miesigc i rok) ,

e) numer i date zamdwienia,

f) znak gatunku, numer wytopu i sktad chemiczny stali
kadtuba zaworu,

g) numer i date zgtoszenia do badan oraz date ich za-
konczenia,

h) wymagane i uzyskane wyniki badan odbiorczych,

i) znak i podpis odbiorcy lub wytworni przy dostawie bez
odbioru

KONIEC

INFORMAC1E DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme - Instytut Gérnictwa

Naftowego i Gazownictwa, Krakéw

2 Normy zwigzane
PN-71/G-02050 Waiercenia obrotowe normalnosrednicowe
Potgczenia gwintowe Gwinty narzedziowe przewodu
wiertniczego
PN-61/G-06200 Wiertnictwo Cechowanie sprzetu
PN-71/H-04310 Préba statyczna rozciggania metali
PN-74/H-04350 Proba twardosci metali sposobem Brinella
PN-69/H-04370 Préba udarnos$ci stali i staliwa
PN-72/H-84030 Stale stopowe konstrukcyjne Gatunki
PN-65/M-02019 Gwinty trapezowe niesymetryczne Wy-

miary teoretyczne

PN-73/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni

Chropowato$¢ powierzchni Okre$lenia podstawowe i

parametry

3 Normy zagraniczne
USA API Std 7 APl Specification for rotary drilling equip-
ment - norma poréwnywalna w zakresie powierzchni

obrotowych i $rednic wewnetrznych

4 Symbol wg SWW - 0724-9

5 Autor projektu normy - Eugeniusz Wozniak - Zaktad

Poszukiwan Nafty i Gazu, Krakéw



