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1 W STĘP

Przedm iotem  normy są zaw ory zabezp ieczające s to so ­

wane nad g ram atką do ochrony głowicy, węza płuczkowego 

o raz  arm atury  tłocznej i pomp przed wpływem c iśn ien ia , 

k tó re  może w ystąpić w przew odzie wiertniczym  i dopro ­

w adzić do nieopanowanego wypływu płuczki lub płynów z ło ­

żowych z otworu w iertn iczego

2 PODZIAŁ I OZNACZENIE

2 1 Rodzaje Ze względu na sposob działan ia  ro z ro z - 

m a  się  dwa rodzaje  zaworow zabezpieczających nad g ra - 

m atką

- NK - n iesterow any  kulowy lub NT - m esterow any 

tłoczkowy wg ry s  1,

- SK - sterow any kulowy wg ry s  2

2 2 Odmiany Ze względu na w łasności mechaniczne 

kadłubów zaworów zabezpieczających nad g ram atką ro z - 

ro zm a  się  dwie odmiany wytrzymałościow e

- 1 - zaw ór o g ran icy  p lastyczności kadłuba Re co n a j­

mniej 700 M Pa,

- II - zaw ór o g ran icy  p lastycznośc i kadłuba R e co n a j­

mniej 900 MPa

2 3 P rzykład  oznaczenia zaw oru zabezpieczającego 

nad g ram atką o w ielkości znamionowej 203 z gwintem N 6%  

W PL, m e sterow anego kulowego NK, odmiany II

ZAWÓR ZABFZP1ECZAJĄCY NAD GRANIATKĄ 203-N 

6 5/g  WPL-NK-11 BN-77/1771-19

W oznaczeniu nie wyróżnia się  odmiany 1 

3 WYMAGANIA

3 1 Pow ierzchnia zew nętrzna i wewnętrzna kadłubą, 

o raz  łącznika powinna byc gładka, bez pęknięć, r y s ,  ro z ­

w arstw ień  i zadziorów  Dopuszcza się  usuwanie tych wad 

w gran icach  to le ran c ji odpowiednich wymiarów

Chropowatość pow ierzchni obrobionych elementów po­

winna byc co najmniej taka , aby w artość  param etru  ch ro ­

powatości Ra wg PN -73/M -04251 nie p rzek racza ła  w a r­

to śc i 10 pm

Pow ierzchnie gwintu i pow ierzchnie oporowe powinny od­

powiadać wymaganiom wg PN - 71 /G - 02050

Pozosta łe  c zę śc i - według dokumentacji technicznej wy­

tw orni

3 2 Główne wymiary - wg tabl 1 i ry s  1 i 2 o raz  do­

kumentacji wytworni

Zgłoszona przez Instytut Górnictwa Naftowego i Gazownictwa 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Z|ednoczema Górnictwa Naftowego i Gazownictwa dnia 19 października 1977 r

lako norma obowiqzu|qca od dnia 1 stycznia 1979 r 
(Dz Norm i Miar nr 5/1978 poz 27)

Wpływ do WN 23 1 1 77 Oddano do składu 6 12 77 Druk ukończono w  styczniu 7B Cano zł 5 40
Obi 0,85 a w Nakład 1400-4-SS m g z .  Zam 3667/77WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1978
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B N -7 7 /1 7 7 1 -1 9 3

Rys 1 Przykładow a konstrukcja  zaw oru zabezp ieczają ­
cego nad g ran iatką n iesterow anego  kulowego i tłoczko­

wego

I - kadłub, 2 -  łączn ik , 3 -  tłoczek zam ykający, 4 -  gniaz­
do zaw oru, 5 - tu le ja  dystansow a, 6 - kosz osłan ia jący  tło­
czek , 7 , 8 , 9 ,  10-  u szcze lk i gumowe, 11 - kula, 12- kosz 

na kulę

3 3 W społosiowosc Odchylenie wzajemne osi gwin­

tów czopa i mufy nie powinno p rzek raczać  1 mm na długości 

500 mm od czoła pow ierzchni oporowej

3 4- M ateria ł Kadłub zaw oru o raz  łącznik wykonuje 

się  ze s ta li stopowej konstrukcyjnej wg PN -72/H -84030 zar 

pew niającej po jej obrobce c ieplnej w łasności mechaniczne 

wg tabl 2

M ateria ł na częśc i pozostałe - według dokumentacji te ­

chnicznej w ytw orni, zapew niający wymaganą wytrzym ałość

Rys 2 Przykładow a konstrukcja  zaw oru zabezpieczają ­
cego nad g ran ia tką , sterow anego, kulowego

1 - górna częsc  kadłuba, 2-  dolna część  kadłuba, 3 - kula 
z otworem, 4 - sp rzęg ło  ku li, 5 - gniazdo ku li, 6 - śruba  M 
10, 7-  u szcze lk i, 8 - p ie rśc ień  sp ręży sty , 9 - podkładka, 

10 - klucz

i odporność na śc ie ra jąc e  działanie  płuczki o raz  działanie 

solanek i siarkow odoru

T ablica 2

Odmiany w ytrzy ­
małościowe

*e ^  m Z KM

MPa % M j/m 2

co najmniej

I 700 900 12 50 0 ,8

11 900 1000 12 50 0 ,7
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3 5 Szczelność Zaw ory zabezp ieczające  poddane pró­

bie hydraulicznej w sposób określony  w 5 4- 7 nie powinny 

wykazywać przecieków

Nie dopuszcza się  spadku c iśn ien ia  po u sta len iu  jego war­

to śc i

3 6 Wymagania użytkowe Zaw ory zabezp ieczające  

powinny zapewniać szcze lność  p rzy  ciśn ien iu  nominalnym 

podanym w tabl 1

K onstrukcja rodzaju  NK i NT powinna zapewniać m ożli­

wość zam knięcia i o tw arcia  zaw oru zabezpieczającego r u ­

chem cieczy  w jego pionowej pozycji

K onstrukcja rodzaju  SK powinna zapewniać możliwość 

zam knięcia i o tw arcia  zaw oru ręczn ie  za pomocą klucza na­

leżącego do zaw oru

Zamknięcie i o tw arcie  zaw oru zabezpieczającego po­

winno odbywać się  płynnie bez p rzeszkód , w praw ą lub w 

lew ą stronę  s iłą  rę k i,  dźwignią długości ram ienia k lucza 

Na sp rzęg le  kuli w widocznym m iejscu  powinna być nacię ta  

k re sk a , k tó ra  swoim położeniem wzdłuz osi zaw oru - znak O 

- inform uje o o tw arciu  p rze lo tu  p rzez  zaw ór Poprzeczne 

położenie k re sk i w stosunku do o si zaw oru - znak Z - in ­

form uje o pełnym zam knięciu zaw oru

3 7 K onserw acja W celu  zabezp ieczenia  przed ko ro ­

z ją  pow ierzchnie zew nętrzne i w ew nętrzne poszczególnych 

c z ę śc i, z wyjątkiem gwintów i pow ierzchni oporowych, n a ­

leży  pokryć odpowiednim środkiem  antykorozyjnym 

K onserw ację gwintów na leży  p rzeprow adzić  wg PN -71/ 

G-02050 K onserw ację zaw oru zabezpieczającego p rz e p ro ­

wadza się  po wykonaniu badań wg rozdz 5 z wynikiem do­

datnim

Z aleca  się  malowanie pow ierzchni zew nętrznych kolo­

rem  czerwonym

3 8 Cechowanie Na każdym kadłubie i łączniku zawo­

ru  zabezpieczającego w m iejscu  oznaczonym na ry s  1 i  2 

na leży  wybić wg PN -61/G -06200 cechę zaw iera jącą  co n a j ­

mniej

a) oznaczenie wg 2 3 , bez czę śc i słownej i numeru 

norm y,

b) num er fabryczny zaw oru zabezpieczającego łamany 

p rzez  dwie osta tn ie  cyfry  roku  wykonania,

c) znak wytw órni,

d) znak kon tro li jakości,

Cechowanie d rug iej c zęśc i kadłuba o raz  łącznika ma na 

celu  uniknięcie pomyłek montażowych w czasie  re g e n e ra ­

c ji  zaworów

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

4 1 Pakowanie Zaw ory zabezp ieczające  o raz  ich częś­

c i zamienne d o sta rcza  się  w opakowaniu

4 2 Przechow yw anie Zaw ory zabezp ieczające  i  ich 

czę śc i należy przechowywać w opakowaniu, w suchym miejs­

cu , zabezpieczonym przed  wpływami atm osferycznym i, z da­

la od środków powodujących korozję

4 3 T ran sp o rt Zaw ory zabezpieczające tran sp o rtu je  

się  dowolnymi środkam i tran sp o rtu

5 BADANIA

5 1 Rodzaje badan Spraw dzenie zgodności wykonania 

zaworów zabezpieczających p rzeprow adza wytwórnia Z a­

m awiający może z a s trz ec  sobie (p rzy  zamówieniu) p rz e ­

prow adzenie badan zaworow zabezpieczających p rzez  włas­

nego p rzedstaw icie la  (odb io rcę) W tym przypadku zgło ­

szenie  do odbioru i przeprow adzenia  badan odbiorczych 

następuje  w wytwórni partiam i, po uprzednim  wykonaniu 

badan p rzez  wytwórnię

Każdy zaw ór zabezpieczający  należy poddać następu ją ­

cym badaniom

a) spraw dzeniu pow ierzchni (3  1 ),

b) spraw dzeniu głównych wymiarów (3 2) ,

c) spraw dzeniu gwintów i pow ierzchni oporowych (3 1 i

3 2 ) ,

d) spraw dzeniu w spółosiow osci (3  3 ) ,

e) spraw dzeniu w łasności m ateria łu  ( 3 4 ) ,

f) spraw dzeniu szcze lności ( 3 5 ) ,

g) spraw dzeniu wymagań użytkowych ( 3 6 ) ,

h) spraw dzeniu konserw acji i cechowania (3  7 i 3 8)

Badania wg poz a) t e )  przeprow adza się  na kadłu­

bach i pozostałych częśc iach  zaworów partiam i Badania 

wg poz e) mogą byc wspólne zarowno dla po trzeb  wytwór­

n i, jak i odbiorcy - według uznania wytwórni

Badania wg poz f) ł  h) l a )  z wyjątkiem gwintów i po­

w ierzchni w ew nętrznych przeprow adza się  na zmontowa­

nych zaw orach zabezpieczających

5 2 P a r tia  P a rtię  kadłubów zaworów zabezp ieczają ­

cych stanowią kadłuby i łączn ik i te j samej w ielkości i od­

m iany, razem  obrobione cieplnie (jeden  wsad odpuszcza­

n ia) , wykonane ze s ta li pochodzącej z jednego wytopu

P a rtię  pozostałych częśc i zaworów o k re ś la  dokumenta­

cje techniczna wytworni

5 3 Pobieran ie  i licznośc próbek Badania określone 

w 5 le )  przeprow adza się  na określonej w 5 4 5 liczbie 

sztuk z p a r tu  kadłubów zaworów Badania określone w 

5 l a ) , f) , g) i h) p rzeprow adza się  na w szystkich kadłu­

bach i zmontowanych zaw orach zabezpieczających Bada­

nia określone w 5 lc )  - wg PN - 71/G -02050 Do badań

określonych w 5 lb ) i d ) należy pobrać w sposób losowy 

co najmniej 10%, lecz nie mniej m z 3 sztuki z p a r tu  kadłu­

bów

Liczbę próbek przy  odbiorze pozostałych częśc i zawo­

rów o k reśla  in stru k c ja  technologiczna wytworni
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5 4 Opis badań

5 4 1 Spraw dzenie pów ierzchni przeprow adza się  nie­

uzbrojonym okiem lub przy  użyciu lupy pięciokrotnie po­

w iększające j, a ich chropow atość spraw dza się p rzez  po­

równanie z wzorcam i chropow atości pow ierzchni

5 4 2 Spraw dzenie głównych wymiarów kadłuba za ­

woru przeprow adza się  p rzy  użyciu uniw ersalnych p rzy ­

rządów pomiarowych zapew niających wymaganą dokładność.

5 4 3 Spraw dzenie gwintów - wg P N -71/G -02050

5 4 4 Spraw dzenie w społosiow osci W społosiowosc 

gwintu czopa i mufy zaw oru spraw dza się  w następujący 

sposob kadłub zaw oru nak ręca  się  czopem lub mufą na 

specjalny trzp ień  m ocujący, k tóry  środkuje się  dokładnie w 

uchwycie o b rab ia rk i lub podobnym p rz y rzą d z ie , następnie 

w pozostały gwint badanego kadłuba zaw oru w kręca się 

trzp ień  kontrolny odpowiedniej d ługości, obracając  powyż­

szy  uk ład , m ierzy  się  czujnikiem odchyłkę wspołosiow osci 

na trzp ien iu  kontrolnym w odległości 500 mm od powie­

rzchn i oporowej gwintu

5 4 5 Spraw dzenie w łasności m ateriału  kadłuba prze -  

prow adza się  na odpowiednich próbkach wyciętych z dwóch 

sztuk z każdej p a rtu  wytoczek wstępnych po jej całkowitej 

obrobce cieplnej Do prób w ybiera się jedną wytoczkę o 

na jw iększej, a drugą o najm niejszej tw ardości w danym wy­

topie P róba tw ardości sposobem B rm ella  wg PN -74/ 

H -04350 je s t badaniem orientacyjnym  dla ogolnej oceny wy­

ników obrobki cieplnej p a rtu  i dla wyboru z niej wytoczek 

do prób P rzeprow adza  się  ją na każdej wytoczce z p a r ­

t u ,  w odstępie co najmniej 15 mm od czoła gwintu czopa

Próbę rozciągan ia  wg PN -71/H -04310 przeprowadza się  

na próbkach pięciokrotnych wyciętych wzdłuz osi w częśc i 

stożkowej pod czop kadłuba zaw oru zabezpieczającego

Udarnosc spraw dza się  wg PN -69/H -04370 na p rób ­

kach typu M esnagera zlokalizow anych analogicznie do p ró ­

bek na rozciągan ie

M iejsce pobierania  próbek na rozciągan ie  i udarnośc 

o k re ś la  dokładnie in strukcja  technologiczna wytworni

Spraw dzenie przełom u przeprow adza się  na złamanych 

p ie rśc ien iach  z obciętych wytoczek pobranych do prób 

rozciągan ia  i udarnosci Spraw dzenie w łasności m ateria łu  

pozostałych czę śc i zaw oru przeprow adza się  na zgodność 

z wymaganiami dokum entacji technicznej wytworni

Spraw dzenie m ateriałów  wyjściowych do wyrobu zawo­

rów zabezpieczających wykonuje się  na podstawie hutni­

czych zaśw iadczeń o jakości

5 4 6 Spraw dzenie szcze lności Każdy zaw ór zabez ­

p ieczający  należy poddać próbie szcze lności sposobem hy­

draulicznym  przy  użyciu wody na specjalnym  stanowisku 

prób C iśnienie  próbne 70 MPa dla zaworów na c iśn ien ie

nominalne 35 M Pa, - 105 MPa dla zaworów na ciśnienie  

nominalne 70 MPa

Każdy zaw ór zabezpieczający powinien byc poddany dwu­

krotnej próbie w czasie  nie krótszym  od 3 min przy p ierw ­

szej próbie i w czasie  nie krótszym  od 1 min p rzy  drugiej 

próbie P róby  należy przeprow adzać w tem peraturze 

około 20°C

5 4 7 Spraw dzenie wymagań użytkowych Spraw dzenie 

dzia łan ia  zaw oru NK i NT należy wykonać w pozycji piono­

wej po podłączeniu go w obieg hydrauliczny, zbliżony do 

warunków p racy  zaw oru zainstalow anego nad g ram atką W 

celu spraw dzenia skuteczności zamknięcia zaw oru należy 

spowodować wzmożony przepływ skierow any od dołu C ał­

kowite zamknięcie zaw oru powinno nastąp ić  natychm iast 

O tw arcie natom iast powinno nastąp ić  samoczynnie po od­

puszczeniu c iśn ien ia  Spraw dzenie działan ia  zaw oru SK 

należy wykonać zgodnie z 3 5 Należy szczególnie dokład­

nie spraw dzić oznaczenie w stosunku do całkowitego otwar­

cia  i zamknięcia zaw oru Pełny p rze lo t p rzez  otwór w ku­

li powinien dokładnie odpowiadać przelotow i przez  kadłub, 

a wówczas k resk a  na sp rzęg le  4 powinna pokryć się  ze 

znakiem na kadłubie O Spraw dzenie prawidłowego zam­

knięcia polega na spraw dzeniu na kadłubie znaku Z , k tóry  

powinien znajdować się  dokładnie o 90° w stosunku do zna ­

ku O

Spraw dzenie wymagań użytkowych oraz wykonanie wszel­

kich prób należy przeprow adzić na bezpiecznym stanow is­

ku do tego celu przeznaczonym

5 4 8 Spraw dzenie cechowania i konserw acji p rz ep ro ­

wadza się nieuzbrojonym okiem po wykonaniu w szystkich 

badan wg 5 la )  ł g) z wynikiem dodatnim

5 5 Ocena wyników badan Zaw ory zabezpieczające i 

ich c z ę śc i, k tó rych  badania określone w 5 1 dadzą wynik 

dodatn i, uznaje się  za wykonane zgodnie z wymaganiami 

normy Jeżeli chociażby jedno badanie dało wynik ujemny, 

p a rtię  uznaje się  za niezgodną z wymaganiami normy Wy­

tw orni przysługuje wtedy prawo przesortow ania p a r tu  z a ­

worów, jak rów nież popraw ienia wadliwych zaworów za ­

bezpieczających lub ich częśc i i przedstaw ienia  ich pono­

wnie do badan

Postanow ienie to nie dotyczy p a r tu  kadłubów zaworów 

uznanych za niezgodne z wymaganiami normy z powodu 

stw ierdzenia  pęknięć, zadziorów , rozw arstw ień  ltp ś la ­

dów, p a rtia  kadłubów uznana je s t wtedy osta teczn ie  za nie­

zgodną z wymaganiami normy W przypadku stw ierdzenia 

nieodpowiednich w łasności mechanicznych kadłubów zawo­

rów , dopuszcza się  tylko dwukrotne pow tórzenie obróbki 

c iep lnej, p rzy  czym odpuszczania nie trak tu je  się  jako 

powtórnej obrobki cieplnej W ra z ie  ujemnego wyniku choć­

by jednego badania p a r tu  zaworów zabezpieczających przed­

stawionych do badan po przesortow aniu  i popraw ieniu,
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należy tę p a rtię  osta teczn ie  uznać za niezgodną z wyma­

ganiami normy

5 6 Z aśw iadczenie o jakości Dla każdego zaw oru z a ­

bezpieczającego odb io rca , a w przypadku dostawy bez od­

b ioru  w ytw órnia, w ystaw ia zam awiającemu zaśw iadczenie o 

jakości, zaw iera jące  co najmniej

a) nazwę i a d re s  w ytw órni,

b) nazwę i a d re s  zam aw iającego,

c) oznaczenie zaw oru zabezpieczającego wg 2 3,

d) numer zaw oru i datę produkcji (m iesiąc i rok) ,

e) num er i datę zamówienia,

f) znak gatunku, num er wytopu i skład chemiczny s ta li 

kadłuba zaw oru,

g) num er i datę zg łoszen ia  do badań o raz  datę ich za ­

kończenia,

h) wymagane i uzyskane wyniki badań odbiorczych,

i) znak i podpis odbiorcy lub wytworni przy  dostawie bez 

odbioru

K O N I E C

INFORMAC1E DODATKOWE

1 Insty tucja  opracow ująca normę - Instytut G órnictw a 

Naftowego i Gazow nictw a, Kraków

2 Normy związane

PN -71/G -02050 W iercenia  obrotowe norm alnośrednicow e 

Po łączen ia  gwintowe Gwinty narzędziow e przewodu 

w iertn iczego

P N -6 l/G -06200 W iertnictw o Cechowanie sp rzę tu  

PN -71/H -04310 Próba sta tyczna  rozciągan ia  m etali 

PN - 7 4 /H -04350 P róba  tw ardośc i m etali sposobem B rinella  

PN -69/H -04370 Próba udarnośc i s ta li i staliw a 

P N -7 2 /H -84030 S ta le  stopowe konstrukcyjne Gatunki 

PN -65/M -02019 Gwinty trapezow e niesym etryczne Wy­

m iary teore tyczne

P N -7 3 /M-04251 S tru k tu ra  geom etryczna powierzchni 

Chropowatość pow ierzchni O kreślen ia  podstawowe i 

param etry

3 Normy zagraniczne

USA API Std 7 API Specification for ro ta ry  d rilling  equip- 

ment - norma porównywalna w zak resie  powierzchni 

obrotowych i średn ic  wewnętrznych

4 Symbol wg SWW - 0724-9

5 Autor projektu normy - Eugeniusz Wozniak - Zakład 

Poszukiwań Nafty i G azu, Kraków


