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URZADZENIA $rednicome
WIERTNICZE
Klucze szczekowe do
przewodu wiertniczego
1 WSTEP

11 Przedmiot normy Przedmiotem normy su
klucze szczekowe przeznaczone do skrecania i roz-
krecania czesci przewodu wiertniczego, stosowane
w wierceniach obrotowych normalnosrednicowych
Klucze szczekowe do przewodu wiertniczego uje-
te s3 w SWW symbolem 0724-9 jako maszyny,
urzgdzenia i narzedzia wiertnicze — pozostate

12 Normy zwigzane
PN-61/G-06200 Wiertnictwo Cechowanie sprzetu
PN-58/M-04251 Struktura geometryczna po-

wierzchni Klasyfikacja chropowatosci i kierun-

kowosci struktury

2 OZNACZENIE
Przyktad oznaczenia klucza szczekowego do
przewodu wiertniczego o wielko$ci znamionowej

60-108"
KLUCZ SZCZEKOWY DO PRZEWODU WIERTNICZEGO
60-108 BN-73/1775-11

3 WYMAGANIA

31 Powierzchnie Powierzchnie Kklucza nie-
obrobione skrawaniem czesclodlewanych lub ku-
tych powinny byc bez zadzioréw, rozwarstwien,
peknie¢ i naderwan Dopuszcza sie napawanie
wad odlewniczych ujawnionych w czasie obrobki
skrawaniem w granicach do 300 mm™ Powierzch-
nie obrobione powinny byc gtadkie, bez zadzio-
réow, ostrych krawedzi, peknie¢, naderwan
i wgmecen Chropowato$¢ powierzchni wspot-
pracujacych wktadki i ostrzy co najmniej klasy 5
wg PN-58/M-04251 Dopuszcza sie usuwanie
wad powierzchniowych w granicach tolerancji
odpowiednich wymiaréw

32 Gtéwne wymiary — wg rysunku i tablicy
na str 2

33 Materiat — wg uznania wytworni zapew-
niajagcy odpowiednig wytrzymatos¢ wszystkich
czesci klucza

34 Wymagania uzytkowe Konstrukcja szczek
powinna zapewnie peing ich zamienno$¢ dla

* Symbol wg SWW 0724-9

kazdego klucza w zakresie danej wielkosci zna-
mionowej Wkiadki nalezy umocowaé¢ w ten spo-
s6b, aby w razie ich pekniecia nie wypadty zo
szczek Wkiadki w czasie pracy klucza me po
winny kaleczy¢ czesSci przewodu wiertniczego
Klucze powinny byc wyposazone w odpowiedn e

urzadzenia do pomiaru wielkosci momentu do-
ciagu
35 Wytrzymato$¢ klucza Klucz poddanj ob-

cigzeniu prébnemu momentem 1,5-krotme wiek-
szym od nominalnego momentu dociggu me po-
winien wykazywaé po prébie zadnych trwatych
odksztatcen ani uszkodzen

36 Cechowanie Na kazdym kluczu i szczece,
W miejscu oznaczonym na rysunku, nalezy wybic
wg PN-61/G-06200 ceche zawierajgcg co naj-
mniej

a) oznaczenie wg 2, bez czesci stownej i nu-
meru normy,

b) wielko$¢ nominalnego momentu dociagu,

c) kolejny numer fabryczny famany przez
dwie ostatn e cyfry roku wykonania,

d) znak wytworni,

e) znak kontroli technicznej,

f) znak odbiorcy

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE

I TRANSPORT
41 Pakowanie Klucze dostarcza sie bez opa-
kowania, natomiast szczeki nalezy dostarczaé

w opakowaniu zabezpieczajgcym przed uszkodze-
niami mechanicznymi  Polgczenia przegubowe
i wkiadki nalezy pokry¢ smarem przeciwkoio-
zyjnym Pozostate powierzchnie nalezy malowac
Srodkiem ochronnym zabezpieczajgcym przed
korozjg Konserwacje i malowame nalezy prze-
prowadzi¢ po wykonaniu wszystkich badan wg
rozdz 5 z wynikiem dodatnim

42 Przechowywanie Klucze nalezy przecho-
wywaé w miejscu suchym, zabezpieczonym przed
wptywami atmosferycznymi, z dala od sredkow
powodujgcych korozje

Instytut Naftowy
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4 3 Transport Dopuszcza sie transport kluczy
dowolnymi S$rodkami po uprzednim zabezpiecze-
niu ich przed uszkodzeniami mechanicznymi

5 BADANIA

51 Program badan Kazdy klucz lub same
szczeki wymienne nalezy podda¢ nastepujgcym
badaniom

a) ogledzinom zewnetrznym (31, 34 i 36),
b) sprawdzeniu gtdwnych wymiaréw (3 2),
c) sprawdzeniu materiatu (3 3),

d) sprawdzeniu wytrzymatosci klucza (35)

Sprawdzenie zgodnos$ci wykonania kazdego
klucza z wymaganiami normy dokonuje wytwor
ma Zamawiajagcy moze zastrzec przy zamowie-
niu przeprowadzenie badan z udzialem wyzna-
czonego przedstawiciela (odbiorcy) W tym przy-
padku zgtoszenie do badan odbiorczych nastepuje
po wykonaniu badan przez wytwornie

5 2 Opis badan

521 Ogledziny zewnetrzne kluczy przeprowa-
dza sie nieuzbrojonym okiem lub za pomocg lupy
pieciokrotnie powiekszajacej

52 2. Sprawdzenie gtownych wymiaréw prze-
prowadza sie za pomocg uniwersalnych przyrza-
dow pomiarowych lub za pomocag odpowiednich
sprawdziandw

523 Sprawdzenie materialu poszczeg6lnych
czesci klucza przeprowadza sie na podstawie za-

Swiadczenia jakosci materiatu wystawionego przez
dostawce

klucza na
sie na

524 Sprawdzenie wytrzymatosci
prébny moment dociggu przeprowadza
odpowiednim stanowisku probnym

53 Ocena wynikow badan Klucz szczekowy
do przewodu wiertniczego nalezy uznaé¢ za zgod-
ny z norma, jezeli przeszedt z wynikiem dodat-
nim przez wszystkie badania wg 51

54 ZasSwiadczenie jakosci Dla kazdego klucza
lub zamowionych oddzielnie cze$ci zamiennych
do klucza odbiorca wystawia zamawiajgcemu za-
Swiadczenie jakoSci, zawierajgce co najmniej

a) nazwe i adres wytwaércy,

b) nazwe i adres zamawiajgcego,

c) numer i date zamoOwienia,

d) numer fabryczny,

e) oznaczenie klucza wg 2,

f) date produkcji i odbioru,

g) wyniki przeprowadzonych badan,

h) znak i podpis odbiorcy

6 POSTEPOWANIE Z KLUCZAMI UZNANYMI
ZA NIEZGODNE Z WYMAGANIAMI NORMY

Wytworni przystuguje prawo  poprawienia
kluczy uznanych za niezgodne z wymaganiami
normy i ponownego zgtoszenia ich do odbioru
Przy ponownym zgtoszeniu badania nalezy prze-
prowadzi¢, jak w przypadku kluczy zgtoszonych
do odbioru po raz pierwszy Wyniki badan przy
powtérnym odbiorze sg ostateczne
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