
aA V'

llKt; 6 2 1 .822 0 6 1 6 2 1 „884

N C P N 'A  B R A N  'O W  \  ̂>r-78

Ł O Ż y S K A Łożyska toczne

NITY DO KOSZYKÓW ŁOŻYSKOWYCH

1 1 3 1 - 1 0

FOC / 1 N Ł
7 < j 1 1 (1 s t

C ) 1 r>d 1 l'dU)C!< ’Vd O A 1 8

1. WST^K

Przedmiotem normy są nity przeznaczone do nitowania koszyków bla­

szanych ̂ masywnych i tekstolitowych łożysk tocznych.

Norma nie obejmuje nitów specjalnych /wg konstrukcji N SK/, które 

powim^y być zgodne z dokumentacją techniczną.

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zależności od kształtu łba i długości rozróżnia 

się dwa rodzaje nitów :

NKK - ze łbem kulistym, krótkie,

M D  - ze łbem kulistym, długie

Dopuszcza się wykonanie nitów ze łbem innego kształtu po uprzednim 

uzgodnieniu z OBRŁT.

2 .2 . Gatunki, w zależności od użytego materiału rozróżnia się 
trzy gatunki nitów:

stalowe - bez wyróżnika 

mosiężne - Ms

miedziane - Cu

2.3. Przykład oznaczenia ni tu ze łbem kuliatyra,długiego /NKD/, 

o średnicy d « 2 mm i długości 1 = 30 mm, mosiężnego /Ms/:

NIT NKD 2 x 30 Ms BN-78/1131-10

/ v Sftjf
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3. WYMAGANI/

3*1° Wygląd zewnętrzny. Powierzchnie nitów powinny być gładkie, 

czyste bez pęknięć, rozwarstwień, zawalcowań, pęcherzy, wżerów itp. 

wad*

Dopuszczalne są niełuszczące się naloty tlenków i zgorzeliny, ślady 

narzędzi, ślady powstałe od podziału matryc,ieżące w granicach połowy 

dopuszczalnych odchyłek wymiarowych mierzonych od wymiarów rzeczywis­

ty ch.

Ponadto dla nitów wykonywanych metodą przeróbki plastycznej na 

zimno dopuszczalne są na krawędzi łbów rysy nie wpływające na zmniej­

szenie wytrzymałości połączenia nitowego.

3-2. Wymiary w mm

- nitów rodzaju IKK - wg rys. 1 i tabl. 1 ,

- nitów rodzaju NKD - wg rys. 2 1 tabl. 2

- nitów rodzaju NKD do koszyków łożysk walcowych do zestawów koło­

wych pojazdów szynowych - wg załącznika do normy BN'-78/11J1-10

k L

Rys. 1. Nity ze łbem kulistym, krótkie 

do koszyków blaszanych
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3»3» Maksymalne dopuszczalne odchyłki kształtu geometrycznego

3« 3»1» Odchyłka owalnoścl trzpienia oraz łba powinna mieścić się 

w granicach dopuszczalnych odchyłek wymiarowych,,

3.3*2. Dopuszczalna średnica spłaszczenia łba /D^/ oraz dopuszczalna 

wysokość części walcowej łba /W/ - wg rys. 3 i tabl. 3

k

Średnica łba
D
mm

i,2 do 3
powyżej 

3 do 6

D!
mm

0,4 D

W
mm 0,3 0,4

3.3*3* Dopuszczalne zmniejszenie średnicy trzpienia mierzone w odle­

głości równej średnicy trzpienia od końca nitu - w granicach dolnych 

odchyłek średnicy trzpienia.

3.3*4. Odchyłka współoaiowości łba z trzpieniem - wg tabl. 4

Tablica 4

Średnica
trzpienia 
d mm

do 1,6
powyżej
1 , 6 do 
2,5

powyżej 
2,5 do
5

powyżej
5

Odchyłka 
współosio- 
h ości 
mm

0,1 0,15 0,2 0,3
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3.4* Materiał

&/ dla nitów stalowych - stal w gatunku 10 wg PN-75/H-84019, 
b/ dla nitów mosiężnych - drut mosiężny w gatunku M63 w stanie 

poitwardym /z 4/ wg PN-74/H-93833, 

c/ dla nitów miedzianych - drut ciągniony o stopniu utwardzenia z 4 

wg PN-74/H-93833 w gatunku MIR lub M2G.

Dopuszcza się wykonanie nitów z innych gatunków materiałów po uzgod­

nieniu między wytwórcą i odbiorcą.

3-5* Próba formowania zekuwek. Nity poddane próbie formowania 

zakuwki takiego samego kształtu jok łeb nitu, nie powinny wykazywać na 

powierzchni formowania pęknięć lub naderwań.

Dopuszczalne eą nieznaczne różnice wynikające z doboru długości 

i grubości nitu oraz ich odchyłek.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

4» 1 ■» Pakowanie. Nity tego samego rodzaju i wymiarów odpowiednio 

zabezpieczone przed korozją, należy pakować w pudełka blaszane lub 

tekturowe.

Ne każdym pudełku powinna być umieszczona nalepka /lub stempel/ 

zawierające co najmniej następujące dane :

a/ nazwa i symbol wytwórcy, 

b/ oznaczenie wg 2.3., 

b/ maaa w kg, 

d/ data i znak pakowacza.

4.2. Przechowywanie. Nity zapokowane w pudełkach blaszanych lub 

tekturowych należy przechowywać w pomieszczeniach suchych, zabezpie­

czonych od wilgoci oraz czynników powodujących korozję.
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4.3* Transport. Transport ni tów powinien odbywać się krytymi środ­

kami transportowymi w warunkach zebezpieczających nity przed korozją 

i uszkodzeniami mechanicznymi.

5. BADANIA

Rodzaje badań. Nity należy poddać następującym badaniom • 

a/ oględziny zewnętrzne,

b/ sprawdzenie wymiarów i dokładności kształtu, 

c/ sprawdzenie formowania zakuwki, 

d/ sprawdzenie materiału.

5.2. Kontrola jakości

5*2.1. Skład i liczność partii. Przed przystąpieniem do badań nity 

należy podzielić na oddzielne partie składające się z jednego rodzaju, 

tej samej wielkości i wykonanych z tego samego materiału.

Li-ezaość partii - według uzgodnień między wytwórcą i odbiorcą.

5.2.2. Sposób pobierania próoek. z partii przedstawionej do badań 

należy pobrać próbkę losowo wg PN PN-/H-03010 do badań wg 5.1. a/ * c/ 

zgodnie z tabl. 5

5.2.3* Poziom kontroli - II ogólny wg PN-73/N-03021 

5*2.4* Wadliwość dopuszczalna - 4,0 %

5*2*5* Wybór i stosowanie planów badania. Plany badania dla 

kontroli normalnej wg tabl, 5 « Wybór i stosowanie planów badania 

dla kontroli obostrzonej i ulgowej oraz warunki przejścia - według 

PH-73/N-03021
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Tatolica 5

Licz ność partii Liczność 
próbek

Liczba kwa­
lifikująca

Liczba dyskwa­
lifikująca

s z t u k

do 1 5 0 . 20 2 3
151 ♦ 280 3° 3 4
2 8 1  * 500 50 0 6
501 * 1 2 0 0 60 7 8
1 2 0 1 + 3 2 0 0 125 10 1 1
3 2 0 1 ♦ 1 0 0 0 0 2 0 0 14 15
1 0 0 0 1  * 35000 2 1 2 2
3 5 0 0 1  * 150000 2 1 2 2

5*3* Opis badań
tprzy jasnym rozproszonym świetle

5.3*1 . Oględziny zewnętrzne należy przeprowadzi? nieuzbrojonym okie

Dla sprężenia wyglądu zewnętrznego nitów o średnicy mniejszej od 3 nim* 

dopuezcza się użycie lupy o 3-krotnym powiększeniu.

5.3- 2. Sprawdzenie wymiarów i dokładności kształtu należy przepro­

wadzić przy pomocy uniwersalnych przyrządów mierniczych lub szablonów 

na zgodność z obowiązującą w zakładzie technologią kucia nitów.

Srecnice nitów należy mierzyć w dowolnym miejscu ich długości, 

jednak w odległości nie mniejszej niż wielkość „e" od podstawy łba.

Sprawdzanie kształtu łbów nitów po zanitowaniu należy przeprowadzać 

przy pomocy nagłówniaków stosowanych w produkcji.

5.3.3- Sprawdzenie formowania zakuwki - wg ustaleń wytwórcy.

5«3«4» Sprawdzenie materiału polega na skontrolowaniu atestu 

hutniczego na zgodność z 3.4.

5.4. Ocena wyników

5.4.1. Hit dobry jest to nit, który we wszystkich badaniach wg 5.1.

uzyskał wynik dodatni
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Oceno partii. Partię nitów należy uznać za zgodną z wymaga­

niami normy jeżeli liczba sztuk niedobrych w próbce nie przekracza 

liczby kwalifikującej podanej w tabl. 5 kol. 3 i zostanie przedstawione 

zaświadczenie /atest/ o zgodności użytego materiału.

5«5» Zaświadczenie o jakości. Do każdej partii nitów zgodnej z wyma­

ganiami normy, wytwórca powinien na żądanie wystawić zaś?/iadczenie 

zawierające co najmniej :

a/ nazwę i adres wytwórcy, 

b/ datę wystawienia zaświadczenia,
f

c/ oznaczenie wg 2.3-« 

d/ masę netto w kg,

«/ wyniki badań, 

f/ podpis i pieczęć wytwórni.

K O N I E C
Załącznik.

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowująca normę - Centrala Techniczno-Handlowa 

Przemysłu Precyz- Warszawa.

2. Normy związane

PN-75/H-84019

PN-74/H-93833

PN-73/N-03021

PN/N-03010

Stal węglowa konstrukcyjna wyzszej jakości ogólnego 

przeznaczenia. Gatunki,

Miedź i stopy miedzi. Drut na nity i wkręty

Statystyczna kontrola odbiorcza wg oceny alternatywnej, 

Plany badania^

Statystyczna kontrola jakości» Losowy wybór sztuk 

do pióbeko



Załącznik dc BK-78/1131-10 - 

Kity do koszyków łożysk walcowych 

do osi zestawów kołowych pojazdów 

szynowych.

*"*** e

1. Przykład oznaczenia nitu długiego z łbem kulistym

© średnicy <Łb4»» i długości 1 - 7 7  nua przeznaczcnego do nitowania 

koszyków łożysk walcowych do osi zestawów kołowych pojazdów szy­

nowych i

KIT H3ED 4 x  77 K BK-78/1131-10

2. SĘĘtgjt l  .IMfrW - "8* rys. i tatrt. I
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C.Ć* tRblal

3• Dopuszczalne odchyłki wymiarowe ~ wg tabl. J± 

Tablica «

■ * f

JfiBfeŁ

} Dopuszczalne 
i odchyłki

Średnica trzpienia d + 0905 
- 0,04

Średnica łba D ♦ 0,5 
-  092

| Wysokość łba K t  0 S2

@ść~ T1375"|  d ł u g

4. Pozostałe w y m ga&ia i badania wg. BN-78/11

i

K O N I E C


