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NITY DO KOSZYKOW +0ZYSKOWYCH

conp 1) XkWoa 18

1. WST™K

Przedmiotem normy sg nity przeznaczone do nitowania koszykéw bla-
szanych “masywnych 1 tekstolitowych 4ozysk tocznych.

Norma nie obejmuje nitow specjalnych /wg konstrukcji NSK/, ktoére
powim”™y by¢ zgodne z dokumentacjg techniczng.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zaleznosci od ksztattu 4ba i1 ddugosci rozréznia

sie dwa rodzaje nitow
NKK - ze 4bem kulistym, krotkie,

MD - ze #bem kulistym, ddugie

Dopuszcza sie wykonanie nitéw ze 4bem innego ksztattu po uprzednim

uzgodnieniu z OBRLT.

2.2 . Gatunki, W zaleznosci od uzytego materiatu rozrdéznia sie
trzy gatunki nitow:

stalowe - bez wyroéznika
mosiezne - Ms
miedziane - Cu

2.3. Przyktad oznaczenia nitu ze 4bem kuliatyra,dtugiego /NKD/,
o Srednicy d « 2 mm i ddugosci 1 = 30 mm, mosieznego /Ms/:

NIT NKD 2 x 30 Ms BN-78/1131-10

/ v
Zgtoszona przez Centrale techniczno owa™rzernystu”reuyzy jne*
Ustanowiona przez D y r T5 - * 1 2 ® " pofto tiOilTHobowiqzujqca

od dniat 00 Icl979* &H z oNorm QiMiaai 4/, poz 2/

dir Imc»3 658 b»
~9o
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3. WYMAGANI/

3*1° Wyglad zewnetrzny. Powierzchnie nitéw powinny by¢ gladkie,
czyste bez peknie¢, rozwarstwien, zawalcowan, pecherzy, wzerow itp.
wad*

Dopuszczalne sa nietuszczace sie naloty tlenkdéw i1 zgorzeliny, sSlady
narzedzi, Slady powstate od podziatu matryc,iezace w granicach podtowy
dopuszczalnych odchydek wymiarowych mierzonych od wymiarow rzeczywis-
tych.

Ponadto dla nitow wykonywanych metoda przerébki plastycznej na
zimno dopuszczalne sa na krawedzi 4béw rysy nie wpdywajgce na zmniej-
szenie wytrzymatosci potgczenia nitowego.

3-2. Wymiary w mm

- nitow rodzajulKK - wg rys. 11 tabl. 1,

nitow rodzajuNKD - wg rys. 2 1 tabl. 2
- nitow rodzajuNKD do koszykow +ozysk walcowych do zestawéw kodo-

wych pojazdoéw szynowych - wg zatgcznika do normy BN"-78/11J1-10

Rys. 1. Nity ze 4bem kulistym, krotkie
do koszykow blaszanych
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3»3» Maksymalne dopuszczalne odchytki ksztattu geometrycznego
3« 3»1» Odchydka owalnoscl trzpienia oraz 4ba powinna miescic¢ sie
w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych,,

3.3*2. Dopuszczalna Srednica sptaszczenia 4ba /D”/ oraz dopuszczalna
wysokos¢ czesci walcowej 4ba /W/ - wg rys. 3 i tabl. 3

k

Srednica #ba powyzej
D i2 do 3
mm 3 do 6

D! 0,4 D
mm

W
. 0,3 0,4

3.3*3* Dopuszczalne zmniejszenie Srednicy trzpienia mierzone w odle-
gtosci réwnej Srednicy trzpienia od konca nitu - w granicach dolnych
odchytek Srednicy trzpienia.

3.3*4. Odchytka wspotoaiowosci 4ba z trzpieniem - wg tabl. 4

Tablica 4
Srednica powyzej powyzej powyzej
trzpienia do 1,6 1,6 do 2,5 do 5
d mm 2,5 5
Odchy+ka
wspoétosio- 0,1 0,15 0,2 0,3
hoSci

mm
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3.4* Materiat

&/ dla nitéw stalowych - stal w gatunku 10 wg PN-75/H-84019,
b/ dla nitéw mosieznych - drut mosiezny w gatunku M63 w stanie
poitwardym /z 4/ wg PN-74/H-93833,
c/ dla nitéw miedzianych - drut ciggniony o stopniu utwardzenia z 4
wg PN-74/H-93833 w gatunku MIR lub M2G.
Dopuszcza sie wykonanie nitéw z innych gatunkéw materiatdw po uzgod-
nieniu miedzy wytwdércg i odbiorca.

3-5* Proba formowania zekuwek. Nity poddane probie formowania
zakuwki takiego samego ksztattu jok 4eb nitu, nie powinny wykazywa¢ na
powierzchni formowania peknie¢ lub naderwan.

Dopuszczalne eg nieznaczne roéznice wynikajace z doboru ddugosci
i grubosci nitu oraz ich odchytek.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

4> 1w Pakowanie. Nity tego samego rodzaju i wymiaréow odpowiednio
zabezpieczone przed korozjg, nalezy pakowaC¢ w pudetka blaszane lub
tekturowe.

Ne kazdym pudedku powinna by¢ umieszczona nalepka /lub stempel/
zawierajgce co najmniej nastepujgce dane

a/ nazwa i1 symbol wytwércy,
b/ oznaczenie wg 2.3.,

b/ maaa w kg,

d/ data 1 znak pakowacza.

4.2. Przechowywanie. Nity zapokowane w pudetkach blaszanych lub
tekturowych nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych, zabezpie-
czonych od wilgoci oraz czynnikédw powodujgcych korozje.
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4.3* Transport. Transport ni tow powinien odbywa¢ sie krytymi S$rod-
kami transportowymi w warunkach zebezpieczajacych nity przed korozja
1 uszkodzeniami mechanicznymi.

5. BADANIA

Rodzaje badan. Nity nalezy podda¢ nastepujacym badaniom e

a/ ogledziny zewnetrzne,

b/ sprawdzenie wymiaréw i dokdadnosci ksztatktu,
c/ sprawdzenie fTormowania zakuwki,

d/ sprawdzenie materiatu.

5.2. Kontrola jakosci

5*2_.1. Sk#ad 1 licznos¢ partii. Przed przystgpieniem do badan nity
nalezy podzieli¢ na oddzielne partie sktadajgce sie z jednego rodzaju,
tej samej wielkosci i1 wykonanych z tego samego materiatu.

Li-ezaoS¢ partii - weddug uzgodnien miedzy wytworcg i odbiorca.

5.2.2. SposOb pobierania prooek. =z partii przedstawionej do badan
nalezy pobra¢ probke losowo wg PN PN-/H-03010 do badan wg 5.1. a/ * c/
zgodnie z tabl. 5

5.2.3* Poziom kontroli - Il ogélny wg PN-73/N-03021
5*2 _.4* Wadliwos¢ dopuszczalna - 4,0 %

5*2*5* Wybdor i1 stosowanie planéw badania. Plany badania dla
kontroli normalnej wg tabl, s« Wybdr i stosowanie planéw badania
dla kontroli obostrzonej 1 ulgowej oraz warunki przejscia - weddug
PH-73/N-03021
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Tatolica s
Licznos¢ partii Licznosc Liczba kwa- Liczba dyskwa-
probek lifikujaca lifikujaca
s z t u Kk
do 150. 20 2 3
151 & 280 3° 3 4
281 * 500 50 0 6
501 * 1200 60 7 8
1201 + 3200 125 10 11
3201 4 10000 200 14 15
10001 * 35000 21 292
35001 * 150000 21 29

5*3* Opis badan
tprzy jasnym rozproszonym Swietle
5.3*: . Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzi? nieuzbrojonym okie

Dla sprezenia wygladu zewnetrznego nitéw o Srednicy mniejszej od 3 nin*
dopuezcza sie uzycie lupy o 3-krotnym powiekszeniu.

5.3- 2. Sprawdzenie wymiarow i dokdadnosci ksztattu nalezy przepr
wadzi¢ przy pomocy uniwersalnych przyrzadéw mierniczych lub szablonéw
na zgodnos¢ z obowigzujacg w zakdadzie technologia kucia nitéw.
Srecnice nitéw nalezy mierzy¢ w dowolnym miejscu ich ddugosci,
jednak w odlegtosci nie mniejszej niz wielkos¢ ,e" od podstawy +ba.
Sprawdzanie ksztattu +4bdéw nitdw po zanitowaniu nalezy przeprowadzac
przy pomocy nagtéwniakow stosowanych w produkcji.

5.3.3- Sprawdzenie formowania zakuwki - wg ustalen wytwércy.

5«3«4» Sprawdzenie materiatu polega na skontrolowaniu atestu
hutniczego na zgodnos¢ z 3.4.

5.4_. Ocena wynikow

5.4.1. Hit dobry jest to nit, ktéry we wszystkich badaniach wg 5.1.
uzyskat wynik dodatni
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Oceno partii. Partie nitéw nalezy uzna¢ za zgodng =z wymaga-
niami normy jezeli liczba sztuk niedobrych w prébce nie przekracza
liczby kwalifikujacej podanej w tabl. 5 kol. 3 1 zostanie przedstawione
zaswiadczenie /atest/ o zgodnosci uzytego materiatu.

5«5» Zaswiadczenie o jakosci. Do kazdej partii nitédw zgodnej z wyma-
ganiami normy, wytwOrca powinien na zadanie wystawi¢ zas?/iadczenie
zawierajace co najmniej

a/ nazwe i adres wytwoércy,

b/ date wystawienia zaswiadczenia,
c/ oznaczenie wg 2.3-«

d/ mase netto w kg,

«/ wyniki badan,

T/ podpis i pieczeC wytworni.

KONITIEC
Zatacznik.
INFORMACJE DODATKOWE
1, Instytucja opracowujgca norme - Centrala Techniczno-Handlowa

Przemys4u Precyz- Warszawa.
2. Normy zwigzane

PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej jakosci ogolnego
przeznaczenia. Gatunki,

PN-74/H-93833 Miedz 1 stopy miedzi. Drut na nity 1 wkrety

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola odbiorcza wg oceny alternatywnej,
Plany badania®

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci» Losowy wybdér sztuk
do pidbbeko



Zatgcznik dc BK-78/1131-10 -

Kity do koszykow #4ozysk walcowych

do osi
szynowych.

zestawéw kodtowych pojazdéw

1. Przyk#ad oznaczenia nitu dfugiego z +bem kulistym

© Srednicy <b4»» i1 dtugosci

1-77

ne przeznaczcnego do nitowania

koszykéw +*ozysk walcowych do osi zestawow kotowych pojazdéw szy-

e
I
-

nowych i
KIT HED 4 x 77 K BK-78/1131-10
2. SEEtgjt 1 _IMFrw - "8* rys. 1 tatrt. 1
|
r_Tablica I.
- TTTTTTT 1
! 0t i | Masa J~Stoso
| a D R € é maxt Jl 1 1000 szt-wany
1 w kg *do ko-
t szykow
i __5 _i L j Yozysk,
i j 32 1,333 I 221
2,5 4,4 1.5 2.4 11,5 0.2 46 1.EC3  2J15 <[
- I 1
------------- T — 1! - |
I ] I 38,2 2,292 o E
¥ o e - e i
% 43,2 2,617 1 320 ]
3 1 5.2 1,8 2.8 155 1 0,3 " 455 2 676 416 |
N
1 49,2 : 2,90f 2318

n 77%_rj 75& r ~ 3032 ~



C.C* tRblal

3« Dopuszczalne odchydki wymiarowe ~ wg tabl. J+

Tablica «
1* f
}Dopuszczalne

JfiBfet 1 odchy+ki
Srednica trzpienia d * 990°
Srednica #ba D * 8
|Wysokos¢ 4ba K t 0
| diug OC~ T1375"

4 . Pozostale wymga&ia 1 badania wg. BN-78/11

KONITEC



