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NORMA BRANZOWA

t OZYSKA tozyska toczg®

TOCZNE tozyska walcom®© dwurzeddéw®
Wymagania 1 badania

1. Przedmiot nornic Przedmiotem normy sag wymagania teoh«

frykoaanla i1 odbioru 4ozysk walcowych dwurzedowych o g#oéwnych
%m?mh ago&H|foh s PM~74/M-b6204, przeznaczonych zwkaszcza do +ozyt
gtoéwnych ©rzecion obrabiarek oraz walcéow o walcarkach.

2* IffiFWL 1 dokwamt* gwlizan#.

"W&rfA/Br&WW Stal na *ozyska toczn®,, Kesiska, kesy, pretjpy ,walod«3ka
P t i druty

Mosiadz do przeroébki plastycznej. Gatunki
PI3*=70/H~87C26 Odlewnicze stopy miedzi. Gatunki
Kt-7~/H“8620S tozyska toczne. tozyska walcowe dwurzedowe
6406 tozyska toczne. Ogolne wymagania i1 badania
0 tozyska toczne. Metody badan
PB~7$/M~66*53 tozyska toczne. Wateczki walcowe
B3S«?3/1120-01 tozyska toczna. ChropowatosS¢ powierzchni
120-03 tozyska toczne. Konserwacja, pakowanie, przechowywanie

i transport. Wymagania ogolne
BH-76/1130-04 tozyska toczne. Cechowanie

130-05 tozyska toczne. Luzy poprzeczne. Okreslenia i wielkosci
Dotemmntmja konstrukcyjna

198B H>- | 1

Centrala Techniczno-Handlowa Przemysdu Precyzyjnego n PRBHA w
Ustanowiona przez D™r dnia 30*11*74 jako norma obowigzujgca w zakresie

produkcji od dnia 01.01*1976 r. (Mon Pol nr , poz )

sumr* hisiv i1 1 Ms/hn )
t'Qo~
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2« Wymagania
Lil IJUEH ry 4ozysk powinny by¢ zgode z PM-74/M-86204 i1 dokumen
tOeja konstrukcyjng opracowang przez Centrale Techniczno-Handlowg

P.?. » Preisa".

2.2. Materiat

2.2.1. Pierscienie 1 wateczki - stal tH15 lut LH15SG wg
P1-*»74/H-Q4041 « Dopuszcza sie po uzgodnieniu, stosowanie innych
atsli1 tozyekowach,

2.2.2. Koszyki- mosigdz MG59 wg PN-77/H-87025 Hlut PH-70/H-870S6

2.2.3. Uk#ad wioékien. I1ldbékna pierscieni powinny ty¢ utozone
wsdiaft tworzacej 1 nie powinny wychodzi¢ na powierzchnie pod kagtem
'sd.ekmym. od 30°.

2.2.4. Twardos¢. Twardos¢ pierscieni i1 wateczkéw po obrébce
aiaplnej powiima. wynosi¢ : 59-64 HRC.
Béznica twardosci na jednia elemencie +4ozyeka nie powinna przekra-
czaC 2 HRC.

2.3» Poktadnos¢ wykonania,

2.3*1« Doktadnos¢ wykonania +ozysk - kiaaa doktadnosci P5
wg PH-74/M-86406 jako wykonanie standard.
Po uzgodnieniu z uzytkownikiem dopuszcza sie wykonanie
w klasie P4 lut nizszej od P5.
2.3*2. Doktadnos¢ wykonania wateczkédw. Dla dozysk o Srednicy
d ~ 80 be - 1 klasa doktadnosci wateczkow: dla +ozysk o Srednicy
d> 80 mm - Il klasa dok#adnosci wateczkow,wg PS-74/M-86433

2.4. Dodatkowe wymagania wykonania biezni.

2.4.1. Dok#adnos¢ wykonania biezni pierscieni wewnetrznych.
z otworem o Srednicy otworu d 6 180 mm. Dopuszczalna roéznica wy-
miaréw obu tiezni, mierzona od sSrodka biezni do oei koatolnego
trzpieni®© stozkowego, na ktory nalezy wcisngC pierscien badany,
nie powinna przekroczy¢ wartosci ijj- s

Pierscien nalezy wcisng¢ na powierzchnie stozkowg

rozprezajac go o wielkos¢ odpowiadajaca przesunieciu wzdduz osi
00,0035 d 7/ rys. 1 /.
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Pomiary nalezy przeprowadzi¢ w Srodku biezni w piaezczy-
zafch przechodzacych przez o$ +4ozyska, przy pednym obrocie pier-
.oscienia wewnetrznego.

Trzpien kontromy nalezy wykona¢ tak, aby rzeczywista
roznica dfcéch Srednic stozka, mierzonych w poprzecznych piaszczy-
znach odlegtych od ciebie o szerokos¢ pierscienia, nic przekracza-
+a wartosci od teoretycznej roznicy przewidzianej dla zbie-
znosci 1 i 12.0dchydki nalezy odnosi¢ do nominalnej Srednicy otworu.

Rys. 1

2.4.2, Dok#adnos¢ wykonania biezni pierscieni wewnetrzny
z otworem stozkowym o Srednicy d>18G mm. Sprawdzanie wymiarow
biezni pierscieni o Srednicy d> 180mm dopuszcza sie przeprowadzac,
po uzgodnieniu miedzy ~twdicg i odbiorca, bez rozprezania wg metody
stosowanej u wytworcy pod wailrunkiem spednienia wymagan p.2.4.1.

Dopuszczalna réznica Srednich wartosci Srednic biezni /Srednia
arytmetyczna najwiekszej 1 najmniejszej wartosci/ nie powinna prze-
kracza¢ wartosci IT2.

Owalnos¢ poszczegdinych Srednic biezni nie powinna przekra-
cza¢ wartosci 114.

Odchy4ki nalezy odnosi¢ do nominalnej Srednicy otworu.

2,4.3* Wklestosci biezni pierscieni nia dopuszcza sie.
Kakeymalng wypuk#oS¢ biezni dopusacza sie

przy ddugosci wateczka do 18 mm - do6 /m

przy dtugosci wateczka 18 - 50 mm -do 8 pm
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2*4 4. Falistos¢ biezni pierscieni i1 powierzchni tocznych
wateczkoéw powinna tyc zgodna z podang w dokumentacji konetrukcy”-
vnej CTHPP n Prema.

2.5. wykonanie
2.5.1. Wyglad zewnetrzny pierscieni 1 czesci tocznych

powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-74/1-86406.

2.5.2, Powierzchnie koszykéw powinny odpowiada¢ wymaga-
niom PK-74/M-86406.

2.5.3* Chropowatos¢ powi/rzchnl powinna by¢ zgodna z wy-
magantami BH-73/1130-01 1 dokumentacji konstrukcyjnej.

Powierzchnie pracujace zaleca sie dogtadzac.

2.5.4. Stabilizacja wymiardéw. Obrobka cieplna powil
zapewniC stabilizacje wymiardéw w granicach odchydtek podanych
w dokumentacji konstrukcyjnej.

2*5.5. tozyska w klasie dokdtadnosci P5 lut ?4 powinny
by¢ wykonano z pierscieniami niOwymiennymi .

2*5.6. Luz poprzeczny. tozyska powinny ty¢ wykonane
% luzem poprzecznym Cl o wartosciach zgodnych z podanymi w
tablicy. Po uzgodnieniu dopuszcza sie wykonanie 4ozysk z Innym
luzem zgodnie z BH-74/1130-05.
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Tablica
Zakres S$rednic Ootwor walcowy Otwor stozkowy
d mm Luz poprzeczny C1 w jum t
powyzej do min max min M2
14 18 5 15 10 20
18 24 5 15 10 20
24 30 5 15 15 25
30 40 5 15 13 25
40 50 5 18 17 30
30 65 5 20 20 33
65 80 10 25 25 40
80 100 10 30 35 55
1GO 120 10 30 40 60
120 140 10 35 45 70
140 160 10 35 50 75
160 180 10 40 55 85
180 200 15 45 60 90
200 225 15 50 60 o5
225 250 15 30 65 100
250 280 20 55 75 110
— 280 315 20 60 80 120
315 355 20 65 90 135
355 400 25 75 100 150
400 450 25 85 110 170
450 500 25 95 120 190

2.5q7. Lekkos¢ obrotu. tozyska powinny obracac esie
lekko 1 rdmno baz stukéw i1 nagdych zahamowan. Koszyki nie powinny
zakleszcza¢ lut utrudnia¢ obrotu 4ozysk.

2.3.8. odmagnesowanie. Poszczegbélne czesci +ozysk
nie powinny wykazywa¢ pozostatosci magnetyzmu ujawniajgacgo sie
przytrzymywaniem czesci stalowych ze stali nlekowegiowej o0 ma-
sie 0,03 g.

2.6. Nosnos¢ +ozysk powinna odpowiadac we
podanym w dokumentacji konstrukcyjnej.

2.70 Cechowanie. Na kazdym pierscieniu w miejscu
oznaczonym w dokumentacji konstrukcyjnej nalezy umiesci¢ ceche

zgodnie z BN-76/1130-04.
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Znskl cechy powinny ty¢ wykonane w sposéb trwaty i czytelnie,
trawieniem lut elektrografem.

30 Konserwacja i1 pakowanie oraz przechowywanie i1 transport
powinny ty¢ zgodne z BH-74/1130-03.

4. Badania

4.1. Rodzaj tadan 4ozysk i sposob ich przeprowadzania
wg PH-74/M-86410 oraz podanych w p. 4.3*

4.2. Rodzaj tadan wateczkow 1 sposoét ich przeprowadzania
wg PN-74/M-86453*

4_.3* Badania dodatkowe.

4.3.1. Sprawdzanie nierdéwnolegtosci tiezni pomocnicz
do czota bazowego , przeprowadza sie wg ryjj-2. Pomiaru dokonuje
sie przy pednym obrocie pierscienia. Wyniki uzyskane z pomiarow
nie mogg przekracza¢ wartosci podanych w dokumentacji konatrukcyjne

4.3.2. Sprawdzanie Bkosnosci powierzchni zewnetrznej

do czota przeprowadza eie wg rye. 3. Pomiar wykonuje sie przy
pednym obrocie pierscienia. Wielkos¢ akosnosci okresla eie roz-
nica miedzy najwiekszym 1 najmnlejszym wskazaniem czujnika.
Wyniki uzyskane z pomiaréw nie moga przekracza¢ wartosci poda-

nych w dokumnntacji konatrukcyjnej.
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Sprawdzenie makeym&lnej zbieznosci biezni

na catej jej szerokosci prseprowadaa eie jak w p. 4.4.3.
F1-74/B-86410. Otrzymane wyniki nie powinny przekracza¢ warto-

Sci podanych w dokumentacji konstrukcyjnej.
4.3.4. Sprawdzenie dodatkowych wymagan wykonania

biezni podanych w p. 2.4. wg praktyki stosowanej u wytworcy
z uwzglednieniem p. 5.

4.3.5. Sprawdzenie stabilizacji wymiarow przepro-
wadza sie ne jednym 4ozysku z partii. Przy sprawdzeniu przez
podgrzanie 4ozyska do temp. 120°C 1 wytrzymaniu 4ozyska w tej
temperaturze w ciggu 6 godzin ,wymiary po ostygnieciu powinny

spetnia¢ wymagania p. 2.5.4.
4.4. Ocena wynikow

4.4.1. tozysko dobre. Badane +ozysko nalezy uznac
za dobre jezeli wyniki wszystkich badan wymienione w p.4 sa dobre

4.4.2. Ocena partii. Partie badanych 4ozysk nalezy
uzna¢ za zgodng z wymaganiami narmy, jezeli liczba *ozysk nie-
dobrych w probce nie przekroczy liczby podanej w odnosnej nor-
mie zaktadowej CTHPP "Prema’.

5. Postanowienia przejsciowe.

Wymagania podane w p.2.4.1. 1 p-2.4.2. obowigzujag od 1.01.1976r.

KONI £C
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Informacje dodatkowe do BN-74/1131-09

1© ~lecenia algdsynarodowa.

ISO R 533-66 RoulementSo Roulements a&‘dotfcc rangees de
rouleaus cyliadriques type RD avec
ales&g®© coaigu®© 1*12

Kl 059-71 i.
o Koasmossm onopofs&i c sO- ,
1112 gJOl O*&SERC*pR®®1IS2SO Tounsiaoae#

Wydani© drugi© uwzgledniajgace Umiany 1 poprawki spowodowane;
aktualizacjg nom zwigzanych*



