/Wyd_11/.

Przeprowadzono aktualizacje uwzgledniajgca zalany 1 poprawki

wprowadzone do dnia 31.01*1979 r.

NORMA IBRA » Lowa

KOTLY PAROWE 8N 73
_ . - 1313-02

I INSTALACJE Paleniska na paliwo ciekte

KOTLOWE Podgrzewacze parowe oleju

Wymagania 1 badania

Grupa kat. 21 i

i. STEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wymagania i badania
dla parowych podgrzewaczy oleju opatowego, nie ujetych w przepisach
organéw dozoru technicznego dla zbiornikéw cisnieniowych, stosowa-
nych w Instalaojaoh przygotowania oleju do spalania a podlegajacych
jako state zbiorniki cisnieniowe nadzorowi dozoru technicznego.

1.2. Zakres stosowania normy. Niniejsza norme nalezy stosowac
do podgrzewaczy klasy A i B statych zbiornikédw cisnieniowych z jed-
nym lub dwoma dnami sitowymi, pracujgoyoh poza obrebem kot#a przy
olsnieniu nie przekraczajacym 5 MPa /okoto 50 kG/cm2/ i tempera-
turze nie wiekszej od 573 S /okoto 300 °C/.
Norma nie dotyozy podgrzewaczy pozostatosci porafinacyjnych.

1.3. Okres$lenie. Podgrzewacz oleju w zrozumieniu niniejszej normy
Jest to powierzchniowy wymiennik ciepta, w ktorym olej opatowy prze-
ptywajacy pod cisnieniem podlega ogrzaniu za pomoca pary wodnej.

1*4* Normy i dokumenty zwigzane:

PN-64/H-74370 Rurociggi i1 armatura. Wystepki i rowki w kodnie-
rzach. Wymiary

PN-66/N-02139 Odchytki warsztatowe wymiaréw swobodnych

PN-71/H-94004 Stal konstrukcyjna weglowa 1 stopowa. Odkuwki
swobodnie kute

PN-70/H-94009 Odkuwki 1 prety kute stalowe przeznaczone na
urzadzenia energetyczne. Wymagania 1 badania

BN-75/0663-02 Wytdoczki matrycowane na kod#nierze. Przypawane
okragte z szyjka

BN-74/1311-03 Kotty parowe 1 wodne. Elementy rurowe gtadko giete.
Wymagania 1 badania

OSrodek Badawczo-Rozwojowy Kotd#ow 1 Urzadzen Energetycznych
Ustanowiona_przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Budowy Maszyn
Ciezkich dnia 17_.X11.1973 r. jako norma obowigzujgca w zakresie

wykonania i1 odbioru od dnia 1.XV.1974 r.

l0Si
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BN-69/1311-05 Kotdy parowe. Krocce, Wymagania i1 badania
BN-66/2251-03 Wymienniki ciepta ptaszczowo-rurowe. Zamocowania

rur stalowych w pdytach sitowych

DT/72/63 Urzad Dozoru Technicznego. Przepisy Dozoru Technicz-
nego. State zbiorniki cisnieniowe

D2/0/63 Urzad Dozoru Technicznego. Przepisy Dozoru Technicz-
nego. State zbiorniki ols$nieniowe. Obliczenia wytrzymatosciowe

KOR 3-A Komitet do spraw Techniki. Instytucja zabezpieczenia

przed korozja konstrukoji stalowych za pomoca pokry¢ malaskloh
2. WYMAGANIA

2.1. Dokumentacjg- Jednostki opracowujgce dokumentacje techniczng
podgrzewaczy powinny przy jej opracowaniu stosowa¢ Przepisy Organow
Dozoru Technicznego oraz wymagania niniejszej normy.

W przypadku, gdy zastosowane rozwigzanie konstrukcyjne nie znajdu-
je odzwierciedlenia w przepisach, przyjety sposob obliozania nalezy

uzgodni¢ z organami dozoru technicznego.
Wytworca jest zobowigazany dostarczy¢ zamawiajgcemu dokumentacje reje-

stracyjna i techniczno-ruchowg. Dna techniczne powinny zawiera¢ o00-
najmniej :

- nazwe 1 oznaczenie podgrzewacza,

- wydajnos¢ podgrzewacza,

- przeznaczenie /rodzaj lub dane oleju opatowego/,

- cisnienie obliczeniowe i1 robocze przestrzeni olejowej 1 parowej,

- temperature obliczeniowg i1 robocza przestrzeni olejowej 1 parowej,

- pojemnos¢ przestrzeni olejowej i1 parowej,

- powierzchnie grzejna,

- wymiary przydaczy,

- obliczeniowy spadek cisnienia oleju,

- dopuszczalny spadek cisnienia przy przeptywie nominalnym,

- mase nie napednionego podgrzewacza.

2.2. Osprzet. Poza osprzetem wymienionym w pkt.4 Przepisow
Dozoru Technicznego DT/Z/63 kazdy podgrzewacz oleju powinien byc¢
wyposazony dodatkowo w nastepujacy osprzet: \

2.2.1. Termometry. Termometry powinny by¢ umieszczone na wlocie
i wylocie oleju opatowego. Najnizsza dopuszczalna temperatura oleju
na wlocie powinna by¢ zaznaczona na podziatce lub ostonie termometru
czerwong kreska, ktora nie powinnaprzypada¢ na poczatek wzglednie
koniec skali. W uzasadnionych przypadkach termometry te mogag byc¢

zabudowane na rurociggu w bliskiej odlegtosci od podgrzewacza.
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2.3.3. Krdéc¢ce. Na podgrzewaczu powinien by¢ zabudowany krociec
o Srednicy nie mniejszej od 15 mm umozliwiajacy catkowite opréznienie
zawartego w podgrzewaczu oleju opatowego oraz krécieo umozliwiajacy
oczyszczenie przestrzeni olejowej za pomocg pary lub wody goracej.

2.2.4. Zawory odpowietrzajagce. Kazdy podgrzewacz powinien miec
zawOr odpowietrzajacy przestrzen olejowg z mozliwosciag wizualnego
stwierdzenia wycieku przy jednoczesnym zabezpieczeniu przed roz-
bryzgiem oleju. Drugi zawdr powinien by¢ zabudowany do odpowietrze-
nia przestrzeni grzewczej.

2.3. Materiat. Do wykonania i1 remontu parowych podgrzewaczy oleju
powinny by¢ uzyte materiaty hutnicze - z wyjatkiem zeliwa - zalecane
przez Przepisy Dozoru Technicznego.

Uszczelki dla przestrzeni olejowej powinny by¢ wykonane z materiatu
o okreslonej przydatnosci dla oleju opatowego przy cisnieniu

5 MPa /okoto 50 kG/em”™/ i temperaturze 573 K /okoto 300°C /.

Inne tworzywa niemetalowe moga by¢ stosowane do budowy elementoéw
niecisnieniowych podgrzewaozy wedfug wymagan ustalonych dla tyoh
elementow w normach pod warunkiem ich przydatnosoi dla oleju.

2_.4_. Wykonanie

2.4.1. Wymagania ogdélne. Podgrzewacze oleju moga by¢ produkowane
tylko przez zak#ady posiadajgace uprawnienia Organdw Dozoru Technicz-
nego na wykonanie zbiornikéw olsnieniowyeh.

Wykonawstwo podgrzewaozy oleju powinno by¢ zgodne z opracowang

w tym zakresie dokumentacjg wykonawczg i1 technologiczng uwzglednia-
jaca uprawnienia UDT dla danych klas zbiornikéw oraz z wymaganiami
niniejszej normy.

Przed przystgpieniem do wykonania podgrzewacza oleju nalezy sprawdzic
zgodnos$¢ materiatu z normami podanymi w dokumentacji .

Wymiary dla ktérych nie okreslono tolerancji na rysunkach wykonaw-
czych, powinny miesci¢ sie w granicach odchytek podanych

w PN-66/M-02139 wg szeregu zaokraglonego Sredniodoktadnego

S .
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2.4_.2. Wykonanie korpusu. Wszystkie podgczenia kodnierzowe nalezy
wykona¢ z rowkiem i wystepem zgodnie z PN-64/H-74370. Kodnierze
pojedyncze do podaczenia montazowego nalezy wykona¢ jako kodnierze
z wystepem. Otwory dla krcéécy spawanyoh powinny by¢ wykonane zgodnie
z wymaganiami BN-69/1311-05. Odleg4oS$¢ od spoin pod¥uznych i obwodo-

wych powinna odpowiada¢ nastepujgcym wymaganiom.

a/ dla otworu z przyspawanymi kroc¢cami odlegtos¢ miedzy krawedziami
lica spoin nie powinna by¢ mniejsza od grubosci, do ktdrej przyspawany
jest krociec,

b/ dla otwordow z przyspawanymi pierscieniami wzmacniajacymi odle-
gtos¢ krawedzi lica spoiny 4aczacej pierscien, od krawedzi lica spoiny
czotowej ptaszcza lub dna nie powinna by¢ mniejsza od grubosci elemen-
tu, do ktdérego przyspawany jest pierscien.

Do pokryw, "ktorych masa przekracza 30 kg zaleca sie przyspawanie
ucha umiejscowionego w miare mozliwosci w Srodku ciezkosci.

2.4_3. ffykonanie uktadu rurowego. Uk#ad rurowy wraz z dnem sitowym
nalezy wykona¢ zgodnie z rysunkiem wykonawczym. Rury g#adko giete
nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami okreslonymi normg BN-74/1311-03.
Otwory w dnie sitowym oraz zawalcowanie rur powinno by¢ wykonane
zgodnie z normg BN-66/2251-03. Dla utatwienia montazu uk#adu ruro-
wego nalezy na dnie sitowym umiesci¢ ucho. Przed przystgpieniem do
wykonania blach przegrodowych nalezy dokona¢ pomiaru wewnetrznej
Srednicy ptaszcza. Szerokos¢ blach przegrodowych powinna by¢ mniejsza
o0 5 mm od Srednicy wewnetrznej plaszcza.

2.4_.4_. Cechowanie. Cechy wybite na powierzchniach poszczegd6lnych
elem%ptéw nalezy pokry¢ lakierem bezbarwnym oraz obwies¢ trwatg
farba:

a/ znaki materiatowe farbg koloru biatego,

b/ znaki spawalnicze farbg koloru czerwonego,

c/ znaki kontroli technicznej Tarbg koloru zielonego.

3. KONSERWACJA | TRANSPORT
3.1. Konserwacja. Powierzchnie podgrzewacza nalezy zabezpieczyc
przed korozjg dla warunkéw sk#adowania na otwaitej przestrzeni
w klimacie umiarkowanym na czas nie krotszy od 6 miesiecy.
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Wewnetrzne powierzchnie zbiornika powinny by¢ zabezpieczone
przed dostepem zanieczyszczen. Powierzchnie obrobione potgczen
rozbieralnych nalezy konserwowa¢ smarem lub 4atwousuwalnymi powdo-
kami. Zabiegi konserwacyjne nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z instruk-
cja KOR 3-A.

3.2. Transport. Wszystkie krécce i1 koinierze nalezy przed trans-
portem zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami powierzchni uszczelniajacych
i przygotowanych do spawania. Podgrzewacze moga by¢ przewozone dowol-
nymi Srodkami transportowymi wybranymi przez zamawiajacego. Do kaz-
dego podgrzewacza powinna by¢ dodgczona odpowiednio zabezpieczona
specyfikacja wysydtkowa.

W przypadku, gdy warunki transportu i1 skdfadowania podgrzewaoza
przed oddaniem do eksploatacji rdznig sie od normalnych waruMltéw
atmosferycznych oraz dla podgrzewaczy przeznaczonych na elcsport
zamawigjacy powinien poda¢ niezbedne wymagania.

4. BADANIA

4,1. Rodzaje badan.

a/ badanie typu nalezy przeprowadzi¢ na jednym Urzadzeniu z kaz-
dej nowej serii lub gdy do Istniejgoego rozwigzania wprowadzono
zmiany konstrukcyjne, materiatowe lub technologiczne moggce wptynac
zasadniczo na jakos¢ wyrobu. Badania te nalezy wykona¢ zgodnie z
oddzielnie opracowanym programem préb i powinny obja¢ roéwniez
sprawdzenie zatozonych parametréow pracy podgrzewacza,

b/ badanie odbioroze w zaktadzie wytwérczym nalezy przeprowadzic
zgodnie z przepisami DT/Z/63. Inne badania niz przewidywane w Prze-
pisach Dozoru Technicznego moga by¢ przeprowadzone o ile ich zakres
i sposéb przeprowadzenia zostat uzgodniony w zaméwieniu,

c/ badanie wyrobu. Badaniom tym nalezy podda¢ kazdy podgrzewaoz.
Badania te przeprowadzone sg przy biezacej kontroli produkcji oraz
przy badaniach poprzedzajacych odbior. 1
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4.2. Program badan wyrobu. Zakres poszczegdlnych badan podany jest
w tablicy.
Lp Nazwa badan Wymagania wg Badania wg
i. Ogledziny zewnetrzne 2.2 2.4.4 4.3.1
2. Sprawdzenie materiatow 2.3 4.3.2.
3. Sprawdzenie wymiarow 2.4 4. 3. 3. i
4. Sprawdzenie masy dokumentacja 4.3.4

4.3. Opis badan.

4.3.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzi¢ w oelu stwier-
dzenia czy podgrzewacz odpowiada wymaganiom, ktéryoh spednienie
moze by¢ stwierdzone bez dokonywania pomiardéw i prob.

W szczegolnosci nalezy sprawdzic:

a/ zgodnos¢ wykonania z wymaganiami 2.4,

b/ zgodnos¢ wyposazenia z wymaganiami 2.2,

c/ zgodnos¢ cechowania z wymaganiami DT/Z/63 i1 2.4.4,

d/ zgodnos¢ montazu z wymaganiami dokumentacji.

4.3.2. Sprawdzenie materiatéw polega na stwierdzeniu zgodnosci
atestu hutniczego stali uzytej do produkcji z dokumentacja oraz
wymaganiami 2.3.

4/3.3. Sprawdzenie wymiardow nalezy przeprowadzi¢ za pomocg spraw-
dziandéw i ogdlnie stosowanych przyrzadéw pomiarowych o dokdadnosci
pomiaru odpowiadajacej podanym w dolcumentacji odchydtkom wymiarowym
oraz wymaganiom 2.4.

4.3.4. Sprawdzenie masy polega na badaniu zgodnosci masy nienaped-
nionego podgrzewacza z wartoscig okreslong w dokumentacji.

4.4. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan wydaje zakfadowa

kontrola jakosci, zgodnie z zaleceniem przepiséw Dozoru Technicznego
DT/Z2/63 punkt 8 i 9.

KONITEC
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