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1. WoTSP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są łań­

cuchy ogniwowe górnicze stosowane w maszynach i 

urzeazemach górniczych, tokien jak np kombajny, 

strugi, przenośniki zgrzebłowe.

1.2. Określenia

1.2.1. Grubość (średnica) ogniwa - sreanica (d) 

ogniwa gotowego łańcucha mierzona naprzeciw miej­

sca zgrzewania.

1.2.2. Pędziałka łańcucha - wewnętrzna długość 

(p) jednego ogniwa

1.2.5. WielKośc łańcucha - iloczyn wartości no­

minalnych grubości ogniwa (dnotn) i podziałki 

( P nom)» w

1.2.4. Długość łańcucha. Jako długość łańcucha 

należy rozumieć jego długość nominalną (Lnom) 

równą iloczynowi podziałki nominalnej (P„om) i 

liczby ogniw (n)

1.2.5. Obciążenie kalibru.iace - siła rozciąga­

jąca, której poddaje się łańcuch w procesie wy­

twarzania w celu uzyskania założonych wymiarów o- 

gmw, zapewnienia przy obciążeniu próbnym wydłuże­

nia nie przekraczającego wartości podanych w ta­

blicy 3 oraz w celu usunięcia ogniw wadliwych.

1.2.6. Obciążenie wstępne - siła rozciągająca, 

której poddaje się odcinek łańcucha w czasie po­

miaru jego długości rzeczywistej lub w celu ozna­

czenia pomiarowej długości początkowej przy okreś­

laniu wydłużeń próbki łańcucha.

Obciążenie wstępne stosuje się w celu zmniej­

szenia wpływu ułożenia ogniw na dokładność pomia­

ru.

1.2.7. Obciążenie próbne - siła rozciągająca, 

której poddaje się próbkę łańcucha w celu okreś­

lenia przy tej sile jej całkowitego wydłużenia.

1.2.8. Obciążenie rozrywające - największa siła 

rozciągająca osiągnięta przy próbie rozrywania.

1.2.9. tfydłużenie całkowite przy obciążeniu 

próbnym - wzglęony przyrost długości pomiarowej 

(J) mierzonej na próbce, wyrażony w procentach.

1.2.10. Wydłużenie całkowite przy rozerwaniu - 

jzglęony przyrost długości próbki (L) w momencie 

zerwania, wyrażony w procentach.

2. PODZlAł I OZSACZFMIE

2.1. Klasy jakości. W zależności od własności 

mechanicznych 'wyróżnia się 3 klasy jakości łańcu­

cha B, C i D - wg tabl. 3.

2 .2 .  P rz y k ła d iwnar.jjpnia

a) łańcucha ogniwowego wielkości 26 X  92, klasy 

jakości B, złożonego z 15 ogniw:

ŁAŃCUCH 26X  92/B-15 BN-76/1709-01

b) dwóch łańcuchów ogniwowych wielkości 24X86, 

klasy jakości B, złożonych każdy z 15 ogniw, prze­

znaczonych dla przenośnika zgrzebłowego dwułańcu- 

chowego*

ŁAŃCUCH 24 X  86/B-15X2 BN-76/1709-01

c) trzech dobranych łańcuchów ogniwowych wiel­

kości 24X86, klasy jakości B, złożonych z 15 ogniw 

przeznaczonych dla przenośnika zgrzebłowego trzy- 

łancuchowego

ŁAŃCUCH 24 X  86/B-l5XJ BN-76/1709-01

d) łańcucha ogniwowego wielkości 24X86, klasy 

jakości C, złożonego z 180 ogniw (około 15 m):

ŁAŃCUCH 24X  86/C-180 (ok.15 m) BN-76/1709-01

e) dwóch dobranych łańcuchów ogniwowych wielkoś­

ci 24X86, klasy jakości C, złożonych z 580 ogniw 

(około 50 m) przeznaczonych do przenośnikówdwułań- 
cuchowych z łańcuchami ciągłymi:

ŁAŃCUCH 24 X 86/C-580X2 (ok.50 «X2) BN-76/1709-01
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3. WYMAGANIA

U  t Wyąifl̂ y

3.1.1. Wymiary ogniw w mm - wg rys. 1 i tabl.1.

Tablica 1

Wielkość
d P1)

a b e=0P3d„om
*?=«nont
+0P75“nom e=°.7<i„om r

Masa*)
1 m

łańcucha nomi— tole- nomi- tole- kg
okołonalna ranc ja nalna ranc ja min

max

14 X pO 14 ±0,4 50 ±0,5 17 4o 0,4 15 10 3,9

18 X 6 4 18 ±0,5 64 ±0,6 21 60 0,5 19,4 13 30° 6,5

24 X 8 6 24 ±0,8 86 ±0,9 28 79 0.7 25,8 17
*5-3

12,4

26 X 9 2 26 ±0,8
a 92

±0,9 30 86 0,8 28,0 18
«-S 14,7

30 X108 20 ±0,9 108 ±1,0 34 98 0,9 32,3 21 < 19,2

32 X 114 32 ±1,0 114 ±1,1 37 106 1,0 34,4 22 53.°4 22,0

34 X 1 2 6*)

1) Dopuszcza się zwiększenie górnej odchyłki wymiaru ip) o 20%, dla nie więcej niż 1 ogniwa w najdłuższym odcinku 

danej wielkości łańcucha wg tabl. 2.

2) śr ednica w miejscu zgrzewania ogniwa (d^) nie może byc mniejsza od gruoosci ogniwa (dj.
3) 0anosi się do nominalnych wymiarów ogniw.

*)wymiary zostań* ustalone po wyprodukowaniu serii próbnej łańcucha.

3.1.2. Długość rzeczywista łańcucha wg rys. 2 

mierzona pod obciążeniem wstępnym wg tabl. 3 może 

się różnić od długości łańcucha najwyżej o odchył­

ki (AL) obliczone wg wzoru

A L  = i - T W L (1+0'15 n )
w którymś

P„om - podziałka łańcuchowa, 
n - liczba ogniw.

9
* cucha ( ± A L  ) dla najczęściej stosowanych odcin­

ków określonych liczbą ogniw, w mm - wg tabl 2.

Dopuszczalne odctyłki długości rzeczywistej łań- Rys. 2
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Tablica 2

Liczba ogniw 3 5 7 9 11 13 15 17 19 21

Wielkość
łańcucha L ±Al

14 X  50 150±0,7 250+0,9 350+1,0 450±1,2 550+1,3 650±l,5 750+1,6 850±1,8 950±1,9 1050+2,1

18 X 64 192±0,9 320 ±1,1 448±1,3 576±1,5 704±1 ,7 o3ż±1,9 96o±2,1

24 X  86 258+1,2 430±1,5 602+1 ,8 774±2,0 946+2,3

26 X 92 276 ±1,5 460±1,6 644±1,9 828 ±2,1

30 X  108 324±1,b 540 ±1,9 756+2,2 972+2,5

32 X 114 342+1,7 570±2,0 798+2,3

34 X 126 378±1,8 630+2,1 882±2,5

3.2. Dobieranie łaiicuchóy . Łańcuch; przeznaczo­

ne do przenośników zgrzebłowych dwu- lub trzy łań­

cuchowych składające się z nieparzystej liczby 

ogniw należy uobierac z łańcuchów wykonanych z 

tego samego materiału i tych samych warunków pro­

dukcyjnych.

Pary lub trojki należy tak dobierać, aby różni­

ce ich długości pod obciazenum wstępnym nie wy­

nosiła więcej niż 1 mm dla krótkich odcinków łań­

cucha (do 1 m) i 10 mm dla długich łańcuchów (o- 

koło 50 m)1)

3.3. Materiał. Łańcuchy wykonuje się ze stalo­

wych pi ętów okrągłych - wg BN-67/0644-01 ,

Stal powinna byc takiego gatunku, aby gotowy 

łańcuch po obróbce cieplnej miał własności mecha­

niczne wg 3.5.

3.4. Wykonanie

3.4.1, Miejsce zgrzewania. Nierówności i wypły­

wy występujące po zgrzewaniu pi ze kr a cza jącc wymia-

I ry wg 3.1.1 powinny byc usunięte

3.4.2, Kalibrowanie. Po obróbce cieplnej wszys­

tkie łańcuchy powinny być u wytwórcy poduane pro-

Długie łańcuchy paruje się na życzenie zamawiającego 
po uzgoinieniu z wytwó-cą.

cesowi kaliorowama pod obciążeniem kalibrującym 

wg 1 .2 .5  ustalonym przez producenta.
Zamocowanie łańcucha do kalibrowania powinno za­

pewniać prawidłowe działanie siły kalibrującej 

również na ogniwa końcowe.

3.4.3. Oględziny w procesie wydarzania. Wszys­

tkie łańcuchy po kalibrowaniu należy poddać sta­

rannym oględzinom. Ogniwa wadliwe wykazujące pęk­

nięcia, karby lub tym podobne wady powinny być od­

rzucone.

Dopuszcza się ogniwa z drobnymi uszkodzeniami 

mechanicznymi jak odpryśnięcia, zgorzeliny, wygnlo- 

ty i rysy nie wykraczające poza odchyłki wymiaro­

we wg tabl. 1 1 nie obniżające wartośoi użytko­

wych łańcucha.

3.5. Własności mechaniczne

3.5.1. Obciążenia próbne i rozrywające. Wydłu­

żenia oraz zakresy obciążeń ao badan zmęczeniowych 

powinny odpowiadać danym wg tabl. 3.

3.3.2. Trwałość zmęczeniowa. Łańcuchy poddane 

cyklicznym obciążeniom wg tabl. 3 z częstotliwoś­
cią 400 * 800 cykli/mm powinny w klasach B i C 

osiągnąć co najmniej 50000 cykli, a w klasie D co 

najmniej 70000 cykli.

Tablicą 3

Klasa jakoś­
ci łańcucha

Wielkość
łańcucha

14X50 18X64 24X86 26X92 30X108 52X114 34X1261)
Wydłużenie 

całkowite przy

Rodzaj
obciążenia Obciążenie w kN

obciąże­
niu
próbnym
mar

rozerwa-
waniu

min

%

B

wstępne 8 13 23 26 35 40

1.* 12próbne 150 260 460 540 710 810

rozrywaj ąęe 
min

190 320 570 6?0 890 1010
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cd. tabl. 3

Klasa jakoś­
ci łańcucha

Wielkość
łańcucha 14X50 18X64 24X86 26X92 30X108 32X114 34 X1261)

Wydłużenie 
całkowite przy

Rodzaj
obciążenia Obciążenie w kil

obciąże­
niu
próbnym
max

rozerwa­
niu

min

%

C

wstępne 8 13 23 26 35 40

2,0 10próbne ZOO 330 580 680 910 1030

rozrywając*
min 250 410 720 850 1130 1285

D

wstępne 8 13 23 26 35 40

2,5 8próbne 250 410 720 850 1130 1280

rozrywające
min

310 510 900 1060 1410 1610

Graniczne
wartości
obciążeń
do badań
trwałości
zmęczeniowej

min 5, 
kN/cm 15 25 45 53 71 80

maz 25 
kN/cmz 77 127 225 265 353 402

1) Wartości obciążeń zostaną ustalone po wyprodukowaniu serii próbnej łańcucha

3.5.3. Zginanie ogniwa. Ogniwo łańcucha poddane 

zgięciu zgodnie z rys. 3, aż do osiągnięcia 

strzałki ugięcia (/) podanej w tabl. 4, nie po­

winno wykazywać rys, pęknięć itp. wad.

3.6. Wykończenie. Łańcuchy powinny być oczysz­

czone, a na żądanie odbiorcy po uzgodnieniu z wy­

twórcą - bębnowane lub śrutowane i zabezpieozone 

przed korozją.

Tablica 4 Tablica 5

Udarność próbki niestarzonej 
J/cm , min

pobranej z miejsca 
zgrzewania

pobranej z miejsca 
poza zgrzeiną

30 60

Wielkość
łańcucha

14X50 18x64 24x86 26X92 30X108 32X114

mm

Strzał­
ka u- 
gięcia

i

B
C

11 14 20 21 24 26

D 8 11 14 16 18 19

3.5.4. Udarność próbek dla łańcucha klasy B, G, 

i D powinna być zgodna z tabl. 5.

3.7. Cechowanie. Łańcuchy należy znaczyć trwałą 

i wyraźną cechą zawierającą:
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a) znak wytwórni,

b) rok produkcji (ostatnia cyfra).

Odległości pomiędzy cechami powinny wynosić:

- w łańcuchach o długości do 2 m - jedna cecha 

w środku łańcucha,

- w łańcuchach o długości 2 T 10 m - cecha w 

środku łańcucha 1 na obu jego końcach,

- w łańcuchach o długości powyżej 10 m - cechy 

w odległościach nie większych niż 5 m.

Znaki cechowania nie mogą być umieszczane w 

miejscu zgrzewania.

Klasę jakości łańcucha należy oznaczać przez po­

malowanie trzech końcowych ogniw każdego odoinka 

trwałą farbą o kolorze podanym w tabl. 6.

Sposób oznaczania łańcuchów długich parowanych 

należy uzgodnić pomiędzy producentem i zamawiają­

cym.

Tablica 6

Klasa jakości 
łańcucha

B C D

Kolor znako- 
wanla

zielony czerwony żółty

4. PAKOWANIE. PRZECHOffYWAHIE I TRANSPORT

4.1. Pakowania, Łańcuchy przeznaczone do prze­

nośników zgrzebłowych, dobierane wg 3.2 i nie 

zmontowane ze zgrzebłem należy wiązać drutem pa­

rami lub trójkami.

Jeżeli przy zamawianiu nie uzgodniono inaczej, 

łańcuchy dostarcza się bez opakowania.

4.2. Przechowywanie. Łańcuchy należy przechowy­

wać w miejscach zabezpieczonych przed opadami a- 

tmosferycznymi, z dala od materiałów działających 

koroduj ąco.

4.3. transport. W czasie transportu łańcuchy na­

leży zabezpieczyć przed działaniem warunków atmo­

sferycznych.

5» b a d a n i ą

5.1. Rodzą .i e badań

a) oględziny zewnętrzne (3.6 i 3.7),

b) sprawdzanie wymiarów (3.1.1, 3.1.2 i 3.4.1),

c) statyczne próby wytrzymałości i wydłużenia 

(3.5.1),

d) próba ogniw na zginanie (3.5.3),

e) próba na udamość1) (3.5.4),

f) próba trwałości zmęczeniowej1) (3.5.1 i 3.5.2).

5*2. Przygotowania nartii do badań. Łańcuchy na­

leży badać partiami. Partię stanowią łańcuchy tej 

samej wielkości, wykonane w tych sanych warunkach 

produkcyjnych ze stali o takich samych własnoś­

ciach mechanicznych.

Łączna długość łańcuchów w partii nie powinna 

przekraczać 200 m.

1) Badanie przeprowadza się na żądanie zamawiającego.

5.3. Pobieranie próbek. Próbki pobiera się z 

jednego końca dowolnie wybranego łańcucha.

Próbki pobrane do badań nie mogą być malowane 

lub polerowane.

Dla poszczególnych badan pobiera się próbki wg 

tabl. 7.

Tablica 7

Wialkość
partii

fiodzaj badań

5.1 a), b) 5.1 c) 5.1 d),e) 5.1 f)

Liczba próbek

200
3

pięcio-
ogniwowe

11)
1

jedno-
ogniwowe

12)

z 2 par­
tii

Próbka powinna składać się z 7 ogniw dla łańcuchów 
o wielkości 14X50 i 18X64 oraz z 5 ogniw dla łańcuchów 
powyżej wielkości 18X64.

2)Próbka powinna składać się z takiej liczby ogniw, 
aby po zamocowaniu w maszynie wytrzymałościowej podda­
ne były obciążeniu pulsacyjnemu przynajmniej trzy ogni­
wa łańcucha.

5.4. Opis badań

5.4.1. Oględziny zewnętrzne polegają na spraw­

dzeniu nieuzbrojonym okiem zgodnośoi wykonanych 

ogniw z wymaganiami wg 3.6 i 3.7.

5.4.2. Sprawdzenie wymiarów

5.4.2.1. Sprawdzenie wymiarów ogniw należy prze­

prowadzać przyrządami pomiarowymi z dokładnością 

do 0,1 mm.

5.4.2.2. Sprawdzenie długości łańcucha i odcin­

ków łańcucha należy przeprowadzać pod obciążeniem 

wstępnym na przyrządach z dokładnością do 0,1 mm.

5.4.5. Statyczne nroby wytrzymałości i wydłuże­

nia należy przeprowadzać w masonie wytrzymałoś­

ciowej o klasie dokładności 1 (1/» błędu) z maksy­

malnym zakresem obciążeń wg tabl. 8, wyposażonej 

w urządzenie rejestrujące w celu wykonania wykre­

su obciążenie - wydłużenie.

Tablica 8

Maksymalny zakres obciążeń 
maszyny wytrzymałościowej 

kN

Wielkość łańcucha

500 14X50

1000 18X64, 24X86

2000
26X92, 30X108, 
32X114, 34X126

Próbkę należy umocować w szczękach mocujących 

maszyny wytrzymałościowej o powierzchniach oporo­

wych odpowiadających kształtom badanych łańcuchów, 

zwracając uwagę na dokładne osiowe ułożenie ogniw 

próbki.

<V celu określenia całkowitego wydłużenia względ­

nego przy obciążeniu próbnym i zrywającym, próbkę
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obciąża się siłą równą 5O/0 obciążenia próbnego - 

wg tabl. 3, a następnie obciążenie zmniejsza się 

do wielkości obciążenia 'wstępnego - «vg tabl. 3.

Pod tym obciążeni-em oznacza się na próbce dłu­

gość pomiarową (l) - wg rys. 4.

Długości pomiarowe początko e dla poszczególnych 

wielkości łańcucha poaano w tabl. 9.

Tablica 9

Wielkość
łańcucha

14X30 18X64 24x86 26X92 30X108 32X114

/, aa 200 250 350 350 400 400

liastępme zwiększa się obciążenie z prądkośoią
o

10 ii/mm na sekundę aż do uzyskania obciążenia 

próbnego, przy którym mierzy się długość pomiaro­

wą (()• Otrzymane wydłużenie wyrażone w & odpo­

wiada całkowitemu wydłużeniu pod obciążeniem prób­

nym i nie powinno byc większe od wartości podanych 

w tabl. 3» __

Próbkę obciąża się dalej z tą samą prędkością, 

aż do jej zerwania. Odczytane z wykresu wartości 

obciążenia 1 wyału^ema całkowitego po zerwaniu, 

odniesione do długości próbki (L) - wg rys. 4, wy­

rażone w % nie mogą byc mniejsze od wartości po­

danych w tabl. 3.

5.4.4, Próba ogniw na zginanie. Próbę ogniw na 

zginanie należy przeprowadzać v. maszynie wytrzy­

małościowej wyposażonej w pryzmę prostokątną, po­

zwalającą na. ułożenie ogniwa wg rys. 3. Badane 

ogniwo obciąża się obciążeniem statycznym aż do 

uzyskania strzałki ugięcia (f) - wg tabl. 4 mie­

rzonej poci obciążeniem

Przegięte ogniwo powinno spełniać wymagania wg 

5.5 5.

5.4.5. Próba na udarnosć. Próbę ogniwa na udar- 

nosc należy przepro1. adzac na próbkach wyciętych z 

miejsca zgrzewania 1 poza zgrzeiną - wg rys. 5*

aK

, - i

Ał
IBN-76/1709-01-51

Dla łańcucha 14X50 dopuszcza się wykonanie prób­

ki o szerokości b = 7,5 mm.
Odchyłki wymiarowe oraz sposób przeprowadzania 

badan wg PN-69/H-04370

Wartość udarnosci powinna być zgodna z wymaga­

niami wg 3.5.4.

5.4.6. Próba trwałości zmeczeniowe.i. Próbę trwa­

łości zmęczeniowej należy przeprowadzać w maszy­

nie wytrzymałościowej wyposażonej w pulsator. 

Próbkę łańcucha, o liczbie ogniw wg tabl. 7» ob­

ciąża się siłą pulsującą z częstotliwością 400 +

800 oykli/min w zakresie granicznych obciążeń 

podanych w tabl. 3. Temperatura próbki w czasie 

badań powinna się zawierać w granicach 20 ? 50°C 

(293,15 - 323,15 K). Liczba cykli zmian obciąże­

nia, którą powinna wytrzymać próbka bez zerwania 

dla danej klasy łańcucha m e  powinna być mniejsza 

od wymagań podanych w 3.5.2

5.5. Ocena wyników badań

5.5.1. Ocena próbki. Każdą próbkę pobraną do 

badan wg tabl. 7 należy uznać za dobrą, jeżeli 

przeszła odpowiednie badanie z wynikiem dodatnim.

Próbkę należy uznać za niedobrą, jeżeli wynik 

badania jest ujemny.

5.5.2. Ocena partii. Partią łańcuchów nalepy

uznać za zgodną z wymaganiami normy, jeżeli ws^a- 

tkie próbki pobrane wg tabl. 7 zostały uznane za 

dobre.

Jeżeli chociaż jedna z próbek pobranych wg 

tabl. 7 jest niedobra, partią należy uznać za 

niezgodną z wymaganiami normy.

5.6. Zaśyiądczenie o wynikach badan. Dla każdej 

partii łańcuchów uznanej za zgodną z wymaganiami 

normy wytwórca jest zobowiązany wystawić zaświad­

czenie zawierające:

a) dat<, wystawienia,

b) nazwę 1 adres wytwórni,
c) cechę łańcuchów wg 3»7»

d) oznaczenie wg 2.2,

e) numer partu,

£) wyniki badan,

g) liczbę i masę łańcuchów.

6. POSTĘPOWANIE Z PARTIA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI 

NORMY

Partia uznana za niezgodną z wymaganiami normy 

w wyniku badania wg 5»'|a) może byc po przesorto­

waniu i usunięciu usterek przedstawiona do powtór­

nego badania wg 5.4.1.

Partię uznaną za niezgodną z wymaganiami normy 

w wyniku badan wg 5«1b) można po zbadaniu całej 

partii 1 odrzuceniu z niej łańcuchów niezgodnych 

z wymaganiami wg 3.1.1 i 3.1.2 przedłożyć do po- 

wtómyoh badań wg 5.4.2.
Partię uznaną za niezgodną z wymaganiami normy 

w wyniku badania 5 .^ 0 ) można uznać za zgodną z wy­
maganiami normy w niższej klasie jakości, jeżeli
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wszystkie badane odcinki spełniły wymagania dla 

tej klasy.

Jeżeli partia nie spełnia wymagań normy w wyni­

ku Jednego z badań wg 5.1d), e) lub f) należy dla 

każdej niespełnionej próby 5*1 d), e) lub f) po­

brać z partii dodatkowo podwójną liczbę próbek.

Jeżeli wyrok z badania na zwiększonej liczbie 

próbek Jest dodatni, partię należy uznać za zgod­

ną z wymaganiami normy, Jeżeli ujemny - partię 

należy uznać za niezgodną z wymaganiami normy.

Badania te są ostateczne.

Partię łańcuchów uznaną ostatecznie za niezgod­

ną z wymaganiami normy lub łańcuchy odrzucone z 

partii w wyniku przesortowania je j i przebadania 

dopuszcza się przekwalifikować na łańcuchy nle- 

gwarantowane ogolnego przeznaczenia.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucją opracowująca normę - Centralny Ośrodek 

Projektowo-Konstrukcyjny Maszyn Górniczych KOMAG

2. Istotne zmiana w stosunku do BB-58/1719-01

a) uzupełniono p. 1.2 Określenia

b) nie ujęto łańcuchów wielkości 16X64, 18x80, 20X80,

22X86 u ,  które nie są produkowane, a dodano wielkości 

30X106, 32X114, 34X126 o s ,

c) pominięto w normie klasę jakości łańcucha A obejmu­

jącą łańcuchy o najniższej wytrzymałości, natomiast wpro­

wadzono klasę D o wytrzymałości na rozerwanie około 

100 kG/mm2 (1000 N / » 2),

d) uzupełniono normę badaniami łańcucha na zmęczenie, 

udar ność 1 zginanie.

3. Normy związane

PN-69/H-04370 Próba udarnoścl ztali i staliwa 

BB-67/0644-01 btal niskostopowa. Walcówka i pręty do wy­

robu łańcuchów dla górnictwa

4, Normy zagraniczne i zalecenia międzynarodowe 

Anglia BS 2969 1969 Calibrated high tensile Steel Chain

round link for coal iace machines and Chain conveyers 

Francja M 81-636 Matirlel des hauilleres. Chaines cali- 

bress en acier a nauie resiszance pour convoyeurs a 

raclettes, rabots, etc.

RFN DIN 22 252 Blatt 1 Hochfeste Rundstahlketten fflrr den 

Bergbąu. Abmessungen Anforderungen (marzec 1973 r.)

DIN 22 252 Blatt 2 Hochfeste Rundstahlketten fflr den 

Bergbau. PrOfung (marzec 1973 r.)

ISO/R 610 Hight - tensile Steel chains (round link) for 

Chain conveyers and coal plaughs

RWPG Ky/C-33 I OOopynoBaHHe ropHoe KpyrJi03BSHHHe 
henn noBtuaeHHoR npoąHOCTM. OcHOBHiie napaMeTpn
H paauepbl (.projekt normy RWPG)

PC 5005-75 TopHoe oÓopyaoBaHHe. !)enn Kpymo3- 
BeHHHe nOBblHBHHOfi npOHHOCTH MeTOflH HCnHTaHMft

5. Autor projektu normy - mgr inż. Zofia Broen Cen­

tralny Ośrodek Rrojektowo-Konsoruiccyjny Maszyn Górniczych 

KOMAG
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W  rozdziale 6 po drugim akapicie wprowadza się następującą treść 

Jeżeli partia nie spełnia wymagań normy w  wyniku badania w g  5 1 c)* należy 

pobrać dodatkowo z partu podwójną liczbę próbek i przedłożyć je do badania w g  

5 4 3 Jeżeli wynik z badania na podwójnej liczbie próbek jest dodatni, partię należy 

uznać za zgodną z wymaganiami normy

Jeżeli wynik ten jest ujemny, partię należy uznać za niezgodną z wymaganiami 

normy

(Biuletyn PKNMiJ n r 6—7/80 poz 45)

BN-76/1709-01 Nastr l w p  123 i 124 podziałka ogniwa powinna być oznaczona małą literą p, 

Na str 3 w  p 3 2 —  zakończenie pierwszego zdania powinno brzmieć ,„ z tego sa­

mego materiału i w  tych samych warunkach produkcyjnych”,

Na str 3 w p  351 należy poprawić treść na następującą —  „Obciążenia próbne, 

rozrywające, wydłużenia oraz zakresy obciążeń do badań zmęczeniowych powinny 

odpowiadać danym wg tabl 3”

Na str 5 w  p 5 1 d) po słowie zginanie powinien być odsyłacz1)


