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NORMA BRANZOWA

URZADZENIA
KOPALNIANE
WIERTNICZE

1. WoTSP

1.1.
cuchy ogniwowe goérnicze stosowane w

Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa 4an-

maszynach i
urzeazemach goérniczych, tokien jak np kombajny,

strugi, przenosniki zgrzebtowe.
1.2. Okreslenia

1.2.1.
ogniwa gotowego #ancucha mierzona naprzeciw miej-

Grubos¢ (Srednica) ogniwa - sreanica (d)

sca zgrzewania.

1.2.2.
(p) Jjednego ogniwa

Pedziatka #tancucha - wewnetrzna d#ugosé

1.2.5. WielKosc #4ancucha - iloczyn wartosci no-
minalnych grubosci ogniwa (dnotn) i podziakki
(Pnom)» w

1.2.4. DHugos¢ +*ancucha. Jako diugos¢ +tancucha
nalezy rozumie¢ jego ddugos¢ nominalng (Lnom)

réwng iloczynowi podziatki nominalnej (P,,om) i

liczby ogniw (n)
1.2.5. Obcigzenie kalibru.iace - sita rozciagga-
jaca, ktérej poddaje sie dancuch w

twarzania w celu uzyskania zatozonych wymiaréw o-

procesie wy-
gmw, zapewnienia przy obcigzeniu prébnym wydtuze-
nia nie przekraczajacego wartosci podanych w ta-
blicy 3 oraz w celu usuniecia ogniw wadliwych.

1.2.6. Obciazenie wstepne - sita rozciggajaca,
ktérej poddaje sie odcinek dtancucha w czasie po-
miaru jego diugosci rzeczywistej lub w celu ozna-
czenia pomiarowej dtugosci
laniu wydduzen probki +ancucha.

Obcigzenie wstepne stosuje sie w celu

szenia wptywu utozenia ogniw na doktadnos¢ pomia-

poczatkowej przy okres-

zmniej-

ru.
1.2.7. sita
ktérej poddaje sie probke +*ancucha w celu

lenia przy tej sile jej catkowitego wydtuzenia.

Obcigzenie proébne - rozciagajaca,

okres-

1.2.8. Obcigzenie rozrywajace - najwieksza sita
rozciagajaca osiagnieta przy proébie rozrywania.

Zgtoszona przez Centralny OS$rodek Proie
Ustanowiona przez Ministra Goérnictwa
lako norma obowiazuiaca w zakresie

(Dz Norm i Miar nr

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1976

tancuchy ogniwowe gornicze

Wplyw do WN 36 76 Oddano do skladu 22 6 76 Druh korfczono w pazdziermniku 76

BN-76
1709-01

Zamiast
BN 68/1719 01

Grupa katajogowa IV 41

1.2.9. tfydbuzenie catkowite przy
prébnym - wzgleony przyrost ddugosci pomiarowej

(J) mierzonej na proébce, wyrazony w procentach.

obcigzeniu

1.2.10. Wydduzenie catkowite przy rozerwaniu -
Jjzgleony przyrost diugosci proébki (L) w
zerwania, wyrazony w procentach.

momencie

2. PODZIAY 1 OZSACZFMIE

2.1. od whkasnosci
mechanicznych "wyréznia sie 3 klasy jakosci +#ancu-

B, C i D - wg tabl. 3.

Klasy jakosci. W zaleznosci
cha

2.2. Przyktad iwnar.jjpnia

a) +tancucha ogniwowego wielkosci 26 X 92, klasy
jakosci B, ztozonego z 15 ogniw:
LANCUCH 26X 92/B-15 BN-76/1709-01
b) dwéch *ancuchéw ogniwowych wielkosci 24X86,

klasy jakosci B,
znaczonych dla przenosnika zgrzebtowego dwutancu-

ztozonych kazdy z 15 ogniw, prze-

chowego™*
LANCUCH 24 X 86/B-15X2 BN-76/1709-01
c) trzech dobranych #*ancuchéw ogniwowych wiel-
kosci 24X86, klasy jakosci B, ztozonych z 15 ogniw
przeznaczonych dla przenosnika zgrzebdtowego trzy-
+ancuchowego

LANCUCH 24 X 86/B-15XJ BN-76/1709-01

24X86,
ztozonego z 180 ogniw (okoto 15 m):

d) +ancucha ogniwowego wielkosci klasy
jakosci C,
LANCUCH 24X 86/C-180 (ok.15 m) BN-76/1709-01

e) dwéch dobranych dancuchéw ogniwowych wielkos-
ci 24X86, klasy jakosci C, z#ozonych z 580 ogniw
(okoto 50 m) przeznaczonych do przenos$nikoéowdwutan-

cuchowych z fancuchami ciagtymi:

LANCUCH 24 X 86/C-580X2 (0k.50 «X2) BN-76/1709-01

ktowo Konstrukcyiny Maszyn Gdrniczych
i Energetyki dnia 20 marca 197
produkc|i od dnia 1 lipca 1977 r
11/1976 poz 39)

Ceno zt 480

Ob| 110 o w Naklad 1600 +55 egz Zom 1861/76



2 BN-76/1709-01

3. WYMAGANIA

U tWaifly

3.1.1. Wymiary ogniw w mm - wg rys. 1 i tabl.1.

Tablica 1
. iy d PL *?=qt Masa*)
Wielkos¢ ) a b e=0P3d,,om +OPTSS e=°_7<i,,om r im
taficucha nomi— tole- nomi - tole- kg
nalna rancja nalna ranc ja min okoto
max
14 X pO 14 +0,4 50 +0,5 17 40 0,4 15 10 3,9
18 X64 18 +0,5 64 +0,6 21 60 0,5 19,4 13 30° 6,5
24 X86 24 +0,8 86 +0,9 28 79 0.7 25,8 17 *5_3 12,4
26 +
26 X92 0,8 292 +0,9 30 86 0,8 28,0 18 «-S 14,7
30 X108 20 +0,9 108 +1,0 34 98 0,9 32,3 21 < 19,2
32 X 114 32 +1,0 114 +1,1 37 106 1,0 34,4 22 R% 22,0
34 X 126%)

1) Dopuszcza sie zwiekszenie gornej odchydki wymiaru ip) o 20%, dla nie wiecej niz 1 ogniwa w najdduzszym odcinku
danej wielkosci #ancucha wg tabl. 2.

2 Srednica w miejscu zgrzewania ogniwa (d") nie moze byc mniejsza od gruoosci ogniwa (dj.

3 Oanosi sie do nominalnych wymiaréw ogniw.

wymiary zostan* ustalone po wyprodukowaniu serii prébnej +ancucha.

9
3.1.2. Dtugos¢ rzeczywista #tancucha wg rys. 2cucha ( AL ) dla najczesciej stosowanych odcin-
mierzona pod obcigzeniem wstepnym wg tabl. 3 moze kéw okreslonych liczbg ogniw, w mm - wg tabl 2.
sie ro6zni¢ od dtugosci #*ancucha najwyzej o odchyd-
ki (AL) obliczone wg wzoru

AL=i-TWL (1+0"15 n)
w ktéryms

P,,om - podziatka #ancuchowa,
n - liczba ogniw.

Dopuszczalne odctytki ddugosci rzeczywistej +an- Rys. 2
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Tablica 2
Liczba ogniw 3 5 7 9 1 13 15 17 19 21
Jrethose o
14 X 50 150+0,7 250+0,9 350+1,0 450+1,2 550+1,3 650+1,5 750+1,6 850+1,8 950+1,9 1050+2,1
18 X 64 192+0,9 320+1,1 448+1,3 576+1,5 704+1,7 03z+1,9 960+2,1
24 X 86 258+1,2 430+1,5 602+1,8 774%2,0 946+2,3
26 X 92 276+1,5 460+1,6 644+1,9 828+2,1
30 X 108 324+1,b 540#1,9 756+2,2 972+2,5
32 X 114 342+1,7 570+2,0 798+2,3
34 X 126 378+1,8 630+2,1 882+2,5
3.2. Dobieranie #aiicuchdy . tancuch; przeznaczo- cesowi kaliorowama pod obcigzeniem kalibrujacym
ne do przenos$nikéw zgrzebtowych dwu- lub trzytan- wg 1.2.5 ustalonym przez producenta.

cuchowych sktadajace sie z nieparzystej liczby
ogniw nalezy uobierac z +4ancuchéw wykonanych z
tego samego materiatu i tych samych warunkéw pro-
dukcyjnych.

Pary lub trojki nalezy tak dobiera¢, aby roézni-
ce ich dtugosci pod obciazenum wstepnym nie wy-
nosita wiecej niz 1 mm dla krétkich odcinkéw +an-
cucha (do 1 m) i 10 mm dla d¥ugich #*ancuchéw (o-

koto 50 m)1)

3.3. Materiat. tancuchy wykonuje sie ze stalo-
wych pi etéw okragtych - wg BN-67/0644-01 ,
Stal powinna byc takiego gatunku, aby gotowy

+ancuch po obrébce cieplnej miat whkasnosci mecha-
niczne wg 3.5.

3.4. Wykonanie

3.4.1, Nieréwnosci i1 wypty-
wy wystepujace po zgrzewaniu pi zekraczajacc wymia-
Iry wg 3.1.1 powinny byc usuniete

Miejsce zgrzewania.

3.4.2, Kalibrowanie. Po obrébce cieplnej wszys-

tkie +tancuchy powinny by¢é u wytwércy poduane pro-

Zamocowanie #4ancucha do kalibrowania powinno za-
pewnia¢ prawidtowe dziatanie sity kalibrujacej
réwniez na ogniwa koncowe.

Wszys-
sta-

3.4.3. Ogledziny w procesie wydarzania.
tkie +tancuchy po kalibrowaniu nalezy poddac
rannym ogledzinom. Ogniwa wadliwe wykazujace pek-
niecia, karby lub tym podobne wady powinny by¢ od-
rzucone.
drobnymi uszkodzeniami

zgorzeliny, wygnlo-

Dopuszcza sie ogniwa z
mechanicznymi jak odprys$niecia,

ty i1 rysy nie wykraczajace poza odchytki wymiaro-
we wg tabl. 1 1 nie obnizajace warto$oi uzytko-
wych 4ancucha.

3.5. Whasnosci mechaniczne

3.5.1. Obciagzenia proébne i rozrywajgce. Wyd¥u-

zenia oraz zakresy obcigzen ao badan zmeczeniowych
powinny odpowiadaé¢ danym wg tabl. 3.

3.3.2. Trwatos¢ zmeczeniowa. tancuchy poddane
cyklicznym obcigzeniom wg tabl.
cig 400 * 800 cykli/mm powinny w klasach B i C

a w klasie D co

3 z czestotliwos$-

osiagna¢ co najmniej 50000 cykli,

Diugie #*ancuchy paruje sie na zyczenie zamawiajacego o _
po uzgoinieniu z wytwo-ca. najmniej 70000 cykli.
Tablicag 3
Wielkos¢ Wydtuzenie
Yancucha 14X50 18X64 24X86 26X92 30X108 52X114 34X1261) catkowite przy
Klasa jako$- obcigze- rozerwa-
ci tancucha niu waniu
Rodzaj prébnym min
obcigzenia Obcigzenie w kN mar
%
wstepne 8 13 23 26 35 40
B prébne 150 260 460 540 710 810 1.* 12
rozrywaj age 190 320 570 620 890 1010

min
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cd. tabl. 3
Wielkos¢é Wyddtuzenie
Fancucha 14X50  18X64 24X86 26X92 30X108 32X114 34 X1261) cakkowite przy
Klasa jakos- obcigze-  rozerwa-
ci 4ancucha Rodzaj niu niu
=y iazeni i rébnym
obciazenia Obcigzenie w kil p maxy min
%
wstepne 8 13 23 26 35 40
C prébne 200 330 580 680 910 1030 2,0 10
"OZr?i"r’]Vé‘j ac* 250 410 720 850 1130 1285
wstepne 8 13 23 26 35 40
D prébne 250 410 720 850 1130 1280 2,5 8
rozrytayace 310 510 900 1060 1410 1610
Graniczne min 5,
wartosci KkNZcm 15 25 45 53 71 80
obcigzen
do badan naz 25
trwatosci KN/ C 77 127 225 265 353 402
zmeczeniowej
1) Wartosci obcigzen zostang ustalone po wyprodukowaniu serii proébnej #ancucha
3.5.3. Zginanie ogniwa. Ogniwo 4ancucha poddane 3.6. Wykonczenie. tancuchy powinny by¢é oczysz-

zgieciu zgodnie z
strzatki

rys. 3, az do osiagniecia
ugiecia (/) podanej w tabl. 4,
winno wykazywa¢ rys, peknie¢ itp. wad.

nie po-

Tablica 4
Wielkosé 14X50 18x64 24x86 26X92  30X108 32X114
+ancucha o
B
Strzat- 11 14 20 21 24 26
ka u-
g'e?a 8 11 14 16 18 19
3.5.4. Udarnos¢ proébek dla +tancucha klasy B, G,

i D powinna by¢ zgodna z tabl. 5.

a na zadanie odbiorcy po uzgodnieniu z wy-
lub Srutowane i

czone,
twérca - bebnowane
przed korozja.

zabezpieozone

Tablica 5

Udarno$¢ proébki niestarzonej

J/cm , min
pobranej z miejsca pobranej z_miejsca
zgrzewania poza zgrzeing
30 60

3.7. Cechowanie. tancuchy nalezy znaczy¢ trwatg

i wyrazng cecha zawierajaca:
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a) znak wytwoérni,
b) rok produkcji (ostatnia cyfra).
Odlegtosci pomiedzy cechami powinny wynosic:

- w 4ancuchach o dtugosci do 2 m - jedna cecha
w Srodku 4ancucha,

- w 4ancuchach o ddugosci 2 T 10 m - cecha w
Srodku Htancucha a1 na obu jego koncach,

- w H4ancuchach o ddugosci powyzej 10 m - cechy

w odlegtosciach nie wiekszych niz 5 m.

Znaki cechowania nie moga by¢ umieszczane w
miejscu zgrzewania.

Klase jakosci +tancucha nalezy oznaczac przez po-
malowanie trzech koncowych ogniw kazdego odoinka
trwatg farbg o kolorze podanym w tabl. 6.

Spos6b oznaczania +ancuchéw diugich parowanych
nalezy uzgodni¢ pomiedzy producentem i zamawiajg-
cym.

Tablica 6
Klgsa Jakosci B C D
+ancucha
Kolor znako- zielony czerwony 264ty

wanla

4. PAKOWANIE. PRZECHOFFYWAHIE I TRANSPORT

4.1. Pakowania, tancuchy przeznaczone do
dobierane wg 3.2 i nie
drutem pa-

prze-
nosnikéw zgrzebtowych,
zmontowane ze zgrzebtem nalezy wigzac
rami lub tréjkami.

Jezeli przy zamawianiu nie uzgodniono inaczej,

+ancuchy dostarcza sie bez opakowania.

4.2. Przechowywanie. tancuchy nalezy przechowy-
wa¢ w miejscach zabezpieczonych przed opadami a-
tmosferycznymi, z dala od materiatéw dziatajacych

koroduj aco.

4.3. transport. W czasie transportu #tancuchy na-
lezy zabezpieczy¢ przed dziataniem warunkéw atmo-
sferycznych.

5» badania

5.1. Rodza ie badan

a) ogledziny zewnetrzne (3.6 i 3.7),

3.1.2 i 3.4.1),
wydduzenia

b) sprawdzanie wymiaréw (3.1.1,

c) statyczne proby wytrzymatosci i
(3.5.1),

d) préba ogniw na zginanie (3.5.3),

e) proba na udamosc¢ld) (3.5.4),

) proba trwatosci zmeczeniowejl) (3.5.1 i3.5.2).

5*2. Przygotowania nartii do badan. tancuchy na-
lezy bada¢ partiami. Partie stanowig #tancuchy tej
samej wielkosci, wykonane w tych sanych warunkach
produkcyjnych ze stali o takich samych wkasnos$-
ciach mechanicznych.

taczna dtugos¢ tancuchéw w partii nie

przekracza¢ 200 m.

powinna

1)Badanie przeprowadza sie na zadanie zamawiajacego.

5.3. Pobieranie proébek.
jednego konca dowolnie wybranego #+ancucha.
Prébki pobrane do badahn nie moga by¢ malowane

Prébki pobiera sie z

lub polerowane.
Dla poszczeg6lnych badan pobiera sie probki wg

tabl. 7.

Tablica 7

fiodzaj badan
Wialkos¢
partii 5.1 a), b) 5.1¢) 5.1 d),e) 5.1 )

Liczba prébek

3 1 12)
200 piecio- 1D Jedno- _
ogniwowe ogniwowe :i? par

Préobka powinna skfada¢ sie z 7 ogniw dla 4ancuchoéw
o wielkosci 14X50 i 18X64 oraz z 5 ogniw dla ¥ancuchéw
powyzej wielkosci 18X64.

2)Prébka powinna skkada¢ sie z takiej liczby ogniw,
aby po zamocowaniu w maszynie wytrzymato$ciowej podda-
ne byty obciazeniu pulsacyjnemu przynajmniej trzy ogni-
wa +ancucha.

5.4. Opis badan

5.4.1. Ogledziny zewnetrzne polegaja na spraw-
dzeniu nieuzbrojonym okiem zgodnosoi wykonanych
ogniw z wymaganiami wg 3.6 i 3.7.

5.4.2. Sprawdzenie wymiaroéw

5.4.2.1. Sprawdzenie wymiaréw ogniw nalezy prze-
prowadzac¢ przyrzadami pomiarowymi z doktadnosciag

do 0,1 mm.

5.4.2.2. Sprawdzenie d#ugosci #*ancucha i odcin-
kéw tancucha nalezy przeprowadza¢ pod obcigzeniem
wstepnym na przyrzadach z doktadnoscig do 0,1 mm.

5.4.5. Statyczne nroby wytrzymatosci
nia nalezy przeprowadza¢ w masonie wytrzymatos-
ciowej o klasie doktadnosci 1 (I/» btedu) z maksy-
malnym zakresem obciazen wg tabl. 8, wyposazonej
w urzadzenie rejestrujgce w celu wykonania wykre-

su obcigzenie - wydtuzenie.
Tablica 8

Maksymalny zakres obciazen

P N Wielkos¢ +ancucha
maszyny wytrzymatosciowej
kN

500 14X50

1000 18X64, 24X86
26X92, 30X108,

2000 32X114, 34X126

Préobke nalezy umocowa¢ w szczekach mocujacych
maszyny wytrzymatosciowej o powierzchniach oporo-
wych odpowiadajacych ksztattom badanych +ancuchéw,
zwracajac uwage na doktadne osiowe utozenie ogniw
proébki .

¥ celu okres$lenia catkowitego wydtuzenia wzgled-
nego przy obcigzeniu prébnym i zrywajgcym, proébke

i wydtuze-
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obcigza sie sitg rowng 500 obcigzenia prébnego -
wg tabl. 3, a nastepnie obcigzenie zmniejsza sie
do wielkosci

Pod tym obciazeni-em oznacza sie na proébce

obcigzenia "wstepnego - «g tabl. 3.
ddu-
gos¢ pomiarowg (1)

D¥ugosci pomiarowe poczatko e dla poszczegdlnych
+ancucha poaano w tabl. 9.

- wg rys. 4.

wielkosci

Tablica 9
Wielkos¢
Yancucha 14X30 18X64 24x86 26%X92 30X108 32X114
/, aa 200 250 350 350 400 400
liastepme zwieksza sie obcigzenie z pradkosoig

10 ii/mm
prébnego,

na sekunde az do uzyskania obciagzenia
przy ktoérym mierzy sie dfugos¢ pomiaro-
wa (= Otrzymane wydduzenie wyrazone w & odpo-
wiada catkowitemu wydduzeniu pod obciazeniem préb-
nym i nie powinno byc wieksze od wartosci podanych
w tabl. 3»

Probke obcigza sie dalej z tg samag predkoscia,

az do jej zerwania. Odczytane z wykresu wartosci
obciazenia 1 wyatu~ema catkowitego po zerwaniu,
odniesione do d#ugosci prébki (L) - wg rys. 4, wy-

razone w % nie mogg byc mniejsze od wartosci po-
danych w tabl. 3.

5.4.4, Proébe
zginanie nalezy przeprowadzaé¢ v. maszynie

ogniw na
wytrzy-

Préba ogniw na zginanie.

matosciowej wyposazonej w pryzme prostokatng, po-
zwalajaca ma. utozenie ogniwa wg rys. 3. Badane
ogniwo obcigza sie obcigzeniem statycznym
uzyskania strzatki ugiecia (f) - wg tabl. 4
rzonej poci obcigzeniem

Przegiete ogniwo powinno spednia¢ wymagania wg
5.5 5.

5.4.5.
nosc nalezy przeproladzac na prébkach wycietych z

az do
mie-

Préba na udarnos¢. Proébe ogniwa na udar-

miejsca zgrzewania 1 poza zgrzeing - wg rys. 5*

A+

IBN-76/1709-01-51

Dla #ancucha 14X50 dopuszcza sie wykonanie proéb-
ki o szerokosci b = 7,5 mm.

Odchy#ki wymiarowe oraz sposoéb
badan wg PN-69/H-04370

Wartos¢ udarnosci powinna by¢ zgodna
niami wg 3.5.4.

przeprowadzania

z wymaga-

5.4.6. Préba trwatosci
+osci zmeczeniowej nalezy przeprowadza¢ w maszy-

nie wytrzymatosciowej wyposazonej w pulsator.

Probke #*ancucha, o liczbie ogniw wg tabl. 7» ob-
cigza sie sita pulsujaca z czestotliwoscig 400 +
granicznych obcigzen
czasie

800 oykli/min w zakresie
podanych w tabl. 3. Temperatura prébki w
badanh powinna sie zawiera¢ w granicach 20 ? 50°C
(293,15 - 323,15 K). Liczba cykli
ktérg powinna wytrzymaé¢ proébka bez

zmian obcigze-

nia, zerwania
dla danej klasy #%ancucha me powinna by¢ mniejsza

od wymagan podanych w 3.5.2
5.5. Ocena wynikéw badanh

5.5.1. Ocena prébkKi.
badan wg tabl. 7
przeszta odpowiednie badanie z wynikiem dodatnim.
wynik

Kazdg probke pobranag do

nalezy uzna¢ za dobrg, jezeli

Probke nalezy uzna¢ za niedobra, jezeli
badania jest ujemny.

5.5.2. Ocena partii. Partig +ancuchéw nalepy
normy, jezeli ws”™a-

7 zostaty uznane za

uzna¢ za zgodng z wymaganiami
tkie proébki pobrane wg tabl.
dobre.

Jezeli chociaz jedna z proébek pobranych wg

tabl. 7 jest niedobra, partiag nalezy uzna¢ za
niezgodng z wymaganiami normy.
5.6. ZaSyiadczenie o wynikach badan. Dla kazdej

partii 4ancuchéw uznanej za zgodng z wymaganiami
normy wytwérca jest zobowigzany wystawi¢ zaswiad-
czenie zawierajace:

a) dat<, wystawienia,

b) nazwe 1 adres wytwérni,

c) ceche #ancuchéw wg 3»7»

d) oznaczenie wg 2.2,

e) numer partu,

£) wyniki badan,

g) liczbe i mase +ancuchoéw.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI

NORMY
Partia uznana za niezgodng z wymaganiami normy
w wyniku badania wg 5»"|]a) moze byc po przesorto-

waniu i usunieciu usterek przedstawiona do powtdr-
nego badania wg 5.4.1.

Partie uznang za niezgodng z wymaganiami
w wyniku badan wg 5«1b) mozna po zbadaniu catej
partii 1 odrzuceniu z niej #ancuchéw niezgodnych
i 3.1.2 przedtozy¢ do po-

normy

z wymaganiami wg 3.1.1
wtomyoh badan wg 5.4.2.

Partie uznang za niezgodng z wymaganiami
w wyniku badania s."o) mozna uzna¢ za zgodng zwy-
maganiami klasie jakosci, jezeli

normy

normy w nizszej

zmeczeniowe.i. Prébe trwa-
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wszystkie badane odcinki spednity wymagania dla
tej klasy.
Jezeli partia nie spe#nia wymagan normy w wyni-

ku Jednego z badan wg 5.1d), e) lub f) nalezy dla

kazdej niespednionej préby 5*1 d), e) lub ) po-
bra¢ z partii dodatkowo podwéjna liczbe proébek.
Jezeli wyrok z badania na zwiekszonej [liczbie

préobek Jest dodatni, partie nalezy uzna¢ za zgod-

na z wymaganiami normy, Jezeli ujemny - partie
nalezy uzna¢ za niezgodna z wymaganiami normy.

Badania te sa ostateczne.

Partie #*ancuchéw uznang ostatecznie za niezgod-
na z wymaganiami odrzucone z
partii w wyniku przesortowania jej i przebadania
dopuszcza sie przekwalifikowa¢ na +4ancuchy nle-

gwarantowane ogolnego przeznaczenia.

normy lub 4ancuchy

KONITEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca normg¢ - Centralny OSrodek

Projektowo-Konstrukcyjny Maszyn Gérniczych KOMAG

2. Istotne zmiana w stosunku do BB-58/1719-01

a) uzupedniono p. 1.2 Okreslenia

20X80,

dodano wielkosci

b) nie ujeto +*ancuchow wielkosci 16X64, 18x80
22X86 u, ktére nie sag produkowane, a
30X106, 32X114, 34X126 os

c) pominigeto w normie klase jakosci tancucha A obejmu-
jaca tancuchy o najnizszej wytrzymatosci, natomiast wpro-
wadzono klase D o wytrzymatosci na rozerwanie okoto

100 kG/mm2 (1000 N/ »2),

d) uzupedniono norme badaniami +*ancucha na zmeczenie,

udarnos¢ 1 zginanie.

3. Normy zwigzane
PN-69/H-04370 Préba udarnoscl ztali i staliwa
BB-67/0644-01 btal niskostopowa. Walcéwka i prety do wy-

robu tancuchéw dla gérnictwa

4, Normy zagraniczne i zalecenia miedzynarodowe
Anglia BS 2969 1969 Calibrated high tensile Steel
iace machines and Chain conveyers

Chain
round link for coal
Francja M 81-636 Matirlel des hauilleres. Chaines cali-

bress en acier a naule resiszance pour convoyeurs a
raclettes, rabots, etc.

RFN DIN 22 252 Blatt 1 Hochfeste Rundstahlketten fflrr den
Bergbau. Abmessungen Anforderungen (marzec 1973 r.)
DIN 22 252 Blatt 2 Hochfeste Rundstahlketten fflr den

Bergbau. PrOfung (marzec 1973 r.)

ISOR 610 Hight - tensile Steel chains (round link) for
Chain conveyers and coal plaughs
RWG Ky/C-33 | OOopynoBaHHe ropHoe KpyrJiO3BSHHHe

henn noBtuaeHHOR npogHOCTM. OcHOBHiie napaMeTpn
H paauepbl (.projekt normy RWPG)

PC 5005-75 TopHoe oOopyaoBaHHe. Dem Kpymo3-
BeHHHe nOBolHBHHOfi npOHHOCTH  METOAIH HONHTaHWt

5. Autor projektu normy - mgr inz. Zofia Broen Cen-
tralny OSrodek Rrojektowo-Konsoruiccyjny Maszyn Gorniczych

KOMAG
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W rozdziale 6 po drugim akapicie wprowadza sie nastepujaca tres¢

Jezeli partia nie spelnia wymagan normy w wyniku badania wg 51 c)*nalezy
pobra¢ dodatkowo z partu podwéjnag liczbe prébek i przedtozy¢ je do badania wg
543 Jezeli wynik z badania na podw6jnej liczbie prébek jest dodatni, partie nalezy
uznac¢ za zgodng z wymaganiami normy
Jezeli wynik ten jest ujemny, partie nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami
normy

(Biuletyn PKNMiJ nr 6—7/80 poz 45)

BN-76/1709-01 Nastr 1l wp 123 i 124 podziatka ogniwa powinna by¢ oznaczona mata litera p,
Na str 3w p 32 — zakonczenie pierwszego zdania powinno brzmie¢ ,,

mego materiatu iw tych samych warunkach produkcyjnych”,
Na str 3w p 351 nalezy poprawi¢ tres¢ na nastepujaca —

rozrywajace, wydtuzenia oraz zakresy obcigzen do badan zmeczeniowych powinny

odpowiada¢ danym wg tabl 3~

Na str 5w p 51 d) po stowie zginanie powinien by¢ odsytaczl)

imiana 1
2480 r

,,Obcigzenia prébne,

z tego sa-



