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) NORMA BRANZOWA BN-85/0660-05
Hutnictwo
Zelaza i Stall Zamiast
1 odkuwki BN-70/0660-05
na elementy uzebione Grupa katalogowa
03 03
1. WSTEP
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotom normy eg wymagania i badania oskérowanych odkuwek

swobodnie kutych ze steli konstrukcyjnych weglowych i stopowych przeznaczonych na elementy
uzebione przektadni zebatych

1 2. Zakres stosowania normy Norma ma zastosowanie przy opracowywaniu dokumentacji konT
strukcyjnoj na elementy uzebione przekdadni stacjonarnych i przy produkcji odkuwek na te
elementy

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podziat

211 Kategorie odkuwek W zaleznosci od sposobu badania wkasnosci mechanicznych rozréz-
nia sie trzy kategorie odkuwek)

- odkuwki podlegaJece w partii stuprocentowej kontroli wkasnosci mechanicznych - RR

- odkuwki podlegajeca w partii procentowej kontroli wkasnosci mechanicznych - R,

- odkuwki podlegajace kontroli twardosci ze sprawdzeniem pozostatych whasnosci mecha-

nicznych na proébkach kwalifikacyjnych - H

Odkuwki ze stali do naweglenia dostarcza sie w kategorii H, natomiast ze stali do ulep-
szania cieplnego w kategorii RR lub R

2,12 Podziat w zaleznosci od stanu obrébki cieplne!.

- odkuwki w stanie zmiekczonym - M
- odkuwki w stanie ulepszonym cieplnie -T
2.2 Oznaczenie X

221 Spos6b budowy oznaczenia Oznaczenie powinno zawieracé

- hazwe wyrobu

- wymiary lub numer rysunku gotowego detalu,

- kategorie odkuwek,

- stan dostawy

- grupe wymagaé Rm wg tabl 3 - dla odkuwek ze stoli do ulepszania cieplnego

- znak stali,

- numer niniejszej normy

2,2.2, Przyktad oznaczenia

a/ odkuwka swobodnie kuta oskérowano wg rysunku AUS-B0-03 kategorii H w stanie zmiekczo-
nym /M/, ze atoli 16HG

Odkuwka swobodnie kuta oskérowana rys AUS-80-S0-03 H M 16HC BN-85/0660-05

b/ Odkuwka swobodnie kuta oskérowana wg rysunku W5-1051 kategorii RR w stanie ulepszo-
nym cieplnie /T/ na Rm min 690 MPa, z ograniczeniem twardosci H8 » 247-277 ze steli 34HNM

Odkuwka swobodnie kuta oskdérowana rys W5-1061 RR T690 HB » 247-277 34HNM BN-85/0660-05

Huta Batory

Ustanowiono przez Dyrektora Instytutu Metalurqii Zelaza zarzedzeniem nr 5/85
z dnia 1985 04 01 Jako norma obowiezujeca od dnia
1986 04 01

Druk. ImZ ailwioe 280/8? n.300 egz Cona z*
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3, WYMA(,ANIA

3.1. Powierzchnio, Na powierzchni odkuwek oskdérowanych nie dopuszcza sie peknie¢ zakué
wtreceé szamotowych Itp wad Wszystkio wyzej wymienione wady powinny byc usuniete przez
szlifowanie, ddfutowanie lub skrawania przy czym gtebokosé¢ 6ladu po usunieciu widy nlo mo-
ze przekracza¢ 3/4 Jednostronnego naddatku na obrébke skrawaniem

Za zgode zamnwialecego dopuszcza sie miejscowe giebsze wyezllfowanla

3.2 Wymiary 1 ksztakt oskdrowanych odkuwek powinny byc zgodne z rysunkiem odkuwkl lub
gotowego detalu z uwzglednieniem naddatkéw na obrébke skrawaniom i odchydek granicznych,
okreslonych w BN-66/0661-08 Dla odkuwek ze stall do naweglania obustronny naddatek no ob-
rébke skrawaniom nlo moze by¢ mniejszy ni* 15 mm

Po porozumieniu stron dopuszcza ale dostawe odkuwek w stanie nleoskérowanym

3.3. Materiat

3.3.1 Sk#ad chemiczny. Odkuwkl wykonuje sie ze stall wytapianych w placach elektrycz-
nych martenowakich lub przetapianych elektrozuzlowo, ktérych skdad chemiczny stwierdzony
na podstawie analizy wytopowoj, powinien odpowiada¢ wymaganiom odpowiedniej normy klasyfi-
kacyjnej Gatunki stali podano w tabl 1

Tablica 1

Rodzaj otali Gatunek stall 1 Nr ncrmy klasyfikacyjnej
do naweglania 16HG 20HG 1/HNM  18H2N2 PN-72/H-84030
do ulepszania 45 PN-75/H-84019
cleplnego 4562 25HN 35HM 40HM  34HNM PN-72/H-84030

30H2N2M PN-/2/H-84035

32HN3M  30H2MF PN-75/H-84024
Po uzgodnieniu z wytwérce dopuszcza sie stosowanie Innych gatunkéw stali, wymagania 1

w zakrasio wkasnosci mechanicznych nalezy wéwczas uzgodni¢ przy zaméwieniu

3 3.2, Dopuszczalna odchydki ok#adu chemlczneoo. W przypadku wykonywania analizy kon-
trolnej prébak pobranych z odkuwek lub pédwyrobéw dopuszcza sie odchydki od skdadu chemicz-
nego wg odpowiednich norm klasyfikacyjnych

5.4, Wkasnosci mechaniczne

3,4.1, wkasnosci mechaniczne stall do naweglania badane na proébkach kwalifikacyjnych
obrobionych cieplnie powinny odpowiada¢ wymaganlom podanym w tabl 2

Tablica 2
Znak Zakres Wymagane wkasnosci mechaniczne w zaleznosSci od uzy- Twardos¢ w eta-
stali Rm skiwanej wytrzymatosci na rozcleganio 1 kierunku nie zmiekczo-
MPa pobrania proébak nym H8 max
At Z b Ku2 3

9 -
ﬁpa éﬁg wzdduzne poprze- wzddtuz- poprze- wzdiuz- po-
styczno czne ne sty- czno ne sty- prze-

CczZno czne czne
750 750-850 530 ii 7 35 23 25 18

1bHG do 851-950 640 10 6.5 32 22 23 16 187
1050 951-1050 750 9 6 30 20 20 13
850 850-950 640 10 6,5 32 21 23 16

20HG do 951-1050 750 9 6 30 19 20 13 217
1150 1051-1150 850 8 5 28 18 IB 11
950 950-1050 750 9 6 30 19 19 12

17HNM do 1051-1150 850 8 55 24 17 18 11 241
1250 1151-1250 950 7 5 25 16 17 10
1050 1050-1150 850 8 5,5 27 17 18 11

18H2N2 do 1151-1250 950 7 5 25 16 17 10 241
6 5 23 15 16 9

1400 1251-1400 1058
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3 4.2. Whasnosci mechaniczno atoli do ulepszenia cieplnego badane ne prébkach wzdtuznych
lub etycznych w stanie ulepszonym cieplnie powinny odpowiada¢ wymaganlom podanym w tnbl 3

Grubosci okreslone w tabl 3 odnosze sie do odkuwek o przekroju okregtym pednym

nla odkuwek okragtych z otworem /pierscienie tuleje/, za grubos¢ nalezy przyje¢ naste-
pujece wortoscii

- dwukrotne grubos$¢ Scianki, gdy wewnetrzne $rednica Jest mniejsza od 80 mm

- 1 75-krotne grubos$¢ Scianki gdy wewnetrzna Srednica jest réwna lub wieksza od 80 mm

e mniejszo od 200 mm

Tablica 3
ZnBk Grubosé Grupa WEasnosci mechaniczne
stali odkjwkil/ wyma-
mm gan Re A5 z KCU2 HB2/
Rm rlin
MPa MPa % % 3/cm2
45 do 100 T590 590 345 17 45 49 175-225
101 - 500 T560 550 305 14 32 49 164-207
45G2 do 200 T690 690 4440 11 40 49 217-269
201 - 300 T590 590 410 1 35 49 701-255
25HM do 200 T640 640 440 - 16 45 59 207-255
201 - 400 T590 590 390 18 45 69 193-241
do 150 T740 740 530 13 45 59 229-285
35HM 151 - 250 T690 690 460 15 45 59 219-277
251 - 500 T640 640 390 1b 40 59 213-269
do 200 T790 790 590 *11 35 49 248-307
40HM 201 - 400 T740 740 540 11 35 49 241-293
401 - 600 T690 690 490 12 40 49 222-277
do 100 T980 980 790 11 45 49 269-358 -
34HNN 101 - 200 T800 880 750 12 45 49 262-321
201 - 300 T790 790 690 13 50 49 255-302
301 - 400 T740 740 590 14 50 49 241-293
401 - nOO T690 690 490 14 50 49 222-277
60t - 800 T680 680 480 14 50 49 201-255
do 200 T980 980 790 10 40 49 298-352
32HN3M 2,0L - 400 T930 930 690 12 45 59 293-341
401 - 600 T790 - 790 590 13 50 59 255-302
601 - 800 T690 690 490 13 50 59 235-285
do 100 T1080 1080 080 10 40 49 321-370
30H2ME 101 - 250 T860 080 690 12 45 59 273-331
251- 400 T780 780 590 14 50 59 234-293
401 - 600 T690 690 490 15 50 59 224-277
do 100 TH180 1180 930 7 35 29 350-401
30H2N2M 101 - 200 T1130 1130 830 8 35 29 335-388
201 - 400 T1030 1030 780 9 40 39 306-363
401 - 600 T930 930 690 10 40 39 285-341

1/ Po uzgodnieniu dopuszcza sie wykonanie odkuwek nie objetych zakreeon wymiarowym normy
przy czym wkasnosci mechaniczno nalezy kazdorazowo uzgodnié¢ przy zaméwieniu

2/ Na zedanle zamawiajecego,dla odkuwak ktorych qétno granica twardosci nie przekracza
300 HB zakres twardosci moze byc ograniczony dc 30 HS a przy twardosci 300 HB i po-
wyzej zakres twardosci moze byc ograniczony do 45 H8 Rd&znice twardosci pojedynczej
odkuwkl w czesci przeznaczonej do wykonania uzebienia nie powinna przekreczac 10
glérnej wartosci podanej w tablicy
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- poéttorakratne grubos¢ Scianki gdy wewnetrzna Srednica Jeat réwna lub wieksza od -9 mo

Jezeli wysokos¢ Jeat mniejsza od Srednicy krezka lub przollczeniowej grubosci sScianki
pierscienia, to za grubos¢ odkuwkl przyjmuje oie wysokos¢ krezka lub pierscienia

Ola proébek pobranych stycznie poprzecznie do kierunku wkékien dopuszcza sie obnizanie
whasnosci mechanicznych wg tsbl. 4 w stosunku do wymagan okreslonych w tobl 3

Tablica4
Whasnosci mechaniczne Dopuszczalne obnizenie,
Rm 10
Re 10
Ag 40
2 40
KCI12 40

3 5 Twardosc

3,5 1 Twardos$¢ odkuwek za stall do nawaniania dostarczanych w stenie zmiekozony* powinno
odpowiada¢ wymaganiom podanym w tabl. 2

3.5.2. Twardos¢ odkuwek ze stall do ulepszania cieplnego dostarczanych w stanie ulepszo-
nym cieplnie powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w tabl v,

3.6. Makrostruktura

Makroatrukture odkuwek oskérowanych sprawdza alg defektoskopem ultradzwiekowym

W odkuwca poza ozescle usuwano przy obrébce mechanicznej na gotowo nie dopuszcza sie pek-
nie¢ 1 duzych wtrecen niemetalicznych.

Dopuszczalno wlelko$oi réwnowaznych nieciggdosci i innych wad w zaleznosci od rodzaju
odkuwkl podano w 3 6,1, 1 3,6,2. Dopuszcza sie uzgodnienie innych wymagan w zakresie badan

— tritradzwlekowych

3,6,1, Odkuwkl na waty uzebiona. Dopuszczalna wielkosci réwnowaznych nieciggtosci uzoloz-
nione se od ich potozenia w odkuwoe watu. Na przekroju poprzecznym odkuwkl wyréznia sie trzy
strefy wg rys It

0/ atrefa centralna * 1 kotowa o promieniu fj = 30 H Rz«

b/ strefa Srodkowa - Il plerdoienlowa mleszozeca sie pomiedzy promieniom}.

-30%Rz1r2-70%Rz.
c/ strefa zewnetrzna 111 pierscieniowa mleszozeoa sie pomiedzy promieniami
r2 « 70 %9 Rz 1 Rz,
Wielkosci dopuszczalnych réwnowaznych nieolegtosol w zaleznoépi od strefy podano w tabl 5

I strefa centralna
11 atrefa Srodkowa
111 strefa zewnetrzna

Rys.1 Rozmieszczenie etraf w odkuwkech watoéw
uzebionych

Tablica 5

Maksymalne dopuszczalna wielkosci réwnowaz-

Srednica becz- nych nieciegtosci, mm
kI w mm
atrefa zew- strefa sSroéd- strofa central-
netrzna 111 kowa 11 na
do 400 4 6 8

400 1 powyzej 8 12 16
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3 6.2. Odkuwkl no wienice zebato. Dopuszczalne wielkosci réwnowaznych nieciagtosci uzalazZ-
nione se od ich potozenie w odkuwee wiennca Na przekroju poprzecznym odkuwkl wyréznia ele
dwie wspotsrodkowe strefy wg rys 2

a/ strefa wewnetrzna 1,pierscieniowa,mieszczaca sie pomiedzy promieniem wewnetrznym

Rw, o promieniem Rer Rz 2 Rw

b/ strefa zewnetrzna I11,mleszczeca sie pomiedzy promloniem R}r

niom Rz

Wielko$¢ dopuszczalnych réwnowaznych niociegtoscl w zaleznosci od strefy podano w tabl 6

Rz & Rw

) a promio-

I strefa wewnetrzna
Il strefa zewnetrzna
Rz » Rw

Sr

Rys 2 Rozmieszczenie strof w odkuw-
kach wiencéw zebatych

Tablica 6

Maksymalne dopuszczalne wielkosci rowno-
waznych nieciggtosci, mm

strefa zewnetrzna Il  strefa wewnetrzna
6 10

3.7. Stan dostawy

3.7.1. Odkuwkl ze stali do naweolanla dostarcza sie w stanie zmiekczonym /M/

3.7,2 0Odkuwki ze stali do ulepszania cieplnego dostarcza sie w stanie ulepszonym
cieplnie /T/ Po porozumieniu stron dopuszcza ele dostawe w stanie zmiekczonym /M/a przy
czym wymagania 1 sposéb przeprowadzenia odbioru podlegaje uzgodnieniu pomiedzy zamawleje-
cym a dostawce

3.8. Wymagania dodatkowe. Na Zedanie zamawiajecego moge by¢ uzgodnione inne wymagania
dodatkowe

3.9. Cechowanie. Odkuwkl cechuje ale wg PN-73/H-01102 przez wybicie stemplem stalowym
lub w inny trwaly sposéb /malowanie/ naetepujecych znekoéwt

- znak wytwércy,

- znak stall,

- znak obroébki cieplnej,

- numer wytopu lub Jego symbol.

- numer rysunku odkuwki,

— znak kontroli Jakosci lub ewentualnie znak odbiorcy zewnetrznego

4. pakowanie i transport

Odkuwkl dostarcza sie luzem bez opakowania 1 przewozi dowolnymi S$rodkami transportowymi .
Na zedanle zamotyiejecogo uzgodniona przy zaméwieniu dostarcza sie odkuwkl w opakowaniu

5. BADANIA
5.1, Sk#ad 1 llcznos¢ partii. Odkuwkl bada sie partiami Partie stanowie odkuwki pocho-
dzeca z jednego wytopu, jednego podziatu wg 2 1, jednego wymiaru nominalnego lub wykonane
wg Jednego rysunku Llcznosél partii nie ogranicza sie
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pobieranie proébek.

opl3 badan 1 oceng wynikéw badan - wg tabl

7

5 3. Badania powtérne W przypadku uzyskania chocby na jednaj prébce danego badania

wynikéw niezgodnych z wymaganiami normy

prébek w stosunku do pierwotnie pobranych

Powtérnie nalezy przeprowadzi¢ tylko te badania

nalezy badania to powtérzy¢ na podwéjnej

liczbie

ktore daty wyniki niezgodne z wymaga-

niami normy W przypadku uzyskania podczas powtérnego badania chociazby jednego wyniku

ujemnego

5.4. Ocena partii.

nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy

<p Rodzaj badania

1 2

1 Sprawdzenie po-
wierzchni /3 1/

2 Sprawdzenie wy-

miaréw /3 2/

Sprawdzenie skta-
du chemicznego-
anallza wytopowa
/3 31/

Sprawdzenie skta-
du chemicznego-
analiza kontrolna
/! 52/ = na ze-
danie zamawlajg-
cego

Sprawdzenie whkaa-
noéci mechanicz-
nych - préba roz-
clgganla /3 4/

Tablica

Pobieranie proébek

3
100 % odkuwek

wg PN-79/H-04004

wg PN-81/H-04006
z jednej odkuwki

a/odkuwkl ze stali do
naweglanla:
nalezy pobrac¢ odcinki
prébne wzdtuzne.stycz-
ne lub poprzeczne o,
wymiarach ) 40 lub (p
40 mm z odkuwek lub nad-
datkéw na prébki w licz-
bie 1 odcinek przy par-
tii do 10 ezt ,2 odcinki
przy partii
odcinek prébny nalezy
wycigc w taki sposoéb,aby
Jego tworzgca lezata na
powierzchni zewnetrznej
odkuwki lub naddatku na
prébki o wycieciu od-
cinki prébne poddaje sie
hartowaniu 1 odpuszcza-
niu wg tabl 8 Z kazdego
odcinka nalezy wyciec¢
komplet prébek,tzn jedne
prébke rozrywcze i trzy
jrobki udarnosclowe
3/odkuwki ze stali do
ulepszania cieplnego
dla odkuwek kategorii R
nalezy pobra¢ komplet
prébek materiatu w sta-
nie dostawy jak w p a/,

11 do 50 szt;

nalezy dane partie uzna¢ za niezgodne z wymaganiami normy
Jezeli wyniki wszystkich badadé odpowiadajg wymaganiom normy,

7

Opis badania

4

nalezy przeprowadzic¢
nieuzbrojonym okiem,
w przypadkach konie-
cznych dopuszcza sie
uzycie pilnika lub

tarczy szlifierakiej

nalezy przeprowadzié¢
uniwersalnymi przy-

rzgdami pomiarowymi

lub sprawdzianami o

odpowiedniej doktad-
nosci

nalezy przeprowadzic¢
wg PN-78/H-04010,
PN-78/H-04012, PN-74
/H-04013, PN-79/M-
04014 PN-78/H-04015
PN-79/H-04016, PN-80
/H-04017, PN-79/H-
04018, PN-79/H-04019,
PN-79/H-04020, PN-S1
/H-04022 PN-79/H-
04023. PN-81/H-04024
PN-81/H-04026, PN-72/
H-04029 lub Innymi
metodami o tej samej
doktadnosci

nalezy przeprowadzic¢
wg PN-80/H-04310

partie

Ocena wynikoéw
badania

5

odkuwki nie odpo-

wiadajgce wymaga-

niom 31132 na-
lezy usungo z par-
tii

Jezeli wyniki nie

odpowiadajg wyma-

ganiom partie na-
lezy uzna¢ za nie-
zgodng z norme

Za wynik udarnoscl
nalezy przyje¢ $rod
nie arytmetyczng 3
probek przy czym
jedna proébka moze
mie¢ wynik o warto-
Sci nie mniajszoj
niz 70 % wymaganej
wartosci minimal-

nej
Jezeli wyniki bada-
nia odkuwek nie od-
powiadajg wymaga-
niom wg 3 4 to
nalezy przeprowa-
dzi¢ badania powtér-
ne wg 5 3



1 2

6 Sprawdzenie wka-
snosci mecha-
nicznych - proé-
ba udarnoscl
/3 4/

7 Sprawdzenie
whasnosci
mechanicznych
- préba twar-

dosci /3 5/

8 Sprawdzenie
makrostruktury
- badanie ul-
tradzwiekowe

9 Badania dodat-*
kowe /wg 3 8/

BN-B5/0660-05

3

dla odkuwek kategorii RR na-
lezy z kazdej odkuwki pobraé
komplet prébek tzn jedne
probke rozrywcze 1 trzy prob-
ki udarnosclowe Jezeli nie
uzgodniono inaczej, probki na-
lezy pobra¢ w nastepujacy spo-
s6b

-w osi odkuwki® dla odkuwek

6 grubosci do 40 mm

- w odlegtosci 1/6 grubosci,
liczec oa zewnetrznej po-
wierzchni odkuwki ,dla odku-
wek o grubosci 40 ran i powy-
zej

- w potowie grubosci Scianki
dla odkuwek z otworem

e/ odkuwki ze stali do na-
weglanie r
przeprowadza sie ha 100 %
odkuwek po jednym pomiarze,
b/ odkuwki ze stall do ulep-
szania cieplnego -
przeprowadza sie na 100 % ,od-
kowek,
dla watéw uzebionych przepro-
wadza sie na jednym obwodzie
w Srodkowej czesci beczki dwa
pomiary twardosci,potozone
wzgledem siebie co 180°}
przy ograniczeniu zakresu
twardosc*, do 30 HB lub do
45 HB przeprowadza sie bada-
nie twardosci zgodnie z t.abl
9 1 rys 3,
dla wiencow zebatych przepro-
wadza sie 2 pomiary twardosci
co 180° na jednej z powierz-
chni ozotowych w odlegtosci
1/3 grubosci S$cianki wienca,
gdy wysoko$¢ Jego nie prze-
kracza 500 mm, a gdy wysokos¢
wynosi powyzej 500 mm - na
obu powierzchniach kczotowych

przeprowadza sie na 100 % od-
kuwek

pobiera sie w liczbie 1w
spos6éb uzgodniony przy zamé-
wieniu

4

nalezy przepro-
wadzic wg
PN-79/H-04370

nalezy przeprowa-
dzi¢ wg PN-78/H-
04350

nalezy przeprowa-
dzi¢ zgodnie z wy-
tycznymi normy
BN-75/0601-09 i
sposobem stosowa-
nym u wytwércy

wg uzgodnienia przy
zaméwieniu

Cd tablicy 7
5

odkuwki nie odpo-
wiadaj ece wymaga-
niom nalezy Uznac¢
za niezgodne z
norme

odkuwki nie odpo-
wiadajece wyma-
ganiom nalezy uz-
na¢ za niezgodne
Z norme

odkuwki nie odpo-
wiadaj ece wyma-
ganiom uzgodnio-
nym przy zaméwie-
niu, nalezy uznaé
za niezgodne z
norme
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Tablica B
Grubosé Hartowanie Odpuszczanie
OdE;Wkl zalecana temperatura czad wy- zalecana temperatura czas wy-
wygrzewania i eposob grzewanie, wygrzewania i aposo6b grzewania,
chtodzenia h chtodzenia h
do 100 ‘2 5
101 - 150 3 6
151 - 200 860°C 4 15°C 4 1BO - 220°C. 7
201 - 300 olej 6 powietrze 8
301 - 400 75 10
401 - 350 9 i 12
powyzej
550 10 15

Dopuszcza sie zmiane temperatury hartowania, co nalezy poda¢ w atescie

Tablica 9
Szerokos¢ beczki Rozmieszczenie bada- Liczba badanych
*a' mm nyeh obwodéw na rys 3 obwodéw
do 400 |
401 - 800 11
powyzej 800 1l

Rys. 3 Rozmieszczanie obwodéw badania twardo-
Sci na odkuwkach wa#éw uzebionych

5.5. Zaswiadczenie lakosci 1 ateet

5 5.1. Zaswiadczanie lakosci. Wytwérca Jest zobowigzany wystawie dla kazdej partii za-
Swiadczenie jakosci, zawlerajece co naldaniej i

- nazwe lub znak wytwércy,

- numer wytopu lub uméwny znak,

- oznaczenie wyrobu wg 2 2,

- stwierdzenie o zgodnosci wyrobu z wymaganiami normy,

- stempel kontroli jakosci wytwoércy,

5,5.2, Ateet

Ne Zedanie zamawiajacego wytwdérca zobowigzany jest wystawi¢ dla kazdej partii fetest,w kté-
rym nalezy podac: -



nazwe lub znak zamawiaJecego,

Tnumer 1 date zaméwienia

numer wytopu lub umowny znak,
® oznaczenia wyrobu wg 2 2,
- mase 1 liczbe odkuwek w partii,
- wyniki wszystkich przeprowadzonych bedaé zgodnie z nlniejsze norme,

BN-85/0660-05

- stwierdzenie zgodnosci wyrobu z wymaganiami normy

Partie odkuwek uznane za
prawi¢ lub ponownie obrobié¢
Powtérne obroébke oieplne

stempel kontroli Jakosci wytworcy

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA NIEZGODNA

Z ymtAGAMAMI

szczania nie ogranicza eie

INFORMACJE mDODATKOWE

NORMY

KONITEC

1. Instytucja opracowujgca normo - Huta Batory
2. istotne zmiany w stosunku do BN-70/0660-05
a/ usunieto technologiczne prébe zginania

b/ wprowadzono nowy sposéb pobierania proébek za stali do naweglania 1 ustalono dla nich

inne wkasnos$ci mechaniczne

c/ wprowadzono nowe gatunki stali
15 15HGM

18HGM,

3. Normy zwigzane
Cechowanie stalowych pétwyrobéw 1 wyrobéw hutniczych
Sprawdzenie sktadu chemicznego stall 1 staliwa.

Pobierania 1 przygotowywania prébek do analizy wytopowej .
Analiza chemiczna stall 1 staliwa
Z wyroboéw.

PN-73/H-01102
PN-79/H-04004

PN-81/H-04006

PN-78/H-04010

PN-78/H-04012
PN-74/H-07013
PN-79/H-04014
PN-78/H-04015
PN-79/H-04016
PN-80/H-04017
PN-79/H-04018
PN-79/H-04019
PN-79/H-04020
PN-81/H-04022
PN-79/H-04073
PN-81/H-04024
PN-8 i/H-04026
PN-72/H-04029
PN-80/H-04310
PN-78/H-04350
PN-79/H-04370
PN-75/H-B4019
PN-75/H-B4024

Analiza
wegla

Analiza
Analiza
Analiza
Analiza
Analiza
Analiza
Analiza
Analiza
Analiza
Analiza
Analiza
Analiza
Analiza
Analiza

37HGNM

chemiczna

chemiczna
chemiczna
chemiczna
chemiczna
chemiczna
chemiczna
chemiczna®
chemlczna
chemiczna
chemiczna
chemiczna
chemiczna
chemiczna
chemiczna

suréowki, zeliwa 1

suréwki, zeliwa
suréowki. zeliwa
surowki. zeliwa
surowki» zeliwa
surowki. zeliwa
suréwki. zeliwa
surowki, zeliwa
surowki. zeliwa
surowki. zeliwa
suréwki. zeliwa
surowki, zeliwa
surowki. zeliwa
suréowki, zeliwa

etall

- R R o o o B owm

Oznaczanie

Préba statyczna rozcieganla metali

Pomiar twardosci metali sposobem Brilnella

Metale

17HNM, 20H6, 30H2MF 1 30H2N2M,

niezgodne z wymaganiami normy wytwérca mole przesortowa¢ po-
cieplnie i przedstawi¢ do badania jako nowe partie

mozna przeprowadzi¢ tylko dwukrotnie przy czym zabiegéw odpu-

oraz wycofano gatunki:

Pobierania 1 przygotowywanie proébek

stali. Oznaczanie catkowitej

stali
stali
stali
stall
stali
stali
stali
stali
stali
stali
stall
stali
etall

Oznaczania
Oznaczanie
Oznaczanie
Oznaczenie
Oznaczanie
Oznaczanie
Oznaczanie
Oznaczanie
Oznaczanie
Oznaczanie
Oznaczanie
Oznaczanie
Oznaczanie

zawartosci niobu

Préba udarnosci w temperaturze pokojowej
Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej jakosci ogélnego przeznaczenia Gatunki
Stal do pracy przy podwyzszonych temperaturach Gatunki

zawartosci
zawartosci
zawartosci
zawartosci
zawartosc

zawartosc

zawartosci
zawartosci
zawartosci
zawartosci
zawartosci
zawartosci

zawartosci

manganu
krzemu
fosforu
siarki
chromu
wolframu
niklu
molibdenu.
wanadu
glinu
tytanu
miedzi
azotu



10 BN-95/0660-05

PN-72/H-84030 Stale stopowe konstrukcyjne Gatunki

PN-72/H-84035 Stale stopowe konstrukcyjne przeznaczone do wyrobu sprzetu szczegélnie
obcieZonego Gatunki >

8N-75/0601-09 Badania odkuwek stalowych metode ultradzwiekéw?

BN-66/0661-08 Odkuwki stalowe swobodnie kute obrobione wstepnie mechanicznie /oskérowana/.

4. Symbol wo SWW 0481
5. Autorzy orolektu normyt mgr inz L Rudnicki,
mgr inz K Pogoda,
vob O Chromik



BW-85/0660-05 "Odkkwki na elementy uzebione*~
Zmiana 1 87.05*14
p*5*2., w tablicy 7» poz*3 1 4 w kolumnie 4 "PN-72/H-04029" na-
lezy poprawi¢ na: "'"HJ-83/H-04029"'*
w poz*8, w kolumnie 4 "BN-75/0601-09" nalezy poprawi¢ na:
"BN-86/0601-09"

w informacji dodatkowej, p* 3 zamiaat: "'PN-72/H-04029 Analiza
chemiczna stali. Oznaczanie zawartosci niobu.;jak tez zamiaat:
"BN-75/0601-09 Badania odkuwek stalowych metoda ultradzwiekowg'
powinno byc¢: "PW-83/H-04029 Analiza chemiczna suroéwki, zeliwa

i stali* Oznaczanie zawartosci niobu* *-jBN-86/0601-09 Stal* Ba-
dania nieniszczace wyrobéw hutniczych* Badanie odkuwek metodag
ultradzwiekowg"*

/Ua podstawie zarzadzenia
Nr 8/87 Dyr. IMZ/



