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Kotdy parowe

Z KOTEAMI Tréojniki wldlaste kute Zamiast

Wymagania i badania

1 WSTEP

Przedmiotem normy sa wymagania i badania
tréjnikéw widlistych kutych, wykonanych z od-
kuwek matrycowanych na goraco, w zakresie
Srednic zewnetrznych od 31,8 do 76,1 mm,
stosowanych przy kotdach parowych

2 WYMAGANIA

2 1 G#éwne wymiary Podane na rys 1 i 2
gtéwne wymiary weddfug norm przedmiotowych
lub dokumentacji technicznej

Rys 2

BN-70/1311-28

Grupa kat 0621

2 2 Odchytki wymiaréow

221 Odchydki $rednic zewnetrznych po-
winny miesci¢ sie w granicach
a/ na koncowkach Dz~ lub Dz2

S +
DzI lub pz2 ~ 48,3 nim M

- Dzj lub Dz2 48,3 mm

b/ na pozostatych czesciach tréjnika

gérna - odchytek dodatnich w klasie
dokdadnosci Z wg PN-74/H-94301

- dolna + 0,4 mm

222 Odchydtki Srednic wewnetrznych dw?®
lub dw2 na koncéwkach powinny miescié¢ sie
w granicach

- dla tréjnikéw medoginmych + 0,3 mm

- dla tréjnikéw doginanych 3 0,5 mm

223 0 alnosc S$rednic zewnetrznych kon-
cowek powinna miescie sie w granicach odchy-
tek podanych w 2 2 la

224 Owalnosc $rednic wewnetrznych

- dla koncowek po\inna uuescic sie w gra-
nicach odchytek podanych w 2 2 2

- dla pozostatej czesci ramion tréjnika
doginanego powinna byc taka aby préba kulkowa
data wynik pozytywny

225 Odchylenie prostopadtosci "a" kon-
o6»ek nie powinno przekracza¢ 0,5 mm

Rys 3

Zgtoszona przez Centralne Biuro Konstrukcji Kotd#éw

Ustanowiona przez Ministra Goérniotwa i Energetyki 1982 12 02 jako norma obowigzujaca
O0d 1983 07 01 /Dz Normalizacji i Mit nr poz /

Wydanie 2

CBKK-6113/2/83 300A4 R-26

405



DN-8271311-28

2 2 6 Odchytki grubosci $cianek nie powin- Poprawke "f' nalezy stosowaC jedynie do troj-
ny przekraczaé nikéw w ktérych stosunek Srednicy zewnetrznej

a/ dla koncowek o nominalnej grubosci koncowki ranienia doginanego "Dz2" do dtugos-
Scianki Sj lub S2 ci czesci prostej ramienia doginanego 'L3"

_ .9 13,2 ~ 30 _ 10m, jest wiekszy od 0,35

- 3,6 14 + 20 % - 10, o

229 Odchytka kata rozwartosci 1 CE «
- 4,5 +12,5 + 15 %, - 10%

dla tréjnikéw niedoginanych powinna miescic
b/ dla pozostatych czesci tréjnika sie w granicach + 0,5 stopnia

- goérna - potowy odchytek dodatnich
podanych w 2 2 1 b,

- dolna - 0 2 2 10 Odchytka wymiaru "t tréjnikow

doginanych powinna miesci¢ sie w granicach

227 Odchy#ki ddugosci "L, "Lj" powinny * 1 mm

miescie sie w granicach + 1 mm _ o
2 3 Materiat Na trojniki widlaste kute

nalezy stosowa¢ odkuwki matrycowane katego-
rii "It' ze stali 20, 16M, 15HM, 10H2M, 13HMF
wg wymagan PN-70/H-94009, o skdadzie chemicz-
nym wg PN-75/H-84019 dla stali 20 i wg PN-75/
/H-84024 dla stali 16M, 15HM, 10H2M i 13HMF

228 Wielkos¢ btedu doginnnia ramion -
wg rys 4, mierzona na koncéwkach ramion nie
powinna przekracza¢ suj Yy btedu doginania
obydwu ramion

) 5mm + f dla catkowitej diu- Stan dostawy odkuwek ze stali 20 i 16M - nor-
gosci remion “L," pow 200 do 250 mm, malizowany, ze stali 15HM, 10H2M i 13HMF -
normalizowany a nastepnie odpuszczony
A . mm + f dla catkowitej dtu- Dopuszcza sie za zgoda projektanta i organow
goséci ramion "L~ do 200 mm dozoru technicznego stosowanie innych mate-
riatéw o whkasnosciach nie gorszych od poda-
lych

Zalecany zakres stegowania w zaleznosci od
tempciatury wg tablicy i

Tablica j
Gatunek stali Temperatura Scianki
20 450 °C
16M 500 °C ,,,
15HM 550 °C
10H2M 580 °C
13HMF 570 °C

2 4 \Wykonanie

Rys 4
241 Powierzchnia tréjnikéw Na powierzch-
ni tréjnikéw niedopuszczalne sa 4duski, pek-
V. Lg - wymiar teoretyczny wg rysunku niecia, rysy, zadziory i pozostato$¢ zgorze-

liny
W miejscach usuwania wad grubo$¢ $Scianki po-
winna miescie sie w granicach odchy#ek okres-

f - poprawka wynikajaca z konstrukcji odkuwki
i ovalizucji ramion w czasie doginania,
wyliczona ze wzoru

lonych w 2 2 6
f=-8 / Dz2 -Dr / B i )

242 Chropowatos¢ powierzohnl obrabia-

w ktérym nych mechanicznie powinna odpowiada¢ wart i

,Dr - Srednica zewnetrzna mierzona na 4uku liczoowej parametru chropowatosci Ra = 10

giecia w ptaszczyznie rysunku
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243 Obrébka cieplna tréjnikéw dogina-
nych Po dogleolu ramion, tréjniki ze stall
151w, 10H2U 1 131MF poddaje sie odpuszozenlu
Twardo$¢ tréjnikéw po obréboe oleplnej niw po-
winna przekraozad:

- 180 HV dla stall 15HM 1 139SF,

- 200 HV dla stall 10H2U

244
obrobione oleplnle 1 odpowiadajace wymaganej
twardosol nalezy podda¢ odpowiedniemu ozysz-

Czyszczenie powlerzohnl Tréjniki

ozenlu metodg strumieniowo-$olerng, trawie-
niem lub Innymi metodami stosowanymi przez
wytwérce Oozyszozona powlerzohnla powinna

byé zgodna z 2.4.1

2,4 5. Ciggtos¢ materiatu. Tréjniki nie mo-
ga wykazywa¢ nleolggtosol materiatu w postaol
stwierdzonych badaniami
nieniszczacymi,

peknie¢ lub zakué,
magneto8kopowymi lub Innymi
réwnorzednymi

2.8. Cechowanie Poza znakami wybitymi na
odkuwkaoh Jak:

a/ znak wytwdroy,

b/ znak stall,

o/ znak obroébki
/H-0100i,

dA nr wytopu,
nalezy wybi¢ oo najmniej znak KJ zakdadu wyko-
nujgoego obrébke meohanlczng 1 doglnanle ra-

oleplnej zgodnie z PN-T6/

mion tréjnika
Znaki nalezy wybié¢ na szyjce tréjnika

3 PAKOWANIE 1 PRZECHOWYWANIE

3 1 Pakowanie Gotowe tréjniki nie przewi-
dziane do zabudowy bezposrednio po wykonaniu
powinny by¢ zakonserwowane na powlerzohnl
zewnetrznej Srodkami odpornymi na dziatanie
ezynnlkéw atmosferycznych przez co najmniej
3 miesigce a brzegi przygotowane do spawania
pokryte #atwo usuwalng powdoka ochronng
Tréjniki zakonserwowane nalezy pakowa¢ do
skrzyn 1 zaopatrzy¢ w nalepki z podaniem
zamawiajacego 1 numeru zaméwienia.

3 2. Przepitowywanie Tréjniki nalezy prze-
chowywa¢ zabezpieczone przed korozja
Co 3 mleslgoe

zanie-
czyszczeniem 1 uszkodzeniem
nalezy sprawdzi¢ stan powlerzohnl, w przy-
padku stwierdzenia zagrozenia korozja, troéj-
niki nalezy powtérnie zakonserwowac

4 BADANIA

4 1. Program badan - wg tablloy 2.

Tablica 2
Wyma- Opis
Ip Rodzaje gania badan OkolIcznosc
- badan wykonania
wg w9 badan
1 Sprawdzenie 21
wymiaréw 221
i odchytek 222431
N 1/ po obrobce
wymiarowych 22 3. mechanicz—
224,432 ne j
2 2.5. 2/ po dogieclu
226. ramion
22 7'4 3 1.
2.2 8.
2209
22ia
2 Sprawdzenie przed Obrébka
materiatu 23 43 mechanicznag
3 Sprawdzenie przed obrobka
- 24 1.4 3 4. .
wykonania meohaniczng
2 4 2.4 3 5 po obrébce
mechanicznej
4 3 6’po dogieclu
24 3 ramion
43 7,PO obrobce
cieplnej
po obréboe
24443 8'cieplnej
4 Sprawdzenie po wykonaniu
ciagtosci 2454 3 9.trojnikéw
materiatu na gotowo

5 Sprawdzenie 55 3]q I/ przed ob-
robka meoha-

nicznag

2/ po wykonaniu
tréjnikéw
na gotowo

cechowania

6 Sprat dzenie 31
konserwacj i,
pakowania 1
przechowy-

po wykonaniu
tréjnikow
na gotowo
4.3 1L

co 3 ilesiagce

wania

4 2 Kontrola _jakosci

421 Sk#ad partii Partie stanowig tréj-
niki o Jednakowych wymiarach, jednakowym wy-
konaniu, pochodzace z tego samego wytopu
oraz jednakowo obrobione cieplnie

422 Sposob pobierania prébek 0o badan
wg 4 3 7 nalezy pobra¢ losowo 10 % trojnil oi
z partii Do pozostatych badan nalezy pobrac¢

100 % tréjnikow
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43 Opis badan

4 3 1 Sp-rawdzenie wymiaréw i odchytek
wymiajowych Pomiar przy pomocy uniwersalnych
przyrzadéw pomiarowych

432 Sprawdzenie $rednic wewnetrznych
tréojnikéw doginanych Przez przepuszczenie
kulki Srednica kulki powinna byc mniejsza od
wewnetrznej S$Srednicy nominalnej ramion

- dla Srednic zewnetrznych do 38 mm - 5 mm

- dla Srednic zewnetrznych powyzej 38 mm -
6 mm

4 33 Sprawdzenie materiatéw Stwierdzenie
Zgodnosci z dokumentacja na podstawie znakéw
i atestow

434 Sprawdzenie powierzchni Ogledziny
okiem nieuzbrojonym

4 35 Sprawdzenie chropowatosci powierzch-

ni obrabianych Poréwnanie z wzorcami chropowa-

tosci

4 36 Sprawdzenie obrobki cieplnej - przez
poréwnanie wykresu "temperatura-czas wytrzyma-
nia" zdjetego w czasie obrobki cieplnej, z za-
twierdzona przez Inspektorat Dozoru Technicz-
nego instrukcjg obrobki cieplnej

437 Sprawdzenie twardosci Pomiar twar-
dosci nalezy przeprowadzi¢ wg PN-78/H-04360
Pomiaru nale/y dokona¢ w miejscu przeciecia
sie osi trzech odgatezierf

4.3.8. Sprawdzenie powierdohnl ootysgo»o-
nej. Ogledziny okiem nienzbrojonya Na po-
wierzchni oozyszozonej zgorzelina Jest
niedopuszczalna.

439 Sprawdzenie ciaggtosci materiatu
Badaniom ciggtosci materiatu nalezy poddac¢
100 & povierzchni badanych tréjnikoéw
Préba magnetoskopowa lub Inna réwnorzedna
nieniszczgca powinna byc przeprowadzona zgod-
nie z instrukcja wytwércy

4 3 10 Sprawdzenie cechowania Ogledziny
znakéw na czytelnos¢ i zgodnos¢ z dokumentacjag

4 3 11 Sprawdzenie konserwacji, pakowania
1 przechowywania - poprzez ogledziny

4 4 Ocena wynikéw badan

441 Ocena sztuki Tréjnik nalezy uzna¢
jako zgodny z wymaganiami normy, jezeli wszyst
kie badania ujete w 4 i1 daty wynik dodatni

442 Ocena partii Partie tréjnikéw na-
lezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, je-
zeli speiniony zostat warunek zawarty w 4 2 2
a wszystkie badania ujete w 4.1 daty wynik
dodatni

4 5 Zaswiadczenie o wynikach badan Po
przeprowadzeniu badan z wynikiem dodatnim
wytwérca wystawia dla kazdej partii tréjnikoéow
zaswiadczenie zawierajgce co najmniej naste-
pujace dane

a/ nazwe wytworcy,

b/ nazwe 11 I1dres zamawiajgcego oraz numer
i date zanouenia,

o/ numer rysunku lub normy przedmiotowej
tréjnika,

d/ numer niniejszej normy,

e/ gatunek stall, numer \ytopu, numer
partii,

4/ numery i daty Swiadectw odbiorczych na
odkuwki,

g/ potwierdzenie przeprowadzenia obrobki
cieplnej tréjnikéw doginanych,

h/ wyniki badania twardosci tréjnikéw
doginanych,

i/ potwierdzenie przeprowadzenia proéby
ciggtosci materiatu,

j/ ilosc tréjnikoéw,

k/ odcisk stempla kontroli Jakosci wytwércy
przytozonej na donod pizeprowadzenia odbioru
z wynikiem dodatnim,

1/ d ite wystai lenia zaswiadczenia,

m/ pieczec i podpis pizedst iwiciela
wytworcy

Tréjniki wykonane i przyspav-ne do elementéw
u wj twércy podlegaja badaniom zgodnie z wy.ua—
ginlaml niniejszej noriy, lecz me wi, imja
oddzielnych zaswiadczen, a ujmowane sa w za-
Swiadczeniach wspélnych dla tjch ele lentoi

KONIEC

Informacje dodatkowe



INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujaca norme Centralne PN-70/H-94009  Odku li i pietj kute stilo e
Biuro Konstrukcji Kot#6w w Tarnowskich Gérach ptzeznaczone na urzidzenia energetji/ne
Wymagania i badania
P®i-74/H-94301 Odkuwki st 1ol e matjjcowane
Naddatki na obrébke, dopuszczalne odchydki
wymiaroi 1 wjtyczne piojektowam i

2 Normy zwigzane

PN-76/H-01001 Stal Postacie i1 tany kwali-
fikacyjne oriz ich oznaczenia

PN-78/H-04360 Pomiai twardosci metali spo-
sobem ViCkersa przy obciazeniu 9,8 do
980 N /i do 100 kG/

PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna
wyzszej jakosci ogolnego pizeznaczcma
Gatunki

PN-75/H-84024 Stal do piacj przy podwyzszo-
nych temperaturacli Gatunki

3 Istotne zmiany " vtosun£U do B\-70/131i-2¢

a/ Wprowadzono dodatkowo iimagami i bada-
ni  trojnil ow ip noim przedmiotowi eh

b/ nootoso«ino odchydki yruaioie do obo-
wigzuj jcych norm PN na iury i odkuwki

c/ /mieniono w punkcie ? 2 8 sposob obli-
czania wielkosci btedu doginanta /réwnoleg-
+osci/ ramion tréjnika,

d/ wprowadzono tréjniki ze tali 20

e/ zmieniono czesciowo ukdad normy

4 _Wydanie 2 Wprowadzono zmiany do punktu 2 4 4 i 4 3.8,



