NORMA BRANZOWA BN-83/0652-06

, Hutnictwo
Zelaza
i Stoli Bednarka ze stali odpornej na korozje 1 ze-
roodpornej przeznaczone do walcowania na
zimno Grupa ket 1 0324
1 WSTEP

Przedmiotem normy jest bednarka walcowana na goreco ze etall odpornej na korozje 1 zaro-
odpornej w kregach przeznaczone do walcowania na zimno

2. OZNACZENIE
2.1. Spos6b budowy oznaczenia. Oznaczenie powinno zawierac
- nazwe wyrobu
- wymiary przekroju poprzecznego
- znak etall,
- numer normy
2.2. Przyktad oznaczenia bednarki walcowanej na goreco 2 5 mm i szerokosci 180 ram ze sta-
i 4H13_
BEDNARKA 2 5 X 180 4H13 BN-83/0652-06

3, WYMAGANIA

3.1. Powierzchnia, Powierzchnia bednarki powinna by¢ gtadka bez zewalcowa¢ +Husek, pek-
nie¢, rys, wgniece¢ zgorzeliny I wtrece¢ niemetalicznych Dopuszczalne ee miejscowe wady po-
wierzchniowe Jak wgkebienia 1 wypukdosci, rysy, wgniecenia zgorzeliny i nitki, ktérych gtebo-
kos¢ lub wysoko$¢ nie przekracza 1/4 sumy dopuszczalnych odchydek grubosci

3.2. Brzegi nie powinny wykazywa¢ peknie¢ naderwa¢, rozwarstwiaé¢, zowalcowa¢ Dopuszczal-
ne ee pdjedyécze wady Jak pekniecia naderwania 1 zawalcowanla nie przekraczajece potowy eu-
ray dopuszczalnych odchytek szerokosci Niedopuszczalne ae zawiniecia brzegow Bednarke do-
starcza sie tylko o brzegach naturalnych

3.3. Wymiary

3.3,1. Wymiary grubosci wg tabll 1

Tablica 1

Grubos¢ mm

2.5 3,2 40
28 35 45
30 38 5,0

Huta Warszawa

Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Metalurgii Zelaza zarzedzenlem nr 12/83
z dnia 25 04 1983 r Jako norma obowiezujeca od dnia 1 04- 1984 r.
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3.3.2. Wymiary szerokosci wg tobl 2
Tablica 2

Szerokosé, mm

60 85 110 135 170 210
65 90 115 140 180 220
70 95 120 145 185
75 100 125 150 190
80 105 _ 130 182 200

Na technicznie uzasadnione 2edenle zamawiajgacego uzgodnione z wy-
twérce dopuszcza sie dostawe bednarki o Innych szerokosciach

3.3.3 Dopuszczalna odchytki wymiarowe grubosci podano w tabl 3
Tablica 3

Dopuszczalne odchydki wymiarowe

Szerokos¢, mm IS
grubosci  mm

do 100 + 0,15
powyzej 100 - 150 + 0,20
powyzej 150 - 200 ¢ 0.25
powyzej 200 + 0,30

Na d¥ugosci 1500 mm dopuszczalna odchytka grubosci bednarki nie powinna przekraczac¢

0,08 mm

Po uzgodnieniu przy zaméwieniu dostarcza sie bednarke z jednostronno dodatnie odchytke,
réwne sumie bezwzglednych wartosci odchydek podanych w tabl 3

3.3.4. Dopuszczalne odchytki wymiarowe szerokosci wg tabl 4

- Tablica 4
Szerokosc¢ Oopuszczalne odchyd- Szeroko$¢ Oopuszczalne odchy#-
am ki wymiarowe szero- min ki wymiarowe szero-
kosci mm kosci mm
do 90 ¢ 100 180 + 2,70
100 ¢ 150 190 ¢ 2,85
110 ¢ 165 200 + 3,00
120 ¢ 1.00 210 + 4 20
130 ¢ 195 220 ¢ 4,40
140 ¢ 2 10
150 ¢ 2.25
160 ¢ 2,40
170 ¢ 2,55

Dopuszczalne odchydki wymiarowe ezerokosci posrednich nalezy wyliczy¢ Jako Srednie aryt-
metyczno dopuszczalnych odchydek eeslednich szerokosci

Po uzgodnieniu przy zaméwieniu dostarcza sie bednarke z Jednostronno dodatnio odchytke
réwne sumie bezwzglednych wartosci odchydtek podanych w tabl 4

3.4. Slerpowatos¢ /prostollnlowo$s¢ brzeoéw/

- dla bednarki o szerokoscido 100 mm -3 mm na 1 m,

- dla bednarki o szerokosci powyzej 100mm - 2 mm na 1 m

Slerpowatos¢ sprawdza sie w odlegtosci 1 m od poczatku koncéw bednarki

3 5 KllInowatosc /skosnos$¢ przekroju poprzecznego/ nie powinna przekracza¢ 0,05 mm

3 6 Soczewkowatosc /beczkowatosé/ nie powinna przekraczact

- dla bednarki o szerokosci do 100 mm - 0,04 mm

- dla bednarki o szerokosci powyzej 100 mm- 0,05 mm
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3.7. Przetom bednarki badany na zimno nie powinien wykazywa¢ widocznych okiem nieuzbrojo-
nym rzadzizn i rozwarstwien

3.8, Materiak, Bednarke wykonuje sie ze stali ktérych skkad chemiczny stwierdzony na
podstawie anBllzy wytopowej powinien odpowiada¢ wymaganiom norm PN-71/H-86020 1 PN-71/H-
86022 wzglednie innym wymaganiom okreslonym w zaméwieniu

W przypadku przeprowadzenia analizy kontrolnej z gotowego wyrobu dopuszczalne odchydki
skdadu chemicznego powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w normach na gatunki stall

3.9, Stan dostawy. Bednarke dostarcza sie w etanie surowym

3.10. Posta¢ bednarki Bednarke dostarcze sie w kregach o S$rednicy wewnetrznej 400-750 mm
i zewnetrznej max 1250 mm =z Jednym koncem obcietym pod ketem prostym Na technicznie uza-
sadnione zedanie zamawiajecego dopuszcza sie dostawe kregéw o Srednicy max 1000 mm Masa
Jednego kregu powinna wynosi¢ do 1000 kg

Masa jednej wiezkl kregéw nie powinno przekracza¢ 5000 kg Inne masy kregéw i wlezsk na-
lezy kazdorazowo uzgodni¢ pomiedzy zamawlajecym a wytwérce

3.11- Teleskopowato$¢. Dopuszcza sie teleskopowatosc kregéw w zakresie do 1/4 szerokosci
bednarki lecz nie wieksze niz 50 mm

3-12, Cechowanie. Kazdy kreg nalezy znakowa¢ trwale farbe podajec gatunek steli numer
wytopu i wymiary oraz dodatkowo przez przymocowanie przywleszki metalowej na ktérej nalezy

podac¢
- znak wytwoércey,
- wymiary poprzeczne,
- numer wytopu,
- gatunek steli,
- znak kontroli Jakosci zakdadu wytwérczego
Na zedanie zamawiajecego dodatkowo na przywleszce podaje sie?
- numer normy
- liczbe kregéw w partii
- mase partii

4 PAKOWANIE 1 TRANSPORT

4_.1. Pakowanie kregéw. Bednarke dostarcza sie w kregach zwiezanych drutem lub tasme w
trzech miejscach réwnomiernie rozdozonych na obwodzie w taki sposéb aby zewnetrzny koniec
kregu byt wiezany w odlegtosci nie wiekszej niz 100 mm wewnetrzny koniec w odlegtosci nie
wiekszej niz 180 mm Na zedanie zamawiajecego dla bednarki o grubosci powyzej 3,5 mm, do-
puszcza sie wiezenie kregu po catym obwodzie

4 2 Pakowanie wlezek kregéw Pojedynczo pakowane kregi moge by¢ wlezane w wiezkl liczece
od 2 do 8 kregéw zaleznie od masy Wiezkl powinny byc wiezane tasme, drutem lub walcoéwke,
0 $rednicy 6-8 mm, co najmniej w dwéch miejscach w taki spos6b aby nie nastepito ich roz-
wiezanle lub rozerwanie w czasie transportu zakadunku lub roztadunku W Skkad wiezkl moge
wchodzie tylko kregi z jednej partii i o Jednakowych wymiarach nominalnych

4_.3. Transport Kregi przewozi sie wagonami otwartymi zabezpieczone przed przemieszcze-
niem sie w czasie transportu Kregi w wagonie powinny byc ustawione pionowo dla umozliwie-
nia rozktadunku za pomoce specjalnych hakéw suwnicowych

5. BADANIA
5.1. Partia. Bednarke bada sie partiami Partie stanowi bednarka o Jednakowych wymiarach
nominalnych .grubosci i szerokosci wykonana z Jednego wytopu Wielkosci partii nleogranlcza
sie
5-2. Rodza 1l badan. Pobieranie probek, “opis badan i ocena wynikéw bada¢ - wg tablicy 6
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Tablica 6
Lp Rodzaj badania Pobieranie Opis badania Ocena wynikéw
prébek badania
1 Sprawdzenie po- 5 % Kkregow Nalezy przeprowadzi¢ nieuzbrojonym

wierzchni /3 1/ w partii okiem W przypadkach koniecznych

i brzegéw /3 2/

Sprawdzenia wy-
miaréw /3 3/

Sprawdzenie aierpo-
watooéci /3 4/

Sprawdzenie kllnowa—
toscl /3 5/

Sprawdzenie soczew-
kowatoécl /3 6/

Sprawdzenie przeto-
mu /3 7/

Sﬁrawdzenle sk¥adu
emicznego - ana-
liza Wytopowa /3 8/

Sprawdzenie sktadu
chemicznego - ana-
liza kontrolna
/3 8/ - na zadanie
zamawiajacego

Sﬁrawdzenie_tele—
skopowat oSci

obowiezuje sprawdzenie powierzch-
ni po wytrawieniu Kilku pobranych
odcinkéw bednarki

Nalezy przeprowadzi¢ przy uzyciu
uniwersalnych przyrzedéw pomiaro-
wych co najmniej w 2 miejscach na
kregu w odlegtosci 1 m od poczetku
1 konica kregu Pomiar grubosci bed-
narki nalezy przeprowadzi¢ w odle-
gtosci 10 mm od brzegu,na technicz-
nie uzasadnione zedanie zamawiajg-
cego po uzgodnieniu z wytwérce na-
lezy przeprowadzi¢ pomiar grubosci
w odlegtosci 5 mm od brzegu

Nalezy przeprowadzi¢ na bednarce po
Jej rozwinieciu przez przytozenie
liniatu w ddugosci 1 m do brzegu
bednarki od strony wewnetrznego 4u-
ku 1 zmierzy¢ najwieksza odlegtosc¢
od liniatu do brzegu bednarki

Nalezy przeprowadzi¢ co najmniej w
2 miejscach kregu przez pomiar
grubosci bednarki w odlegtosci 10
mm od obu brzegbébw w tym samym
przekroju; réznica wynikéw pomiaru
stanowi wielkos¢ kllnowatosci; na 1
technicznie uzasadniona zadanie
zamawiajacego “po uzgodnieniu z wy-
twércg nalezy przeprowadzi¢ pomiar
grubosci w odlegtosci 5 mm od obu
brzegéw

Nalezy przeprowadzi¢ co najmniej w
2 miejscach kregu przez pomiar gru-
bosci bednarki w odlegtosci 10 mm
od obu brzegéw 1 w potowig szero-
kosci w tym samym przekroju! na
technicznie uzasadnione zadanie
zamawiajacego po uzgodnieniu z wy-
twérca pomiar grubosci nalezy
przeprowadzi¢ w odlegtosci 5 mm

od obu brzegéw

Nalezy przeprowadzi¢ ne odcinkach
bednarki pobrane odcinki zgina¢ o
180° do styku ramion, a nastepnie
odgingc az do zdtamania, powstaty
przetom bada sie okdam nieuzbrojo-
nym

Nalezy przeprowadzi¢ wg
PN-78/H-04010 PN-78/H-04012,
PN-74/H-04013, PN-79/H-04014.
PN-78/H-04015, PN-79/H-04016,
PN-80/H-04017, PN-79/H-04018,
PN-79/H-04019 PN-79/H-04020,
PN-81/H-04024 lub Innymi metodami
o tej samej dokdadnosci oznaczania

nalezy przeprowadzi¢ przy uzyciu
przyrzadu /liniatu/ przez zmie-
rzenie z dok¥adnoscig 1 mm
najwiekszej odlegtosci wysunie-
tych zwojow od czota kregu

Kregi nie od-
powiadajace
wymaganiom na-
lezy usunac z
partii i prze-
prowadzi¢ ba-
dania powtdérne
wg 5 3

Kregi nie od-
powiadajace wy-
maganlom nalezy
usung¢ z partil
i“przeprowadzic¢
badania powtor-
ne wg 5 3

Oezeli wyniki
nie odpowiada-
ja wymaganiom
nalezy przepro-
wadzi¢ badania
powtérne wg

53

Oezell wyniki
nie odpowiadaja
wymaganiom.par-
tie nalezy uz-
nac za niezgod-
na z wymaganiem
normy

Kregi "hie odpo-
wiadajace wyma-
ganiom nalezy

usung¢ z partii
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5.3, Badania powtérna. W przypadku uzyskania chooby na jednaj prébce danego badania wy-
niku niezgodneqo z wymaganiami normy badanie to nalezy powtdérzy¢ na podwdjnej liczbie pro-
bek w stosunku do liczby pierwotnie pobranych Kregi bednarki =z ktérych pobrano prébki o
wynikach niezgodnych z wymaganiami normy nalezy uSunec z partii

W przypadku uzyskania podczas powtdérnego badania chociazby na jednej proébce wyniku ujem-
nego, zedane partie bednarki nalezy uzna¢ za nizgodne z wymaganiami normy

5.4. Ocena oartll. Oezell wyniki wszystkich badaé /pierwotnych lub powtérnych/ odpowiada-
ja wymaganiom normy partie nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami normy

Partie bednarki uznana za niezgodng z wymagenlami normy wytwérca moze przesortowac¢ lub
poprawi¢ i przedstawi¢ do badan Jako nowag partie

5 5 Zaswiadczenie Jakosci 1 atest

551 Zaswiadczenie Jakosci Wytworca Jest obowigzany wystawie dla kazdej partii za-
Swiadczenie jakosci zawierajace co najmniej *

- nazwe lub znak wytwoércy

- oznaczenie wyrobu wg 2 1

- stwierdzenie o zgodnosci wyrobu z wymaganiami normy

5.5 2 Atest, Na zadanie zamawiajacego podane w zaméwieniu producent powinien dodaczyc
do kazdej partii bednarki atest zawierajacy co najmniej i
tii bednarki zawierajacy co najmniej*

a/ nazwe lub znak wytwércy,

b/ nazwe zamawiajacego,

c/ numer 1 date zaméwienia,

d/ mase partii i liczbe kregoéw

a/ oznaczenie bednarki wg 2 1

f/ znak stali /gatunek/, numer wytopu i numer partii,

g/ sktad chemiczny stali /analiza wytopowa/,

h/jtyniki przeprowadzonych badan,

i/ numer niniejszej normy

£&)/ znak 1 podpis kontroli Jakosci wytwércy

KONITEC

INFORMAC3E DODATKOWE

1 Instytucie opracowujgca normo - Huta Warszawa
2 Normy zwigzana
PN-79/H-04004 - Sprawdzenie skdadu chemicznego stali i staliwa Pobieranie i przygotowanie
prébek do analizy wytopowej
PN-81/H-04006 - Analiza chemiczna steli 1 staliwa Pobieranie 1 przygotowanie prébek z wy-
robow
PN-78/H-04010 Analiza chemiczna suréwki, zeliwa
wegla
PN-78/H-04012 - Analiza chemiczna suroéwki, zeliwa
PN-74/H-04013 - Analiza chemiczna suroéwki, zeliwa
PN-79/H-04014 - Analiza chemiczna suréwki. Zzeliwa
PN-78/H-04015 - Analiza chemiczna suroéwki, zeliwa
PN-79/H-04016 - Analiza chemiczna suréwki, zeliwa
PN-80/H-04017 - Analiza chemiczna surowki. zeliwa i stall Oznaczanie zawartosci wolframu
PN-79/H-04018 - Analiza chemiczna suréwki, zeliwa 1 stali Oznaczanie zawartosci niklu
PN-79/H-04019 - Analiza chemiczna suréwki, zeliwa 1 stali Oznaczanie zawartosci molibdenu
1
1

Stell Oznaczania catkowitej zawartosci

stali Oznaczanie zawartosci manganu
stali Oznaczanie zawartosci krzamu
stali Oznaczanie zawartosci fosforu
stall Oznaczanie zawartosci siarki
stall Oznaczanie zawarto$ci chromu

-

-

PN-79/H-04020 - Analiza chemiczna suréwki, zeliwa stali Oznaczanie zawartosci wanadu
PN-81/H-04024 - Analiza chemiczna suréwki. zeliwa stali Oznaczanie zawartosci miedzi
PN-71/H-06020 - Stal odporna na korozje /nierdzewna i kwasoodporna/ Gatunki
PN-71/H-86022 - Stal Zzaroodporna Gatunki
3. Autorzy projektu normy* mgr inz H PardeJ

inz H Sroczynski



