UKP 669,818i631 791,36

Nakdad wznowiony (WMd. 1)

NORMA BRANZOWA

HUTNICTWO
METALI
NIEZELAZNYCH

1. VSIEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa spoi-
na zdote przeznaczone do lutowania wyrobéw jubi-
lerskich i dentystycznych.

ayfiftrass
FB-66/H-82120 Miedz. Gatunki
FN-67/H-82200 Cynk
PN-62/H-82202 Kadm

BN-64/0890-01 ilos-
ciowych ztota, srebra i ich stopéw

BH-65/8520-03 Z#oto i jego stopy ze srebrem i
miedzig. Klasyfikacja

BN-65/8520-0g Srebro i1 stopy srebra z miedrigJOa-
syfikacja

BN-66/8528-02 Oznaczanie ztota. Metoda
oyjna

Pobieranie prébek do analiz

kupela-

2. O0ZNACZENIE

2.1. Przyktad oznaczenia spoiwa zdotego w po-
staci blachy o grubosci 0,25 mm, szerokos$ci 100 mm
1 ddugosci 500 mm} o skkadzie ohemioznym oznaczo-
nym cechg 1zt JO:

SPOIWO ZLOTE 0,25X100X 500 LZt JO BN-67/0898-01

3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnia paska lub blachy powinna by¢
czysta 1 gtadka bez peknie¢, wtracen olat oboyoh

Spoiwa ztote do lutowania

BN-67
0898-01

Zamiast
BN 64/0898 01
BN 62/8521 01

Grupa katalogowa Il 05

1 nadmiernej ilosci tusek, rozwarstwien i peche-
rzy.

Dopuszcza sie:

a) nieréwnos¢ powierzchni w granicach odchytek

podanych w tabl. 1,
b) #uski i pecherze w ilosci maksimum J na 1/dm2,
przy czym Srednica ich nie moze przekracza¢ 15 mm.

3.?7. Wymiary paska lub blachy.

Tablica 1
Grubose Srerokos¢  Dhugost
nm. mm
0,20
0.5 0,06
0’90 60-100 60-700
0,40
0.50 -0,0?

3.3. Sk#ad chemiczny spoiw ztotych powinien od-
powiada¢ danym wg tablicy 2.

3.». Ceohowanie. Kazdy pasek lub blacha spoiwa
z4otego nie przeznaczona do obrotu handlowego po-
winna by¢ oznaczona w sposéb trwaty:

a) cechg spoiwa wg tabl. 2,
b) znacznikiem kontroli technicznej.

Ponadto blachy spoiwa przeznaczone do obrotu han-
dlowego oprocz wyzej podanych cech powinny posia-
dac:

a) znak wytworcy,

b) ceche urzedu probierczego.

Centrala Jubilerska Jubiler
Ustanowiona przez Dyrektora Centrali Jubilerskiei Jubiler” dnia 20 listopada 1967 r
lako norma obowiazulaea w zakresie produkc|i od dnia 16 marca 1968 r
(Mon Pdl nr 11/1968 poz 73)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE

Druk Wyd Nom W wo Ak «yd 040 Noki

S00 >41 Zom 2066/70 Cena zt 2 40



a 8H-67/0898-01

Tablica 2
Skdad chemiczny
Au Qu n Cd
"9 %
LZt 10 95,5-96,0 reszta 2,5-3,0 0,1
2 11 95,5t9%6,0 reszta 1.52,5 0,1
Lz 20 74,5-75,0 - reszta 1.5-f.0 8,5-10,0 0,1
Iz 21 74,5-75,0 0,2+0,3 reszta 0,5-110 12,0-14,0 0,1
LA 22 74,4-75,0 8,59,5 reszta 9,5-10,5 - 0,1
Lz 3 74,8-75,2 reszta 0,5-1,5 14,5-15,5 0,1
2 30 57,8-58,3 2,5-3,5 reszta 13,2-14,2 4,5- 55 0,2
[z 31 57,8-58.3 2H6v3H6 reszta 3,8- 4,8 11,5125 0,2
Lz 32 57,8-58,3 6,0-7,0 reszta 8,5 9,5 6,5- 7.5 0,2
Lzt 3B 57,858,3 7,58,5 reszta 1,6+ 2,6 8,9- 9,9 0,2
[z 24 57.8+58.3 10,0-11,0 reszta 12,0,13,0 1.5- 2.5 0,2
LA B 57,8-58,3 12,5-13,5 reszta 3,0-4,0 10,8-11,8 0,2
LZk 40 49,5-50,0 10,5-11,5 reszta 1,0- 2,0 7,5 8,5 0,2
2t 41 49.5+50.0 20.5-21.5 reszta 1,0- 2,0 9,5-10,5 0,2
Lz 0 37,0-37,5 14,5-15,5 reszta 3.5-4,4 18,0-19,0 0.3
Lz 51 37,0-37,5 22,5-23,5 reszta 8,0- 9,0 7,5 8,5 0,3
Lzt 0 32,8-33,3 22,5-23,5 reszta 10,0-11,0 10,5-11,5 0,3
2 6l 3.8-33.3 228238 reszta 10,5-11,5 10,0-11,0 0.3
Lz 62 32,8-33,3 29,5-30,5 reszta - 19,5-20,0 0,3
Lz 32,8-33,3 3#,5-35,5 reszta 9.5-10,5 - 0,3
Lz 64 32,8-33,3 29,5-30,5 reszta 19,5-20,5 0,3
Jako skdadniki nalezy stosonec:

Zoto 2fi2 ﬁ%ﬁﬁ -G% BN-65/8520-03,

srebro Ag 1 b AQD - wg BN-65/8520-04,

miedz H-1 - wg P\N-6a/H-82120,

ork NO — wWg PN67/H-82200,

kadm CdIB - wg PN-62/H-82202.

4. PAKOWANIE 5.4. Opis badan

Spoiwo przeznaczone do obrotni handlowego po- 5.4.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzac

winno by¢ wkozone do torebki firmowej, a nastep-

nie do torebki z folii, ktéra nalezy zgrzac¢ nadru-

kiem Firmowym.

nieuzbrojonym okiem =z odlegtosci 30 om, przy o-
Swietleniu naturalnym lub sztucznym, na zgodnos$¢
z wymaganiami podanymi wg 3.1 1 3.4.

Na opakowaniu nalezy umiesci¢, w spoadéb trwaty 5.4.2. Sprawdzenie wymiaréw. Grubos¢ blachy lub

i czytelny co najmniej nastepujace dane:

a) nazwe wytwoércy,

b) nazwe wyrobu wg oznaczenia podanego w 2.1,
0) mase netto w gramach,

d) znak K.T.

LE.MPWL
5.1. Rodzaje badaAt

a) ogledziny zewnetrzne,

b) sprawdzenie wymiaréw,

0) sprawdzenie zawartosci zlota,

d) sprawdzenie zawartosci pozostatych skdadni-
kéw (tylko na zadanie zamawiajacego).

5.2. Bartla wg BN-64/0890-01.

5.3. Pobieranie prébek. Badaniom wg 5.1 a) i b)
podlega cata partia. Prébki do analizy ohemloznej
wg 5*1 o) nalezy pobra¢ wg BN-64/0890-01.

paska nalezy mierzy¢ z odlegtosci 10 mm od brze-
gu paska lub blachy, z doktadnoscig do 0,05 mm.

Dhugos¢ i szerokos¢ nalezy mierzy¢ z dokdadnos-
cig do 1 mm.

5.4_.3. Sprawdzenie zawartosci zdota w spoiwie
powigpo by¢ wykonywane metoda kupelacyjngwg BN-66/
8528 02 n

5.4.4. Sprawdzenie zawartosci pozostatych skiad-
nikéw- Metoda okreslania zawartosci i pozosta-
+ych skdadnikéw powinna byé uzgodniona  pomiedzy
dostawog 1 odbiorca.

5.5. Ocena wynikéw badan

Partie spoiw ztotych uzna¢ za zgodng z wymaga-
niami normy, jezelit

a) powierzchnia paskéw i blach w partii odpo-
wiada wymaganiom wg 3.1 i 3.4,



BN-67/0898-01

b)
niom
0)
jest
d
pobranych do badan,
5A Zaswiadozenie _jaoici

Co kazdej partii dolgoza sie zaswiadczenie ja-

wymiary paskéw i blaoh odpowiadaja
wg 3.2,

zawartos¢ zhota w prébce pobrania do badan
zgodna z wymaganiami wg 3.3,

zawartos¢ pozostatyob sktadnikéw w proébkaoh
odpowiada wymaganiom wg 3.3.

wymaga-

KON

kosci zawierajgoe stwierdzenie wykonania
spoiw z wymaganiami normy oraz oo najmniej i

a) znak wytworcy,

b) oznaczenie spoiwa wg BN-67/0898-01,
0) numer partii,

d) oilezar partii,

e)
L))

EC

wyniki badan,

sktadniki uzyte do stopu (Jakos¢ 1 ilos¢é).

INFORMACJE DODATKOME  do BN-67/0898-01

Dawna cecha
wg B\-64/0898-01  wg BN-62/8521-01

BN—67/08&—01

2 10 2 1
2 1 2 2
2 20 2 3
221 2 4
ta 2 -
=z 23 - lut dentystyczny
2 30 -
-—iz 3
2 A 2t 5
2 3 m
2 R 7zt 6
2 3H -
2 40 -
2 4 -
L2 50 &z 7
Lz 51 2 8
2 60 2 9
2 61 2 10
2 62
2 63 -

tz 64

Glome zastosonanie
do daczenia wyrobow zlota proby 0,960
do daczenia wyrobdw ztotych préoy 0,750

do daczenia wyrobow
préoy 0,916] 0,833 i 0,750
lut do taczenia tancuszkaw maszynowych ze ziota
proby 0,583
Iuty miekkie do #aczenia cienkich i rral’)‘m wyrobow ze
dota prdy0,533 ki lkakrotrnym Tutonaniu do sto-
Sol\anla w ostamtl)erjazig% I:rmAanla. "
meONUzwaw moze byd romniez do lutonenia uszkodzonych

1 Sredhiej twardosci do enia wyrobdw
p%gy O,583J tacz

lut twardy do daczenia Ziota proby 0,583

do_lutonenia wyrobow zkotych
proby 0,500

do lutonania wrobdw  ziotych proby 0,375

do lutonania obraczek z

Sy 0,333
do napraw wyrobdw jubile _throby

partii



