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Ksztattowniki stalowe walcowana na goreco

na przenosniki zgrzebtowe dla goérnictwa
Grupa katalogowa 0322

1 WSTEP

Przedmiotem nlniejezego arkusza normy ee ksztaktowniki stalowe walcowane na goreoo stosowa-
ne do budowy przenosnikéw zgrzebtowych dla gérnictwa weglowego

2. 0ZNACZENIE

2 1. Sposéb budowy oznaczenia Oznaczenie powinno zawieract
- nazwe wyrobu

- wyroznik oznaczonla wg arkuszy normy,

- ddugosc¢ /dtugosci Tabrykaeyjnych nie okresla sie/

- znak stall,

- numer niniejszej normy

2 2 Przykkad oznaczenia
a/ ksztaktownika E215 o dbugosciach fabrykacyjnyoh, ze stall 25G2Y:

KSZTALTOWNIK E215 2502Y BN-79/0646-06/00

b/ ksztaktownika ZGI-50x16 o diugosci dokdadnej 4500 mm ze stall 25G2Y>
KSZTALTOWNIK ZGI1-50x16 4500 25G2Y BN-79/0646-06/00

+/ ksztattownika E250 o ddugosci wielokrotnej 1500 mm i wielokrotnosci n , zt stall 25G2Yi
KSZTALTOWNIK E250 1500xn 25G2Y BN-79/0646-06/00

3  WYMAGANIA

3.1 Powierzchnia

3 1.1. Powierzchnia ksztaktownika powinna byc gltadka, bez Htusek peknie¢, naderwa¢ zawalco-
waé i wtrece¢ niemetalicznych widocznych nieuzbrojonym okiem

Dopuszczalne se bez usuwaniai pojedyncze duski naderwanie, zawalcowania 1 zanieczyszczania
niemetaliczne, Jezeli glebokos¢ lah sprawdzona przez proébne usuwanie nie przekracza:

- 0,5 mm dla pojedynczych tusek, naderwa¢, zawalcowa¢ 1 zanieczyszcza¢ niemetalicznych,

- 1,0 mm dla nitek, rysek 1 wgnlece€.

Miejscowe wady o glebokosci przekraczajecej dopuszczalne ujemne odchydki wymiaréw ksztaktow-
nikéw moge by¢ w uzasadnionym przypadku usuniete, a nastepnie napawane, Jezeli:

a/ zmniejszenie grubosci ksztattownikéw w miejscu usunietej wady nie przekroczy 30 % nominal-
nej grubosci, a catkowita powierzchnia wady nie przekracza 2 % powierzchni ksztaktownika.
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b/ usuniecie wady 1 napawanie zostanie przeprowadzone pod nadzoren kontroli Jritoscl wy-
tworcy lub upowaznionego przedstawiciela zamewiajecogo z tym. Ze napawanie zostanie wykona-
ne przez kwalifikowanego spawacza przy uZyciu elektrod odpowiednie] Jakosci, przy czyn po-
wierzchnia napawana powinna wystawa¢ co najmniej 2 om, po czyo naleZy starannie Je wyrownac
przez uzZycle, dostepnych narzedzi lub urzedzed skrawajgcych, do poziomu powierzchni ksztakt-
townika,

c/ wszystkie pozostate whkasnosci ksztaktownikéw poprawionych odpowiadaje wymaganiom normy.

3.1.2, Kornice ksztakttownikéw powinny by¢ obciete réwno 1 prostopadle do osi podduznej

Na powierzchniach czotowych nie dopuszcza sie rzadzizn, rozwarstwien i pozostatosci Jamy

usadowej, widocznych nieuzbrojonym okiem.
przy deciu pide lub na nozycach dopuszcza sie deformacje koncéw na ddbugosci do 25 mm,

Oopuozcza sie grat powstaly podczas ciecia.

3.2. Wymiary

3.2.1, Ksztakt geometryczny, wymiary nominalne przekroju poprzecznego, dopuszczalne odchyt-
ki wymiarowe, przokrél poprzeczny oraz masa 1 m ksztaktownikow wg arkuszy normy

Mase 1 m ksztaktownikéw obliczono z wymiaréw nominalnych przekroju dla gestosci stali
7,85 kg/dm3

3.2.2, Dhugos¢, Ksztaktowniki dostarcza sie o dbugosciach i
- fabrykecyjnych wg arkuszy normy
dok#adnych w granicach diugosci fabrykacyjnyoh, z odchytke dla catej ddugosci + 100 mm,
- wielokrotnych w granicach dtugosci fabrykecyjnych, z naddatkiem 10 mm na kazda ciecie
1 z odchytke dla catej ddugosci +100 mm.
3.2.3, Prostosc. Ksztaktowniki powinny by¢ proste Odchydka od proatosci ksztaktownika nie
powinna przokracza¢ 2 mm/m ddugosci w plaszczyznie pionowej 1 poziomej, o ile arkusze szcze-
g6towe nie okraslaje inaczej >

3 2 4, Dopuszczalne skrécenie ksztattownika mierzone na plaszczyznie okreslonej najwiekszym
wymiarem jako szczelina przy jednej z bocznych krawedzi wynosi max 3 mm/m ddugosci
3.3, Materiat

3.3.1. Sk#ad chemiczny. Ksztaktowniki wykonuje sie ze stall, ktorej skkad chemiczny stwier-
dzony na podstawie analizy wytopowej powinien odpowiada¢ wymaganiom wg tabl 1

Tablica 1
Znak_ Sk#ad chemiczny, %
Stali C Mn s P S
max max max |
25G2Y 0.23-0.29 1,20-1,65 0,08 0.050 0,050

Po uzgodnieniu miedzy producentem a odbiorce dopuszcza sie inne gatunki stali.

3,3.2, Dopuszczalne odchytki od sk#adu chemicznego, w przypadku wykonania analizy kontrol-
nej no probkach pobranych z ksztattownikéw - wg tabl 2
Tablica 2
Pierwiastek Dopuszczalna odchydki zawartosci pierwiastkéw w stall %
Nazwa Symbol ponizej dolnej granicy powyzej gornej granicy
Wegiel C 0.01 0,01
Mangan Mn 0,10 0,10
Krzami/ Si 0,02 0.02
Fosfor P - 0,005
Siarka S - 0,005

4/Podone Waroi/:oéci odnosze sie do stall uspokojonych. Ola stali pétuspokojonej wynosze
e “0z- *0.02 %.
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3.4 Whkasnosci wytrzymatosciowe 1 twardosS¢ ksztaktownikéw w stanie dostawy powinny >dpo*i
dac wymaganiom wg tabl 3

Tablica 3
Whasnosci Zai Twardosé
Znak stall . wytrzymatosciowe i
m
Vs GS o
min. min
25G2Y 550 20 250

3.5 Stan Ksztaltowniki dostarcza eie w stania surowym

3,6. Cechowanie. Ksztaktowniki nalaly cechowa¢ na przywieszkach trwale przymocowanych do
kazdej wiezki.

Na przywieszce powinny by¢ wybite nastepujece znaki:

- znak wytworcy,

- numer wytopu,

- wyréznik oznaczenia.

Ksztaktowniki dostarczane luzem oechuje eie przez wybicie na powierzchni bocznej jednego
konca kazdego ksztaktownika ww znakow

Zasady cechowania ksztaktownikéw podaje norma PN-73/H-01102.

4. PAKOWANIE 1 TRANSPORT

Ksztattowniki dostarcza sie w wiezkach lub luzem, dowolnymi Srodkami transportu

5. BADANIA

5.1. »Partia, Ksztakttowniki naleZy bada¢ partiami Partie stanowie ksztaktowniki o jednako-
wym przekroju poprzecznym, pochodzece z jednego wytopu
5.2. Rodzaje badan, pobieranie probek, ople badan 1 ocena wynikéw badan wg tabl. 4.

5.3. Badania powtdérne, W przypadku uzyskania dla danego badania wynikéw niezgodnych z wy-
maganiami normy, naleZy to badanie powtorzy¢ na podwdjnej liczbie probek w stosunku do pier-
wotnie pobranych.

Powtoérnie naleZy przeprowadzi¢ te badania, ktére daty wyniki niezgodne z wymaganiami normy.

Kaztattown&ki, z ktoérych pobrane proébki daty wyniki niezgodne z wymaganiami normy, naleZy
usune¢ z partii.

W przypadku uzyskania podczas powtdrnego badania chociazby na jednej proébce wyniku ujemne-
go, naleZy dane partie uzna¢ za niezgodne z wymaganiami normy.

5.4. Zaswiadczenie o wynikach badan

5 4 1. Zaswiadczenie o lakoscl. Oo kaZdej partii naleZy dostarczy¢ zaswiadczenie o jakosci
zawlerajece co najmniej:

- nazwe lub znak wytworcy,

- oznaczenie wyrobu wg 2 1 ,

- stwierdzenie o zgodnosci wyrobu z wymaganiami normy

542 . Atest. Na Zedanle zamawiajecego podane w zamowieniu do kazdej partii nalezy loetat
czy¢ atest zawlersjecy co najmniej:

- nazwe lub znak zamawiajecego,

- numer i date zaméwienia,

- nazwe lub znak wytwoércy,

- oznaczenie wyrobu wg 2 1 ,
numer wytopu lub umowny znak



- mase partii

BN-79/0646-06/00

lub liczbe ksztattownikéw
- wyniki wszystkich przeprowadzonych badan,

- stwierdzenia o zgodnosci wyrobu z wymaganiami normy,
- znak kontroli Jakosci .

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partie uznane za niezgodng z wymaganiami normy wytwérca ma prawo przesortowa¢, naprawic

ponownie przedatawic do badan jako nowg partie.

Wynik powtérnego badania Jeat ostateczny.

Tablica 4
Lp. Rodzaje badan Pobieranie probek Opis badan Wyn?ﬁgxabadah
1 Sprawdzenie po- mq HT-79/N-03021 nalezy przeprowadzi¢ nie-
wierzchni /3.1/ dla poziomu kontro- uzbrojonym okiem; dla stwier =g 15- 79/N-03021

Ii 11, planu dwu- dzenla g}ebok030| wad nalezy dla wadliwosci do-
stopniowego i kon- uzy¢ dostepnych narzed2| lub puszczalnej
troli normalnej urzadzen skrawajacych w2 m 4 %t

ksztattowniki nie

2 Sprawdzenie wymia- nalezy przeprowadzi¢ uniwer- odpowiadajace wy-

row /3.2/ salnymi przyrzadami pomia- maganiom, nalezy
rowymi lub sprawdzianami; usungC z partii
sprawdzeniu podlegajg wymia-
ry tolerowana 1/

3 Sprawdzenie skta- wg PN-79/H-04004 Jezeli wyniki nie
du chemicznego - odpQW|adajatwyma—
analiza wytopowa nalezy przeprowadzi¢ wgi ganiom, partie na-
/3.3.1 PN-78/H-04010,PN-78/H-04012, 162¥ UZhac za nie-

PN-74/H-04013 ,PN-79/H-04014, 299¢a@ Z "¥mag
PN-78/H-04015 lub innymi Y
metodami o_nie mniejszej o o

4 Sprawdzenie skta- wg PN-81/H-04006 doktadnosci oznaczenia Jezeli wyniki nie
du chemicznego - odpowiadajg wyma-
analiza kontrolna ganiom, nalezy
/3.3.2/ na zada- przeprowadzi¢ po-
nie zamawiajgcego wtérne badanie

wg 5.3

S Sprawdzenie wia- wg PN-84/H-04308 nalezy przeprowadzi¢ wg
snosci wytrzyma- z dwécn Ksztaktow- PN620/H§04310ki wy%onaé
+osciowych - pré- nikéw z partii wzdduz kierunku walcowania; ;.sali Y
ba r02g¥qgan|§ jednej pEébce, ho dla ksztattownikéw typu E gg;g&:agg?'kaQA?
/3.V z dowolnego ramie- probe nalezy pobrac z gor- ganiom, nalezy

nia lub grzbietu nej pokki, z konca ksztat- przepréwadzi(': po-
townika wtorne badanie
wg 5.3
6 Sprawdzenie na pieciu ksztak- nalezy przeprowadzi¢ wg

twardosci /3.4/

townikach z partii

PN-78/H-04350 w miejscach
na obu koncach co najmniej
0,5 o od korica 1 w Srodku

1/ Sprawdzenie wymiarow poprzecznych dokonuje sie w odlegtosci 50 ma od konca ksztaktownika
Sprawdzenia szerokosci ksztattownikow Jjokonyje sie na wysokosci 40 mm od podstawy,
a sprawdzanie odchylenia od ksztattu w odlegtosci 500 mm od konca ksztaktownika.
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INFORMACJE DODATKOWE do BN-79/0646-06/00

1 Instytucie opracowujgca norme - Kombinat Metalurgiczny Huta Katowice

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-68/0646-06

opracowano norme palne arkuszowe,

wprowadzono do normy ksztaktownik

i1 ZGI1-50x16,

wprowadzono nowe typowymiary E19Q« E190A, 6215, E245, E250Q»

ZG1-65x20, ZG2-6Sx16, ZG2-90xi8,

- uaktualniono gatunki stall, wprowadzajac nowy: 25G2Y

3. Normy 1 dokumenty zwigzane

PN-73/H-01102 Cechowanie atalowych podwyrobéw 1 wyrobéw hutniczych

PN-79/H-04004 Sprawdzenie akdadu chemicznego etali i staliwa Pobieranie i przygotowa-
nia prébek do analizy wytopowej

PN-81/H-04006 Analiza chemiczna stali i1 staliwa. Pobieranie i przygotowanie proébek
Z wyrobu

PN-78/H-04010 Analiza chemiczna surowki, zeliwa 1 stali Oznaczenie caltkowitej zawar-

tosci wegla

PN-78/H-04012 Analiza chemiczna suréwki,
PN-74/H-04013 Analiza chemiczna suréwki,
PN-79/H-04014 Analiza chemiczna suréwki,
PN-78/H-04015 Analiza chemiczna suréwki,

PN-84/H-04308 Stal Pobieranie

zeliwa 1 stall Oznaczenie zawartosci manganu
zeliwa i stall Oznaczenie zawartosci krzeau
zeliwa i stall. Oznaczenie zawartosci foaforu
zeliwa i stali. Oznaczenie zawartosci siarki

prébek do badan wkasnosci mechanicznych

PN-80/H-04310 Préba statyczna rozcieganla metali

PN-78/H-04350 Pomiar twardosci metali opoaobem Brinella

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola Jakosci
tywnej Plany badania

4. Symbol wg SW - wg arkuszy normy

5 Symbol wg KTM - wg arkuszy normy

6. Instytucie wydajgca i rozprowadzajaca norma -
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7 Wykaz arkuszy normy - wg tablicy

Nr arkusza szczegétowego
BN-79/0646-06/01
BN-79/0646-06/02
BN-79/0646-06/03
BN-79/0646-06/04
BN-79/0646-06/05
BN-79/0646-06/06
BN- /0646—-06/07
BN- /0646-06/08
BN- /0646-06/09
BN- /0646-06/10
BN-79/0646-06/11
BN-79/0646-06/12

Tytut arkusza
Ksztattownik
,,Ksztaktownik
Ksztattownik
Ksztattownik
Ksztattownik

Ksztaktownik

Ksztaktownik

Ksztattownik

Kontrola odbiorcza weddug oceny altarna

Instytut Metalurgii Zelaza - 44-100 Gliwice

szczegotowego /bez nadtytutu/
E215. Wymiary

E250 Wymiary

E180. Wymiary

E190 Wymiary

E190A. Wymiary

E245. Wymiary

ZG1. Wymiary
ZG2 Wymiary



