UKD 621 892 2 665 637 6 001 4

NORMA BRANZOWA

ROPA NAFTOWA
| PRZETWORY
NAFTOWE

1 WSTEP

11 Przedmiot normy Przedmiotem normy jest
metoda oznaczania odpornosci na $cinanie olejow
smarowych i cieczy hydraulicznych

12 Zakres stosowania metody Metode stosuje
sie do oceny stopnia podatnosci olejow smaro-
wych i cieczy hydraulicznych zawierajgcych dodat-
ki wiskozowe typu polimeréw oraz samych dodat-
kéw na dziatanie mechanicznych sit scinajacych
wystepujacych podczas eksploatacji mechanizméw

13 Okreslenia Odporno$¢ na S$cinanie okresla
sie spadkiem lepkosci spowodowanym dziataniem
sit $cinajagcych wywotanych dostarczong energig
drgan ultradzwiekowych podczas napromieniowa-
nia badanego produktu2

14 Normy zwigzane

PN-57/C-04011 Przetwory naftowe Pomiar lep-
kosci kinematycznej lepkosciomierzem Pinkiewi-
cza lub Wolarowicza

PN/C-04012 Przetwory naftowe Lepko$¢ Pomiar
metodg Vogel-Ossaga

PN/C-04013 Przetwory naftowe Lepkos¢ Pomiar
metodg Ubbelohde’a

PN-65/C-96058 Przetwory naftowe Olej transfor-
matorowy

PN-66/H-86020 Stal odporna na korozje
rdzewna i kwasoodporna) Gatunki

(nie-

2 METODA OZNACZANIA

2 1 Zasada metody polega na poddaniu badanego
produktu dziataniu sit Scinajgcych przez napromie-

Oznaczanie 0dpornosci
na Scinanie olgjom smaromych
| cleczy hydraulicznych
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niowanie energig drgan ultradzwiekowych i okre-
$leniu efektu charakteryzujgcego sie spadkiem lep-
kosci kinematycznej tego produktu mierzonej
przed i po badaniu

2 2 Aparatura i przyrzady

a)  Aparat ultradzwigkowy GU-200 D wg rys
sktadajacy sie z

— generatora 1 zasilanego z sieci prgdem o na-
pieciu 220 V, 50 Hz, o mocy pobieranej z sieci okoto
400 VA, o regulowanej ptynnie mocy w zakresie
0—200 VA, wyposazonego w oscylator fali cigglej
strojony automatycznie i pracujagcy w zakresie
czestotliwosci 20+2 kHz i statej amplitudzie na
wyjsciu, zaopatrzony w sprzezenie zwrotne,

— magnetostrykcyjnego, niklowego przetworni-
ka 2 chtodzonego woda,

Rys 1 Schemat aparatu ultradawiekowego

) Zofoszona przez Zakiad Normalizacji Instytutu Technologu Nafty ) ]
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Rafinerii Nafty dnia 30 meja 190 r
jako obowigzujaca w zakresie metod badan od dnia 1 stycznia 1971 r (IVon Pol nr 3¥1970 poz X52)
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— koncentratora 3 (rys 2) ze stali kwasood-
pornej 1H18N1OMT wg PN-66/H-86020 o profilu
wyktadniczym,

mm

Rys 2 Koncentrator Tolerancja Srednic —02

— statywu 4,

— przesuwnego pojemnika 5 o wymiarach po-
danych na rys 3 ze stali kwasoodpornej
1H18N10MT z ptaszczem termostatujgcym

b) Termostat laboratoryjny o regulacji tempera-
tury z doktadnosciag do 0,5°C

c) Lepkosciomierz wg PN-57/C-04011 lub PN/
C-04012 lub PN/C-04013

d) Stabilizator napiecia zasilany pragdem o na-
pieciu 220 V, 50 Hz, o mocy me mniejszej mz
600 VA

e) Przekaznik fotograficzny zasilany pradem
0 napieciu 220 V, 50 Hz, o nastawnym zakresie
czaséw regulacji 0—1200+ 1 sek

f) Pudto dZwiekochtonne o podwojnych $cian-
kach zawierajgcych materiat dZzwiekochtonny,
o wymiarach umozliwiajgcych nakrycie statywu

BN-70/0535-25

23 Odczynniki i roztwory

a) Toluen

b) Olej transformatorowy o lepkosci 27 + 0,5 ¢St
w temperaturze 20°C, o pozostatych wiasnosciach
wg PN-65/C-96058

C) Zageszczacz — wiskozator P -1J), ktorego kaz-
da partia przed zastosowaniem do sporzgdzenia
oleju wzorcowego powinna byc atestowana przez
Instytut Lotnictwa

24 Przygotowanie do oznaczania

241 Przygotowanie aparatu ultradzwiekowego
do pomiaréw Aparat ultradzwiekowy nalezy
zmontowa¢ zgodnie z instrukcja obstugi Koncen-
trator i pojemnik nalezy przed zmontowaniem
umy¢ doktadnie rozpuszczalnikiem i starannie wy-
suszy¢ Do tak przygotowanego pojemnika wlac
30 cm3badanego produktu Zamocowany do staty-
wu pojemnik potgczy¢ z termostatem nastawionym
na temperature 20+0,5°C Nastepnie nalezy prze-
suna¢ pojemnik do gory, zanurzajgc w mm wspoét-
osiowo koncentrator tak, aby odlegto$é pomiedzy
powierzchnig czotowg koncentratora a dnem po-
jemnika wynosita doktadnie 36 mm Koncentrator
me moze dotyka¢ $cianek pojemnika

b patrz Informacje dodatkowe
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W podigczonym do sieci generatorze nastawie
wymagang moc wg 242 i 25 i uruchomi¢ aparat
zgodnie z instrukcjg obstugi Od moi entu urucho-
mienia oscylatora (charakterystyczny dzwiek), na-
lezy liczyc czas pomiaru $cinania

Do generatora mozna podigczy¢ przekaznik cza
sowy Przy nastawianiu przekaznika czasowego
nalezy uwzglednié czas rozgrzewania sie genera-
tora

W przypadku braku odosobnionego pomieszcze-
nia statyw z przetwornikiem, koncentratorem i po-
jemnikiem nalezy nakry¢ pudiem dZwiekochton-
nym

242 Przygotowanie oleju wzorcowego Rozpus$-
cie zageszczacz wg 23 c) w oleju transformatoro-
wym wg 2 3 b) w temperaturze do 60°C, a nastep-
nie sporzadzi¢ 5-procentowy roztwor oleju wzorco-
wego Olej wzorcowy w temperaturze 20°C powi-
nien mie¢ lepko$¢ kinematyczng 50—56 cSt

Jezeli tak przygotowany roztwor oleju wzorco-
wego me miesci sie w podanych granicach lepkosci,
nalezy sporzadzi¢ mny 5-procentowy roztwor, sto-
sujgc olej transformatorowy o nieco wyzszej lep-
kosci mz podano w 2 3 b) i o pozostatych wiasnos-
ciach zgodnych z PN-65/C-96058

25 Cechowanie aparatu ultradZzwiekowego

251 Przeprowadzenie cechowania Aparat na-
lezy wycechowac na oleju wzorcowym wg 242
w nastepujacy sposob Olej wzorcowy poddaé na-
promieniowaniu w temperaturze 20+£0,5°C w cza-
sie 1200 + 5 sek

Zanotowac warto$¢ mocy wskazania przyrzadow
kontrolno-pomiarowych, okres$lajgce wskazania mi-
kroamperomierza dla ustalonej mocy oraz wskaza-
nia mikroamperomierza okre$lajgce warto$¢ pradu
anodowego

Po ukonczeniu $cinania, tj po napromieniowaniu
w czasie 1200 +£5 sek, oznaczy¢ lepko$é kinema-
tyczng oleju wg PN/C-04013 lub PN-57/C-04011
lub PN/C-04012 oraz obliczy¢ spadek lepkosci wg
2 6 (okre$lajacy odpornos¢ oleju na $cinanie), ktéry
powinien zawieraC si¢ w przedziale 17,5—19%

W przypadku gdy odporno$¢ na Scinanie oleju
wzorcowego przeprowadzona w temperaturze 20°C
me miesci sie w podanych granicach, nalezy po-
wtorzyé cechowanie zmieniajac odpowiednio moc

252 Sprawdzanie dziatania aparatury powinno
byc przeprowadzane okresowo przez pomiary amp-
litudy drgan koncentratora wg 22 a) z dokfadnos-
cig do +1,10-4cm

Sprawdzanie aparatu nalezy przeprowadzaé¢ po
przygotowaniu go zgodnie z 241 i 251, dokonu-

jac pomiaréw amplitudy drgan powierzchni czoto-
wej koncentratora wyktadniczego w powietrzu do-
wolng metodg optyczng, zabezpieczajgcg podang
doktadnos¢ pomiaru

W przypadku stosowania generatora z oscylato-
rem fali ciggtej ze sprzezeniem zwrotnym, ampli-
tuda drgan koncentratora powinna wynosi¢ okoto
8 10-4cm(xl 10-4cm)

Sprawdzanie aparatu nalezy przeprowadzac
okresowo co poi roku badZz czesciej w przypadku
stwierdzenia roznych od ustalonych w czasie
uprzedniego sprawdzania wskazan przyrzadow
kontrolnopomiarowych

Jezeli w sieci zasilajgcej generatora wystepujg
wahania napiecia uniemozliwiajgce uzyskanie po-
wtarzalnych wynikéw pomiardéw $cinania na sku-
tek niestabilnej pracy aparatu, nalezy zasila¢ ge-
nerator poprzez stabilizator napiecia

26 Wykonanie oznaczania Oznaczy¢ lepko$¢
kinematyczng badanego produktu wg PN-57/
C-04011 lub PN/C-04012 lub PN/C-04013 w tempe-
raturze w zaleznosci od wymagarn norm przedmio-
towych Nastepnie pobra¢ 30 cm3 badanego pro-
duktu i podda¢ go napromieniowaniu w warunkach
ustalonych przy cechowaniu aparatu ultradZzwie-
kowego wg 251

Bezposrednio po zakonczeniu pomiaru oznaczyé

ponownie lepko$¢ kinematyczng badanego pro-
duktu
Spadek lepkosci kinematycznej (X) obliczy¢
w procentach wg wzoru
X= 0 100
»T
w Ktorym
vl — lepko$¢ kinematyczna badanego produktu
przed $cinaniem, cSt,
v2 — lepko$¢ kinematyczna badanego produktu

po $cinaniu, cSt

Po 24 godz , liczac od czasu zakoriczenia $cinania,
nalezy wykona¢ oznaczanie lepkosci badanego pro-
duktu W przypadku stwierdzenia podwyzszenia
lepkosci wiekszego mz 0,5% nalezy przy obliczaniu
spadku lepkosci kinematycznej, przyja¢ lepkosc
produktu po 24 godz

W przypadku spadku lepkosci me wiekszego mz
3% nalezy przyjac, ze badany produkt jest odpor-
ny na $cinanie

27 Wynik Za wynik nalezy przyja¢ S$rednig
arytmetyczng wynikéw co najmniej dwoch ozna-
czan me rbéznigcych sie miedzy sobg wiecej mz
0 0,5% od $redniej arytmetycznej

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BNF70/0535-25
Zageszczacz P-l jest produkowany wg ZN-68/MPCHN13 Wiskozator P-l rozpowszechnianej przez Zakdad
Normelizacji Instytutu Technologu Nafty, Krakéw, ul tukasiewicza 1



