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RHZIAI | i‘ZNACCcPN lii
.1 Podziat
.1.1. Podziat w zaleznosci od pi zaznaczenia i
- prety walcowane na goreco przeznaczone do przeroébki plastycznej - PWp
- prety walcowane na goreco przeznarzone do obrébki skrawaniom - PWa

2

2.1-rZi. Podziat w

2

.1.2. Podziat w zaleznosci od doktadnosci wykonania przekroju poprzecznego
- prety o zwykdtej dokkadnosci wykonania - bez wyréznienia w oznaczeniu

- prety o podwyzszonej dok*adnosci wykonania - pd

- prety o wysokiej dokdadnosci wykonania - wd

2.1.3. Podziat w zaleznosci od doktadnosci wykonania prostosct

- prety o zwyk#ej dokdtalnoéci wykonania - baz wyréznienia w oznaczeniu

- prety o podwyzszonej doktadnosci wyk mania - pL

prety w stanie
prety w stanie
prety w stanie
prety w stanie

zaleznosci od stanu dogtawe

surowym - bez wyréznlrnia w oznaczeniu,
zmiekc onym - M

normalizowanym - N,

normalizowanym i odpuszc onym - NO

-1.5, Podziat w zaleznosci od zastosowani!
prety do budowy sprzetu lotnirzego - Lo,
prety do budowy silnikéw wysokopreznych - O,
prety do produkcji watkéw skretnych - We

.2, Oznaczenie

>

.2.1. Spos6b budowy oznaczenia Oznaczenie powinno zawierac:

nazwe wyrobu

znak przeznaczenia wg 2 1 1

wymiary przekroju poprzecznego,

d¥fugos¢é /dtugosci fabrykacyinej nie wyréznia sie w oznaczeniu/
znak doktadnosci wykonania przekrpju poprzecznego wg 2 1 2
znak dok#*adnosci wykonania prostosci wg 213,

znak stall

znak stanu dostawy wg 2 1 4
znak zastosowania wg 2 1 5

numer normy

Ustanowiona

mHIK U z.iai.83.n.300

Huta Baildon

przez Dyrektora Instytutu Metalurgii Zelaza zarzedzeniem Nr 8/83
z dnia 24 03 1983 r Jako norma obowiezujeca od
dnia 1 04 19B4 r

Cena
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Przyktady oznaczania

n/ pr<,téow kwadratowych walcowanych o boku 80 mm przeznaczonych do przerébki plistyc/np)
/PWp/ ddugosci fabrykacyjnej podwyzszonej dokdtadnosci wykonania przekroju poprzecznego/[ ¥
zwykdej dok*adnosci wykonanie pro9tosci ze steli 35 w stanie surowym stosowinych do bu-
dowy sprzetu lotniczego /Lo/,

PRFT KWADRATOWY PWp 80 pd 35 Lo BM-R3/0644-47?

b/ pretéw okragtych walcowanych o $rednicy 60 mm przeznaczonych do obrébki skrawaniom
PW / d#ugosci 4000 mm zwykdej dokkadnosci wykonania przekroju poprzecznego podwyzszo-
ne) dok¥ idnosci wykonania pros”os$ci /pL/ ze stali 37HS w stanie zmiekczonym /11/ stosowe
nych do budowy specjalnych silnikéw spalinowych wysokopreznych /0/

PRet OKRAGLY PWs 60 4000 pL 37HS M D BN-83/0644-47
/
3. WYMAGANIA

3,1, Powierzchnio 1 konce pretéw

3-1.1. Powierzchnia pretéw przeznaczonych do przerébki plastycznej /PWp/ nie powinna wy-
kazywa¢ peknie¢ +usok zawalcowad naderwan, wtrecen niemetalicznych oraz nitek widocznych
nieuzbrojonym okiem <

Dopuszcza 9ie usuwanie miejscowych wad przez diutowanie, szlifowanie lub pitowanie w
kierunku podtuznym Giebokos¢ Sladu po usunieciu wady nie powinna przekraczac

- potowy sumy dopuszczalny%h odchytek - dla pretéw o Srednicy lub grubosci do 60 mm,

- sumy dopuszczalnych odchytek - dla pretéw o Srednicy lub grubosci powyzej 60 mm li-
czec od wymiaru rzeczywistego

Dopuszcza sie bez koniecznosci usuwania inna wady powierzchniowe. Jezeli ich gtebokosé
miesci sie w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych

W przypadkach technicznie uzasadnionych na zedanie zamawiajecego, dopuszcza sie po
uzgodnieniu przy zamawianiu dodatkowe ograniczenie gtebokosci wad powierzchniowych

W przypadku pretéw przeznaczanych do speczanla gieboko$¢ zalegania dopuszczalnych wao
oraz gtebokos¢ $Sladéw po usunietych wadach nalezy liczyc od wymiaru nominalnego

3.1.2. Powierzchnia pretéw przeznaczonych do obrébki skrawaniem /PWs/ nie powinna wyl a
zywac peknie¢ Hdusok zawalcowad i wtreceé niemetalicznych widocznych nieuzbrojonym okiem

Oopu9?cza sie miejscowe inno wady bez koniecznosci usuwania Jezeli ich gtebokos¢ spraw
dzona przez prébn$ usuwanie /pitowanie szlifowanie lub ddutowanie/ miesci sie w granicach
dopuszczalnych odchytek wymiarowych

3.1.3. Kob6ca pretéw powinny byc obciete réwno i prostopadle do osi preta Ostre zagieci i
koécow se niedopuszczalne

Przy cieciu na nozycach dopuszcza sie znieksztakcenia koécéw na diugosci do 1 5 Srednicy
lub grubosci lecz nie wiekszej niz 35 mm

Dopuszcza sie grat powstaty podczas ciecia pretéw pite lub przecinarke Scierne

3 2 Wymiary nominalne dopuszczalne odchydtki wymiarowe w zaleznosci od doktadnosci wy-

konania. ksztatt geometryczny przekroju, ddugosé¢ 1 prostosé powinny odpowiada¢ wymaganiom
PN-75/H-93200 00 1 02 PN-72/H-93201 PN-72/H-93202 1 PN-79/H-93203 Widoczne skrecenie
kr iwedzi pretéw kwadratowych sze~cioketnych i prostoketnych Jest niedopuszczalne

3.3. Mitorlat. Prety wykonuje sie ze stali,ktérych skkad chemiczny stwierdzony na pod-
stawie analizy wytopowej powinien odpowiada¢ wymaganiom norm wg tabl 1

Na zedonio zamawiajecego uzgodnione przy zamawianiu zawarto$¢ miedzi nie powinna prze-
kracza¢ 0 15 %

Dopuszczalne odchytki sk#adu chemicznego dla analizy kontrolnej prébek pobranych z goto-
wych pr>téw powinny byc zgoona odpowiednio z wymaganiami PN-75/H-85019 PN-72/H-f"4030 i
PN-72/H-8 1035 a dla pretéw ze stoli 40HN2MA - PN-72/H-84035

W przypadku stwierdzenia wiekszych odchydtek w stosunku do podanych w normach, zwolnienie
partii dopuszcza sie tylko za zgode zamawiajecego

Po uzgodnieniu przy zamawianiu dopuszcza 9ie wykonanie pretéw z innych gatunkéw stoli
konst rukcyjnej
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Tablica 1

Zastosowanie stall Skiad chemiczny

Lo 0 ws zgodnie z norme

Znak stall

10 28 ig 3 10 28 ig 35 P1J-75/H-84019
15H 16HG -
30HM3 - -
38HA - -
37HS 37HS -
30HG3 - PN-72/H-81030
30HGSA - -
25H11A - -
JOHM - -
30HMA - -

40HNMA - -
- A5HNHF

12HN3A 12HN3A -
12H2N4A - -
18H2N4WA 18H2N4WA -
30HGSNA - - PN-/2/H-84035
20HN3A - -
37HN3A - -
25H2N4WA - -
65S VA - -
40HN2MA - - ~ 8N-81/0641-35

3 4 Whkasnosci mechaniczne pretéw sprawdzono na proébk ich kwalifikacyjnych powinny byc zgod-
ne odpowiednio z wymaganiami norm PN-75/H-R4019 PN-72/H 01030 PN-/2/H-84035 1 BN-81/0614-30

Na zedanle zamawiaJecego whasnosci mechaniczno pretéw walcowanych przeznaczonych do
przeroébki plastycznej /PWp/ powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-69/H-91010 lub PN-RO/H-94011

Oezeli z danego wytopu zbadano wkasnosci mechaniczne na prébkach pobranych z pétwyrobu
lub wyrobu o wiekszym przekroju poprzecznym niz gotowy wyréb, a wyniki badad se zgodne z
wymaganiami normy woéwczas wyniki badad rozciega sie na wyroby o mniejszym przekroju

Ma zedanie zamawiadecego prety o Srednicy lub grubosci 55 mm i powyzej ze stali 30HG5
/30HG3A/ poddaje sie dodatkowo badaniu udarnosci ila prébkach poprzecznych przy czym udar-
no c kazdej probki powinna wynosié¢ co najmniej 18 3/cmb

Wkasnosci mechaniczne pretéw ze stali weglowych dostarczonych w stanie normalizowanym
powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-75/M-84019 tabl a

Whasnosci mechaniczne pretéw za stali stopowych w stanie normalizowanym /N/ lub normali-
zowanym i odpuszczonym /NO/ o ile nie podlegeje dalszej obrébce cieplnej nalezy uzgodnié
przy zamawianiu

3.5. Twardo$¢. Prety przeznaczone do przeroébki plastycznej na goreco dostarczane w stanie
surowym nie podlegaje sprawdzeniu twardosci Twardos¢ pretéw w stanie zmiekczonym powinna
odpowiednio byc zgodna z wymaganiami PN-75/H-84019 PN-72/H-04030 i PN-72/H-84035 Twardosé
pretéw ze stali stopowych, dostarczanych w stanie normalizowanym /N/ lub normalizowanym i
odpuszczonym /NO/ nalezy uzgodni¢ przy zamawianiu

Oopuszcza sie przekroczenie o 20HB maksymalnej twardosci pretéw o podwyzszonej doktadno-
Sci wykonania prostosci /pL/

3.6. Soocz mle Prety przeznaczone do przerobki plastycznej na goreco lub zimno poddma
brittic spsczanit nie powinny wykazywa¢ naderwad i peknie¢ Oopuszcza sie na powierzchni
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bocznej speczanych prébek wady wt] 3 1 1 Jezeli one nie pogtebiaja sl* w cza-ie préby "pi -
czanin

Prébie speczanin ni gorjro prddr].. ete prety o $rednicy lub-grubosci do 80 ran Ole pii
téw o Srednicy lub gruli i ct pfwv*ej 80 mm wytwérca gwarantuje spednienie wymagan okreslo-
nych prébe eperzarri i lir -rilonJr zamawiajacego uzgodnione z wytwérce dopu izcza sie pr-w
prowadzenie préby spfi m m i pretach o $rednicy powyzej 80 mm

Prébie speczenia no zimno piddojp sie prety w stanie zmiekczonym o $pidnicy lub orubo-

Sci do 30 mm prze/nsc <i to irzorébki plastycznej na zimno
*

«
3.7. Makroetruktura rt>téw sprawdzona proébe giebokiego trawienia lub prébe przedtomu nlt

powinna wyl azywac $ladéw Jmy usadowej peknie¢ pecherzy ptotkéw i wtrereé niemotolirznycb
widocznych nieuzbrojonym oku «

irzeli w zaméwieniu nie podano sposobu sprawdzenie makroetruktury Jako podstawowy spo-
séb przyjmuje sie prébo qlrb ki«go trawienia

Dopuszcza sie neitopojecs wody wqg skal wzorcéw normy PN-57-/H-04501:

- dla zastosowania to nie wieksze od wzorcow 1/2 11/2 111/? IV/1 V/5

- dla zastosowania D 1 Wa - nie wieksze od wzorcéw 1/3 1l/4 111/2 1VW/1 V/5

No zedanie zamawlejecrgo uzgodnione przy zamawianiu, mekrostrukture pretéw nalezy spraw-
dza¢ obydwiema metodami Wym gania szczegédowe dla préby przedtomu nalezy uzgodnié¢ przy zamé6-
wieniu

Dopuszcza sie badanie raakrostruktury préobe gtebokiego trawienia lub przetomu na pétwyro-
bach przy kontroli wytopu W tymprzypodlu wyniki badan rozciega sie na wszystkie partie porho
dzece z tego wytopu o ile wytwérca gwarantuje dla gotowych pretédw wynik zgodny z norme

3.8, Wtracenia niemetali izna

3.8.1. Stopien zanieczy zczenia etali wtraceniami niemetalicznymi. Srednie wskazniki wiel
kosci”wtreren kruchych /Tt t K</ plaitycznych /KP + S/ oraz globularnych /KN/ wg skal poréw
nawczych PN-64/H-04510 nie powinny przekracza¢ wzorca 3 - dla stali stopowej i wzorca 4 -
dla stali weglowej

Na zedanie zamawiaJdecego mnge byr bgraniczone maksymalne wielkoSci wtrecon niemetalicz-
nych

Oopuszcza sie badanie na potwyrobach stopnia zanieczyszczenia stoli wtraceniami niemeta-
licznymi przy kontroli wytopu W tym przypadku wyniki badan rozciega sie na wszystkie par-
tie pochodzace z tego wytopu o ile wytwérca gwarantuje dla gotowych pretéw wymagany sto-
pien czystosci

3.82 Utosowlny. Proby toczenia schodkowego nie przeprowadza sie” Dostawca gwarantuje
na goto./r>ch czesciach przy probie magnetycznej ilos¢ i diugos¢ whosowin nie przekraczajaca
wielkosci podanych w tabl ?

3 9 Wielko$¢ ziarna austenitu /przegrzewnosc/

a/ pretéw ze stoli stopowych stosowanych do budowy sprzetu lotniczego /Lo/, przeznaczo-
nych do przerébki plastyczne] na ooreco oraz pretéow ze stali stopowych stosowanych do buda-
wy specjalnych silnikéw spalinowych wysokopreznych /OA przeznaczonych do naweglania powinna
odpowiada¢ wzorcom 5-10 wg r’I-66/M-04807

b/ pretéw ze stali stopowych stosowanych do budowy sprzetu lotniczego /Lo/ nie przezna-
czonych do przerébki plastycznej no noroco pretéw ze stoli stopowych stosowanych do budowy
specjalnych silnikéw spalinowych wysokopri”nych /00/ oraz na waltki skretna A/s/ powinna odpo-
wiada¢ wzorcom 4 - 10 wg FN-66/H-04507

Fr ty ze stali weglowej nie podWraja kontroli wielkosSci ziarna austenitu

3 10 Hrrtownosc Na zgdanie zam iwia )ecego prety dostarcza sie o okreslonej twardosci o
hartowaniu

Wa runki obrébki cieplne] wymiar probki i wynagine twardos¢ nalezy uzgodnié¢ przy -araiwi i-

niu
3 11 Wymagania dodatkowa Jak odwalenia mikrostrukture i inne nalezy uzgodnié¢ pr=./

n viimu
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1
Tablico 2
Wiclkosc powierzchni kon- Dopuszczalna ilosé Oopus czalna d¥u- Dopuszczalna su-
trolowanej czi Sci podana whosowin no kontro- gos¢ whosowiny maryczna ddugosé
w zaméwieniu*/ lowanej powierzchni wdosowln
2 mm mm
cm
w stali
o Jakoscio- wysokoja- Jakoscio- Jako-  wysoko-
powyzej do wej kosciowej wej i wy- Scio- jakoscio-
eV sokojako- wej wej 2/
* Sciowej

50 5 2 5 10 5

50 100 6 3 7 10 8

100 200 8 4 8 20 10

200 300 10 6 9 30 15
300 400 11 9 10 40 20 ,

400 600 12 9 12 60 30

600 800 13 10 14 80 40

800 1000 15 11 15 100 50

Na kazda 200 cm2 kontrolowanej powierzchni gotowej czysci o powierzchni powyzej 1000 cm®
dopuszcza sie dodatkowo nie wiecej niz Jedng wkosowine o dhugosci nie wiekszej Jak dla za-
kresu powyzej 800 do 1000 cm2 =z odpowiednim zwiekszeniem dopuszczalnej sumarycznej d4ugo-
Sci
Na gotowych czesciach o pow powyzej 200 cm2 dopuszcza sie nie wiecej niz 5 whosowin

na fragmentach o powierzchni 10 cm2

1/ zamawlajecy zobowigzany Jest poda¢ w zaméwieniu wielko$¢ powierzchni kontrolowanej na
wdosowiny metode magnetyczng

2/ stal wysokojakosciowa oznaczona Je3t na koncu znaku stali litere A

Na zgdanie zamawiajacego podane w zaméwieniu dostarcza sie prety ze stali jakosSciowej o wy-
maganiach na poziomie,jak dla stali wysokojakosciowej

3.12 Stan dostawy. Prety przeznaczona do przerébki plastycznej na goraco dostarcza sie
w stanie surowym lub zmiekczonym

Prety przeznaczone do przerébki plastycznej na zimno i do obrébki skrawaniem ze stali 40
i 45 oraz stali stopowych dostarcza sie w stanie zmiekczonym

Na zgdanie zamawiajacego uzgodnione przy zaméwieniu prety dostarcza sie w stanie norma-
lizowanym /N/ lub normalizowanym i odpuszczonym /NO/

3.13. Cechowanie. Prety o $rednicy lub grubosci powyzej 30 mm znakuje sie indywidualnie
przez wybicie na powierzchni bocznej /na koncu/ lub czotowej preta nastepujacych znakéw

- Znak wytwércy

- znak stall,

- nr wytopu lub umowny znak
Prety o Srednicy lub grubosci 30 mm i ponizej znakuje sie na przywieszkach metalowych
przez trwate wybicie /umieszczenie/ na nich nastepujacych znakéw

- znak wytwércy

- oznaczenie preta wg 2 2 - bez czesci stownej

- numer wytopu lub umowny znak

- znak KO wytwércy

- znak odbiorcy zamawiajacego w razie przeprowadzenia przez niego badan

Przywies zkl metalowe nalezy trwale mocowic do kazdej wiagzki pretéw po obu jej koncn-h

Dopuszcza sie cechowanie pretéw przez naklejanie nalepek zawierajgcych odpowi dnie znoki

Na zadanie zamawiajgacego uzgodnione przy zamawianiu wszystkie prety niezaleznie od
Srednicy lub grubosci nalezy cechowac barwnie wg PN-73/H-01102, natomiast prety o Sredni-
cy lub grubosci powyzej 10 mm nalezy dodatkowo cechowac przez wybicie na powierzchni borz-
npj /n j kor cu/ lub czotowej preta znaku stali i numeru wytopu lub umownego ozrm >rit
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4- PAKOWANIE 1 TRANSPORT

4_.1. Pakowanie Prety o $rednicy lub grubosci do 30 mm dostarcza sie w wlezkach, a o $red-
nicy lub grubosci powyzej 30 mm dostarcza sie luzem

Po uzgodnieniu przy zamawianiu prety o S$rednicy lub grubosci powyzej 30 mm do 60 mm do-
starcza sie w wiezkach

Ma9a wiezki przy recznym zatadunku i wydadunku nie powinna przekracza¢ 80 kg, natomiast
przy zatadunku i1 wydadunku mechanicznym - 3000 kg

Na zedanie zamawiajecego uzgodnione przy zamawianiu, dopuszcza sie ograniczenie masy
wiezki do 1000 kg

4.2, Transport W razie zatadowonia do wagonu wiecej niz jednej partii pretéw, nalezy jo
zabezpieczy¢ przed pomieszaniem

5. BADANIA

5.1. Partia, Prety bada sie partiami Partie stanowie prety pochodzece z jednego wytopu
Jednego wymiaru poprzecznego i jednego podziatu wg 2 1

5.2. Rodzaje badan, pobieranie proébek, opis badan 1 ocena wynikéw badan - wg tabl 3

5.3. Badania powtérne W razie uzyskania chocby na jednej proébce danego badania wynikoéw
niezgodnych z wymaganiami normy nalezy to badanie powtdérzy¢ na podwéjnej liczbie prébek
w stosunku do pierwotnie pobranej

Prety =z ktérych pobrane prébki daty wyniki niezgodne z wymaganiami normy, nalezy usu-
ne¢ z partii

W razie uzyskania podczas powtérnego badania chociazby na Jednej prébce wyniku ujemnego,
nalezy dane partie uznaé¢ za niezgodne z wymaganiami normy

5.4. Ocena partii Jezeli wyniki wszystkich badan odpowladaje wymaganiom normy, partie
nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami normy

55~ Zaswiadczenie jakosci 1 atest

5.5.1. Zaswiadczenie jakosci. Wytwérco jest zobowiezany wystawie dla kazdej partii za-
Swiadczenie Jakosci zawierajece co najmniej!

- nazwe lub znak wytwércy,

- oznaczenie wyrobu wg 2 2

- stwierdzenie o zgodnosci partii z wymaganiami normy

5.5.2. Atest. Na zedanie zamawiajecego wytwérca jest zobowiezany wystawie dla kazdej
partii atest, w ktérym nalezy podac

- nazwe lub znak zamawiajecego

- numer i date zaméwienia

- nazwe lub znak wytwércy

- numer wytopu lub umowny znak

- oznaczenie wyrobu wg 2 2

- mase lub liczbe pretéw w partii

- wyniki wszystkich przeprowadzonych badan

- stwierdzenie o zgodnosSci partii z wymaganiami normy,

- znak i podpis KO wytwércy

6 POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANFI 2A NIEZGODNA
" Z WYMAGANIAMI NORMY

Partie uznane za niezgodne z wymaganiami normy wytwérca moze przesortowa¢ naprawie lub

obrobi¢ cieplnie i przedstawi¢ do badan Jako nowe partie
Powtérne obrébke cieplne mozna przeprowadza¢ tylko dwukrotnie przy czym liczby zabiegéw

odpuszczania nie ogranicza sie

Informacje dodatkowe
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Rodzaj badania

Sprawdzania powierz-
chni i koncoéw /73 1/

Sprawdzania wymia-
réw /3 2/

Sprawdzenia skdadu
chomicznego-analiza
wytopowa /3 3/

Sprawdzanie sk¥adu
chomicznego-analiza
kontrolna /3 3/

Sprawdzanie wkasno-
Sci mechanicznych -
préba rozciggania

n Vv

Sprawdzanie wkasno-
Sci mechanicznych -
préba udarnosci (KCU2»
/3 4/

Sprawdzanie twardo-
sci /3 5/

Préba speczania
/3 6/

Sprawdzanie makro-
struktury - préba
atebokiego trawie-
nia /3 7/

Sprawdzanie makro-
struktury - proéba

przetomu /3 7/

Sprawdzanie stopnia
zanieczyszczenia
stali wtrecemanmi
niemetalicznymi

/3 B 1/ - na zeda-
nie zamawiajacego

Sprawdzanie wielko-
sci ziarna austeni-

tu /3 9/

Sprawdzanie hartow-
nosci - na zedanie
zamawiajecego /3 10/

Sprawdzanie wymaqgan
dodatkowycn /3 11/
- na zedanie zama-
wiajecego uzgodnlo-
n przy ziniwioniu
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Tablico 3

Pobieranie pro-
bek

100 % pretéw
z partii

wg PN-79/H-04004

wg PN-81/H-04006
z jednego preta

wg PN-75/H-04308
z dwéch pretéw
po jednej proébce

wg PN-75/H-04308
z dwéch pretow
po jednej prébce

z pieciu pretéw
z partii

trzech pretéw
partii po Jed-
nej proébce

z
z

z dwoéch kesoéw

lub pretéw z par-

tii po Jednej
prébce /tarczy/

z dwoéch pretoéow

z partii po Jed-
nej probce

z szesciu pretow
z partii po jed-
nej probce

z jednego preta

wg uzgodnienia

Ocena wynikow -
badania

Opis badania

nalezy przeprowadzi¢ nieuzbrojo-
nym okiem w przypadkach koniecz- «
nych dopuszcza sie uzycie pilni-
ka lub tarczy szlifierskiej
prety nie od-

nalezy przeprowadzi¢ uniwersalny- powiada i?ce

mi przyrzedami pomiarowymi lub Wymaganiom
sprawdzianami z dokkadnosci? 0O 1 najezy usunec
mm pomiar d¥uqosci nalezy prze- z partii

prowadzi¢ z dokd#adnosci? 10 mm

przeprowadzi¢ wg PN-78/H-

natozy
PN-7B/H-04012, PN-74/H-

04010 jezeli wyniki

04013 PN-79/H-04014 PN-78/H- nie odpowinda-
04015 PN-79/H-04016 PN-80/H- Je wymaganiom
04017 PN-79/H-04018 PN-79/H- partie nalezy
04019 PN-79/H-04020 PN-81/H- uzna¢ za nie-
04022 PN-79/H-04023 PN-81/H- zgodo? z wy-
04024 lub innymi metodami o tej maganiami
samej doktadnosci sprawdzenia normy

nalezy przeprowadzi¢ wg PN-80/
H-04310 Jezeli wyniki
nie odpowiada-
J? wymaganiom
nalezy przepro-
wadzi¢ bada-
nia powtdrne

wg 5 3

nalezy przeprowadzi¢ wg PN-79/
H-04370 prety o Srednicy 16 mm
i ponizej lub boku kwadratu

12 mm i ponizej nie podlegaj?
badaniu

nalezy przeprowadzi¢ wg PN-78/
H-04350 lub PN-78/H-04355

nalezy przeprowadzi¢ wg PN-83/
H-04411 do 1/3 dla pretéw spe-
czan”ch na gorpco i do 1/2 dla
pretéw apeczenych na zimno

nalezy przeprowadzi¢ wg
PN-57/H-04501

nalezy przeprowadzi¢ przez na-
ciecie i zkamanie prébek /tarcz/
w stanie ulepszonym cieplnie

przy czym probki wzdduzne pobie-
ra sie z pretéw . grubosci lub
Srednicy do 30 mm a prébki po-
przeczne w postaci tarcz o gru-
bosci 20 do 30 mm z pretéw o gru-
bosci lub Srednicy powyzej 30 mm

nalezy przeprowadzi¢ wg
PN-64/H-04510

nalezy przeprowadzi¢ wg PN-66/
H-04516

nalezy przeprowadzié¢ wg
PN-79/H-04402

nalezy przeprowadzi¢ wg obowie-
zujecych norm lub wymagan uzgod-
nionych przy zamawianiu



BN-83/0644-47

INFORMACJE PODATKOWE DO BN-83/0644-47

1 Instytucja ot racowuloca norme Huta Baildon
2 _Istotne zmiany w poréwnaniu do BN-75/0644-\?

2 1 Uwzgledniono tablice przejscia* i doprowadzono w zasadzie do zgodnosci z nimi w za-
kresie wymagan stali jakosciowo! i wysokojakosciowej

? 2 Nie ujeto stali szczeg6lnie wysokojakosciowej, zaliczanej do stali elektrozuzlowej
gdyz wymagania dla prf tow w tym zakresie ujeto w BN-81/0644-35

23 W podziale w zaleznosci od zastosowania analogicznie jak w BN-81/0644-35, wprowa-
dzono symbolike zastosowania stali lo D Ws wg 215

7 4 *"/prowadzono do normy stal o znaku 40HN2MA wg BN-81/0644-35 oraz wykreslono stal o

znaku 50 Jako nie objete PN-72/H-84019

2 5 Wykreslono postanowienia dotyczece dopuszczalnych odchytek skdadu chemicznego
re podane se w normach klasyfikacyjnych

2 6 Oopuszczono mozliwo$¢ zamawiania pretéw przeznaczonych do przerébki plastycznej o
wkasnosciach mechanicznych wg PN-69/H-94010 i PN-80/H-94011

2 7 Wykreslono tablice podajece wymagania dla twardosci
przyjmujec w tym zakresie obowiezujece wymagania w normach na gatunki

kto-

pretéw w stanie zmiekczonym
oraz normalizowanym
stali
2 8 Nie dopuszczono
2 9 Dopuszczono mozliwo$s¢ dostawy pretéw ze stali
normal izowanym

przy proébie speczanla naderwon i peknieé
stopowych w stanie normalizowanym lub

i odpuszczonym

2 10 Wprowadzono zasade indywidualnego znakowania pretéw o Srednicy lub grubosci powy-
zej 30 mm, a po uzgodnieniu przy zamawianiu takze pretéw o Srednicy lub grubosci powyzej 10
mm

3. Normv zwigzane

PFT-73/H-01102 Cechowanie stalowych poé+twyrobéw i wyrobédw hutniczych

PN-79/H-04004 Sprawdzanie skdadu chemicznego stali i1 staliwa Pobieranie i przygotowanie
prébek do analizy wytopowej
PN-81/H-04006 Analiza chemiczna stali i staliwa Pobieranie i przygotowanie prébek z wy-
robow
PN-78/H-04010 Analiza chemiczna suréwki zeliwa i stali Oznaczanie catkowitej zawartosci
wegla
PN-78/H-04012 Analiza chemiczna surowki zeliwa i stall Oznaczanie zawartosci manganu
PN-74/H-04013 Analiza chemiczna suréwki zeliwa i stali Oznaczanie zawartosci krzemu
PN-79/H-04014 Analiza chemiczna suréwki, zeliwa 1 stall Oznaczanie zawartosci fosforu
PN-78/H-04015 Analiza chemiczna suréwki, zeliwa 1 stali Oznaczanie zawartosci siarki
PN-79/H-04016 Analiza chemiczna suréwki, zeliwa 1 stali Oznaczanie zawartosci chromu
PN-80/H-04017 Analiza chemiczna suréwki, zeliwa i stali Oznaczanie zawartosci wolframu
PN-79/H-04018 Analiza chemiczna suroéwkl, zeliwa i stall Oznaczanie zawartosci niklu
PN-79/H-04019 Analiza chemiczna surowki zeliwa 1 stali Oznaczanie zawartosci molibdenu
PN-79/H-04020 Analiza chemiczna surowki zeliwa i stali Oznaczanie zawartosci wanadu
PN-81/H-04022 Analiza chemiczna surdéwki zeliwa 1 stali Oznaczanie zawartosci glinu
PN-79/H-04023 Analiza chemiczna suréwki zeliwa 1 stali Oznaczenie zawartos¢1l tytanu
PN-81/H-04024 Analiza chemiczna suréwki zeliwa i stali Oznaczanie zawartosci miedzi
PN-75/H-04308 Pobieranie i przygotowanie probek do badann wkasnosci mechanicznych stato-

PN-80/H-04310
PN-78/H-04350
PN-78/H-04355
PN-79/H-04370
PN-79/H-04402
PN-83/H-04411
PN-57/H-04501
PN-66/H-04505

wych wyrobéw hutniczych

Préba statyczna rozclegania metali
Pomiar twardosci metali
Pomiar twardosci metali
Metale Prdéba udarnoscl
Préoba hartownosci stali
Préba speczanla metali

Badanie makrostruktury stali
Mikrostruktura stalowych wyrobéw hutniczych Wzorce

sposobem Brinella
sposobem Rockwella Skala A,

B, CiF
w temperaturze pokojowej
Metoda hartowania od czota

Préba gitebokiego trawienia
i oznaczenia



PN-75/H-04506
PM-66/H-04507
PN-64/H-04510
PN-66/H-04516
PN-75/H-84019
PN-72/H-84030
PN-72/H-84035

PN-75/H-93200
PN-75/H-93200

PN-72/H-93201
PN-72/H-93202
PN-79/H-93203
PN-69/H-94010
PN-80/H-94011
BN-81/0644-35

4.
BN-76/9914-23

5.
ki

Instytucja
12714
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Pomiar gtebokosci odweglenia hutniczych wyrobéw stalowych
Oznaczanie wielkosci
Oznaczanie stopnia zanieczyszczenia metali wtreceniami

ziarna metali
niemetalicznymi

Stal Ujawnianie ziarna austenitu

Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej Jakosci ogdélnego przeznaczenia Gatunki
Stale stopowe konstrukcyjne Gatunki

Stale stopowe konstrukcyjne przeznaczone do wyrobu sprzetu szczegélnie ob»

Gatunki
prety stalowe okregte walcowane na goreco
prety stalowe okregte walcowane na goreco

ciezonego
00 Walcowka
02 Walcoéwka
stosowania Wymiary

Wymiary

i
i Prety ogélnego za-

Prety stalowe walcowane kwadratowe Wymiary

Prety stalowe walcowane ptaskie Wymiary

Walcowka i prety stalowe szes$cioketne walcowane na goreco Wymiary

Odkuwki stalowe matrycowane dla przemysdu lotniczego Wymagania i badania
Odkuwki stalowe swobodnie kute dla przemysdtu lotniczego

Kessy 1 prety ze stall elektrozuzlowej do budowy sprzetu lotniczego i1 spe-

cjalnych silnikéw wysokopreznych

Inna dokumenty zwigzane

Stal stopowa konstrukcyjna Prety do budowy sprzetu lotniczego i silnikoéw

wysokopreznych Tablice przejscia
rozprowadzajgaca norme Instytut Metalurgii Zelaza 44-101 Gliwice,

ul K Miar-

6. Autorzy projektu normy

mgr inz Tadeusz Terlecki - Huta Baildon
mgr inz Mieczystaw Gatuszka - Huta Baildon
mgr inz Alfons Woctawski - Instytut Metalurgii Zelaza



"Prety walcowane na gorgco za stali konstrukcyjnej
do budowy sprzetu lotniczego 1 specjalnych silni-

BN-83/70644-42

kéw wysokopreznych™
Zmiana 2

1986*06.24

« skresla sie wprowadzonag Zarzadzeniem NTI7/86 Dyrektora Instytutu
z dnia 1986.03.24 uwage pod tahl. 1 o trescit "Prety ze stali 20A
i 45A dostarcza sie na zadanie zamawiajgcego uzgodnione przy za-

méwieniu' -

Zmiana 1 - zarzadzenie Nr 7/86

Dyrektora IMZ poz. 3.1*

z dnia 1986.03.24
(Na podstawie zarzadzenia Nr 16/87
z 1987.12,22 Dyrektora IMZ)

DRK IMZ,5.83.n.100



Instytut Metalurgii Zelaza Gliwice, dnia 1986.03.24

Dyrektor Instytutu

Zarzadzeni* Nr ~ /86

w sprawier ustanowienia, uniewaznienia i1 zmian do norm branzowych
oraz zmiany do zarzadzenia.

Na podstawie 5 1 Zarzadzenia Nr 12 Ministra Hutnictwa 1 Przemystu
Maszynowego z <mia 1984.05.14 » sprawie dziatalnosci normalizacyjnej
w resorcj-a hutnictwa i przemysdu maszynowego zarzgdzam

1. -Ustanowienie norm branzowyea
1.1. BN-86/0642-10/02 "Kesiska stalowe okreslonego przeznaczenia"

- obowigzuje od 1987.04.01
1.2. BH-86/0642-10/03 "Blachdéwka stalowa na blachy platerowane"
- obowigzuje od 1987.04.01

1.3. BN-86/0646-16 ""Stal walcowana. Ksztattownik na prowadnioe
dzwigow elektrycznych"
- obowigzuje od 1987.01.01

1.4. - BN-86/0648-84 "Rury stalowe dla przemys#n mleczarskiego"
- obowigzuje od 1987.01.01

2. Uniewaznienie nom branzowyea
2.1. BH-71/0642-10 "Tasmo zimnowalcowana ze stali Bw 15"

- uniewaznia sie w zakresie p.3.1. dotyczacego wymagan dla
pétwyrobéw,z dniem 1987.03.31, w zwiazku z obowigzywaniem
od 1987.04.01 normy BN-86/0642-10/02 obejmnjaoej potwyroby
/kesiska//patrz p.1.1 /

2.2. BN-71/0642-25 "Blachy uniwersalne na krazki okreslonego
przeznaczenia"

- uniewaznia sie w zakresie p.3.1. dotyczacego wymagan dla
potwyrobéw, z dniem 1987.03.31 w zwigazku z obowigzywaniem
od 1987.04.01 normy BN-86/0642-10/02 obejmujacej potwyroby
/kesiska//patrz p.1.1./



2.3. BS-82/0652-05 "Tasma walcowana na zlano za stali Bw 14G"

- uniewaznia sie w zakresie p.3.1. dotyczacego wymagan dla
potwyrobéw, z dniem 1987.03.31 w zwlazkn z obowigzywaniem
od 1987.04.01 normy BH-86/0642-10/02 obejmujaoej poétwyroby
/kesiska//patrz p.1.1./

2.4. Bb-70/0643-01 "Stal weglowa walcowana. Blachdéwka na blachy
platerowane”

- uniewaznia aie z dniem 1987.03.31 w zwigzku z obowiazywa-
niem od 1987.04.01 normy 3K-86/0642-10/03 /patrz p.1.2./

2,9, BH-74/0644-40 "Prety #duszczone 1 ciagnione ze stali konstruk-
cyjnej weglowej speojalnogo przeznaczenia. Wy-
magania i badania”

- uniewazna sie z dniem 1986.03.31

2.6. BB-65/0651-01 '"Stal sprezynowa. Prety ciagnione do wyrobu
sprezyn Srubowych waloowanyoh'

- uniewaznia sie z dniem 1986.03.31

2 1:. BN-66/0651-02 “Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej Jakosci.
Prety oiggnione specjalnego przeznaczania"
- uniewaznia sie z dniem 1986.03.31.

Zmiany do norm branzowych
3.1. BH-83/0644-42 "Prety walcowana na gorgoo ze stali konstruk-
cyjnej do budowy sprzetu lotniozego i specjal-
nych silnikéw wysokopreznych™
- w p.3.3. w tablicy 1, w ozesci 'Zastosowanie"fiolumnie "lo"
w rubryce czwartej, pomiedzy znakami stali 20 i 25 nalezy
wpisa¢ znak stali 204", a za znakiem stali 45 nalezy wpisac¢
stal 7454, - pod tablica 1 nalezy wpiaadé uwage o treaoii
“Prety ze stali 204 i 454 dostaroza sie na zadanie zamawiajacego
uzgodnione przy zaméwieniu'.

3.2. BH-85/0648-62 "Sury stalowa baz szwu do budowy statkow"

- w p.5.2.2., w tablioy 6, kolumnie trzeciej i rubryce Lp.5 i 6
nalezy uzupednié¢ zapis przez okreslenie liczby proébek ,mianowi-
cies ... u odcinka prébnego 1 rury nalezy pobra¢ 1 proébke

3.3. BH-83/0654-02 "Prety #uszozona 1 ciagnione ze stali konstruk-

cyjnej do budowy sprzetu lotniozego i1 apaojal-
nych silnikéw wysokopreznych™

- w p.3.3. w tablioy 1, w czesci "2aatosowanie"»Inmnie '"Lo"



1 rubryce czwartej pomiedzy znakami stali 20 1 23 nalezy wpisac¢
znak stali ""20A", a za znakiem stali 45 nalezy wpisaé¢ stal 454"
pod tablica 1 nalezy wpisa¢ uwage o tresci: "Prety ze stali 204
i 454 dostarcza sie na zadanie zamawiajgcego uzgodnione przy
zaméwieniu"

4. Zmiany do zarzadzenia Nr 5/85

Zmienia sie termin obowigzywania normy
EH-35/0648-62 "Bary stalowe bez szwa do budowy statkéw"

- z 1986.04.01 na "1986.07.01"
5. Zarzadzenie wchodzi w zycie z dniem ogtoszenia.

Normy ustanowione niniejszym zarzadzeniem nalezy zamawiaé
w Instytucie Metalurgii Zelaza, Gliwice,ul_K.Miarkl 12/14.

Rozdzielnik:

- MHiPH, Dep.H.Z., Warszawa

- Huty zelaza podlegte MHiIPM

- 60 RFW przy Hucie Baildon, Katowioe
- OBRPTiKM "TEKDMA"™-RON, Warszawa-Anin
- Centrostal, Katowice

- COIN1IM, Oddz. Katowice

- WSK "PZL-MIELEC", Mieleo

- WEK Rzeszéw

- WSE Kalisz

- WSK Swidnik

- Walcownia Metali "tabedy"™, Oliwice
- Zaktady Metalowe '"Predom-Uesko', Skarzysko Kamienna
- HUTMASSPROJEKT-HAFEKO, Katowice

- IMZ / NO

-1IMZ / CONHZiSt

do wiadomosci:

- FKNHiJ-Dep. Planowania, Warszawa
- FKNMiJ-ZH, Katowice

DRUK IMZ.141«86.n.1500



