\ NORMA BRANZOWA - BN-70/0644-20
Hutnictwo *
Zelaza i Stali zamiast PN—SS{H—
Stal weglowa walcowana. 93428 w czesci dot.
Ksztattowniki iglicowe dd rozjazdéw kolejowych ksztaktownika J24
szyn posrednich. or.kat. 111 43
» 1. WSTFP
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg ksztaltowniki walcowane na goraco ze stali ,

weglowej przeznaczone do wyrobu iglic rozjazdéw kolejowych szyn posSrednich S24.
1.2 Normy zwiagzane.
FN-62/H-04310 Préba statyczna rozcigagania metali
PN-57/H-04350 Préba twardosci metali sposobem Brinella
FN-C.1/11-04502 Odczynnik do badania makrostruktury stopéw zelaza
PN-61/H-04503 Odczynnik do badania mikrostruktury stopéw zelaza
FN-6b/H-04507 Oznaczenie wielkosci ziarna metali
PN-64/H-84027 Stal dla kolejnictwa. Gatunki.

2. O0ZNACZENIE ,
1
2.1. Przyktad oznaczenia
a/ ksztattownika iglicowego 124 dtugosci fabrykacyjnejl
KSZTALTOWNIK IGLICOWY 124 - BN-69/H-0644 -20 |,
b/ ksztattownika iglicowego 124, dtugosci okreslonej 10 m!
KSZTALTOWNIK I1GLICOWY 124-10000-BN-69/H-0644-20

3. WYMAGANIA )
i

3.1 Powierzchnia ksztattownika powinna by¢ gtadka bez szkodliwych: +u&ek, naderwan, wy-
ptywéw, peknieé¢, wgnieclen i rys. Dopuszczalne sa pojedyncze rysy podiuzne oraz zawalcowa-
mMa i $lady po dtuskach nie gtebsze niz 1 mm.

3.2. Korice ksztattownika powinna by¢ obciete prostopadle do osl“ Powierzchnia ciecia po-
winna by¢ gtadka, bez naderwan, i zadzioréw oraz nie powinna wykazywaé¢ pozostatosci jamy
usadowej, pecherzy, rozwarstwien, peknie¢ i wtracen. Dopuszczalna jest sko$no$¢ powstata
przy cieciu, ktéra nie powinna przekraczac:

- dla ksztattownikéw cietych na zimno - 0,5 mm

- dla ksztattownikéw cietych na gorgco - 5

3»3 . Wymnary

3 3.1 Wymiary przekroju poprzecznego ksztaktownika oraz odchytki wymiarowe i wielkos$-
ci statyczne podano w tablicy i na rysunku.

Niedopuszczalna jest wklestos¢ stopki, a wypukdosé Srodka Btopki w stosunku do krawedzi
nie powinna pizekracza¢ 0,5 mm. Dopuszczalne jest splaszczenie powierzchni tocznej ksztak-
townika wynikajace z ujemnej odchytki wysokosci ksztaktownika.
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Tablica
1 /
. Masa Orientacyjne wskazniki /wielkosci/ statyczne
Typ Przekroj /waga/ ksztattownikow
ksztattownika % 1m
cm” kg Ix om’ cm?
124 48,9 38,4 405 80,5

Mase /wage/ 1 m ksztaktownika obliczono z wymiaréw nominalnych przy gestosci stali
7,85 kO/dm5 .

3.3.2. DHugosé. Ksztattownik dostarcza sie o dtugosciach

a/ fabrykacyjnych 6,5 do 16 m

b/ wielokrotnych w stosunku do okreslonych w zaméwieniu z naddatkiem po 5 mm na kazde
ciecie i z odchytkg dla catej dtugosci + 100 mm.

Po uzgodnieniu zamawiajacego z wytwércag ksztattownik moze by¢ dostarczany w diugosciach
dok#adnych /okreslonych w zaméwieniu/ w granicachrfldugosci fabrykacyjnych z dopuszczalng
odchytka + 100 mm.

Wéwczas dopuszcza sie dostawe 3% ksztattownika krétszego niz podano w zaméwieniu, lecz

nie krétszego niz 3,8

> e 3 _ Prostos¢. Ksztaktownik powinien byé prosty.

Dopuszczalne sat

a/ skrzywienia, ktdére nie powinny przekracza¢ 1 mm na ddugosci 1 m,

b/ zwichrowanie, ktére nie powinno przekracza¢ 0,3 mm na ddugosci 1 m.

3.4. Materiat. Ksztakttownik wykonuje sie ze stali weglowej St70P o skdadzie chemicznym
wytopu i wkasnosciach wytrzymatosciowych wg PN-64/H-84027«

3.5. Twardos$¢, mierzona na powierzchni tocznej ksztakttownika powinna wynoBidé min.197 HB.
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3.6. Makroatruktura. Odbitka na segregacje siarki wg Baumanna, wykonana na pt#ytce poprzecz-
nej wycietej z odcinka ksztalttownika prébnego, powinna odpowiada¢ wzorcom uzgodnionym pomie-
dzy namawiajacym i wytwdrca.

3.7. Stan. Ksztattowniki dostarcza sie w stanie surowym /bez obrébki cieplnej/.

3.8. Cechowanie.

3.8.1. Cechowanie ksztattownikédw za pomoca znakéw odwalcowanych ma. gorgco... Na szyjce
kazdego ksztattownika powinny by¢ odwalcowane na goraco znaki w nastepujacej kolejnosci,

w miejscu pokazanym na rysunkui

a/ znak zamawiajacego,

b/ znak wytwércy ustalony przez zamawiajacego,

c/ miesiac 1 rok wykonania ksztattownika /miesiac wykonania oznacza sie kreskami/*

d/ znak typu ksztattownika.

Wysokos¢ cyfr i liter powinna wynosi¢ okoto 20 mm, a ich wypuk¥os¢ okoto 1 mm.

3.8.2. Cechowanie ksztakttownika na goraco za pomocg wybijania znakéw..stemplem stalowym.
Kazdy ksztattownik po odwalcowaniu i obcieciu na goraco na okreslong ddugosé¢ powinien by¢
cechowany na goragco w miejscu pokazanym na rysunku numerem wytopu.

Ponadto w przypadku wykonywania préby Baumanna, ksztattowniki nalezy cechowa¢ kolejnym
symbolem potozenia ksztattownika odwalcowanego w danym wlewku.

Pierwszy ksztattownik od strony gtowy wlewka cechuje sie litera /symbol/ A, nastepne kolejno
literami B, C, D itd. Ostatni ksztattownik niezaleznie od liczby wykonanych z jednego wlewka

*

cechuje sie Iifera Z.
Wysokos$¢ cyfr i liter powinna wynosi¢ co najmniej 15 fan a gkebokosé nie powinna przekra-
cza¢ 1,5 mm. Wybite znaki powinny byé czytelne.

4. PAKOWANIE

i
Ksztattowniki dostarcza sie luzem bez pakowania.

5. BADANIA

5«1. Przygotowanie ksztattownikéw do badan. Ksztattowniki przedstawione do badan powinny
by¢ utozone na podstawach w jednej warstwie poziomej w sposéb umozliwiajgacy swobodny dostep
do przeprowadzenia ogledzin i sprawdzenia wymiardw.

Wytwérca zglaszajac ksztattowniki w celu badan powinien przedstawi¢ wykaz ilosci ksztadttow-
nikéw kazdej ddugosci odwalcowanych z poszczegélnych wytopéw i wlewkédw oraz skdad chemiczny
kazdego wytopu.

5.2. Program badan

a/ Badania kwalifikacyjne*

- ogledziny powierzchni,
- sprawdzenie wymiaréw i prostosci,
- sprawdzenie twardosci powierzchni tocznej ksztattownika,
- proba statyczna rozciggania,
b/ badania informacyjne - przeprowadzone na zadanie przedstawiciela zamawiajgcego*
- badanie makrostruktury préba Baumanna*

5.3. Okreslenie partii. Partie stanowig ksztakttowniki pochodzace z jednego wytopu.

5.4. Pobieranie probek.

5.4.1 Proébki do ogledzin powierzchni i sprawdzenia wymiaréw. Ogledzinom powierzchni,
sprawdzeniu wymiaréw i prostosci poddaje sie wszystkie ksztakttowniki w partii.

5*4_.2. Proébki do préby twardosci aposobem Brinella. Prdébe twardosci sposobem Brinella
przeprowadza sie na odcinku prébnym pobranym z jednego ksztaktownika z partii.

5*4_3. Probki do préby rozciggania pobiera sie w ilosci jednej na wytop przez wyciecie
jej z goérnego naroza powierzchni tocznej odcinka prébnego pobranego z odcinka ksztaktownika
od strony gtowy wlewka.

5.4.4_ Proébki do préby Baumanna pobiera z kazdego dziesigtego wytopu. Proébki w postaci
ptytki o grubosci okoto 30 1M nalezy odcigé na gorgco prostopadle do osi ksztaltownika.
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5.5. OpiB badan - y

5.5.1. Ogledziny powierzchni przeprowadza sie nieuzbrojonym okiem.

5.5.2 . Sprawdzenie wynkiaréw 1 piostosci. Sprawdzenie wymiaréw przekroju poprzecznego
i prostosci przeprowadza sie za pomocg przyrzadéw pomiarowycli i aprawdzianéw z dokdadnoscia
do 0,1 mm, a sprawdzdnie d¥ugosci z doktadnosciag do 1 mm.

5.5 .3 . Sprawdzenie twardosci sposobem Brinella przeprowadza aie na powierzchni tocznej
ksztattownika wg BJ-57/H-04350.

5.5.4. Préba rozciggania - wg EN-62/H-04310.

5.5.5. Préba Baumanna - wg HJ-61/H-04502.

3.6. Ocena badan

5.6.1. Ocena wynikéw ogledzin powierzchni, sprawdzenia wymiaréw i prostosci. Ksz tat -
towniki nie odpowiadajgace wymaganiom 3*11 3-2, 3.3 nalezy uzna¢ za niezgodne z normg
i usungé¢ z partii.

Dopuszcza sie przesortowanie i poprawienie ksztakttownikédw uznanych za niezgodne z wymaga-
niami normy i poriowne przedstawienie do badan,

5.6.2. Ocena wynikéw sprawdzania twardosci. Jezeli wyniki twardosci sg zgodne z wymagania-
mi 3*5 to wszystkie ksztakttowniki odwalcowane z wlewka z ktérego podano odcinek prébny nalezy
uzna¢ za zgodne z wymaganiami normy.

Jezeli wyniki twardosci sg niezgodne z wymaganiami 3*3. wéwczas wszystkie ksztattowniki
odwalcowane z tego wlewka nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami normy.

5.6.3. Ocena wynikéw proéby rozciggania. Jezeli wyniki proéby rozciggania sg niezgodne z wy-
maganiami 3.4. wéwczas nalezy przeprowadzi¢ badania powtdrne na podwéjnej liczbie prébek w sto-
-eunku do okreslonej w 3 «™

Jezeli wyniki préb powtdrnych sa zgodne z wymaganiami 3*4. wéwczas partie ksztattownikéw na-
lezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami normy.

Jezeli natomiast chociaz jedna prébka powtérna da wynik ujemny, woéwczas partie ksztattowni-
1kéw nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normy.

5.6.4. Ocena wynikéw préby Baumanna. Wyniki badan préby Baumanna maja oharakter informa-
cyjny i nie Btanowia podstawy do uznania partii za niezgodng z wymaganiami normy.

Wytwérca zobowigzany jest prowadzi¢ ewidencje wynikéw informacyjnych badania prébg Baumanna.

5.7. Zaswiadczenie jakosci-atest, Na zgdanie zamawiajgacego podane w zaméwieniu, wytwérca
obowigzany jest wystawi¢ zaswiadczenie jakosci-atest, zawierajace wyniki przeprowadzonych ba-

dan przewidzianych niniejsza norma. \
i r
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