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NOHMA BRANZOWA BN-76/0601-10
HUTNICTWO
ZELAZA 1 STALI Badanie makrostruktury stalowych wlewkéw
ciagtych

PROBA GLEBOKIEGO TRAWIENIA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest proéba giebokiego trawienia etosowana do
badania makrostruktury stalowych wlewkéw ciagtych.

1.2. Zasada proéby. Préba polega na trawieniu w okreslonych warunkaoh odpowiednio
przygotowanych powierzchni prébek pobranych w postaoi tarcz poprzecznych ze stalowyoh
wlewkéw ciggtych, poréwnaniu otrzymanego obrazu wzorcami wad i ich odpowiednim sklasy-
fikowaniu.

1.3. Cel proby. Celem proby jest ujawnienie na przekroju poprzeoznym prébki wad wewnetrz-
nych wlewka yiagtego dostrzegalnych po wytrawieniu nieuzbrojonym okiem a mianowicie*

a/ porowatosci osiowej wg tablioy 1

b/ rzadzizny osiowej wg tablicy 2

o/ peknieé¢ wewnetrznyoh po granicach ziarn wg tablicy 3

d/ peknie¢ wewnetrznych po przekatnej wg tablicy 4

e/ pekniec¢ ""gwiazdzistych™ wg tablioy 5

f/ naktué¢ 1 pecherzy podskérnych wg tablicy 6

1.4. Zakres stosowania normy. Norme stosuje sie do badania stall konstrukcyjnych weglo-
wych uspokojonyoh w postaoi kwadratowych wlewkéw ciggtych odlanyoh na urzadzeniu do oig-
gtego odlewania stall, a po porozumieniu stron réwniez do innyoh grup stall dostarozanyoh

w postaci wlewkéw ciagtych.

2. POBIERANIE 1 PRZYGOTOWANIE PROBEK
2,1. tiozba i miejsce pobierania probek powinny by¢ okreslone w normach przedmioto-
wych lub w warunkach zaméwienia.
2.2. Sposoéb pobiérania probek. Proébki pobiera sie przez odoieole na zimno lub na gorg-
oo taroz poprzeoznyoh obejmujacych caty przekréj wlewka ciagtego.

W przypadku odcinania tarczy za pomocag nozycy lub palnikiem acetylenowo-tlenowego od-

legtos¢ powierzohni trawionej od powierzchni ciecia nie powinna by¢ mniejsza niz 50 mm.
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2.3. Wymiary probek. Do trawienia stosuje sie tarcze o grubosci nie mniejszej niz 20 mm
a nie wiekszej niz 30 mm. PHaszozyzna trawionych tarcz powinna by$ prostopadta dla osi
wlewka oiggtego.

2.4. Przegotowanie powierzohni proébek przeznaozonyoh do trawienia. Powierzchnia prébek
przeznaczonych do trawienia powinna by obrobiona meohanioznle drobnym wiérem 1 oszlifo-
wana.

2_.5. Ceohowanie probek. Dla umozliwienia identyfikowania proébek wytrawionyoh z wyroba-

mi z ktéryoh zostaty pobrane taroze nalezy stemplowa¢ na powierzchni bocznej w sposoéb

stosowany przez wytworce.

3. WYKONANIE PRpBY
3.1. Trawienie probek /taroz/. Przed trawieniem proébki nalezy dokkadnie oozysclé¢ oraz
w razie potrzeby odttusolé. Trawienie prébek danego gatunku stali nalezy przeprowadzié
zawsze w jednakowyoh warunkach /Zodozynnik 1 jego ilos¢, stezenie, temperatura kapieli 1

czas trawienia/.

Spos6b przeprowadzenia trawienia stali weglowych konstrukoyjnyoh bedaoyoh przedmiotem

niniejszej normy podaje ponizsza tablica.

Lp Sk#ad odozynnika Temperqtgra ka- Zaleoany ozaa
pieli °C trawienia
100 om”™ kwasu solnego do 20 do 24 godz
1 /1.18/
100 om? wody
60 do 80 5 do 45 min
2 38 om”™ kwasu solnego
/1,18/
z/ 12 o™ kwasu siarkowego ok. 95 15 do 20 min
/1,83/
50 om”™ wody

z/ Odczynnik Jaoewioza

W przypadku trawlenia Innyoh grup stali nie objetych niniejsza normg nalezy stosowac
roztwory odpowiednie dla danej grupy stall wg HJ-61/H-04502.

Utozenie taroz w wannie powinno zabezpleoza¢ swobodny dostep odozynnika do oalej po-
wierzchni trawionej. Po-wytrawieniu, proébke nalezy wyptuka¢ woda a w razie potrzeby zo-
bojetni¢ wodnym roztworem sody, po ozym ponownie sptuka¢ wodg 1 wysuszy¢ suohym sprezo-
nym powietrzem. Zaleoa sie stosowanie do ptukania préb gorgoej wody. W przypadku wydzie-
lania sie na prébce osadu podozas wytrawiania nalezy ptukanie potgaozyd ze szozotkowaniem

trawionej powierzohni.
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Wytrawianie nalezy uzna¢ za zakonozone z chwila, gdy trawiona powierzohnia zaczyna wyka-
zywa¢ zmatowienie lub nieznaczng ohropowatos¢. W przypadku nieotrzymania wkasolwyoh wyni-
kéw trawienia w odpowiednim czasie nalezy skontrolowa¢ stezenie kwasu i w razie potrzeby

doprowadzi¢ go do wymaganego skkadu ohemioznego. Wyniki uzyskane na powierzchniach zbyt

stabo lub zbyt Blinie trawionych nie moga by¢ podstawg do ooeny jakosci materiatu. W przy
padkach takioh nalezy proébe powtérzy¢, przy czym przy powierzchniach zbyt silnie wytrawio-
nych nalezy zebra¢ warstwe odpowiedniej grubo$oi za pomoca obroébki skrawaniem, a w przy-
padku powierzchni zbyt stabo trawionyoh proébke poddaé dodatkowemu trawieniu.

3.2. Sposb6b obadania. Wytrawiong powlerzohnie prébki obserwuje sie nieuzbrojonym okiem
1 poréwnuje z wzorcami podanymi w punkole 4. Obserwacja i poréwnanie nalezy przeprowadzac
kolejno 1 niezaleznie w stosunku do kazdego typu wad sklasyfikowanych w oddzielnyoh ta-
blicach. Pordéwnujgao powierzohnia trawionyoh prébek z wzorcami nalezy, tak na prébkaoh jak
i na wzoroaoh obserwowa¢ tylko okreslong wade nie zwracajac uwagi na inne wady okreslona
innymi wzoroaml pomimo, ze wzoroe jak 1 probki wykazuja nieraz po kilka wad. Po dobraniu
najbardziej podobnego do proébki wzorca nalezy zapisa¢ Jego oznaozenie.

5.3. Zapisywanie wynikéw badan. Wyniki badan nalezy zapisywa¢ przez podanie ooen bada-

nych wad tj. typu wady /liczba rzymska/ i nr wzorca /liczba arabska/.

4. KLASYFIKACJA WAD
Klasyfikacja wad z podziatem na typy i klasy wad podaja wzoroe zamieazozone w tabli-
cy 1 do 6.
Wzoroe sg makrofotografiami wad wystepujacych we wlewkaoh cigagtych o przekroju 160x160 mm.
Wady wlewkéw ciagtych o mniejszych lub wiekszyoh wymlaraoh przekrojoéw nalezy oeeni¢ uwzgle-

dniajac proporcjonalne zmiany zaréwno wymiaréw taroz jak 1 wielko$oi oraz rozmieszczenia wad.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE DO BN-75/0601-10

1. Instytucja opracowujgca norme - Instytut Metalurgii Zelaza, Gliwioe, ul.K.Miarki 12/14
2. Normy zwlazanet PN-61/H-04501 - Odczynniki i badania makrostruktury stopéw zelaza.
3. Autorzy projektu normy - mgr inz.Barbara Pasoiak z Huty Jednos$¢ i mgr Inz.Jan Labua

z Instytutu Metalurgii Zelaza.



