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NORMA BRANZOWA BN-72/0602-23
Hutnictwo

elaza i Stali Pobieranie i przygotowanie prébek do oznacza-

nia metoda ekstrakcji catkowitej zawartosoi
tlenu 1 azotu w ciektej stali.

Qr.kat.111 09
\

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest sposéb pobierania i przygotowania proébek
ciektej stali do oznaczania catkowitej zawartosci tlenu i azotu metodg ekstrakcji.

1.2. Zakres stosowania normy Podany w normie sposéb pobierania i przygotowania proébek
ciektej stali obowigzuje zakdady hutnicze przy oznaczaniu metoda ekstrakcji catkowitej za-
wartosci tlenu i azotu w réznych gatunkach stali z plecéw martenowskich, elektrycznyoh -

- 4ukowych, konwertoréw lub z kadzi.

2. POBIERANIE PROBKI PIERWOTNEJ

2.1. Zasada pobierania prébki pierwotnej Prébke pobiera sie ozuzlowang 4yzka odlewni-
cza ze Srodkowego okna pieca martenowshiego, elektrycznego #ukowego lub z przechylonego
konwertora i z kadzi. Pobrang prébke szybko odtlenia sie w #yzee dodatkiem aluminium i za-
sysa prébke pierwotng do rurki kwarcowej za pomoca pistoletu.

2.2. Przyrzady i urzadzenia

a. Pistolet do zasysania prébek ciekdej stali wg schematu na rys. 1.

b. tyzka odlewnicza o pojemnosci 1 dm"

n.-DTut aluminiowy o $rednicy 2-5 mm /99,9 %Al/ i zawartosci mks. 0,1 %AlgOo~.

d. Rurki kwarcowe o wymiarach t O wewn. 6 mm, O zewn. 8 mm, d¥ugo$é ok. 300 mm

e. Rurki kwarcowe o O wewn. 3,5 mm, O zewn 5 mm lub rurki ze szk#a ognioodpornego o O
wewn. 3,5 mm, O zewn. okodo 9 mm dla pobierania prébek analizowanych aparatami £. Leco i
Strdhlein

£. Prety stalowe o wymiarach 0 678 mm, d¥ugos¢ ok. 600 mm

g- Reczna pitka do ciecia metalu

h. Pilnik z drobnym nacieciem

i. Papier Scierny nr 200-300

2.3 Przygotowanie drutu aluminiowego do odtlenlenia stali Odcinek drutu aluminiowego
o dtugosci dobranej wg tablicy 1 oczyscic drobnoziarnistym papierem Sciernym 1 nawingé¢ na

koniec preta stalowego wg wzoru podanego na rys. 2. B
Tablica 1

Dfugos¢é odoinkéw drutu aluminiowego do odtleniania stali przy uzyciu 0,2% odtleniaoza

Masa metalu DHugo$6 drutu aluminiowego przy $rednicy réwnej | *
w dyzce kg 2 mm 2,5 mm 3 mm 3,5 mm 4,0 mm 4,5 mm 5 mm
2 490 320 220 160 120 J 90 80
3 740 470 330 250 190 150 120
4 - 630 440 320 250 200 160
5 - - 550 410 310 250 209

Instytut Metalurgii Zelaza
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Hutnictwa Zelaza i Stali zarzadzeniem Hr 42/72
z dnia 7 10.72 jako norma obowigzujaca w zakresie czynnos$ci przewidzianych norm od dnia
1.01.1973 r.
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pokretto regulacji skoku tdoka

Ryn. 1e Rysunek sohamatyosny pistoletu do pobierania probek oiektej stali
metodg aasysania do rurki kiraroowej

pret stalowy drut aluminiowy
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Rys. 2. Spos6b nawijania drutu aluminiowego na pret stalcwy do odtlenienia
stali w +yzoo odlewniczejO
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2.4. Przygotowanie pistoletu do pobierania prébek

Po wyregulowaniu skolm tdoka pokretdem /rys. 1/ przesuna¢ tdok w przednie potozenie.

Na rurke wlotowg pistoletu nasung¢ waz gumowy ddugosci okodo 40 mm, do ktérego wsuwa sie
rurke kwarcowg uprzednio wygrzang w temperaturze 1000°C. /Rurke wygrzewa¢ w ciagu 30 min.

W piecu muflowym i do czasu uzycia chroni¢ Jg przed wilgocig/. Koniec rurki kwarcowej nalezy
zabezpieozy6é kapturkiem z cienkiej folii aluminiowej przed dostepem zuzla.

2.5. Pobieranie prébki. Dobrze ozuzlowanag 4yzka odlewnicza pobrac¢ porcje ciektej stali
/nie mniej jak 2 kg/ i natyohmiast mozliwie doktadnie zgarng¢ zuzel za pomoca ozuzlowanego
stalowego preta. Bezposrednio po tym zanurzy¢ pret stalowy z nawinietym wczesniej drutem
aluminiowym do dna #yzki i zawartos¢ +yzki wymiesza¢ ruohem kotowym. Po wymieszaniu, rurke
kwarcowag potaczong z pistoletem zanurzy¢ w Srodek kapieli na gtebokosé¢ 25 mm i natyohmiast
naoisng¢ dzwignie spustowg /rys. 1/. Po uptywie 1-2 sekund zmieni¢ potozenie rurki kwarco-
wej i pistoletu w poziomie po ozym wyja¢ rurke kwarcowg z kapieli.

Wszystkie ozynno$oi od momentu pobrania proébki ciekdej stali do +yzki odlewnlozej do mo-
mentu zassania proébki do rurki kwarcowej nie powinny trwaé dduzej niz 10 sekund.

Zassang do rurki kwarcowej proébke pierwotng ostudzi¢ w czasie 5 minut,a nastepnie wyjac
prébke rozbijajac kwarcowa rurke.

Zaleca sie, aby proébka pierwotna miata ddugosé¢ min.150 mm, przy giebokosci otworu od stro-
ny gtowy nie przekraczajgoej 30 mm. W przypadku, gdy gkebokosé otworu przekracza 30 mm, pod
nakretke wlotowg pistoletu zamontowa¢ zwezke o $rednioy otworu 0,5 - 1mm. Powierzchnia préb-
ki pierwotnej powinna by¢ gtadka bez wglebien i wtrgoen zuzlowych.

3. PRZYGOTOWANIE 1 PRZECHOWYWANIE PROBEK DO ANALIZY

3.1. Przygotowanie probek do analizy. Powierzchnie Srodkowego odoinka pierwotnej probki
~oszlifowa¢ pilnikiem, a nastepnie papierem Sciernym. Ze Srodka oszlifowanego odoinka proébki
pierwotnej wyoig¢ pitka do metalu lub na specjalnej oboinarce proébki djfugosoi 4 ®m7 mm, w
zaleznosci od zawartosci tlenu lub azotu i stosowanej do oznaozan aparatury. Proébki z wido-
cznymi -wewnetrznymi wtraceniami zuzlowymi lub nieoiagtosciami nalezy odrzuci¢ i powtérzyé
pobieranie prébki. Jesli oznaczania tlenu lub azotu nie wykonuje sie natychmiast po pobra-
niu i przygotowaniu prébki, wyciecie i przygotowanie proébek wykona¢ nie wczesniej niz na
3 godziny przed wykonaniem oznaczania.

3.2. Przeohowywanie proébek. Przygotowane do analizy prébki przechowywaé¢ w eksykatorze w
wysuszonych prébéwkaoh szklanych zamykanych korkami gumowymi, obciggnietymi folig aluminio-
wa .-

Przed wykonaniem analizy prébke wymy¢ w ozteroohlorku wegla w celu odtuszczonia. Przemyta
prébke przenosié¢ do naozynka wagowego, a nastepnie do aparatu za pomoca pincety.-
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