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NORMA BRANZOWA BN-72/0514-06
Produkty Surowce dla przemys4u
weglopochodne elektrodowego
Paki elektrodowe z we- Grupa katalo-
gla kamiennego gowa X 32
Symbol

SWW 1247-815

i-.WSTS$P

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg paki
o specjalnych wkasnosSciach, zwane elektrodowymi, otrzymywa-
ne w procesie przerobu smoty koksowniczej 1 w procesie termo-
preparacjl pakéw normalnych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Paki elektro-
dowe stosowane sg gtoéwnie do produkcji masy anodowej w hut-
nictwie aluminium oraz do produkcji wyrobéw z wegli uszla-
chetnionych.

1.3. Normy zwigzane
PN/C-04021 Przetwory naftowe. Temperatura mieknienia.
Pomiar metodg '"Pierscien 1 Kula"
PN/C-04022 Przetwory naftowe. Temperatura mieknienia.
Pomiar metodg Kré&mera-Sarnowa
PN/C-04333 Produkty weglopochodne. Pobieranie proébek
i przygotowanie Sredniej probki laboratoryjnej
PN-66/C—-04523 Oznaczanie zawartosci wody metoda destylacyjng
PN-70/C-07960 Produkty weglopochodne. Pakowanie, przechowywa-
nie 1 transport

X Instytut Chemicznej Przerobki Wegla

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Hutnictwa Zelaza
1 Stali zarzadzeniem nr 25/72 z dnia 2 czerwca 1972r. jako
norma obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 1.08.1972r.
/Mon.Pol. __.___. poz. ..... /
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PN-71/0-97071 Produkty weglopochodne. Oznaczanie pozosta-
+osci po skoksowaniu

PN-70/N-02120 Zasady zaokraglania i1 zapisywania liczb

PN-67/0-79252 Produkty w opakowaniach transportowych. Znaki
1 znakowanie. Wymagania podstawowe

BN-39/0511-*10 Smota 1 pak dla przemystu elektrodowego.
Oznaczanie sk#adnikow nierozpuszczalnych w benzenie
oraz zawartosci popiotu

BN-70/0511-14 Smoda 1 pak dla przemystu elektrodowego.
Oznaczanie sktadnikéw paku nierozpuszczalnych w chino-
linie

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2,1™ Rodzaje W zaleznosci od przeznaczenia rozréznia
sie trzy rodzaje pakédw elektrodowych oznaczone Hliterami
G, A, W:
G - pak elektrodowy do produkcji tworzyw grafityzowanych
A - pak elektrodowy /zwany teraopakien/ do produkcji
masy anodowe j
W - pak elektrodowy do produkcji tworzyw weglowych

2.°, Postepie. Pak elektrodowy moze wystepowa¢ w dwoch
postaciach oznaczonych symbolami st 1 pts

st - p-k elektrodowy staty

pt - pak elektrodowy p4ynny

°t2. Przykdad oznaczenia paku elektrodowego do pro-
dukcji masy anodowej, w postaci pdtynnejs

PAK ELEKTRODOWY A p¥ 3N-72/0514-06
SUW 1247-815
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3. WYMAGANIA | BADANIA

30l» Wymagania ogo6lne,, Pak elektrodowy nie powinien
zawieraC¢ obcych wtrgcen w postaci zanieczyszczen mechanicz
nych.

3,,3u Wymagania fizyczne 1 chemiczne

- RodzaJe Metody
Wymagania - -
G A W badan wg;
a/ Temperatura
mieknienia, °C
wg Krttmera-Sarnowa 80-85 78-82 68-78 PN/C-04022

lub wedfug metody
"Pierscien i Kula" 95-100 93-97 82-93 PN/C-04021

b/ Pozostatosci po t
skoksownniu /liczba
koksowania/Z, %
CO najmniej 42 42 443/ PN-71/C-97071

c/ Skd#adnikoéw nieroz-
puszczalnych w ben-
zenie /J0Ct+0 (27,0,

CO najmniej 28 289/ 28 BN-69/0511-10
d/ Wysokoczagsteczko-

wych skdadnikoéw nie

/PC0O/ nierozpusz- Qg:;_ BN-69/0511-14

czalnych w chino- Zuie lub
- Tlinie lub w oleju i

antracenowym, /4, € p» 3.4

nie wiecej niz 8 102/
e/ Popiotu, %, nie

wiecej niz 0,3 0,3 0,3 BN-69/0511-10
f/ Wody 1/, %

nie wiecej niz 0,3 0,3 0,3 PN-66/C-04523

1/ W paku p4ynnym /p4/ wilgoci nie oznacza sie.
2/ Zawartos¢ skdtadnikéwnie powinna byé mniejsza niz 200

3/ Dla pakéow z Zaktadow Koksowniczych 'Zabrze” dopuszcza
Sie 42 %.
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3.3. Pobieranie proébek 1 przygotowanie Sredniej probki
laboratoryjnej nalezy wykona¢ zgodnie z PN/C-04333. W przypadku
paku ptynnego proébki pierwotne o masie okoto 400g nalezy po-
biera¢ z kazdej cysterny lub autooysterny. Z kazdej proébki pler
wotnej nalezy wykona¢ dla oeléw kontrolnych pomiar temperatury
raleknienia, a nastepnie okoto 50g przeznaczy¢ do Sredniej proéb-
ki laboratoryjnej, charakteryzujgcej dang partie. W tym celu
kazdg 50g proébke paku ptynnego nalezy rozla¢ na metalowej tacy,
a po oatkowltym zestaleniu rozdrobl¢ do ziarna ponizej 10mm.
Tak przygotowane probki pierwotne podgaczy¢ w jedna probke
og6lna, z ktorej po doktadnym usSrednieniu nalezy wydzielié
probke o masie okoto 50g 1 rozdrobl¢ jg do zlarn ponizej 0,3uuu
wed+ug wytyoznyoh PN/C-04333. Po starannym wymieszaniu probka
ta stanowi Srednig probke laboratoryjng.

3,4. Oznaczanie sktadnikow nierozpuszczalnych w oleju
antracenowym /o ¢”/ weddug metody Peohlney*a

3.4.1. Zasada oznaozanla polega na ekstrakcji badanej
prébki olejem antracenowym o sScisSle okreslonyoh parametrach
jakosolowych w tempera-
turze wrzenia 1 wysuszeniu
ekstraktu do statej masy
w temperaturze 105°C.

3.4.2. Odozynnlikl

a/ Benzen oz.

b/ Olej antraoenowy
o] oIeZarz%)w+aéolwym 1,08-
1,12 g/om przy tempera-
turze 15°C 1 przebiegu
krzywej destylacji wg
rys. 1

o/ Pirydyna oz.d.a.
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3.4.3. Aparatura 1 materiaty pbmoonloze

a/ Kolba stozkowa szklana o pojemnosci 500 om3 z szerokg
szyjka zamykang korkiem z dwoma otworami.

b/ Termometr o zakresie temperatury 0-300°C.

o/ Chtodnica powietrzna, szklana o d¥ugosci 1000mm
1 Srednloy wewnetrznej 8mm, Soleta skosnie na dolnym kodou.

d/ Filtr metalowy taki sam jak do oznaozanla zawartosol
popiotu wg BN-69/0511-10.

e/ Kolba proézniowa pojemnosol 500cm

T/ Suszarka elektryozna, umozliwiajgoa utrzymanie tempe-
ratury w zakresie 105 - 110°C.

3.4.4. Wykonanie oznaozanla. Ze Sredniej proébki labora-
toryjnej odwazyd 4g paku elektrodowego z dok#adnosolg do
0,0002g 1 %prowadilé do kolby stozkowej wg 3.4.3 a/. Nastepnie
wla¢ 100om oleju antraoenowego wg 3.4.2 b/ 1 kolbe zamknaé
korkiem z dwoma otworami, do ktéryoh nalezy whozyd chdod-
nice powietrzng wg 3.4.3 o/ 1 termometr wg 3.4.3 b/, tworzgo
zestaw wg rys.Z2.

Kolbe umlesol¢ na ptytoe

elektrycznej 1 stopniowo

ogrzewa¢ w celu usunleola

Sladéw wody, po ozym ogrze-

wa¢ do wrzenia w olagu

30 min. Temperatura wrze-

nia oleju antraoenowego

waha sie od 250°C na po-

ozotku wrzenia do 275°C ku

kotioowl. Gorgaoy roztwdr na-

tychmiast przesaczy¢ pod

prézniag do kolby préznio-

wej wg 3.4.3 e/ przez

filtr metalowy wg 3.4.3 d/

przygotowany wg BN-69/

0511-10 p.2.2.3. Kolbe s sty -y
stozkowg llosolowo oproz- Rt 2
ni¢, po czym osad na
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filtrze przemywa¢ gorgca pirydyng wg 3*4.2 e/ w ilosci
200 - 2500m3, doprowadzong do stanu wrzenia * az do uzy-
skania czystego przesgczu,. Nastepnie osad na fTiltrze prze-
mywa¢ benzenem wg 3*4.2 a/ w ilosci okoto 100om * Operacje
sgczenia i1 przemywania nalezy “wykonywa¢ pod wyciggiem ze
wzgledu na silnie toksyczne wasciwosci pirydyny, i benzenu
Filtr wraz z osadem wysuszy¢ w suszarce wg 3*4*3 f/ w tem-
peraturze 105-110°G w eiggit 1-~odzo, a po och4odzeniu

w eksykatorze do temperatury pokojowej zwazy¢ z dokdadnos-
cig do 0,0002g.-

3.4,5. Obliczanie wynikow* Zawartos¢ w paku elektro-
dowym skdadnikéw nierozpus®czalnych w oleju antracenowym
/X/ nalezy obliczy¢ w procentach wg wzoru i

m. m.
X » 100

w Ktorym:
m - odwazka badanego produktu, g
mN - masa fTiltra z osadem, g
m2 - masa fTiltra, ¢

3,4.6. Liczba oznacza¢. Nalezy wykona¢ ©o najmniej
dwa oznaczania. W przypadku biezgcej kontroli ruehu do-
puszcza sie wykonanie jednego oznaczania.

3.4.7. Ro6znica miedzy wynikami nie pewinna przekra-
cza¢ 0,3/0 bezwzglednych*

3.4.8. Wynik. Za wynik nalezy przyja¢ Srednig arytme-
tyczng wynikéw zgodnych z wymaganiami 3.4.7.

3.5. Zaokraglanie wynikoéw badan. Wyniki oznacza¢ na-
lezy podawa¢ z dok#adnoscig okreslong wymaganiamjt weddug
tablicy 3.2, po zaokrggleniu uzyskanych wartosci wed4ug
wytycznych PN-70/N-02120.



7 BN-72/0514-06

3.6. Zaswiadczenie o jakosci,, Producent obowigzany
jest przedstawi¢ zaswiadczenie o zgodnosoi produktu z wy-
maganiami normy.

4. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

4.1. Przechowywanie. Pak elektrodowy w stanie pdyn-
nym nalezy przechowywa¢ zgodnie z PN-70/C-07960 w zbior-
nikach konstrukoji stalowej lub betonowej, wyposazonych
w urzadzenia grzewcze, zabezpieczajgce temperature okoto
250°C.

Ze wzgledu na niskie przewodnictwo cieplne paku za-
leca sie stosowanie urzgdzen mieszajacych.

Pak elektrodowy staty nalezy przechowywa¢ luzem w skda-
dowiskach pod dachem, zgodnie z PN-70/C-07960.

4.2. Transport. Dla paku elektrodowego rozrcéznia sie
nastepujace Srodki transportu weddug wytycznych PN-70/
C-07960 s

a/ dla paku statego - wagony kolejowe, zabezpiecza-
jace +tadunek przed zawilgoceniem 1 zanieczyszczeniem,

b/ dla paku ptynnego - cysterny kolejowe zaopatrzone
w wezownice do ogrzewania parg /rury spustowe 1 zawory
zaopatrzone w ptaszcze parowe powinny mie¢ przekréj za-
pewniajacy dobry spiyw paku/ lub £titoo]rfltemy.

W dokumentach towarzyszacych przesydce podac¢ co
nagmniej ?

a/ nazwe lub znak wytworcy,

b/ oznaczenie wg 2.3,

o/ mase brutto 1 netto,

d/ date wysytki

e/ wielkos¢ partii

Na cysternach, autocysternach 1 wagonach nalezy
umiesci¢ znak niebezpieczenstwa wg PN-67/0-79252 p.2.3.3,
oznaczajacy materiaty +atwopalne.

KONITEC



INFORMACJE DODATKOWE do 8N-72/0514-06

1, Odpowiedniki w normach zagraniagnych

ZSRR GOST 10200-62 n«e RSM6>BH&yFR®JIBHHO
849KTpoaHNS8e

CSRS fISN 658442 Eernouhedna smota

Rumunia STAS 3360-69 Smoal?f de huilS, Condijii
generale.

2. Dodatkowe oznaczania uzupedniajgce. Dla celdw
badawczych, a takze w celu uzyskiwania pedniejszej cha-
rakterystyki pakéw elektrodowych, mozna wykonywa¢ ozna-
czania innych parametréw, nie ujetych wymaganiami wg
1abl.3.2, a mianowicies

a/ destylacja normalna? frakcje do 270°C 1 do 360°C
wg PN-54/C-97055 "Produkty weglopochodne. Destylacja
normalna',

b/ wskaznik wolnego wydymania wg BN-69/0511-12
"Smota 1 pak dla przemysdu elektrodowego. Oznaczanie
wskaznika wydymania paku'.

Czestotliwos¢ oznaczali tych parametréw i ich war-
tosci mogg by¢ przedmiotem uzgodnien pomiedzy dostawcag
1 odbiorcy.

3. Wzory przeliczeniowe. W przypadku potrzeby poréw-
nania wynikéw oznaczali weddug znormalizowanych metod
polskich z wynikami oznaczali wed+ug francuskich metod
Pechiney*a - mozna stosowaC nastepujace wzory przelicze-
niowe opracowane w Instytucie Chemicznej Przerdébki Wegla
dla termopaku Huty im.Lenina?

LKp * LKj* + 8

WM + 17,53
w o, -
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w ktorych:
LKp

W *
L/1Vv2/P

" /14 072/N

liczba koksowania weddug metody Pechipey’a
pozostatos¢ po skoksowaniu weddug PN-71/
C-97071

wskaznik wolnego wydymania weddug metody
Pechiney’a

wskaznik wolnego wydymania weddug BN-69/
0511-12

sktadniki nierozpuszczalne w oleju antra-
cenowym wg metody Pechiney’a

sktadniki nierozpuszczalne w chinolinie
weddug 3N-69/0511-14

sktadniki nierozpuszczalne w benzenie
weddug metody Pechiney®a

- skdadniki nierozpuszczalne w benzenie

wed+ug BN-69/0511-10

4, Temperatura mieknienia wg K,,S. 1 wg PiIKO W przy-
padku potrzeby przeliczenia temperatury mieknienia oznaczo-
nej metoda '"Pierscien 1 Kula” na temperature mieknienia wg
Krflmera-Sarnowa lub odwrotnie - mozna postugiwa¢ sie poda-
nymi na str810 wzorami Hlub wykresem.

Gd/493
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