SOBKA BRANZOWA BN-77/0642-35

HUTNICTWO
ZBLAZA 1 STALI Tasma walcowana na zimno ze stopu *
PeN142Pr
Grupa kat 111-24
1 sfSTep

Sr- ot — 1

Przedmiotem normy Jest tasma waloowana na zimno ze stopu FeN142Pr wytapianego w proézni,

stosowana w przemy$sle olektronloznym 1 elektrotechnicznym.

2 PODZIAL 1 OZHACZENIE

2.1. Podziat
2.1.1. Podziat ze wzgledu na rodzaj powierzchni
- tasma opowierzchni jasnej czyszczonej - 32,

- tasma opowierzchni polerowanej - 33

2.1.2. Podziat ze wzgledu na doktadno$¢ wykonania wymiaréw

- tasma o zwyktej dok#adnosci wykonania grubosot lub szerokosci - bez wyrézniania
W oznaczeniu,

- tasma opodwyzszonej dokdadnosci wykonania grubosol - pg,

- tasma opodwyzszonej dokd#adnosci wykonania szerokosci - ps.

2.2. Przyztad oznaczenia>

a/ tasma o powierzchni polerowanej /S3/ o wymiarach 0,2 x 28 mm, o podwyzszonej do-

k¥adnosci wykonania grubosci /pg/ i szerokosci /ps/, ze stopu PeH142Pr.

TASMA W KREGACH S3 0,2 pg x 28 ps PeH142Pr. BH-76/0642-35
b/ tasma o powierzchni jasnej ozyszozonej /S2/, o wymiarach 0,25 x 30 mm, o zwykdej

dokd#adnosci wykonania grubosol 1 szorokosol, ze stopu PeN142Pr»

TASMA W KREGACH S2 0,25 X 30 PeN142Pr BH-76/0642-35
3. WYMAOAHIA

3.1. Powierzchnia tasm /32 i 33/ powinna odpowiada¢ wymaganiom wg PH-72/B-9232C, przy

czym dla tasm o grubosci ponizej 0,5 mm chropowatos¢ powierzohni powinna odpowiadaé¢ do-

k¥adnosol 8 klasy dla tasmy o powierzohni S2 i 9 klasy dla tasmy o powierzchni S3 wg

FBYH-045].
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Dopuszcza sle uzgodnienie innyoh wymagarnn dla powierzohnl oraz uzgodnienia wzoroéw do jej
ooeny .

3.2. Brzegi tasmy. Tasme dontaroza ale o brzegach obcietych Tasma a brzegami obcietymi
/bo/ powinna odpowiada¢ wymaganiom wg PR-72/H-92320.

3.3. Wymiary. Szereg nomlnalnyoh grubosol 1 ezerokosoi wg tabl. 1 Dopuszczalne odchydki

wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom wg tabl. 2.

Tablloa 1 -

Grubosol tasmy w mm Szerokosol tasmy w mm
0.1 0,35 0,90 10 22 44 64
0,12 0,36 1,0 11 23 45 65
0,15 0,38 1,2 12 25 46 66
0,16 0,40 1,3 13 28 48 68
0,18 0,45 1,4 14 30 50 70
0,20 0,50 1,5 15 32 52 75
0,22 0,55 1,6 16 34 54 80
0,25 0,60 1,7 17 35 55 85
0,26 0,65 1,8 18 36 56 90
0,28 0,70 1,9 19 38 58 95
0,30 0,75 2,0 20 40 60 100
0,32 0,80 21 42 62 105

Tasme o wymiarach grubosci i szerokosci posrednloh wykonuje sle po uzgodnieniu z wytwérca

Tablloa 2
Dopuszczalne odchy4ki gru- Dopuszozalne odchytki szeroko-

Grubosé bosol tasmy, mm, o dok¥ad- Szerokosé sci tasmy, mm, o dok¥adnosci

tasmy nosol wykonania tasmy wykonania

w-mm zwyktej podwyzszonej W mm zwyktej podwyzszonej
0,1 - 0,15 + 0,010 + 0,008 10 - 50 X 0,15 + 0,10
0,16 - 0,25 * 0,015 + 0,010 52 - 100 + 0,20 X 0,15
0,26 - 0,30 i 0,020 + 0,015
0,32 - 0,45 * 0,025 + 0,020 10 - 50 + 0,20 + 0,15
0,46 - 0,7 + 0,030 X 0,025 52 - 105 X °,30 + 0,20
0,7* - 1,0 + 0,035 + 0,030 30 - 50 X 0,25 X 0,20
1.1 - 1.5 + 0,040 + 0,035 52 - 105 X °.40 + 0,30

30 - 50 + 0,30 X 0.25

1,6 - 2,0 + 0,050 + 0,040 52 - 105 + 0,50 + 0,40

Po uzgodnieniu z wytwércg dopuszcza sle dostawe taém{ o odohytkaoh grubosol lub szeroko-
Sol tylko dodatnlon lub tylko ujemnyoh przy zaohowanlu pola toleranojl

3.4, Posta¢ tasmy. Tasme dostaroza sle w kregach. Kregi nalezy dostarcza¢ o Srednioy wew-
netrznej odv200 do 500 mm. Kazdy kreg powinien skfada¢ sle z jednego odolnka tasmy. Minimal-
na dtugos¢ tasmy w kregu nalezy uzgodni¢ przy zaméwieniu.

3.5. Slerpowatos¢ /prostollniowos$¢ brzegéw/ tasmy nie powinna przekraoza¢ 2 mm na 1 mm.
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3.6. okkad ohomlczny Tasme wykonuje aie ze stopu PoNi42Pr, ktérego skdad ohemiozny stwler-
dsiony na podstawie analizy wytopowej powinien odpowiada¢ wymaganiom wg BN-77/0861-01 Dopusz-
osia sie wykonanie tasmy z odchytka zawartosci Ni pod warunkiem uzyskania pozostatyoh whkasno-
Sci zgodnych z norma.

3.7. Twardos$¢ tasmy powinna wynosi¢ 1J0 - 180 HV. Dopuszczalny rozrzut twardo$ol poszcze-
goélnych kregéw tasmy w partii nie powinien by¢ wiekszy Jak 35 HV. Tasma o grubos$ol ponizej
0,2 mm nie podlega prébie twardosol.

3 8. Wlelko$é ziarna powinna odpowiada¢ co najmniej wzoroowi 7 skali nr 3 wg PN-66/H-04507.

3.9. Whasnosci fizyczne

3 9.1 Wspékczynnik liniowej rozszerzalnosci oleplnej w zakresie temperatur 20°C * 300°C
/ oC ~ 300/ powinien wynosict

«C/20 - 300/ - 4,6 + 0,5 x 106 1/°C

3.9 2. Temperatura przemiany magnetycznej /punkt Curie/ powinna wynosi¢ nie mniej niz
340°C.

3 10. Stan dostawy Tasmg dostaroea sie w etanie zmiekczonym - utwardzonym powierzchniowo.
3.11. Cechowanie. Kazda skrzynie /pojemnik/ lub kreg tasmy /w przypadku dostawy pojedyn-
ozyoh kregéw/ cechuje sie na przywleszkaoh, przez wyblole /umieszczenie/ nastepujgoyoh zna-

kéw)

- nazwe lub znak wytwdéroy,

- znak stopu,

- numer wytopu lub umowny znak,

- wymiary tasmy,

- liczbe kregoéw,

- mase partii,

- znak KJ wytworoy.

Na zgdanie zamawlajgoego nalezy dodatkowo cechowa¢ kazdy kreg tasmy przez wybicie /umiesz-

czenie/ na Jego zewnetrznym konou znaku stopu i numeru wytopu.

4. PAKONANIF, PRZECHONTWANIB 1 TRANSPORT

4.1 Pakowanie Tanme 6 grubosci 0,5 mm i powyzej dostarcza sie opakowang w suohy papier
i jute Tasme o grubosci ponizej 0,5 mm dostarcza sie pakowana w suchy papier oraz skrzynie
drewniane lub inne pojemniki wydozone papierem lub wedng dizewng, w oelu zabezpieczenia ich

przed korozja i mechanicznymi uezkodzeniami w czasie transportu

Na zadanie zamawiajgacego uzgodnione przy zamawianiu tasme dostarcza sie z miedzyzwojowg
przektadka papierows.

4.2 Przechowywanie Tasme nalezy przechowywaé¢ w pomieszczeniach suchyoh i ozystych, wol-
nych od py#éw, szkodliwych par i gazéw

4,3. Transport Tasmy nalezy przewozi¢ w krytych sSrodkach transportu, W przypadku zatado-
wania do wagonu lub innego $rodka transportu wiecej niz jednej partii tasmy, nalezy Je za-

bezpieczyé przed pomieszaniem.
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5 BADANIA

5 1 Partia Tasme bada sie partiami Partie stanowig tasmy Jednego rodzaju wykonania po-
tyoh samyoh wymiaréw poprzecznych i tej samej dokdadnosci ich wykonania, wykona-

500 kg

wierzchni,
ne 8 Jednego wytopu, 0 masie nie przekraczajacej

5 2. Rodzaje badan, pobieranie probek, ople badann 1 ocena wynikéw badan wg tabl 3

Tablica 3

- = Pobieranie - P Ocena wyrikow
Lp Eodzaj badania probek Opis badan baggﬁ
1  Sprawdzenie powierz- nalezy przeprowadzié nieuzbro-
chni /3.1 / i brze- jonym okiem, w przypadkach
gow /73 2 / watpliwych stosowaé trzykrot-
100 % ne powigkszenie Erggi nie odpowla-
- ajace wymaganiom
2  Sprawdzenie wymia- krgggyiz nalezy przeprowadzi¢ przy uzy- naiZZy ugungé
row /3 3./ P ciu uniwersalnych przyrzadéw a partii
pomiarowych, pomiaréw grubo-
Sci dokonywa¢ nalezy w odlegto-
Sci nie mniejszej niz 100 mm
od korno6w i 2 mm od brzegdéw
tasmy
3  Sprawdzenie sierpo- 5 % kregéw nalezy przeprowadzié na phy- jezeli wyniki nie
watosol /3 5./ lecz nie oie_traserskiej przez_przyto- odpowiadaja wymaga-
mniej niz zenie liniatu dbtugosci 1 m niom, natozy prze-
2 kregi do odcinka tasmy od strony prowadzi¢ badania
wewnetrznej duku i1 zmierze- powtérne wg 5 3
nie najwigkszej odlegtosci
brzegu tasmy od liniatu
4 Sprawdzenie skdadu 1 prébka wg PN-75/H-04781 00 jezeli wyniki nie
chemicznego - ana- z wytopu PN-75/H-04781.01 odpowiadajg wymaga-
liza wytopowa/3.6.7/ PN-75/H-04781.05 niom, partie nale-
PH-75/H-04781.06 zy uzna¢ za niezgod*
PJJ-75/H-04781.09 na z wymaganiami
PN-75/H-04781 10 normy
PH-75/H-04781 11
lub innymi metodami zapew-
niajacymi wymaganag dokdad-
nosc
5. Sprawdzenie twar- 5% z kre- wg PN-74/H-043360
dosci /3 7 / gow leoz_
6 S d i iel niz gnLeJ
prawdzenie wiel- niz re-
kosci ziarna /3 8 / gi ¢ wg PN-66/H-04507
Jezeli wyniki nie
7  Sprawdzenie wspod- 1 prébka d¥u- proébke nalezy podda¢ obrdbce odpowiadajg wyma-
czynnika liniowej . ci okoto wiérowej na wymiary wymagane ganiom,najezy
rozszerzalnosci 150 mm z do- dla danego dylatometru a na- przeprowadzic ba-
cieplnej /73 9 1/ wolnego kre- stepnie wyzarzaniu w atmosfe-  danie powtérne
gu partii rze wodoru w temp 920+20°C wg 5 1
ednarki po przez 1,5 h, szyoko$¢ nagrze-
waloowanlu wania i chtodzenia probki oraz
na goraco punkt rosy wodoru nalezy uzgod-
ni¢ przy zaméwieniu, Dadarie
prowadzi¢ metoda dylatometrycz-
na, warunki przeprowadzania ba-
dania na danym typie dylato-
metru nalezy uzgodnié¢ z zama-
wiajgcym w oparciu o badania
kontrolne proébek wzorcowych
u wytwércy i odbiorcy
8 Sprawdzenie tempera- okresli¢ przez wyznaczenie gra-

tury przemiany magne-

tycznej /punkt Curie/
/3.9.2 /

ficzne przy pomocy etycznych
punktu i>rzegieola krzywej * wy-
kreeu dylatometrycznego otrzy-
manego przy badaniu wspétczyn-
nika liniowej rozszerzalnosci
cieplnej
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5 3. Badania powtérne. W przypadku uzyskania ohob6by na jednaj préboe danego badania wyni-
kéw niezgodnyob z wymaganiami normy, nalezy to badania powtérzy¢ na podwéjnej Ilozblo prébek
w stosunku do pierwotnie pobranych.\

Powtérnie nalezy przeprowadzi¢ te badania, ktére Aaty wyniki niezgodne z wymaganiami nor-
my Kregi taémy z ktdéryoh pobrane proébki daty wyniki niezgodne z wymaganiami normy, nalezy
unungd z partii W przypadku uzyskania podczao powtdérnego badania ehoolazby na jednej proéb-
ce wyniku ujemnego, nalezy dana partie uzna¢ za niezgodny z wymaganiami normy.

5.4. Ooena partii. Jezeli wyniki wszystkich badan odpowiadaja wymaganiom normy, partie
nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy.

5.5. Zaswiadczenie Jakos$ol 1 atest.

5.5.1. Zaswiadczenie Jako6oi. Wytwéroa Jest obowigzany wystawi¢ do kazdej partii zaswlad-
ozenie Jakosci zawlerajgoe oo najmniej i

- norme lub znak wytwéroy,

- oznaczenie tasmy wg 2.2,

- stwierdzenie o zgodnos$oi tasmy z wymaganiami normy.

5.5.2, Atest. Na zadanie zamawiajgcego wytwéroa obowigzany jest wystawi¢ dla kazdej partii
atest, w ktérym nalezy podadt

- nazwe lub znak zamawlajaoego,

- numer 1 date zaméwienia,

- nazwe lub znak wytwéroy,

- oznaozenle tasmy wg 2.2,

- numer wytopu lub umowny znak,

- mase partii oraz liczbe sztuk kregow,

- wyniki wszystkich przeprowadzonych badan,

- stwierdzenie o zgodnos$oi tasmy z wymaganiami normy,

- znak 1 podpis KJ wytwéroy.

6. POSTgPOWAHIB Z PARTIA PZHAH”N 2A HIEZOODHj Z WYIHAOABIAMI KORHY

Partie uznang za niezgodng z wymaganiami normy, wytwéroa moze przesortowa¢ lub naprawié

1 przedstawi¢ do badan jako nowag partie.

KOHXEC

IHPGRUACJE DODATKOWE do BB-77/0642-35

1. Instytucja opracowujaca norme - Huta "Baildon™ - N.Z.W D "MIKROHUTA”
2. Mormy 1 dokumenty zwigzane i
PH-74/H-04360 Préba twardosci metali sposobem "Vlokerna"™ przy obolazoniu 9,0 H
/1 kO/ i1 powyzej



PH-66/H-04S07

PN-75/H-04781.00
PH-75/H-04781 01
PH-75/H-04781.05
PH-75/H-04781.06
PH-75/H-04781.09
PN-75/H-04781.10
PH-75/H-04781.11
PH-f2/H-92320

PH-59/U-04254

BK-77/0681-01

Oznaczenie wielkosci

Analiza
Analiza
Analiza
Analiza
Analiza
Analiza

Analiza

Tasma stalowa waloowana na zimno.

Struktura geometryozna powierzchni

ohomiczna
ohemiozna
ohemiozna
ohemiozna
ohemiozna
ohemiozna

ohemiozna

BN-77/0642-3b

ziarna
atopow niklu
otopéw niklu. Oznaczenie
stopéw niklu Oznaczenie
stopéw niklu. Oznaozenle

stopow
stopoéw

stopow

Wymagania teohniozne

Stopy niklu do przerébki plastyoznoj

3. Autorzy projektu normy

mgr inz. J. Stowlak

mgr inz. J.Zurawski,

niklu. Oznaozenle
niklu. Oznaozenle

niklu. Oznaozenle

zawartosci
zawartosoi
zawartosoi
zawartosoi
zawartosci

zawartosoi

Gatunki

niklu
manganu
Krzomu
wegla
siarki

fosforu

Wymiary 1 rodzaje powierzchni

Uzytkowo wzorce ohropowato$oi

inz. Z_Kawozyzski - H.Z_W.D. KIKROHUTA



do normy BN-77/0642-35 "Tasma walcowana na zimno ze stopu
FeN142Pr™.

- W pkt 2.2.a/ i b/ zamiast: "BN-76/0642-35" ma bycC:
"BN-77/0642-35"

W zwiezku z nowelizacje niektdérych norm zwiezanych przy-
wodanych w normie BN-77/0642-35 nalezy wprowadzi¢ zmiany
" podajec aktualne normy tj. PN-78/H-04360 w miejsce
PN-74/H-04360

PN-76/M-04254 zamiast PN-59/M-04254 i PN-80/H-87045
zamiast BN~y7/0861-01. P

W pkt 3.1. zamiast: "powinna odpowiada¢ doktadnosci

8 klasy dla tasmy o powierzchni S2 i1 9 klasy dla tasmy

o powierzchni S3 wg PN-59/M-04254", ma byc¢: "okreslona
parametrem Ra nie powinna przekracza¢ 0,63 ~/“m dla tosmy
o powierzchni S2 i 0,32 yltm dla tasmy o powierzchni 33
wg PN-76/M-04254"$%

W pkt 3.5. zamiast: "na 1 mm™ ma by¢: 'na 1 m".

Podstawa - Zarzadzenia Hr 6/81 IMZ a dnia 20.0401981 r.

DRUK IMZ.2420S10n0150



