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1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg blachy stalowe
tréojwarstwowe dostarczane w postaol arkuszy z przeznaczeniem
do wyrobu odktadnie pHugdw* O
1.2. OkresSlenie. Blacha stalowa trojwarstwowa jest to wy-
rob sktadajacy sie z trzech blach zgrzanych ze sobg w ten
sposOb, ze zewnetrzne warstwy zwane ok#adzing, narazone na
uderzenia 1 Scieranie, wykonane sg ze stali narzedziowej,
a warstwa wewnetrzna zwana wktadka wykonana jest ze stali kon-
strukcyjnej weglowej zwyk#ej jakosci.
1.3. Oznaczenie. W oznaczeniu /zaméwienia, specyfikacja itp/
"nalezy-podad:
a/ okreslenie wyrobu: "Blachy stalowe tréjwarstwowe',
b/ wymiary,
e/ znak stali ok#adzin,
d/ stan dostawy /jedynie w przypadku dostawy w stanie zmiekczo-
nym /M/, |
e/ numer niniejszej normy.

1.4. Przyktad, oznaczenia tréjwarstwowej blach o wymiarach

1500 x 3000 mm wykonanej ze stali N9 w stanie zmiekczonym /M/t

BLACHA TROJTYARSTWONA 1500 X 25000 NO-M-BN-66/0642

Zjednoczenie Hutnictwa zelaza i1 Stali

Ustanowiona przez Hyrektora Zjednoczenia Hutnictwa Zelaza
1 Stali zarzadzeniem nr 8/67 z dnia 21*111,1967 r. jako norma
obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 1.7.1966 r*/Monitor
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1.8* Ceohowanie. Kazdg blache ©echuje sle przez ostemplo-
wanie OOnajmniej uastepijacymi Efﬂ#ﬁﬂi:
a/ znakiem wytworcy,
b/ numerem wytopu stali uzytej aa oktadzine
c/ znakiem kontroli technicznej
1.6. Normy zwigzane
PN-61/H-04004 - Analiza chemiczna stali 1 stalowa.
Pobieranie 1 przygotowanie proébek do anali-
zy wytopowe] . i

PN-66/&-04010 Analiza chemiczna suréwki, zeliwa 1 stali.

)

Oznaczanie oatkowitej zawartosci wegla.

PN-60/H-04012 Analiza ohemlozna suréowki, zeliwa i1 stall.

| ) Oznaczanie manganu.

PN-64/H-04013 - Analiza chemiczna surowki, zeliwa 1 stali.
Oznaczanie krzemu.

PN-55/H-04014 e Analiza chemiczna suréwki, zeliwa 1 stall
Oznaozanle fosforu.

PN-58/H-04015 e Analiza chemiczna suréwki, zeliwa i stali.

Oznaczanie siarki.

PN-57/H-04350 Préba twardosci metali sposobem Brinella
PN-57/H-04355 Proba twardosci metali sposobem Rockwella
PN-6 1/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej jakosci

og6lnego przeznaczenia. Gatunki
PN—67/O—P5020 Stal weglowa narzedziowa. Klasyfikacje.
2. WYMAGAN1A_TBCHNICZNE

2.1. Powierzchnia blaoh gorgeo-walcowanych powinna by

réwna i czysta bez pecherzy* #tusek, wfcerow, peknie¢ i1 zawal-
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oowann. Dopuszcza sie usuwanie miejscowych wad powierzchnio-
wych przez reczne dtutowanie 4uh szlifowanie o 1le smnlejize-
nle grubosci blachy w miejscu usunietej wady nie bedzie
przekracza¢ dopuszczalnych odchytek, wymiarowych dla grubos$-

ci. Na powierzchni blach sg dopuszczalne;

t

a/ cienka warstwa zgorzeliny 1 rdzy o i1le nie przeszkadza
przy wykrywaniu wad powierzchniowych

b/ nieznaczna chropowatos¢ wynikajaca z technologii walco-
wania

c/ drobne miejscowe wzery, wgniecenia 1 zarysowania, jezeli
ich gtebokos¢ *«b wysokosS¢ nie przekracza dopuszozainyoh

odchytek grubosci.

Na-powierzohni przekroju blachy cietej na zimno na nozycach,
niedopuszczalne sg rozwarstwienia o dfugosci przekraczajacej
15 mm a spowodowanyoh niedostatecznym zgrzaniem sie wktadki
z obydwoma okdadzinami. Dopuszczalna ilos¢ rozwarstwiest na
ddugosci 1 m przekroju blachy wynosi trzy. Niedopuszczalne
sg pekniecia, pecherze i1 Slady jamy usadowej widoczne okiem
nieuzbrojonym.

2.2. Wymiary blach podaje tablica 1

Tablica 1
SIZ&EBIMT*rass=
I Grubosc¢ 1 Szerokos¢ ! Dfugos¢ mm !
1 mm > 1. _ mm _ _ 1 "max 1
F e - - 14 ok
1 7.0 1160 - 1300 | 2750 !
¢ 8.0 11200 - 1660 { 2750 !

Wymiary szerokosci i dtugosci podane w tablicy 1 stanowig

wielokrotnosci wymiaréw uzytkowych.
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Dopuszczalne odchydki wymiarowo powinny odpowiadaC wymaganiom
normy PN-62/11-92200.

Kazda oktadzina powinna posiada¢ grubos¢ mieszczacg sie |,

w granicach 30 - 40 % catkowitej grubosci blachy. Po uzgodnie- *
niu miedzy zamawiajgcym a wytworcag dopuszcza.sie inne wymiary
blach niz to podano w tablicy 1*

e 2.3* Sk#ad chemiczny oktadzin wg analizy wytopowej powinien

odpowiada¢ wymaganiom podanym w tablicy 2 wg PN-57/H-85020
Tablica 2

[stal jJc % [Mn % jJsi % |p % Js % jer % Inl % Jcu %

| N9 10,85 |JotiS jo,15 | max j max | max j max | max
I 10,94 10,35 10,35 t0,03510,030! 0,20! 0,25! 0,25
- 1T 1 ! t ! t 1 ! !

Dopuszcza sie przekroczenie zawartosci wegla do 1,00 % oraz
manganu do 0,55
Wk+adke wykonuje sie ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyk-
4ej jakosci w gat. St3S lub MSt2X wg PN-61/H-84020.

2*4_. Twardosc

2*4_.1. Twardos¢ blach w stanie zmiekozonym nie powinna
przekracza¢ 229HB a w stanie surowym 285HB*

2*4.2* TwardosS¢ okdtadzin w stanie zahartowanym powinna
wynosi¢ minimum 60HBC.

2.5. Odpornos¢ na pekniecia hartownicze. Blaohy nie powin-
ny wykazywa¢ sk#onnosci do pekniec¢ hartowniczych*.

2*6. Stan dostawy. Blachy dostarcza sie w stanie surowym

lub zmiekozonym.
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3. OPAKOWANIE

Blachy dostaroza sie luzem bez opakowania

4, BADANIA TECHNICZNE

4.1. gg&BSAFiI badan:
a/ oglédziny powierzchni 1 krawedzi ciecia*
b/ spraw*!Onie wymiarow,
c/ sprawdzenie sk#adu chemicznego wytopu Stali przeznaczonej
na oktadziny, 4
d/ sprawdzenie grubosci warstw wkdadki i1 ok#adzin,
e/ badanie odporn-sci na pekniecia hartownicze,
T/ badanie twardosci ok#adzin w stanie dostawy,
g/ badanie twardosci okdadzin w stanie zahartowanym.
4.2. Partie, fcartie stanowig blachy tej samej grubosci,
posiadajace ok#adziny pochodzgce z jednego wytopu.”
4_.sU, Pobieranie proébek.
4.3lU goffifcy d ; q n d2.LtEj& £te
kJMM&&FaJlBa&2£S3U »0 ogledzin powierzchni krawedzi cie-
cia 1 sprawdzenia wymiarow pobiera sie prsbkl losowo? zgodnie

z tablica 3.

Tablica 3

do 03 ! 5
| od *4 do 160 1 10
I od 161 do 400 J 16
t od 401 do 10001 25

W N+~ O
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4*3.2. ?2rgy do m M AzlPla &&&$ILSIMI23B&MS. Z&2ES*

Probki do sprawdzenia skdfadu ehemicznego wytopu stall narze-
dziowej przeznaczonej na ok#adziny, pobiera sie wg normy
FN-61/H-04004. N n

4.3.3. Probki do sprawdzenia grubosci wkdadki i okdadzin
pobiera sie w ilosci dwéoh sztuk na partie. KaZdanrébka
powinna poehodzl¢ z innego arkusza blachy.

4.3.4. At jJUBItesFtIfl, IM&SMz
nioze. Do badan pobiera sie jedng probke o wymiarze 500 x 300
mm z tego samego odcinka probnego, z ktdrego pobiera sie
prébki do sprawdzenia grubosci wg p-4.3.3,

4.3.5. Probki-do badania twardosci ok#adzin w stanie do-
stawy. Badanie przeprowadza sie na prébkach pobranyoh do
sprawdzenia grubosci warstw wktadki i1 ok#adzin.

4.3.6. Prébki doJdbadanla twardosci w stanie zahartowanym.
Badanie przeprowadza sie na proébkach uzytyoh uprzednio do
badanh wg 4.3.4.

4,4. Przeprowadzenie badan

"4.4.1. Ogledziny powierzchni 1 krawedzie ciecia przeprowa-
dza sie okiem nieuzbrojonym. W przypadku sprawdzenia gtebokos$-
ci wady nalezy postugiwaC sie pilnikiem lub szlifierkyg.

4.4.2. Sprawdzenie wymiardw przeprowadza sie przy pomocy
przyrzadéw pomiarowych zapewniajacych sprawdzenie Wymiaréw
z dokdtadnoscig w granicach dopuszczalnych odchydtek wymiaro-
wych.

4.4_3. mSnragdzenle sk#adu chemicznego,wytopu przeprowadza
sie wg nastepujacych norm: PN-66/H-04010, PN-60/H-04012,
PN-64/H-04013, PN-55/H-04014, FN-58/H-04015 lub innymi meto-

dami o nie mniejszej dok#adnosoi.
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4.4_.4. Sprawdzenie grubosci warstw wkdadki i1 okdadzin prze-
prowadza sie na szlifie o dhugosci 2-3 cm. Wykonany szlif na-
lezy uprzednio wytrawi¢ w roztworze kwasu azotowego lub pikry-
nowego. <

4.4.5. Badanie odpornosci na Pukniecla hartownicze. W celu
zbadania odpornosci na pekniecia hartownicze pobrany odcinek
blachy poddaje sie hartowaniu w temparaturze 760-780°C w przy-
padku stall N9. Jako osrodka hartowniczego uzywa sie wody.
Ogledziny zahartowanych probek przeprowadza sie okiem nieuzbro-
jonym, W przypadkach watpliwych nalezy prébki zahartowane
zanurzy¢ w nafcie cuszyC¢ 1 bezposSrednio potem poddac¢ powtdr-
nie ogledzinom. \

4.4.6. Badanie twardosci okdtadzin w stanie dostawy przepro-
wadza sie wg normy PN-57/H-04350.

4.417. Padanie twardosci oktadzin w stanic zahartowanym.
Prébkg nalezy zahartowa¢ w sposéb podany w p.4,4.5. Ngstepnie
W miejscu pomiaru nalezy probke zaszlifowaé, nie gtebiej niz
0,3 mm. Badanie®"twardosci przeprowadza sie ,wg normy PN-57/H-
-04355.

4.5. Ocfena wynikow badan.

I sprawdzenia wymiaréw. Jezeli ilos6 wadliwych sztuk przekra-
cza podang W tablicy 3, woéwczas partie nalezy uzna¢ za niez-
godng z wymaganiami niniejszej normy.

4,5.2. Ocena sprawdzenia analizy wytopowe.l. Jezeli1 sk#ad
chemiczny wytopu odpowiada wymaganiom p.2.3.2. - tablica 3,
partie nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami niniejszej normy.

Dopuszcza sie odchydki od skdfadu chemicznego podanego
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w p-2.3.2. jezeli pozostate wymagania niniejszej normy zosta-
na dotrzymane*

4.5.3. OFiCLFft_flprfiBitaoniaNjiftpigh - 1"gkda-
dzin. Jezeli wyniki sprawdzenia grdbesol warstw wkdadki 1 ok#a
dzin nie odpowiadajg wymaganiom p.2.2. nalezy pobra¢ podwdj-
ng 1losS¢ prébek z innych dowolnie wybranych arkuszy blaoh z
partii i wykona¢ ponowne badania. V przypadku gdy chodiaz
jedna z pobranych powtérnie proébek wykaze ujemne wyniki,
partie nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami niniejszej
normy .

4*5_4_. Ocena badania odpornosci na pikniecia hartownicze.
jezeli wyniki badania beda ujemne wowozas nalezy pobrac¢ dwie
nowe.probki z dwoéch Innyoh dowolnie wybranych arkuszy blach
z partii 1 wykona¢ badanie zgodnie z p.44.5.

W przypadku gdy ohooiaz jedna z powtdérnie pobranych prébek
wykaze wynik niezgodny z p.2.5.t wbwozas badang partie nalezy
uznad za niezgodng z wymaganiami niniejszej normy.

4.5.5. Ocena badania twardosci ok#adzin w stanie dostawy.
Jezeli wyniki badania beda niezgodne z wymaganiami p.2.4.1. ‘\
woéwczas nalezy pobradé podwéjng 11066 prébek z dowolnie wybra-
nych blach. TT przypadku gdy ohooiaz jedna z powtdrnie pobra-
nyoh prébek wykaze wyniki niezgodny z wymaganiami p.2.4.1.
wowczas badang partie nalezy uznad za niezgodng z wymaganiami
niniejszej normy.

4.5.6. Ocena badania twardosci w stanie zahartowanym. Jeze-
i wynik badania nie odpowiada wymaganiom p.2.4.2. badanie
nalezy powtérzyé na podwéjnej l1locel préobek pobranyoh z Innyoh

dowolnie wybranych blaoh.
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/
W przypadku gdy chociaz jedna z powtdrnie pobranych proébek
wykaze wynik ujemny, wowczas badang partie nalezy uznacC za
niezgodng z wymaganiami niniejszej normy.

4.6. Postepowanie z parUanie odpoiYjhdajgca,”mgjganiofa
normy,. Partie uznang za nie odpowiadajgca wymaganie® niniej**
szej normy wytwérca moze przesortowac¢, lub podda¢ Obrébce
cieplnej 1 ponownie przedstawi¢ do badan jako nowg partie.

4.7. Zaswiadczenie jakosci. Na zgdanie zamawiajacego poda-
ne w zamoéwieniu wytwoérca zobowigzany jest dostarczy¢ zamawia-

Jjacemu zaswiadozenie jJakosSci zawierajacej

a/ nazwe zamawiajgcego, numer i date zaméwienia,
b/ nazwe wytwdrcy,

©/ numer 1 skfad chemiczny wytopu oktadzin,

d/ wymiary blach,

e/ i1los¢ 1 orientacyjny ciezar, -

t/ wyniki badan -wg niniejszej normy,

g/ stan dostawy,

h/ numer niniejszej normy. »

K O N 1 E C
/

Informacja dodatkowa do BN-66/0<342
i. Istotne, zmiany \v BNr66/70642 w Stosunku do RN-53/MH/H-210
- uscislono caty zakres wymagah i badan zwigzanych z jakos$-
ciowg oceng wyrobu,
- uaktualniono rodzaje materiatu stosowanego na oktadzine

i wktadke,

/
- okreslono wymiary arkuszy stanowigacych wielokrotnosc¢

wymiarow uzytkowych.



