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NORMA BRANZOWA
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BIUROWE Lak do pieczeci Jamiast

RN-60/MUPD-06059

Grupa katalogowa XVII 33

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest lak do pieczetowania dokumentéw, listow
i paczek wartosciowych.

2. Odmiany. W zaleznoscicol ksztattu lasek rozroznia sie dwie odmiany laku do pie-
czeci:

1 - laski prostopadtoscienne,

2 - laski potokragte.

3. Przyk#ad oznaczenia laku do pieczeoi w laskach prostopadtosciennych czerwonego:
LAK DO PIECZECI 1 - czw BN-65/0128-01

4. Normy zwigzane
PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér sztuk do prébek
PN-62/P-50551 Tasmy papierowe powleozone klejem
PN-56/P-95501 Wytwory papiernicze. Papier do pisania zwykty
PN-59/P-96006 Wytwory papiernicze. Papier i karton obwolutowy
PN-60/P-96021 Papiery pakowe parafinowane

5. Wymagania i badania techniczne podano w tablicy na str. 2.
6. Opakowanie, przechowywanie i transport podano w zakaczniku 1.

7. Wykonanie i1 ooena badan. Proébki laku do pieczeci pobrane do badan nalezy poddad
kolejno badaniom wg p. 5.

Laske laku nalezy uzna6é za dobrg, jezeli przejdzie przez wszystkie badania przewi-
dziane w p. 5 z wynikiem dodatnim.

Laske laku nalezy uznadé zavniedobrg, jezeli przejdzie chociazby przez jedno z ba-
dan przewidzianyoh w p. 5 z wynikiem ujemnym.

Laske uznang za niedobrg na jedno z badan nie nalezy badaé dalej na inne whasno-
Sci, lecz uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normy.

8. Ooena partii laku do pieczeci. Partie laku do pieczeci nalezy uzna¢ za zgodng
z wymaganiami normy, jezeli liezba lasek niedobrych w prébce jest mniejsza lub réwna
odpowiedniej liczbie podanej w zakgczniku 2.

Partie laku do pieczeci nalezy uzna¢ za niezgodna z wymaganiami normy, jezeli li-
czba lasek niedobrych w prébce jest wieksza od odpowiedniej liczby podanej W zalgczni-
ku 2.

KONIEC

Zatacznikoéw 6

Informacje dodatkowe

Zjednoczenie Prz Przetworow Papierowych i Meteriatow Biurowych
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Przetworow Papierowych i Meteriatow Biurowych
dnia 22 Iutego 1965 . jako normma obovvl RJJI v:\))//zlagé%ae pro%l;cp od adnia 1 lutego 1966 .
nr

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,62 Nakt.1200-H32 Zam. 227/66 1.197 Cena zt 3,60
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cd. tablicy
“Wymagania techniczne Badania techniczne
Jedno-
Wyszczegdblnienie stka Sposéb Sposo6b
miary Odmiana 1 Odmiana 2 pobierania sprawdzania
prébek wymagania
Wha- barwa pieczeci lakowych przez ogledziny wzro-
sno- - - nie powinna odbiegac¢ w kowe odciskéw pie-
P barwa pieczeci . - R N
sci lakowych _ spos6b zasadniczy gd bar— czect wg za+§cz?|ka
fizy- wy lasek# barwa moze byc 7 1 porownanie ich z
czne nieco ciemniejsza z powodu laskami
laku palenia wg zatg-
cznika 2
ﬁ?g{ pg%amania, popega—
dopu- nta oraz ro?lepla— - niedopuszczalne wzrokowo
nia sie wzajemne
szczal-
ne lasek

Zakacznik 1
do BN-65/0128-01

OPAKOWANIE. FRZBCHOWYWANIE 1 TRANSPORT
1. Opakowanie

1.1. Pudetka. 20 lasek prostopadtosciennych lub 10 lasek pétokragtych laku nalezy pakowa¢ warstwami

2
po 5 sztuk w pudetka wieczkowe z tektury litej o gramaturze nie mniejszej niz 500 g/m . Warstwy powinny
by¢ oddzielone od siebie arkusikami papieru pakowego parafinowanego o gramaturze 40 g/m wg PN-60/P-96021

o wymiarach odpowiadajacych wewnetrznym wymiarom pudedka.

1.2. Paczki. 10 pudetek z lakiem w postaci lasek prostopadtosciennych nalezy owing¢ papierem obwolu-
towym odmiany PK o gramaturze 125 g/m wg PN-59/P-96006 tworzac paczke. Czoka paczki nalezy zakleié 6as-
ma papierowa powleczonag klejem o szerokosci 60 nm wg PN-62/P-50551« W przypadku laku w postaci gasek
pétokragtych nalezy 10 sztuk pudedek owingaé w papier obwolutowy odmiany PK o0 gramaturze 60 g/m wg
PN-59/P-96006. Czo#a paczki zaklei¢ jak wyzej.

1.3. Pud#a lub skrzynie. Paczki z lakiem nalezy pakowa¢ w pudta z tektury falistej lub skrzynie dre-
wniane. Ciezar pudta brutto nie powinien przekracza¢ 40 kfi a skrzyn 100 kG. Pud¥a nalezy zaklei¢  tasmag

papierowa powleczong klejem o szerokosci 60 mm wg FN-62/P-50551.
1.4. Pojemniki. Zaleca sie pakowanie paczek z lakiem do pieczeci w pojemniki.

1.5. Opakowanie zbiorcze. Dopuszcza sie pakowanie laku do pieczeci we wspélne opakowania zbiorcze

razem z innymi artykudami, jezeli uzgodniono to miedzy dostawca i odbiorca.

1.6. Napisy na opakowaniach. Na kazdym pudetku, paczce, pudle lub skrzyni powinien znajdowa¢ sie na-
pis podajacy:

a) nazwe lub znak wytwérni,

b) oznaczenie wg p. 3,

c) inne dane obowigzujace w produkcji i obrocie.

2. Przechowywanie. Lak do pieczeci nalezy przechowywa¢ w opakowaniach w pomieszczeniach krytych, su-
chych i przewiewnych o wilgotnosci wzglednej powietrza 40 65% i temperaturze nie wyzszej niz 25°C nr

drewnianych podk#adach, regatach lub pétkach.

3. Transport. Lak do pieczeci nalezy przewozi¢ krytymi Srodkami transportu, zabezpieczajacymi prze-

sydki przed opadami atmosferycznymi, zawilgoceniem i uszkodzeniem.
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Zatacznik 2
do BN-65/0128-01

POBIERANIE PR&BBK

Przed przystapieniem do badan nalezy lak do pieczeci podzieli¢ na partie, zawierajace lak tej samej
odmiany 1 barwy oraz pochodzacy z tego samego zakdadu produkcyjnego.

W zaleznosci od licznosci partii nalezy pobra¢ do badan odpowiednio liczng préobke wg ponizszej tabli-
cy.-

Pudta (skrzynie) pobiera sie w sposéb losowy za pomocg tablicy liczb przypadkowych zgodnie =z
PN/N-03010, za$ paczki z pudet (skrzyn), pojemnikéw, pudetka z paczek i laski laku z pudetek w odpowie-

dniej ilosci na $lepo.

Najwieksza dopuszczalna liczba

Ltcznos¢ partii Licznos¢ probki lasek niedobrych w prébce
1 2 3
do 1600 10 1
1601 - 6300 25 2
powyzej 6300 40 3

Zatacznik 3
do BN-65/0128-01

SPRAWDZENIE TWARDOSCI 1 PRZELOM! LASEK

1. Pobieranie prébek - wg zatacznika 2.
2. Liczba przeprowadzonych badant 1 (jedno) dla kazdej laski pobranej do probki.

3. Opis badania. W temperaturze pokojowej zgina¢ laske laku w rekach az do ztamania.

la. Ocena badania
a) laske nalezy uzna¢ za dobra pod wzgledem twardosci, jezeli w czasie przeprowadzania préby przed

ztamaniem nie ulegta wygieciu oraz nie lepida sie do rakj
b) laske laku nalezy uzna¢ za dobra pod wzgledem jakosci przetomu, jezeli przedtom laski po zkamaniu
nie wykazuje grudek nieroztartych wypekniaczy i pigmentéw oraz dziur po pecherzykach powietrza.

Laske lakunalezy uzna¢ za niedobra w przypadku niespednienia jednego z ww. warunkoéw.

Zatacznik 4
do BN-65/0128-01

SPRAWDZANIE TEMPERATURY TOPNIENIA
1. Sposéb pobierania prébek - wg zatgacznika 2.

2. Przyrzady i pomoce:

a) ziewka pojemnosci 100 ml,

b) termometr laboratoryjny do 100°C,
0) sekundomierz.

3. liczba przeprowadzonych badann: 1 (jedno) dla kazdej laski laku pobranej do proébki.

4. Opis badania. Zlewke napedni¢ woda do potowy, zanurzy¢ w niej zawieszony nad zlewka termometr
oraz ogrzewac¢ plomieniem palnika gazowego lub na grzejniku elektrycznym do temperatury 60 C. Po uzyska-
niu temperatury 60°C zanurzy¢ laske laku na gtebokos¢ okoto 50 mm i obserwowaé¢ ja po updywie i min. V

przypadku laski potokragtej nalezy zanurzy¢ jej niezaokraglony koniec.

5. Ocena badaryi«, Lak nalezy uzna¢ za dobry, jezeli laska po uptywie 1 min nie wykazuje samoczynnego

odksztatcenia przez zaokraglenie narozy laski, sptywania powierzchniowego itp.
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Zatacznik 5
do EN-65/0128-01
SPRAWDZENIE PAINC&CI
1, Spos6b pobierania prébek - wg zakacznika 2.
2. Przyrzady i pomoce:
a) Swieca stotowa o dhugosci 210 mm i Srednicy 21 ram,

b) sekundomierz,
1, Tlo7ba przeprowadzonych badan: 1 (jedno) dla kazdej laski laku pobranej do prébki,

4. Opis badania. Koniec laski trzymanej poziomo nalezy wkozy¢ na okres 30 sek w ptomien Swiecy, trzy-

manej nieco skos$nie w drugiej rece,

5, Ocena, badania. Lak nalezy uzna¢ za dobry, jezeli w czasie do 30 sek ogrzewania zapali sie i bedzio
sptywaé réwnomiernie w postaci kropel. Dopuszcza sie wystepowanie palenia sie kropel w czasie ich sphy-

wania.

Zakacznik 6
do BN-65/0128-01
SPRAWDZANIE NIEPRZYLEPNOSCI DO PIECZECI METALOWYCH.
CZASU ZASTYGANIA NA PAPIERZE I PRZYCZEPNOSCI DO PAPIERU

1. Spos6b pobierania prébek - wg zatgcznika 2.

2. Przyrzady i pomoce:

—a) Swieca (analogiczna jak w zakaczniku 5),
b) papier do pisania zwykty kl. V o gramaturze 70 g/m2 wg RN-56/P-95501,
c) piecze¢ metalowa,

d) sekundomierz,
3. Liczba przeprowadzonycn badan: 1 (jedno) dla kazdej laski laku pobranej do prébki,

4. Opis badania. Laske laku zapali¢ jak w zalaczniku 5, Ze spdywajacych kropli laku uformowaé¢ na pa-
pierze do pisania zwykdym krazek o sSrednicy ok. 25 mm i nagnie$¢ go metalowg pieczecig uprzednio zwilzo-
na woda. Po uptywie 30 sek oderwac¢ piecze¢ od warstwy laku. Po uptywie dalszych 60 sek przekama¢ w pal-
cach piecze¢ lakowa i oderwa¢ ja od papieru.

5. Ocena badania

a) lak do pieczeci nalezy uzna¢ za dobry pod wzgledem nieprzylepnosci do pieczeci metalowych, jezeli
na powierzchni pieczeci po oderwaniu jej od warstwy laku nie ma Sladéw laku,

b) lak do pieczeci nalezy uzna¢ za dobry pod wzgledem czasu zastygania na papierze, jezeli przy
przetamywaniu pieczeci lakowej jest ona tak twarda, ze nie ulegda wygieciu ani nie lepita sie do palcow,

c) lak do pieczeci nalezy uzna¢ za dobry pod wzgledem przyczepnosci do papieru, jezeli po oderwaniu
pieczeci lakowej powierzchnia papieru bedaca pod pieczecia wykazuje uszkodzenia widoczne nieuzbrojonym
okiem, a na spodzie pieczeci lakowej widoczne sg whkdkna papieru.

Laske laku nalezy uzna¢ za niedobra w przypadku niespednienia jednego z ww. warunkoéw.



INFORMACJE DODATKOWE do EN-65/0128-01

Tgtntne zmiany w stosunku do RN-60/ML1PD-06059 Pomoce biurowe. tak do pieczeci

a) Norma ma uktad tekstowo-tabelaryczny zamiast rozwinietego z podziatem na rozdziaty.

b) Wyeliminowano cechowanie lasek.

c) Wprowadzono aktualne wymiary lasek, a mianowicie 180X16X11 ma dla lasek prostopadtosciennyoh
zamiast 178X17X12 mn oraz - promien 4uku 6 mm dla lasek p6tokragtych zamiast 7,3 mm.

d) Zwiekszono odchytki dtugosci dla laski prostopadtosciennej z+2 na +3 mm oraz zmniejszono od-
chytki promienia fuku laski pétokragtej z +1 mm do +0,5 mm.

e) Zmniejszono odchydki ciezaru laski potokragtej z +2 G na 1 G,

f) Zamiast koloréw karminowego i cynobrowego wprowadzono tylko kolor czerwony.

g) Wyeliminowano parametr zawartosci popiotu oraz jego badanie.

h) Przy pakowaniu lasek laku w pudetka wprowadzono jako przektadki papier parafinowany zamiast pa-
pieru péiperganrl nowego.

i) Do pakowania 10 pudedek z laskami p6tokragtymi wprowadzono papier obwolutowy o gramaturze 60 g/m
zamiast 125 g/m2.

J) Zaleca sie pojemniki.

k) Okreslono wilgotnos¢é wzgledng powietrza i temperature przechowywania.

1) Wprowadzono sprawdzenie temperatury topnienia laku przez zanurzenie laski w wodzie o temperaturze
60°C zamiast ogrzewania laku na parownicy.

m) Wprowadzono blizsze okreslenie $Swiecy stosowanej do sprawdzenia palnosci laku.

n) Potaczono sprawdzenie nieprzylepnosci laku do pieczeci metalowych, ozasu zastygniecia laku na pa-
pierze oraz przyczepnosci laku do papieru w jednym badaniu, okreslajac Srednice krazka laku oraz skraca-
jac czas nagniatania laku pieozeciag metalowg z 40 sek do 30 sek.

0) Wprowadzono inne kryterium oceny wyschniecia laku na papierze, a mianowicie spos6b, w jaki pie-
cze¢ lakowa ulega ztamaniu oraz przetamywanie jej w palcach a nie przylepnos¢ arkusza papieru do jej po-
wierzchni.

p) Norme uzupedniono rysunkiem, na ktérym podano ksztakty i wymiary obu odmian lasek.
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XVII 33
1 W punkcie 4 Normy zwigzane — dopisuje sie BN-66/7326-01 Papiery pakowe
zwykte

2 W Zalgczniku 1w p 12 w drugim zdaniu, przed wyrazeniem tworzac paczke,
oraz na koncu przedostatniego zdania dopisuje sie lub papier pakowy natronowy
80 g/m* wg BN-66/7326-01

zmiana 1 — Biuletyn PKNMiJ nr 10/79 poz 88 (Biuletyn PKNMIJ nr 3/80 poz 18)

zmiana 2
61179 r
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XVII 33

1 W punkcie 4 Normy zwigzane,

— zamiast PN-62/P-50551, powinno by¢ PN-75/P-50551 Tasma papierowa powle-
czona klejem,

— zamiast PN-66/P-95501, powinno by¢ BN-68/7323-02 Papiery i kartony do pi-

sania,

— zamiast PN-60/P-96021, powinno by¢é PN-76/50452 Papiery pakowe parafino-
wane oraz podioze do parafinowania

2 W tablicy,

— w kol Wyszczegdlnienie, okreSlenie ciezar, zmienia si¢ na masa,

— symbol jednostki masy G, w kolumnach Jednostka miary oraz Sposob
sprawdzenia wg, zastepuje sie symbolem g,

— dla wiasnosci fizycznej palno$¢ oraz czas zastygania laku na papierze, za
rcraat sek, powinno by¢ s

3 W ZAELACZNIKU 1,

— w punkcie 11, zamiast PN-60/P-96021, powinno by¢ PN-76/P-50452,

— w punkcie |3, w 2 wierszu, zamiast ciezar, powinno by¢ masa, zamiast kG,
powinno by¢ kg

W 3 wierszu, zamiast PN-62/P-50551, powinno by¢ PN-75/P-50551

4 W ZALACZNIKU 4, p 2a) — dla pojemnosci, zamiast ml, powinno by¢ cm®B

5 W ZALACZNIKU 5, p 4 i 5 — zamiast sek, powinno by¢ s

6 W ZALACZNIKU 6,

— w punkcie 2b), zamiast PN-56/P-95501, powinno by¢ BN-68/7323-02,

— w punkcie 4, zamiast sek, powinno by¢ s

(Biuletyn PKNMU nr 10/79 poz 88)

zmiana 1
30579 r



