NORMA BRANZ O™WA BN-84/0642-06

Hutnictwo
! %elaza Zamiast
i Stall .
Tasma atalowa walcowana na 8N-64/0642-06

zimno na pity do metali
Grupa kat 0323

LwWsrep *

Przedmiotem normy jest tasma walcowana na zimno ze stall weglowej 1 narzedziowej stopo-
wej w kregach, stosowana do wyrobu pi4 do recznej 1 maszynowej obrébki metali,

2. PODZIAL X OZNACZENIE

2.1. Podziat

2.1 1. Podziat za wzgledu na rodzaj powierzchni

- tooma o powierzchni ciemnej - CI i C2

- tasma o powierzchni jasnej - Si

- tasma o powierzchni jasnej czyszczonej - S2

2.1.2. Podziat ze wzoledu na odweglenie. Rbzroznia ale dwie klasy:

- tasma bez odweglenia klasy 0O

- tasma z odwegleniem klasy 1

2.2. Przykkad oznaczenia tasma w kregach /K/, o powierzchni jasnej /S1/, z brzegami obcie-
tymi /bo/, o grubosci 0,65 mm i szerokosci 25 mm ze atali NW1 o odwegleniu pierwszej klasy

/1/«
TASMA STALOWA K-SI - bo - 0,65 Z 25 - NW1 - 1| 8N-84/0642-06

" 3. WYMAGANIA

3 1 Powierzchnia tasmv/Cl. C2, SI i 32/ powinna odpowiada¢ wymaganiom wg PN-/2/H-
92320

3 2. Brzegi - Tasme wykonuje sie z brzegami obcietymi /bo/ wg PN-72/H-92320,

3 3. V/vmiarv. Wymiary i dopuszczalne odchydki wymiarowe, powinny odpowiada¢ Wymaganiom

wg tabl. 1
Tablica 1
Szerghoss Dopuszczatne  CLUbSS  Dopuczezaiie
Jmm/ odchytki szerokosci tasmy Jmm/ bosci tasmy
/mm/ Jmm/

10,0 i 0.15 0,70 ¢ 0,05
12,0 0,70

12,5 0,65

20,0 + 0,25 0,90 + 0,06
25,0 0,65

30,0 1 1,50

Oopuszcza ale dostawe tasmy o wymiarach innych niz w tabl. 1, przy czym wymiary i dopusz-
czalne odchydki wymiarowe nalezy uzgodni¢ przy zamawianiu.
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BN-04/0642-06

3.4. Postac¢ tasmy. Tasme dostarcza sie w kregach /K/ Kregi tasmy powinny odpowiadac¢ wy-
maganiom wg PN-72/H-92320 Dopuszcza sie dostawe do 10 % ma9y partii kregéw zawieradecych
dwa lub wiecej odcinkéw, przy czym ddugos¢ odcinka nie powinna byc mniejszo niz 30 m 1 6 "u
masy partii kregéw o ddugosci odcinkédw nie mniejszych niz 10 m

3.5. Prostos$c tasm

3.5.1. Slerpowatosc /prostoliniowosc brzegéw/ tasm mierzona na d#ugosci 1 m powinna
odpowiada¢ wymaganiom ustalonym przy zaméwieniu

3.5.2. Korytkowatosc /ptaekosc poprzeczna/ tasmy powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-77/H-
92330700

3.6. Materiat. Tasme wykonuje sie ze stall, ktérej sktad chemiczny wg analizy wytopowej
oraz dopuszczalne odchytki sktadu chemicznego w przypadku wykonywania analizy kontrolnej
na prébkach pobranych z tasm, powinien odpowiadaé¢ wymaganiom norm klasyfikacyjnych na gatunki

Gatunki stali wg tabl 2 1

Po uzgodnieniu pomiedzy wytwérce i zemawiajecym, dopuszcza sie wykonanie tasmy z innych

gatunkéw stali niz wg tabl 2

Tablica 2
Ngmer normy Znak stali
1
PN-74/H-84032 65,75
PN-83/H-85020 N11E
PN-77/H-85023 Nw1
3.7. Wkasnosci mechaniczne. Wytrzymatos¢ na rozcieganie /Rm/ sprawdzona na prébkach po-

branych z tasmy w stanie dostawy, powinna miescie sie w granicach 740 do 930 MPa
— 3 8. Zginanie, Tasma poddana prébie zginania nie powinna wykazywa¢ peknie¢ i1 rozwarstwien
3 9. Odweglenle. Catkowita gtebokos¢ warstwy odweglonej tasmy ple powinna przekraczad

wartosci podanych w tabl 3

Tablica 3
Grubos¢ Gtebokos¢ warstwy jednostronnego odweglenla,
tasmy mm  j ]
klasa O kiesa 1
do 1,0 0,04

bez odweglenla
powyzej 0,06
1.0

Mozliwos¢ dostawy tasmy w klasie O nalezy uzgodni¢ przy zaméwieniu

3.10. Stan dostawy. Tasme dostarcza sie w stanie zmiekczonym /M/, z maktym zgniotem
3.11. Cechowanie Na kazdym kregu tasmy nalezy wybi¢ znak kontroli Jakos$ci wytwércy
Do kazdego pakietu kregéw tasmy nalezy doteczyc trwale przymocowane przywieszke zawierajece
- znak wytoéwrcy
- oznaczenie wg 2 - bez czesci stownej,
- numer wytopu,
- numer partii.
Dopuszcza sie uzgodnienie innego sposobu cechowania wg PN-73/H-01102

4. KONSERWACJA. PAKOWANIE PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT™*

4_.1. Konserwacja. Tasme nalezy dostarczac¢ zabezpleczone przed korozje olejem obojetnym
nie zawierajecym wody

4_.2. Pakowanie. Kregi tasmy nalezy wiezac w trzech miejscach 1 pakowsc w papier parafi-
nowany 1 Jute Szczeg6towe wymagania odnosnie pakowania powinny byc uzgodnione przy zamawia-

niu



W Jednym opakowaniu moze znajdowaé sie Jeden

masa nie powinna przekraczac

Na zedanie zamawiajecego uzgodnione przy zamawianiu moge byc dostarczane wiezki

0 masie mniejszej

4.3.
4.4.

Przechowywanie.
Transport.

po uzgodnieniu -

ich przed korozje na czas transportu

transportu wiecej niz jednej

5.1. Partia.

kroju poprzecznego,

5.2. Rodzaje badan,

Rodzaje badan

Sprawdzenie powierzchni
/Z .1/ 1 brzegbw /3 2/

Sprawdzenie wymiaréw
/

Sprawdzenie prostosci

- sierpowatoscl /3 5.1,/
na zedanie zamawiaje-
cego uzgodnione przy
zamawianiu/

- korytkowatosc¢
/3 5 2/

Sprawdzenie sktadu che-
micznego - analiza wy-
topowa /3.6/

Sprawdzenie sktadu che-
micznego - analiza kon-
trolria /3 6/ na zedanie
zamawiajecego

6 Sprawdzenie wkasnosci
mechanicznych préba roz-
ciegania /3.7/

przew6z tasmy odkrytymi

Tasme bada sie partiami

pobierania proébek,

BN-84/0642-06

80 kg

lub wiekszej niz BO kg

partii tasm,

5.

Srodkami

W przypadku zatadowania do wagonu

Partie stanowi

lub wiecej kregéw tasmy.

BADANITA

opis badan 1 ocena wynikow badan

Tablica 4

Pobieranie pro-
bek

3

100 % kregow
z partii

3 % kregow,
lecz nie
mniej niz 2
kregi z par-
tii tasm

wg PN-79/H-
04004

wg PN-S1/H-
04006 z Jed-
nego kregu z
partii

z 3% kregow
lecz nie mniej
niz 2 kregi z
partii tasm

Opis badan

4

nalezy przeprowadzi¢ nie-
uzbrojonym okiem, spraw-
dzeniu nalezy poddac¢ zew-
netrzne powierzchnie kon-
cow kregow

nalezy przeprowadzi¢ przy
uzyciu uniwersalnych przy-
rzedéw pomiarowych, po-
miar grubosci tasmy nale-
zy przeprowadzi¢ w odle-
gtosci 5 mm od brzegu, w
odlegtosci 3 m od koncéw
tasmy w kregu

nalezy przeprowadzi¢ no
pdycie traserskiej przez
przytozenie liniatu o
ddugosci 1 m do odcinka
tasmy od strony wewnetrz-
nego 4uku i zmierzyé¢ naj-
wieksze odlegtos¢ liniatu
od brzegu tasmy

nalezy przeprowadzi¢ na

ptycie traserskiej przez
>zmierzenie odlegtosci od
) ptyty do gdérnej powierz-
1chnl tasmy z doktadnoscie
1do 0,05 mm

Nalezy przeprowadzi¢ wg
PN-78/H-04010, PN-78/H-
04012, PN-74/H-04013,

4 PN-79/H-04014, PN-78/H-
04015, PN-79/H-04016,
PN-80/H-04017, PN-79/H-
04018, Hlub innymi meto-
dami o nie mniejszej do-

1 ktadnosci oznaczania

nalezy przeprowadza¢ wg PN-
80/H-04310 na proébkach

ptaskich o grubosci roéw-
nej grubosci tasmy i o
dtugosci pomiarowej

Lo - 6,65Y o0

Jednak #*eczna

Tasme nalezy przechowywa¢ w suchych pomieszczeniach
Tasme nalezy przewozi¢ w krytych $rodkach transportowych

ich

kregow

Dopuszcza sie

transportu pod warunkiem zabezpieczenia
lub
nalezy Je zabezpieczy¢ przed pomtaszeniem.

innego $rodka

tasma o Jednakowych wymiarach prze-

pochodzeca z Jednego wytopu 1 z Jednego wsadu w piecu zarzalniczym

- wg tabl 4

Odena wynikoéw
badan

5

kregi nie odpo-
wiadajece wyma-
ganiom nalezy

usjunec z partii

Jezeli wyniki
nie odpowladaje
wymaganiom, na-
lezy przeprowa-
dzi¢ badania
powtdérne wg 6

Jezeli wyniki
nie odpowiada-
je wymaganiom
nalezy partie
uzna¢ za niez-

godne z wy-
maganiami normy
Jezeli wyniki

nie odpowladaje
wymaganiom, na-
lezy przeprowa-
dzi¢ badania
powtdrne wg 6



Lp

5.

Rodzaje badad

Pobieranie proébek

SN-84/0642-06

Opis badad

Sprawdzenie wdasno- z 2 krego6w nalezy przeprowadzac¢ wg

Sci technologicznych z partii tasm PN-7B/H-04408 pkt 4.2

- préba zginania podp c, na prébkach o
/3 8/ ddtugosci 100 mm pobra-

Sprawdzenie odwgg-
lenia /73 9/

3. Badania powtdrne.

kéw niezgodnych z wymaganiami

bek w stosunku do pierwotnie pobranych
+y wyniki
niezgodne z wymaganiami
nego badania chociazby na jednaj prébce wyniku
zgodna z wymaganiami

5.4.

5.

Swiadczenie Jakosci,

Partie uznane za nlezgodne z wymaganiami
obrobi¢ cieplnie 1 przedstawi¢ do badadé Jako nowe partie

przeprowadzenie powtdérnej obroébki

4.2,

atest,

normy
Zaswiadczenie jakosci
4.1.
nazwe lub znak wytwércy
oznaczenie wyrobu wg ?,
stwierdzenie o zgodnos$ci
Atest. Na
w ktérym nalezy
nazwe lub znak
numer i date zaméwienia,
nazwe lub znak wytwércy,
oznaczenie wyrobu wg 2,
numer wytopu
mase partii lub
wyniki
stwierdzenie o zgodnosci

znak 1

z 3 % kregoéw
nie mniej niz 2 kre-
goéw z partii

niezgodne z wymaganiami

normy,

Zaswiadczenie Jakosci.

zedanie zamawiaJdecego wytwdrca

podpis K3 wytwoércy

nych z obu koécéw kre-
gow

nalezy przeprowadzi¢ wg
PN-75/H-04506 na ezli-
fach poprzecznych, obej-
muj ecych caty przekréj
poprzeczny tasmy

lecz

tasm

normy,

normy. Kregi tasmy, z ktérych pobrane prébki
rtalezy usuneé¢ z partii
ujemnego,

1 atest

Wytwérca Jest obowlezany

zawierajece co najmniejt

wyrobu z wymaganiami normy

podact

zamawiajecego,

lub umowny znak,
liczbe kregéw w partii,
wszystkich przeprowadzonych badaé,

wyrobu z wymaganiami normy,

nalezy to badanie powtdrzy¢ na podwdjnej
Powtérnie nalezy przeprowadzi¢ te badania,

wystawie dla kazdej partii

c d,tablicy 4

Ocena wynikow
badad

Jezeli wyniki
nie odpowiadaje
wymaganiom, na-
lezy przeprowa-
dzi¢ badania
powtdrne wg 6

W przypadku uzyskania choc¢by na jednej probce danego badania wyni-

liczbie pro6-
ktére da-

daty wyniki

W przypadku uzyskania podczaa powtér-
nalezy dane partie uzna¢ zS nie-

zZa-

Jest obowlezany wystawie dla kazdej par-

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

cieplnej

Wynik drugiego odbioru jest ostateczny

" KONTIEC

normy wytwérca moze przesortowacd,

naprawi¢ lub

Dopuszcza sie tylko fiwukrotno



1 Instytucja opracowujaca normo -

INFORMACJE DODATKOWE DO
BN-84/0642-06 5

Huta Warszawa

Z Ibtotna zmiany w stosunku do BN-64/0642-06

- zaktualizowano gatunki

stall - wykreslono stal NWM jako gatunek nieaktualny,

- wprowadzono wymagania w zakresie korytkowatoscl /ptaskoscl poprzecznej/

- wykreslona wymagania twardosSci

tasmy po hartowaniu poniewat tasme dostarcza sie tydka

w stanie zmiekczonym /M/ z madtym zgniotem,

- wprowadzono wykonania tasm o odweglenlu klasy O

- zaktualizowano wymagania tasm o odweglenlu
- zaktualizowano wymagania w zakresie wytrzymatosci

3 Normy
PN-73/H-01102
PN-79/H-04004

PN-81/H-04006

Cechowanie,
Sprawdzanie sktadu chemicznego stall
Pobieranie i
Analiza chemiczna stali

klasy 1
tasmy w stanie dostawy.

i dokumenty zwigzane

stalowych pédwyrobéw 1 wyrobdéw hutniczych
1 staliwa

przygotowanie prébek do analizy wytypowej
Pobieranie i

1 staliwa przygotowanie prdébek z wyro

boéw.
t>N-78/H-04010 Analiza chemiczna suroéwki, zeliwa i stall.

Oznaczenie catkowitej zawartos$ci wegla
PN-78/H-04012 Analiza chemiczna suréwki, zeliwa 1istali Oznaczanie zawartosci _ manganu.
PN-74/H-04013 Analiza chemiczna suréwki, zeliwa i stali Oznaczanie zawartosci krzemu.
PN-79/H-04014 Analiza chemiczna surowki, zeliwa 1stali. Oznaczanie zawartosci fosforu.
PN-78/H-04015 Analiza chemiczna suroéwki,zeliwa 1stali. Oznaczanie zawartosci siarki.
PN-79/H-04016 Analiza chemiczna suréwki, zeliwa 1istali Oznaczanie zawartosci chromu
PN-80/H-04017 Analiza chemiczna suréwki, zeliwa 1istali. Oznaczanie zawartosci wolframu.
PN-79/H-04018 Analiza chemiczna suréwki, zeliwa istall. Oznaczanie zawartosci niklu.

PN-75/H~04308

PN-78/H-04408
PN-80/H-04310
PN-75/H-04506

Pobieranie 1 przygotowanie proébek do badan wkasnosci

mechanicznych Stalo-

wych wyrobdéw hutniczych

Technologiczna préba zginania metali

Préba statyczna rozciegania metali.

Pomiar gtebokosci

odweglania hutniczych wyrobdéw stalowych

PN-74/H-84032 Stal sprezynowa /resorowa/ Gatunki
PN-83/H-85020 Stal weglowa narzedziowa Gatunki
PN-77/H-85023 Stal narzedziowa stopowa do pracy na zimno Gatunki

PN-72/H-92320

PN-77/H-92330.00 Tasma walcowana na zimno ze stali

4, Normy zagraniczne,

Tasma stalowa walcowana na zimno.

Wymiary i rodzaj powierzchni
narzedziowej

zalecenia 1 normy miedzynarodowe

5 Symbol wyrobu wg KTM

6. Autorzy projektu normy
- inz, A. Mitrowski - Huta Warszawa
- mgr inz. H.PardeJ * Huta Warszawa

- mgr inz. Cz.Ryt - Huta Baildon



13 BN-84/0642-06 Tasma stalowa walcowana na zimno na pity do metali
0323

1 W punkcie 36 tres¢ zmienia sie nastepujgco
Tasme wykonuje sie z gatunkéw stali i o sktadzie chemicznym wg tabl 2

tablica 2

Skiad chemiczny dla analizy wytopowej, %

Znak
gastt“a'”‘” c Mn S P s cr Ni Mo W V Cu
(5} wg PN-74/H-84032
75 -
N11E wg PN-84/H-85020
NW1 wg PN-86/H-85023

zmiana 1
88 09 08

Odchyiki
sktadu che-

micznego
As przy analizie
kontrolnej

z taSm, %

NW1 spec 1,00 0,15 0,15 max max max max max 110 max max max wg PN-86/

1,20 045 040 0030 0030 035 0,35 020 150 015 035

Po uzgodnieniu pomiedzy zamawiajagcym i wytwdrcg dopuszcza sie wykonanie
tasm z innych gatunkow stali, tuz podane w tabl 2
2 W INFORMACJACH DODATKOWYCH punkt 3, zamiast PN-83/H-85020, po-
winno byc PN-84/H-85020, zamiast PN-77/H-85023, powinno by¢ PN-86/H-85023,
oraz zamiast PN-75/H-04308, powinno by¢ PN-84/H-04308 Stal Pobieranie prébek
do badan Wiasnosci mechanicznych
(Biuletyn PKNM1J nr 9/89 poz 89)

0,08 H-85023



BN-84/0642-06 ,.1asma stalowa walcowana na zimno na pidy

do metali™
Zmiana 1
1988 ’)9.08

- w p. 3.6. nalezy okresSli¢ tekst punktu, zastepujac go nastepu-

jJacym zapisem:
.,.rasme wykonuje sie z gatunkow stali 1 o skdadzie chemicznym

wg tablicy 2.

Po uzgodnieniu pomiedzy zamawiajacym 1 wytwdrcg dopuszcza

sie wykonanie tasm z innych gatunkéw stali niz podano w tabl. 2
- w informacji dodatkowej, p- 3» zamiast PN-83/H-85020 powinno

byC ,,PN-84/H-85020" i zamiast PN-77/H-85023 powinno byc¢

PN-86/H-85023"" oraz zamiast PN-75/H-04308 nalezy poprawic

rok w numerze normy i jej tytut na ,,PN-84/H-04308 Stal.

Pobieranie probek do badan wkasnosci mechanicznych'

(Na podstawie zarzadzenia
nr 9/88 Dyr. 3>iY)

druk imi«315»88.ne2"}0



doi fiM-84/0642 - 06 Tablica 2

——————————————— - )
ég%ﬁnku > Sk#ad cHemiczny dla analizy wytopowi 00 gﬂcggr;: c;l?elg(;
stali przy analizie

C Y Si P S Cr Ni Mo /R, Cu As kontrolneg
z tasm, %
gg v wg PN-74/H-84032
N11E wg PK-84/H-85020
NWL wg PN-86/H-85>023
NW1spec. 1,00 0,15 0,15 max max max max max 1,10 max max max wg PN-86/H-

1,0 o,45 0,40 0,030 0,030 0,35 0,35 0,20 1,50 0,15 0,35 0,08 85023



