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NORMA BRANZOWA BN-84
OBUDOWA Gornicza -obudowa ko-tW|owa 0432-28
WYROBISK Kotwie rozprezne
GORNICZYCH
szczekowe
Wymagania i badania Grupa katalogowa 0441
1. WSTEP Ponadto dopuszcza sie stosowanie w LGOM dtugosci
zerdzi podane w tabl. 2.
Przedmiotem normy sg kotwie rozprezne, szczekowe Tablica 2

wg BN-83/0432-24 przeznaczone do kotwienia stropu L 45 1200 1400 1500 1800 2000 2400 2600 3200

i ocioséw wyrobisk gorniczych oraz zamocowanie sia-
tek i uchwytow do zawieszania rurociggow, przewo-
déw lub innych elementéw wyposazenia wyrobiska gor-
niczego, stosowanych w gornictwie rud metali niezelaz-
nych.

2.2. Przyklad oznaczenia wg BN-83/0432-24, kotwi
rozpreznej (R) szczekowej (Sz) stalowej, sztywnej (St),
KE-3W wyposazonej w zerdz z tbem kutym (KS) o dtu-
gosci L = 1600 mm, zaopatrzonej w podktadke ptaska

(p):
KOTEW R-Sz-St/KE-3w-KS/1600/p BN-84/0432-28 ,
2. PODZIAL 1 OZNACZENIE lub kotwi rozpreznej (R) szczekowej .(Sz), stalowej,
21, Wielkosci. W zaleznosci od przeznaczenia kotwi, SZyWnej (St), KE-3W wyposazonej w zerdz z tuleja
dtugosé zerdzi kotwiowych (L) nalezy przyjmowaé wg SPawana (KL) o diugosci L = 1600 mm, zaopatrzonej

BN-83/0432-25 i tabl. 1 w podkladke ksztattowg (Kk):
KOTEW R-Sz-St/KE-3W-KL/1600/k BN-84/0432-28

Tablica 1
L %5 400 700 1000 1300 1600 1900 2200 3. WYMAGANIA
L +5 2500 2800 3100 3400 3700 4000 3.1. Glbwne wymiary w mm — wg rys. 1 -r’12

Zgtoszona przez Zaklady Badawcze i Projektowe Miedzi CUPRUM
Ustanowiona przez Dyrektora Zaktadéw Badawczych i Projektowych Miedzi CUPRUM
dnia 21 grudnia 1984 r. jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1985 r.

(Dz. Norm i Miar nr 4/1985 poz. 8)
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Rys. 3. Szczeka kotwi R-Sz-St/KE-3

Rys. 4. Szczeka kotwi R-Sz-St/KE-3W



Rys.,,5. Rozpierak

BN-84/0432-28

Rys. 7. Tuleja KL

Rys. 6. Nasadka stozkowa
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3.2. Materialy — wg tabl. 3.
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Liczba sztuk
w komplecie
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Tablica 3

Nazwa czesci

Zerdz typ KS

Zerdz typ KL

Szczeka kotwi R-Sz-St/KE-3
Szczeka kotwi R-S/-S1/KE-3W
Rozpierak

Nasadka stozkowa

Tuleja KL

Sprezyna 0 31

Podktadka ksztattowa 6 x 150 x 150
Podktadka ptaska 8 x 170 x 170

Ochraniacz na gwint

Materiat

St5 (atest) wg PN-72/H-84020

Zcb 40005 wg PN-82/H-83221 lub St5 wg PN-72/H-84020
Zcc 32008 wg PN-82/H-83221

Zcb 40005 wg PN-82/H-8322I

polichlorek winylu) wg PN-72/C-89291.01

Zcc 30006 wg PN-82/H-83221

drut sprezynowy Al 12 wg PN-71/M-80057

St3SX wg PN-80/H-92200

St3SX wg PN-80/H-92200

papier



BN-84/0432-28 5

a) stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jakosci ogol-
nego przeznaczenia o parametrach: Tarnin = 295 MPa,

5.2.4. Wadliwo$¢ dopuszczalna — 2,5%.

Rm = 490-610 MPa Tablica 4
b) zeliwo ciagliwe biate o parametrach co najmniej: Licznosé Licznos¢  Liczba kwa  Liczba dyskwa-
wytrzymato$¢ na rozcigganie Rm= 400 MPa, wydiuze- partii probki lifikujaca lifikujaca
nie A3 = 5%, twardos¢ HB max = 220 mi m2
C) zeliwo ciggliwe czarne o parametrach co naj- sztuk
mniej: wytrzymato$¢ na rozcigganie Rm = ,320 MPa, 1 9 3 4
wydtuzenie A3 = 8%, twardo$¢ HB max = 170. '
) do 150 70 1 2
3.3. Wykonanie czesSci gwintowanej zerdzi, rozpieraka 151 -b 280 R 2 3
i tulei w Kklasie doktadnosci zgrubnej wg PN-82/ 281 b 500 50 3 4
M-82054/02.
- 5 6
Odlewy wykonane wg PN-68/H-83223. Elementy 0L b 1200 %
1201 -b 3200 125 7 8

kute wg PN-79/H-94012.

3.4.
ng zerdzi, gwint rozpieraka i tulei nalezy zabezpieczy¢
smarem statym.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Zerdzie kotwi powinny by¢ powigza-
ne w pakiety po 10 sztuk. Gwint zerdzi zabezpieczy¢
ochraniaczem papierowym. Podktadki nalezy spia¢ dru-
tem po 10 sztuk. Pozostate elementy powinny znajdo-
waé sie w pojemnikach.

4.2. Przechowywanie. Elementy kotwi nalezy prze-
chowywa¢ w miejscach zadaszonych i chroni¢ przed
bezposrednimi wptywami atmosferycznymi oraz mecha-
nicznymi uszkodzeniami czesci gwintowe;j.

4.3. Transport. Elementy kotwi mogg by¢ transporto-
wane dowolnymi, krytymi $rodkami transportowymi
lub w kontenerach na podstawie uzgodnien miedzy
dostawcag a odbiorca.

5. BADANIA

»

5.1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie wymiardw (3.1),

b) sprawdzenie materiatow (3.2),

c) sprawdzenie wykonania (3.3),

d) sprawdzenie zabezpieczenia przed korozjg (3.4).

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Sklad i licznos¢ partii. Kotwie powinny byé
podzielone na partie zawierajgce kotwie jednego typu.
Licznos¢ partii nie powinna przekracza¢ 3200 sztuk.

5.2.2. Sposéb pobierania probek. Probki do badan
nalezy pobra¢ w sposob losowy wg PN-83/N-03010,
zgodnie z tabl. 4.

5.2.3. Poziom kontroli — 1l ogélny wg PN-79/
N-03021.

Zabezpieczenie przed korozja. Cze$¢ gwintowa-

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie wymiarow nalezy przeprowadzic¢
przyrzadami pomiarowymi na zgodno$¢ z wymagania-
mi wg 3.1 z wyjatkiem gwintu, ktdry nalezy sprawdzi¢
sprawdzianem zapewniajagcym wymagang doktadnosé
pomiarow.

5.3.2. Sprawdzenie materiatdw nalezy przeprowadzic¢
na zgodnos¢ z wymaganiami wg 3.2 na podstawie do-
wodu dostawy materiatow.

5.3.3. Sprawdzenie wykonania nalezy przeprowadzic¢
na zgodno$¢ z wymaganiami wg 3.3 przez ogledziny
zewnetrzne.

5.3.4. Sprawdzenie zabezpieczenia przed korozjg nale-
zy przeprowadzi¢ przez ogledziny zewnetrzne na zgod-
nos¢ z wymaganiami wg 3.4.

5.4. Ocena wynikow badan

5.4.1. Ocena sztuki. Element kotwi nalezy uzna¢ za
dobry, jezeli wyniki wszystkich badan wg 51 byly
dodatnie.

5.4.2. Ocena partii. Partie elementéw nalezy uznaé
za zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk
niedobrych jest réwna lub mniejsza od liczby kwali-
fikujacej wg tabl. 4.

5.5. Zaswiadczenie jakosci. Dla kazdej partii elemen-
tow kotwi nalezy poda¢ nastepujace dane:

a) nazwe wytworcy,

b) rodzaj materiatu dla kazdego elementu,

¢) date produkcji,

d) date i podpis KJ wytworcy.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA ELEMENTOW
KOTWI UZNANA ZA NIEZGODNA
Z WYMAGANIAMI NORMY

Z przebadanej probki odpowiadajgcej danej partii
mozna usuna¢ sztuki niedobre lub usung¢ ich wady
np. przez wyprostowanie, skrdcenie, oczyszczenie itp.
Naprawione sztuki dolaczy¢ do badanej partii, ponow-
nie pobra¢ prébke wg tabl. 4 i przeprowadzi¢ jej ba-
danie, ktorego wynik nalezy uznaé¢ za ostateczny.

KONIEC

Informacje dodatkowe



6 Informacje dodatkowe do BN-84/0432-28

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Branzowy Os$rodek Normali-
zacji i Typizacji Zaktadéw Badawczych i Projektowych Miedzi
CUPRUM, Wroctaw.

2. Normy zwigzane
PN-72/C-89291.01 Poli(chlorek winylu). Postanowienia ogélne i za-

kres normy
PN-82/H-83221 Zeliwo ciggliwe. Gatunki ,

PN-68/H-83223 Odlewy z zeliwa ciagliwego. Ogoélne wymagania i ba-
dania

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jakosci ogolne-
go przeznaczenia. Gatunki

PN-80/H-92200 Blachy stalowe grube walcowane na gorgco. Wy-
miary

PN-79/H-94012 Odkuwki stalowe matrycowane og6lnego przezna-
czenia. Wymagania i badania

PN-71/M-80057 Druty sprezynowe. Druty ze stali weglowych, okrag-
te, ogblnego przeznaczenia

PN-82/M-82054/02 Sruby, wkrety i nakretki. Tolerancje

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jedno-
stek produktu do prébki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

BN-83/0432-24 Goérnicza obudowa kotwiowa. Kotwie. Okreslenia,
podziat i oznaczenie

BN-83/0432-25 Gdrnicza obudowa kotwiowa. Zerdzie kotwiowe.

Ogolne wymagania i badania

3. Symbol wg SWW — (721-63.

4. Autorzy projektu normy: dr inz. Stanistaw Siewierski, mgr inz.
Jerzy Bilinski, mgr inz. Andrzej Katulski — KGHM Lublin, inz.
Mikotaj Demczuk, inz. Ryszard Pawlak — ZBiPM CUPRUM Wro-
claw.

5. Uzgodnienie z Wyzszym Urzedem Goérniczym. Tre$¢ meryto-
ryczng normy uzgodniono z Wyzszym Urzedem Gorniczym pismem,
znak E/ZN-041/171/84, z dnia 18 grudnia 1984 r.



