UKD 662.8.053 : 662=74-2.001.4

Norma branzowa BN-66
Produkty ON-CETT™
weglopochodne Produkty weglopochodne.
Oznaczanie liczby piraskowej
- _ Grupa kata-
lepiszcza do koksu formowa logowa XJO
nego
1eWSTEP

1.1. Przedmiot normyo Przedmiotem normy jest metoda ozna-
czania liczby piaskowej lepiszcza do produkcji koksu formo-
wanego =

1lo20 Okreslenie. Liczba piaskowa Lp jest to wyrazona
w procentach, wytrzymatos¢ mechaniczna brykietéw uformowanych
z piasku i badanego lepiszcza w okreslonych warunkaoh.

1.3. Zastosowanie6 Oznaczanie liczby piaskowej stosuje
sie do okreslenia pochodzenia badanego lepiszcza oraz jego
przydatnosci do produkcji koksu formowanego.

Korny zwigzaneo

PN/C-04332 Analiza techniczna wegla. Oznaczanie zdol-
nosci spiekania metodg Rogi.

PN-57/M-94000 Sita siatkowe zwykdte. Sita tkane o oczkach
kwadratowych.

2. METODA OZNACZANIA

2.10 Zasada metody. Metoda polega na utwardzaniu brykie-
tow uformowanych z piasku i1 badanego lepiszcza oraz oznaoze-
niu ich wytrzymatosci w bebnie Rogi.

2.2. Aparaty 1 przyrzady.
a/ Beben obrotowy wg PN/C-04332, p.-2.1.b.

Instytut Chemicznej Przerobki Wegla

Ustanowiona przoz Dyrektora Zjednoczenia Hutnictwa Zelaza
1 Stall Zarzadzeniem nr 8/67 dnia 21.111.1967* jako norma
obowigzujaca w zakresie metod badan Od dnia 1.1X.1967.



b/

c/
d/

©/
7/

g/
h/

Piec muflowy elektryczny zaopatrzony w termoregulator
umozliwiajacy utrzymanie statej temperatury 800 + 20°C.
taznia olejowa.

Prasa dzwigniowa jednoramienna. Przykdadowy schemat
urzadzenia wraz z wymiarami podaje rysunek. Elementy
prasy:

A - podstawa

B - dzwignia

C-C'- matryca

D - bolec

E - obciaznik dajacy nacisk 11 kg/cmp

F - krociec dzwigni

Parownice porcelanowo o Srednicy; 120 + 3 mm, 230 + 6 mm.
Sita laboratoryjne o oczkach kwadratowych wg PN-57/M-94000,

wymiary bokéw oczek: 0,2] 0,5} 3,2 mm.

Sekundomierz.

Termometr laboratoryjny o obszarze mierniczym 0-200°C
z dziatka elementarng 1°C.



1/ Suszarka elektryczna z termoregulacja umozliwiajaca
utrzymanie temperatury 250 + 2°C.

203a Odczynniki 1 materiaty

a/ Kwas solny techniczny, roztwér 15-procentowye

b/ Piasek rzeczny o uziarnieniu ponizej 0,5 mm®

c/ Papierki lakmusowe®

d/ Lepiszcze kontrolne /10 kg prébka pobrana z dowolnej
partii lepiszcza/®

204® Wykonanie oznaczania

204.1. Przygotowanie piasku. Piasek rzeczny w ilosci
500 g, prazy¢ w parownicy wg 2.2.e/ o Srednicy 230 mm,
w piecu muflowym w temperaturze okoto 800°C w ciggu dwdch
godzin® Nastepnie ochtodzi¢ na powietrzu do temperatury
otoczenia® Przemy¢ w zlewce 15-procentowym roztworem kwasu
solnego, w i1losci 250 ml® Pozostawi¢ kwas przez okres
1/2 godziny, mieszajgc od czasu do czasu za pomoca szklanej
bagietki, nastepnie zdekantowa¢ roztwdor kwasu, przeptukac
piasek woda destylowang do reakcji obojetnej wobec papierka
lakmusowego 1 wysuszyC¢ w temperaturze okodo 100°C.
Wysuszony piasek przesiac¢ przez sito o Srednicy oczek
0,5 mm, a otrzymany przesiew przez sito o Srednicy oczek
0,2 mm. PrzesiewaC¢ nalezy recznie do zaniku przesiewu.
Sporzadzi¢ mieszanke zawierajaca 80 % frakcji 0,2 - 0,5 mm
i 20 % frakcji ponizej 0,2 mm® Nalezy tak wymieszacC j|iasek
za pomocg ~ufelki, aby otrzyma¢ réwnomierne roztozeiAe roéz-
nej wielkosci ziarn® Czas mieszania nie powinien byt Kkrotszy

niz 5 minut.

2.4®2® Formowanie brykietow. 47,5 S tak przygotowanego
suchego piasku /najlepiej regenerowanego wg 2.5*/ umiescic
w parownicy o Srednicy 120 mm na #4azni olejowej, utrtsymujag-
cej statg temperature 120 + 10°C» Po nagrzaniu piasku do
temperatury #4azni doda¢ 2,5 6 badanego lepiszcza. Gdy lepi-
szcze przejdzie w stan ptynny, miesza¢ intensywnie za pomoca
szklanej bagietki zawartos¢ parownicy w ciggu trzech minut.



Z przygotowanej masy uformowa¢ trzy brykiety, przy pomocy
prasy wg 2.2.d/ w nastepujacy sposéb: matryce C-C” /po na-
4ozeniu czesci C na C*/ wypednié¢ jedng trzeciag masy lepi-
szcza, ktore nastepnie przycisng¢ bolcem D, po czym umie-
Sci¢ matryce wraz z bolcem w prasie na podstawie A w ten
spos6b aby krociec F dzwigni znajdowat sie nad gdérng pta-
szczyzng bolcao Przez opuszczenie ramienia B dzwigni naste-
puje nacisk 1 uformowanie brykietu pod wptywem obcigznika E
pod ktorego dziataniem brykiet powinien przebywa¢ w ciggu
15 sekund. Matryce po wyjeciu z prasy nalezy rozdzieli¢ na
czesS¢ goérng C i dolng C*, po czym wypchngé¢ recznie /znajdu-
Jjacy sie w czesci C/ brykiet za pomocag bolca. W ten sam
spos6b uformowaé jeszcze dwa brykiety z pozostatej masy.

2.4.3. Utwardzanie brykietow. Surowe brykiety nalezy
wstawi¢ na tacy do suszarki nagrzanej do tempo 250 + 2°C,
mierzy¢ czas, w ktorym temperatura osiggnie ponownie 250°C,
po chwilowym spadku spowodowanym otwarciem suszarki 1 wsta-
wieniem chdfodnych brykietéw. Czas podniesienia sie tempera-
tury do 250 + 2°C nie powinien przekroczy¢ 20 minut. Nalezy
utwardza¢ w suszarce jednoczesnie partie brykietéow sktada-
jaca sie z 8 do 10 probek, co wynosi 24 do 30 sztuk /3 bry-
kiety stanowia jedng probke/. Po uptywie 70 minut od ponow-
nego osiggniecia w suszarce 250°C wyjac¢ brykiety i1 ochto-
dzi¢ na powietrzu do temperatury otoczenia. W trakcie kaz-
dego oznaczania nalezy wykona¢ réwnolegle dwie probki bry-
kietéw kontrolach wg 2.4.2. przy uzyciu lepiszcza kontrol-
nego. Lepiszcze kontrolne jest to okoto 10 kg probka pobrana
z dowolnej partii lepiszcza, stuzgca do kazdorazowego wyko-
nywania brykietéw kontrolnych.

Celem préoby kontrolnej jest stwierdzenie poprawnosci wyko-
nanta wszystkich operacji wchodzacych w skdad oznaczania.
Przed zastosowaniem lepiszcza kontrolnego nalezy wykonac
serie oznaczan jego liczby piaskowej, dla doktadnego okres-
lenia tej liczby.



2.4.4_. Oznaczanie wyt* atosci bebnowej brykietdow.

Odwazone trzy brykiety, stanowi. - %%drg ~'"6bke, pcz-\aiedc
do bebna wg PN/C-04332 1 zamknalC pokxv h» u
WHgczy¢ silnik i1 nacisng¢ sekundomierz. Cz&w *ox [

wania powinien wynosi¢ 5 minut. Po bebnowaniu z&w.

beben i1 po otwarciu zawartos¢ przenies¢ na sito wg 2.2.*
0 wymiarach bokéw oczek 3»2 mm. Odsia¢ podziarno 1 zwazyc
pozostatos¢ z doktadnoscig do 0,001 g.

2_.3e Regeneracja piasku. Po wykonaniu bebnowania wg
2.4.4. nalezy odzyskac¢ piasek poprzednio uzyty przez wypra-
zenie catej pozostatosci po bebnowaniu przy dostepie powie-
trza w temperaturze 850°C. Prazenie nalezy prowadzic¢ tak
dfugo az wypali sie lepiszcze powlekajace ziarna piasku.
Stwierdzi¢ to mozna wizualnie przez zmiane zabarwienia po-
wierzchni ziarn. Tak wyprazony piasek nalezy przemy¢ roz-
tworem kwasu solnego w sposob podany w 2.4.1. Po wysuszeniu
piasek nalezy rozsia¢ wg 2.4.1. w celu doboru podanego sk#adu
ziarnowego»
Do oznaczania zaleca sie uzywanie piasku regenerowanego.

2.6. Obliczanie wynikow. Liczbe piaskowg Lp nalezy obli-
czy¢ w procentach wg wzoru:

mg <« 100

w ktorym:
nij - masa trzech brykietdéw przed bebnowaniem, g,
mg - masa trzech brykietdéow po bebnowaniu, g.

2.7. Wynik. Za wynik nalezy przyja¢ Srednig arytmetycz-
ng wynikoéw co najmniej dwu oznaczan. Wynik oznaczania nalezy
uzna¢ za wiasciwy tylko w przypadku, gdy Sredni wynik ozna-
czanh probek kontrolnych nie rozni sie wiecej niz 2 % wartosci
bezwzglednej od poprzednich oznaczan wykonanych z lepiszczem
kontrolnym. W przypadku wiekszej réznicy oznaczanie nalezy
potworzyc.
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