
13. KSZTAŁTOWANIE FUNDAMENTÓW 
POD STACJONARNE WIBROPRASY DO BETONU 
CZĘŚĆ 2: PROBLEMY PRAKTYCZNE1 

 
1. PODSTAWOWE PROBLEMY Z ZAKRESU TECHNOLOGII BETONU 

WIBROPRASOWANEGO 

Betony wibroprasowane stanowią grupę wyrobów przeznaczonych m.in. do wy-
konywania nawierzchni oraz elementów małej architektury. Stwarzają one coraz szersze 
możliwości w zakresie kształtowania przestrzeni architektonicznej. Badania rynku wi-
broprasowanej kostki brukowej przedstawione w pracy [2] wskazują na niesłabnącą 
popularność tego typu rozwiązań konstrukcyjno-materiałowych. Od elementów wibro-
prasowanych oczekuje się najwyższych walorów estetycznych, dobrych parametrów 
technicznych oraz odpowiedniej trwałości. Wymagane właściwości gotowego wyrobu 
można osiągnąć poprzez jednoczesne spełnienie trzech warunków, tj.: 
− doboru ilościowego i jakościowego składników, uwzględniającego wymagane wła-

ściwości wyrobu wynikające z jego przeznaczenia, 
− starannego wykonania, tj. utrzymania odpowiedniego stanu technicznego linii pro-

dukcyjnej oraz stosowania optymalnych ustawień (takich jak m.in. liczba zasypów, 
czas wibracji, obecność wibracji pośredniej czy wibracji pomocniczej przy rozfor-
mowaniu), 

− doboru i zapewnienia optymalnych warunków dojrzewania świeżych wyrobów. 
 

Liczne prace z zakresu technologii betonu wibroprasowanego, m.in. [3] oraz mo-
nografia [1], zawierają obszerne informacje na temat problemów związanych z doborem 
ilościowym i jakościowym składników betonu wibroprasowanego, jak również wytycz-
ne dotyczące warunków dojrzewania. Należy jednak podkreślić, że problem utrzymania 
odpowiedniego stanu technicznego linii produkcyjnej nie został do tej pory wyczerpany. 

Właściwa praca wibroprasy, uwarunkowana odpowiednim stanem technicznym, 
zależy od prawidłowości montażu jej elementów składowych wraz z posadowieniem 
oraz stopnia zużycia poszczególnych podzespołów. Szczególną uwagę należy poświęcić 
poprawnemu doborowi parametrów układu maszyna − fundament oraz sposobowi połą-
czenia stempla z korpusem maszyny. Podstawowe informacje w tym zakresie zostały 
przedstawione w pierwszej części niniejszego artykułu. Poniżej zostanie przybliżony 
problem rozwiązań konstrukcyjnych fundamentów pod maszyny oraz zostaną wskazane 
wybrane błędy w wykonaniu posadowienia. Ponadto, zostaną omówione typowe defek-
ty wyrobów, wynikające z montażu niespełniającego podstawowych zasad sztuki bu-
dowlanej. 
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CONSTRUCTION OF FOUNDATION FOR STATIONARY 
VIBROPRESSED CONCRETE MACHINE 
PART 2: PRACTICAL PROBLEMS 
 
Summary. In this article, authors attempted to detailed analysis of construction of foun-
dation structures for vibropressed elements production lines. Brief outline of this pro-
duct group has been made. Authors emphasized, that high strength performance, aesthe-
tics and durability are characteristics expected from so. small-sized concrete gallantry. 
Technical and technological factors which guarantee assumed characteristics of the 
product has been specified. Authors identified most common defects and showed, which 
of them can be the result of insufficient technical state of production line. In order to 
determine the causes of malfunction of vibro-press, detailed analysis of machine-
foundation-base configuration has been performed. Particular attention has been focu-
sed on phenomenon of resonance in individual elements of production line. For selected 
example implementation, authors indicated selected errors in installation and setup of 
the machine. In the second part of publication, authors presented practical insights from 
the field of realization of pavement for vibropressed concrete production line. 
 


