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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są ogólne 
wymagania i badania dotyczące skrzynek systemu „Z“ 
z materiałów izolacyjnych, wchodzących w skład nisko­
napięciowych rozdzielnic skrzynkowych.

1.2. Zakres stosowania normy. Postanowienia normy 
dotyczą skrzynek przeznaczonych do pracy w warun­
kach klimatu umiarkowanego określonych w 1.3.

Norma nie dotyczy skrzynek przeznaczonych do eks­
ploatacji w warunkach niebezpiecznych pod względem 
wybuchowym, w kopalniach, obiektach komunikacyj­
nych i innych obiektach o charakterze specjalnym.

Norma nie dotyczy wyposażenia elektrycznego i me­
chanicznego skrzynek.

1.3. Normalne warunki środowiskowe
a) Wysokość miejsca zainstalowania nie większa niż 

2000 m nad poziomem morza.
b) Temperatura otoczenia
— szczytowa krótkotrwała +40°C,
— najwyższa średnia w ciągu doby +35°C,
— najniższa długotrwała -25°C.

c) Największa względna wilgotność powietrza do 
95% przy temperaturze +40°C.

d) Warunki zabrudzeniowe — strefa III we PN-79/ 
E-06303.

1.4. Określenia
1.4.1. Podstawa skrzynki — tylna część skrzynki słu­

żąca do mocowania aparatury wyposażenia elektrycz­
nego.

1.4.2. Element pośredniczący lub pomocniczy — część 
konstrukcyjna służąca do mocowania aparatury, prze­
wodów łączeniowych oraz podstaw skrzynkowych mię­
dzy sobą.

1.4.3. Pozostałe określenia — we PN-74/E-01007.

2. WYMAGANIA

2.1. Wymiary — wg norm przedmiotowych.
2.2. Materiał
2.2.1. Materiał izolacyjny. Skrzynki powinny być wy­

konane z tworzywa organicznego termoutwardzalnego 
lub termoplastycznego o własnościach wg tabl. 1. Do­
puszcza się inne wymagania niż wg tabl. 1, na podsta­
wie uzgodnienia między wytwórcą i zamawiającym.

Tablica 1. Własności materiału izolacyjnego

Wytrzyma­
łość na 
zginanie 

MPa

Uda rn ość 
Kj/nP

Temperatura 
ugięcia pod 
obciążeniem 

wg Martensa1)
°C

Punkt mięk- 
nienia wg 
Vicata2)

°C

Odporność

Odporność na 
żarzenie 

stopień odpor­
ności

Odporność 
na prądy 
pełzające 

CTI 
V

Chłonność
wody
mg

Zapalność
kategoria

skośna 
fi-cm

powierzchniowa
fi

co najmniej najwyżej

60 20 125 145 I012 10'2 2 201 45 2

PN-69/ 
C-89027

PN-68/
C-89029

PN-68/
C-89025

PN-69/
C-89024

PN-71/E-04405 PN-64/
C-89026

PN-74/
E-04407

PN-66/
C-89032

PN-73/
C-89023

‘) Obowiązuje dla tworzyw termoutwardzalnych. | 
2) Obowiązuje dla tworzyw termoplastycznych.
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2.2.2. Materiały na części pomocnicze i pośredniczą­
ce powinny odpowiadać wymaganiom określonym w 
odpowiednich normach przedmiotowych lub warun­
kach technicznych uzgodnionych między wytwórcą i za­
mawiającym.

2.3. Wykonanie
2.3.1. Powierzchnia elementów skrzynek powinna być 

zgodna z dokumentacją wytwórcy.
Dopuszcza się występowanie następujących wad po­

wierzchniowych:
a) śladów po usuniętych rąbkach odlewniczych lub 

wtryskowych.
b) śladów spowodowanych obróbką formy,
c) falistości powierzchni spowodowanych skurczem 

technologicznym, jeżeli nierówności te nie przekracza­
ją 5% całej powierzchni elementu skrzynki.

2.3.2. Barwa elementów skrzynek powinna być jedno­
lita. Niedopuszczalne są różne odcienie barwy wystę­
pujące w jednej partii skrzynek. Dopuszcza się różnicę 
intensywności barwy wynikającą z rozmieszczenia włó­
kna szklanego w tworzywie organicznym.

Wymagania optyczne dla pokryw przezroczys­
tych — wg norm przedmiotowych.

2.4. Masa skrzynek nie powinna różnić się więcej 
niż o 5% od masy podanej w normach przedmioto­
wych.

2.5. Ochrona przed czynnikami zewnętrznymi
2.5.1. Ochrona przed obcymi ciałami stałymi i wodą.

Skrzynki powinny mieć co najmniej stopień ochrony 
1P54 kategorii 1 wg PN-79/E-08106.

2.5.2. Ochrona przed narażeniami mechanicznymi.
Skrzynki powinny wytrzymać 2 udary: o energii nie 
mniejszej niż 25 N-m w pokrywę czołową z tworzyw 
termoplastycznych lub 10 N-m z tworzyw termoutwar­
dzalnych i o energii nie mniejszej niż 13 N-m w pod­
stawę skrzynki, w warunkach próby wg 4.5.7.

2.6. Wytrzymałość na nagłe zmiany temperatury.
Skrzynki powinny być wytrzymałe na nagłe zmiany 
temperatury w warunkach próby wg 4.5.8.

2.7. Wytrzymałość na zimno. Skrzynki powinny być 
wytrzymałe na zimno w warunkach próby wg 4.5.9.

2.8. Wytrzymałość na wilgotne gorąco stałe. Skrzyn­
ki powinny być wytrzymałe na wilgotne gorąco stałe 
w warunkach próby wg 4.5.10.

2.9. Wytrzymałość na wilgotne gorąco cykliczne.
Skrzynki powinny być wytrzymałe na wilgotne gorąco 
cykliczne w warunkach próby wg ,4.5.11.

2.10. Palność. Podczas wykonywania próby palno­
ści wg 4.5.12, tylna powierzchnia podstawy skrzynki 
i przednia powierzchnia pokrywy czołowej nie powinny 
palić się, a w przypadku zapalenia się, czas palenia 
badanej powierzchni od chwili zakończenia próby nie 
może przekraczać 60 s.

2.11. Wytrzymałość na podwyższoną temperaturę.
Skrzynki powinny być wytrzymałe na podwyższoną 
temperaturę w warunkach próby wg 4.5.13.

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT ^

3.1. Pakowanie. Skrzynki należy kompletować przez 
umieszczenie pokrywy czołowej w podstawie skrzynki 
o tej samej wielkości modułowej wraz z pokrywami 
bocznymi. Tak skompletowane skrzynki ustawia się 
w warstwach na sztywnej palecie.- układając do 6 
warstw. Całość należy usztywnić przez obciągnięcie fo­
lią PE zgodnie z BN-74/6365-01 lub zabezpieczyć przed 
przesuwaniem przekładkami elastycznymi. Wielkość 
palety nie powinna przekraczać wymiarów 
1000X1200 mm, zgodnie z PN-78/0-79021 i powinna 
być dobrana do krotności wymiarów modułowych po­
jedynczych skrzynek. Masa palety brutto nie powinna 
przekraczać 250 kg.

Elementy pośredniczące i pomocnicze należy pako­
wać w skrzynki drewniane zgodnie z PN-72/D-79601 
lub w pudła tekturowe, zabezpieczając elementy przed 
przemieszczeniem i uszkodzeniem.

Oznakowanie opakowania powinno zawierać:
— nazwę lub znak wytwórcy,
— nazwę i rodzaj skrzynek,
— liczbę sztuk w opakowaniu,
— miesiąc i rok wykonania,
— oznakowanie wg PN-76/0-79252.

3.2. Przechowywanie. Skrzynki należy przechowywać 
w pomieszczeniach suchych o temperaturze nie niższej 
niż -20°C. Podstawy skrzynek z wypuszczonymi pokry­
wami czołowymi powinno się magazynować na rega­
łach ograniczających spiętrzanie do 6 skrzynek.

3.3. Transport. Transport dozwolony jest wszystkimi 
środkami transportu. Wymagane jest zabezpieczenie 
opakowania przed swobodnym przemieszczaniem w cza­
sie transportu.

4. BADANIA

4.1. Program badań

4.1.1. Badania pełne wykonuje się na skrzynkach z 
pierwszej serii produkcyjnej nowego typu skrzynek, po 
wyprowadzeniu zmian konstrukcyjnych, materiałowych 
i technologicznych mogących mieć wpływ na zmianę 
własności skrzynki, jak również przy okresowej kontro­
li produkcji, która • powinna odbywać się co najmniej 
raz na 5 lat.

4.1.2. Badania wyrobu wykonuje się w celu kontroli 
bieżącej produkcji. Mają one na celu wykrycie i odrzu­
cenie skrzynek wadliwych.

4.1.3. Badania kontrołno-odbiorcze powinny być wy­
konywane przy odbiorze partii skrzynek. Mają one 
na celu sprawdzenie zgodności wykonanej partii skrzy­
nek z wymaganiami normy.

4.2. Zakres badań i kolejność wykonywania prób —
wg tabl. 2.
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Tablica 2. Zakres badań i kolejność wykonywania prób

Lp. Rodzaj badania
Wymagania

wg
Badania

wg

Zakres badań

pełne wyrobu
kontrolno- 
-od biorcze

1 2 3 4 5 6 7

1 Oględziny 2.3 4.5.2 + + +
2 Sprawdzenie wymiarów 2.1 4.5.3 + -1- +
3 Sprawdzenie masy 2.4 4.5.4 1 + — —

4 Sprawdzenie materiałów 2.2 4.5.5 + — —

5 Sprawdzenie stopnia ochrony 2.5.1 4.5.6 4- — +
6 Próba wytrzymałości na uderzenie 2.5.2 4.5.7 + — +
7 Próba wytrzymałości na nagłe zmiany

temperatury 2.6 4.5.8 + — —

8 Próba wytrzymałości na zimno 2.7 4.5.9 + — —

9 Próba wytrzymałości na wilgotne
gorąco stałe 2.8 4.5.10 + — —

10 Próba wytrzymałości na wilgotne
gorąco cykliczne 2.9 4.5.11 + — —

II Próba palności 2.10 4.5.12 + — —

12 Próba wytrzymałości na podwyższoną
temperaturę 2.11 4.5.13 + — +

4.3. Kontrola jakości
4.3.1. Skład i liczność partii. Partia skrzynek przed­

stawiona do badań powinna składać się ze skrzynek 
jednego typu i wielkości, wykonanych z tego samego 
materiału w jednakowych warunkach technologicznych. 
Liczność partii — wg umowy.

4.3.2. Sposób pobierania próbek. Próbki należy po­
bierać sposobem losowym. Do badań pełnych i kon- 
trolno-odbiorczych należy pobrać skrzynki, które prze­
szły z wynikiem dodatnim badania wyrobu.

Zaleca się pobierać do badań kontrolno-odbiorCzych 
skrzynki z różnych opakowań.

4.3.3. Liczność próbki. Do badań pełnych należy po­
brać co najmniej 3 skrzynki. Badaniom wyrobu należy 
poddać każdą skrzynkę.

Do badań kontrolno-odbiorczych należy pobrać n 
skrzynek wg tabl. 3.

Tablica 3. Liczność próbki do badań kontrolno-odbiorczych

Liczność partii Liczność próbki, n (liczba całkowita.
N uzyskana przez zaokrąglenie n i do góry)

sztuk

do 500 3 lub do uzgodnienia między wytwórcą
i zamawiającym

powyżej 500 do 20 000 n, = 4 +0,0015 N
powyżej 20 000 zz, =19 +0,00075 N

4.4. Przygotowanie skrzynek do badań. Skrzynki prze­
znaczone do badań powinny być czyste i suche, w rów­
nowadze termicznej z otoczeniem. Badania wykonuje 
się na kompletnych skrzynkach zmontowanych przy 
użyciu elementów pomocniczych i pośredniczących.

4.5. Opis badań
4.5.1. Ogólne warunki wykonywania badań. Jeżeli w 

opisach poszczególnych badań nie podano inaczej, wa­
runki otoczenia, powinny być następujące:

— temperatura otoczenia 15-+35°C,
— ciśnienie atmosferyczne 860 +- 1060 hPa,
— wilgotność względna 45-P75%.

4.5.2. Oględziny polegają na sprawdzeniu nieuzbro­
jonym okiem czy skrzynki są zgodne z wymaganiami 
wg 3.3.

4.5.3. Sprawdzenie wymiarów wykonuje się przyrzą­
dami pomiarowymi lub sprawdzianami zapewniającymi 
wymaganą dokładność.

4.5.4. Sprawdzenie masy należy wykonać ważąc 
skrzynki z uchybem nie przekraczającym 5 g.

4.5.5. Sprawdzenie materiałów należy wykonać 
na podstawie zaświadczeń wydanych przez wytwórców 
części i materiałów oraz na podstawie aktualnego pro­
tokołu z wynikiem dodatnim badań izolacyjnego two­
rzywa organicznego, przy czym badania te powinny 
być wykonane zgodnie z normami dotyczącymi ma­
teriałów i ich metod badań.

4.5.6. Sprawdzenie stopnia ochrony należy wykonać 
wg PN-79/E-08106.

4.5.7. Próba wytrzymałości na uderzenie. Skrzynkę 
zamocowaną na sztywnym wsporniku należy poddać 
uderzeniom bijaka (rysunek).

Część uderzająca bijaka powinna być wykonana 
z poliamidu o twardości Rockwella w skali B 100 ±5, 
przy czym sposób oznaczenia twardości jest następują­
cy:

— średnica kulki 12,700 +0,0025 mm,
— obciążenie wstępne 100 ±2 N,
— obciążenie podstawowe 500 ±2 N.

Wahadło składające się z ramienia r i bijaka m 
powinno być tak wykonane, aby jego masa zastępcza 
wynosiła 5,0 kg. Masę zastępczą wahadła G oblicza 
się w kilogramach wg wzoru

Cr = + G2 (1)
h

w którym:
G i — masa ramienia wahadła, kg,
Gi — masa bijaka, kg.
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Urządzenie probiercze dla sprawdzania wytrzymałości na uderzenie 
m — bijak, r — ramię, 1 — zakończenie kuliste, 2 — kryza, 3 — ciężarek

/i — odległość środka ciężkości ramienia od osi 
obrotu, cm,

h ■— długość ramienia wahadła (odległość od osi 
środka ciężkości bijaka do osi obrotu waha­
dła), cm.

Bijak powinien uderzać w skrzynkę swą częścią pół- 
kulistą, przy czym oś obrotu bijaka i punkt, w którym 
bijak uderza, powinny znajdować się w jednej płaszczy­
źnie pionowej. Wspornik, na którym mocuje się skrzyn­
kę, powinien być tak sztywny, aby bezpośrednie uderze­
nie tego samego bijaka, takie same i na tej samej 
wysokości jak dla skrzynki, wywołało jego odchylenie 
mniejsze niż o 0,1 mm. Uderzenie należy wykonywać 
podnosząc bijak na wysokość obliczoną w cm wg wzo­
ru

w którym:
E  — energia uderzenia wg 2.5.2, N-m,
G — masa zastępcza wahadła obliczona wg wzoru 

1, kg,
ponad punkt ścianki elementu skrzynki, w którym ma 
nastąpić uderzenie i zwalniając bijak bez nadawania 
mu prędkości początkowej. Uderzenie powinno być 
skierowane w pobliże środka geometrycznego pokrywy 
czołowej i podstawy skrzynki.

Po uderzeniach w pokrywę czołową i w podstawę 
należy sprawdzić skutki uderzenia nieuzbrojonym 
okiem.

Wynik próby należy uznać za dodatni, jeżeli:
— oględziny nie wykazały pęknięć, odprysków i ja­

kichkolwiek uszkodzeń mechanicznych elementów 
skrzynki,

— wynik sprawdzenia stopnia ochrony wykonywa­
nego po udarach był dodatni (4.5.6).-

4.5.8. Próba wytrzymałości na nagłe zmiany tempera­
tury. Próbę wykonuje się metodą Na wg PN-73/ 
E-04550.13, stosując temperatury probiercze: Ta wy­
noszącą -25°C i Tb równą +50°C; czas badania wynosi 
3 h w każdej temperaturze probierczej.

Wynik próby należy uznać za dodatni, jeżeli:
— oględziny nie wykazały pęknięć, odprysków i ja­

kichkolwiek uszkodzeń mechanicznych elementów skrzyń 
ki,

— wynik sprawdzenia stopnia ochrony wykonanego 
po próbie był dodatni (4.5.6).

4.5.9. Próba wytrzymałości na zimno. Próbę wykonu­
je się metodą Aa wg PN-73/E-04550.01, stosując tempe­
raturę probierczą -25°C; czas próby wynosi 72 h.

Wynik próby należy uznać za dodatni, jeżeli:
— oględziny nie wykazały pęknięć, odprysków i ja­

kichkolwiek urządzeń mechanicznych elementów 
skrzynki,

— wynik sprawdzenia stopnia ochrony wykonanego 
po próbie był dodatni (4.5.6).

4.5.10. Próba wytrzymałości na wilgotne gorąco stałe.
Próbę wykonuje się metodą wg PN-73/E-04550.03; czas 
próby wynosi 21 dób.

Wynik próby należy ąznać za dodatni, jeżeli:
— oględziny nie wykazały pęknięć, odprysków i ja­

kichkolwiek uszkodzeń mechanicznych elementów 
skrzynki,

— wynik sprawdzenia stopnia ochrony wykonanego 
po próbie był dodatni (4.5.6).

4.5.11. Próba wytrzymałości na wilgotne gorąco cy­
kliczne

Próbę wykonuje się metodą Da wg PN-73/ 
E-04550.04; czas próby wynosi 42 doby.
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Wynik próby należy uznać za dodatni, jeżeli:
— oględziny nie wykazały pęknięć, odprysków i ja­

kichkolwiek uszkodzeń mechanicznych elementów 
skrzynki,

— wynik sprawdzenia stopnia ochrony wykonanego 
po próbie był dodatni (4.5.6).

4.5.12. Próba palności. W komorze probierczej w po­
staci wyciągu laboratoryjnego z szybą żaroodporną na­
leży badaną powierzchnię elementów zmontować w po­
zycji pionowej. Palnik Bunsena, zasilany gazem z,sieci 
miejskiej o znamionowej średnicy 9,5 mm należy usta­
wić na niekopcący płomień o wysokości 100 mm i po­
chylić go w kierunku badanej powierzchni pod kątem 
45°C. Palnik powinien być tak ustawiony, aby odle­
głość od badanej powierzchni w kierunku poziomym 
wynosiła 30 mm. Płomień powinien działać na powie­
rzchnię skrzynki przez 15 s, a następnie powinien być 
odsunięty na 15 s, przy czym wymagane jest 5-krotne 
powtórzenie tego cyklu.

Wynik badania należy uznać za dodatni, jeżeli bada­
ne ścianki podstawy i pokrywy nie uległy przepaleniu 
na wylot, a powierzchnie nie wykazują pęknięć lub in­
nych uszkodzeń mechanicznych.

4.5.13. fróba wytrzymałości na podwyższoną tempe­
raturę. Skrzynkę należy umieścić w komorze cieplnej 
o temperaturze +120°C.

Czas przebywania w komorze powinien wynosić 
co najmniej 144 h od chwili wyrównania temperatur

Wynik próby należy uznać za dodatni, jeżeli nie 
stwierdzono wydzielania się zmiękczaczy lub innych 
rozpuszczalników.

4.6. Ocena wyników badań
4.6.1. Ocena wyników badań pełnych. Wyniki badań 

pełnych należy uznać za dodatnie, jeżeli wynik wszy­
stkich badań pełnych wg tabl. 2 są dodatnie.

K O N

4.6.2. Ocena wyników badań wyrobu. Badane skrzy­
nki należy uznać za wadliwe, jeżeli nie przejdą z wy­
nikiem dodatnim chociażby jednego badania wyrobu 
wymienionego w tabl. 2.

4.6.3. Ocena wyników badań kontrolno-odbiorczych.
Partię skrzynek należy uznać za zgodną z postanowie­
niami normy, jeżeli wyniki badań kontrolno-odbior­
czych wg tabl. 2 są dodatnie.

Jeżeli chociaż, tylko jedna skrzynka nie przeszła je­
dnej z prób z wynikiem dodatnim, to należy wykonać 
próby powtórne na próbce o liczności dwukrotnie wię­
kszej w stosuoku do liczności próbki pierwszej, okre­
ślonej w 4.3.3. Próba powtórna polega na sprawdzeniu 
tylko tych wymagań, które nie zostały spełnione. Jeżeli 
dwie lub więcej skrzynek nie przeszło prób z wynikiem 
dodatnim i chociaż tylko jedna skrzynka nie przeszła 
prób powtórnych z wynikiem dodatnim, całą partię 
skrzynek uznaje się za nie odpowiadającą warunkom 
wykonania.

Odrzuconą partię skrzynek wytwórca może poddać 
badaniom selekcyjnym w całości lub częściowo do po­
nownego odbioru. Liczność próbki pobranej w tym 
przypadku do badań jest 3-krotnie większa niż wg 4.3.3.

4.7. Zaświadczenie o jakości. Do każdej partii wy­
syłanych skrzynek wytwórca powinien dołączyć zaświad­
czenie o jakości, które powinno zawierać co najmniej 
następujące dane:

a) nazwę i adres wytwórcy,
b) miesiąc i rok produkcji,
c) oznaczenie i liczbę skrzynek w partii,
d) stwierdzenie dodatniego wyniku badań pełnych, 

z powołaniem się na aktualny protokół,
e) stwierdzenie dodatniego wyniku badań kontrol­

no-odbiorczych z powołaniem się na protokół z tych 
badań lub załączenie jego kopii do zaświadczenia.

I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca normy — Centralny Ośrodek Badaw­
czo-Rozwojowy EI.EKTROMON TAŻ — Warszawa.

2. Normy związane
PN-73/C-89023 Tworzywa sztuczne. Badanie zapalności tworzyw 
■ sztucznych w postaci beleczek

PN-69/C-89024 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie temperatury mięk- 
nienia tworzyw termoplastycznych według Vicata 

PN-68/C-89025 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie temperatury ugięcia 
metodą Martensa

PN-64/C-89026 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie odporności na ża­
rzenie

PN-69/C-89027 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wytrzymałości na 
zginanie

PN-68/C-89029 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie udarności metodą 
Charpy

PN-66/C-89032 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie chłonności wody 
PN-72/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarcicy, zbijane. 

Wspólne wymagania
PN-74/E-01007 Rozdzielnice prefabrykowane. Nazwy i określenia 
PN-71/E-04405 Materiały elektroizolacyjne stałe. Pomiary elektry­

cznej oporności
PN-74/E-04407 Materiały elektroizolacyjne stałe. Badania odporno­

ści na prądy pełzające metodą kroplową 
PN-73/E-04550.01 Wyroby elektrotechniczne. Próby środowiskowe. 

Próby A — zimno
PN-73/E-04550.03 — Próby środowiskowe. Próba Ca — wilgotnegorą- 

co stałe i
PN-73/E-04550.04 — Próby środowiskowe. Próba D — wilgotne gorą­

co cykliczne
PN-73/E-04550.I3 — Próby środowiskowe. Próba N — zmiany tempe­

ratury
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PN-79/E-06303 Narażenie zabrudzeniowe izolacji napowietrznej i do­
bór izolatorów do warunków zabrudzeniowych 

PN-79/E-08106 Obudowy- urządzeń elektrotechnicznych. Stopnie 
ochrony. Podział, wymagania i badania 

PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy 
PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe. Znaki i zna­

kowanie. Wymagania podstawowe 
BN-74/6365-01 Folia opakowaniowa z polietylenu o malej gęstości

3. Symbol wg SWW — 1115-83.
4. Autorzy projektu normy — zespól w składzie: mgr inż. Ryszard 

Schoeneich, mgr inż. Tadeusz Sosnowski, mgr inż. Lucyna Szcze­
pańska z COBR ELEKTROMONTAŻ oraz mgr inż. Władysław 
Sobiniak z Instytutu Mechaniki Precyzyjnej.

5. Podział i oznaczenie
5.1. Podział skrzynek w zależności od wymiarów podstawy skrzyn­

ki. Rozróżnia się 6 wielkości skrzynek wg tabl. 1-1.

Tablica 1-1. Zestawienie wielkości modułowych skrzynek

Wielkość modułowa 
skrzynek

Wymiary podstawy 
skrzynki 
w mm

Głębokość skrzynki 
w mm

wysokość szerokość

0 140 200 155

1 200 280
155
220

2 280 280
/  155 

220

3 280 400
155
220

4 400 400
155
220

5 400 560
155
220

Głębokość skrzynki zależy od zastosowanej pokrywy czołowej 
— głębokiej lub płytkiej.

5.2. Podział pokryw bocznych w zależności od wielkości otworów 
łączeniowych w ściankach bocznych podstaw skrzynek.

Rozróżnia się 3 wielkości pokryw bocznych:
L — mała,
M — średnia,
N — duża.
5.3. Oznaczenie elementów skrzynek
5.3.1. Sposób budowy oznaczenia. Elementy skrzynek oznacza się 

podając kolejno:
— literę oznaczającą rodzaj elementu skrzynki wg tabl. 1-2. oraz 

cyfrę oznaczającą wielkość skrzynki wg tabl. 1-1 (w przypadku pod­
staw i pokryw czołowych),
lub — literę oznaczającą wielkość pokrywy bocznej (w przypadku 
pokryw bocznych).

Tablica 1-2. Symbole literowe wykonań elementów

Symbol
wykonania
elementu

Określenie elementu

s podstawa skrzynki

G pokrywa czołowa głęboka

P pokrywa czołowa płytka

B pokrywa boczna

M element pośredniczący lub pomocniczy

5.3.2. Przykład oznaczenia
a) pokrywy czołowej płytkiej (P) o wymiarach modułowych 3 (3):

POKRYWA P3 BN-80/8870-08
b) podstawy skrzynki (S) o wymiarach modułowych 5 (5):

PODSTAWA SKRZYNKI S5 BN-80/8870-08
c) pokrywy bocznej (B) dostosowanej do otworu łączeniowego 

podstawy skrzynki N (N):
■ POKRYWA BOCZNA BN BN-80/8870-08


