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Ogolne wymagania i badania

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg ogolne
wymagania i badania dotyczace skrzynek systemu ,,Z“
z materiatéw izolacyjnych, wchodzacych w sktad nisko-
napieciowych rozdzielnic skrzynkowych.

1.2. Zakres stosowania normy. Postanowienia normy
dotyczg skrzynek przeznaczonych do pracy w warun-
kach klimatu umiarkowanego okreslonych w 1.3.

Norma nie dotyczy skrzynek przeznaczonych do eks-
ploatacji w warunkach niebezpiecznych pod wzgledem
wybuchowym, w kopalniach, obiektach komunikacyj-
nych i innych obiektach o charakterze specjalnym.

Norma nie dotyczy wyposazenia elektrycznego i me-
chanicznego skrzynek.

1.3. Normalne warunki $rodowiskowe

a) Wysoko$¢ miejsca zainstalowania nie wieksza niz
2000 m nad poziomem morza.

b) Temperatura otoczenia

— szczytowa krdtkotrwata +40°C,

— najwyzsza $rednia w ciggu doby +35°C,

— najnizsza diugotrwata -25°C.

Grupa katalogowa 0617

c) Najwieksza wzgledna wilgotnos¢ powietrza do
95% przy temperaturze +40°C.

d) Warunki zabrudzeniowe — strefa Ill we PN-79/
E-06303.

1.4. Okreslenia

1.4.1. Podstawa skrzynki — tylna cze$¢ skrzynki stu-
zaca do mocowania aparatury wyposazenia elektrycz-
nego.

1.4.2. Element posredniczacy lub pomocniczy — czes$¢
konstrukcyjna stuzgca do mocowania aparatury, prze-
wodow tgczeniowych oraz podstaw skrzynkowych mie-
dzy soba.

1.4.3. Pozostate okreslenia — we PN-74/E-01007.

2. WYMAGANIA

2.1. Wymiary — wg norm przedmiotowych.

2.2. Materiat

2.2.1. Materiat izolacyjny. Skrzynki powinny by¢ wy-
konane z tworzywa organicznego termoutwardzalnego
lub termoplastycznego o wiasnosciach wg tabl. 1 Do-
puszcza sie inne wymagania niz wg tabl. 1, na podsta-
wie uzgodnienia miedzy wytwdércg i zamawiajacym.

Tablica 1. Whasnosci materiatu izolacyjnego

Temperatura Odpornos¢ Odpornosé
Wytrzyma- ugiecta POd Punkt migk- Odporno$¢ na na pr_ady Chionnos¢

o~ .. obcigzeniem L ) . . . . petzajace >
tos¢ na  Udarnos¢ nienia wg  sko$na  powierzchniowa zarzenie wody  Zapalno$¢

g - wg Martensal) . . . - CTI :
zginanie Kj/nP N Vicata2) fi-cm fi stopien odpor- mg kategoria

C N o \%
MPa C nosci
€O najmniej najwyzej

60 20 125 145 [0} 102 2 201 45 2
PN-69/ PN-68/ PN-68/ PN-69/ PN-71/E-04405 PN-64/ PN-74/ PN-66/ PN-73/
C-89027  C-89029 C-89025 C-89024 C-89026 E-04407 C-89032  C-89023

‘) Obowiazuje dla tworzyw termoutwardzalnych.
2) Obowiazuje dla tworzyw termoplastycznych.

Zgloszona przez Centralny Os$rodek Badawczo-Rozwojowy ELEKTROMONTAZ
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Produkcji i Montazu Urzadzen Elektrycznych Budownictwa
dnia 6 sierpnia 1980 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 marca 1981 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 19/1980 poz. 68)
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2.2.2.
ce powinny odpowiada¢ wymaganiom okreSlonym w
odpowiednich normach przedmiotowych Ilub warun-
kach technicznych uzgodnionych miedzy wytworcy i za-
mawiajacym.

2.3. Wykonanie

2.3.1. Powierzchnia elementéw skrzynek powinna by¢
zgodna z dokumentacjg wytwdrcy.

Dopuszcza sie wystepowanie nastepujacych wad po-
wierzchniowych:

a) Sladéw po usunietych rabkach odlewniczych lub
wtryskowych.

b) $ladow spowodowanych obrdbkg formy,

c) falistosci powierzchni spowodowanych skurczem
technologicznym, jezeli nierdwnosci te nie przekracza-
ja 5% calej powierzchni elementu skrzynki.

2.3.2. Barwa elementow skrzynek powinna by¢ jedno-
lita. Niedopuszczalne sg rdzne odcienie barwy wyste-
pujace w jednej partii skrzynek. Dopuszcza sie réznice
intensywnos$ci barwy wynikajagcg z rozmieszczenia wié-
kna szklanego w tworzywie organicznym.

Wymagania optyczne dla pokryw przezroczys-
tych — wg norm przedmiotowych.

2.4, Masa skrzynek nie powinna rozni¢ sie wiecej
niz o 5% od masy podanej w normach przedmioto-

wych.

2.5. Ochrona przed czynnikami zewnetrznymi

2.5.1. Ochrona przed obcymi ciatami statymi i woda.
Skrzynki powinny mie¢ co najmniej stopieri ochrony
1P54 kategorii 1 wg PN-79/E-08106.

2.5.2. Ochrona przed narazeniami mechanicznymi.
Skrzynki powinny wytrzyma¢ 2 udary: o energii nie
mniejszej niz 25 N-m w pokrywe czotowg z tworzyw
termoplastycznych lub 10 N-m z tworzyw termoutwar-
dzalnych i o energii nie mniejszej niz 13 N-m w pod-
stawe skrzynki, w warunkach proby wg 4.5.7.

2.6. Wytrzymatos¢ na nagle zmiany temperatury.
Skrzynki powinny by¢ wytrzymate na nagte zmiany
temperatury w warunkach proby wg 4.5.8.

2.7. Wytrzymato$¢ na zimno. Skrzynki powinny by¢
wytrzymate na zimno w warunkach préby wg 4.5.9.

2.8. Wytrzymatos¢ na wilgotne goraco state. Skrzyn-
ki powinny by¢ wytrzymale na wilgotne gorgco state
w warunkach proby wg 4.5.10.

2.9. Wytrzymatos¢ na wilgotne goraco cykliczne.
Skrzynki powinny by¢ wytrzymate na wilgotne goraco
cykliczne w warunkach proby wg ,4.5.11.

2.10. Palnos$¢. Podczas wykonywania proby palno-
sci wg 4.5.12, tylna powierzchnia podstawy skrzynki
i przednia powierzchnia pokrywy czotowej nie powinny
pali¢c sie, a w przypadku zapalenia sig, czas palenia
badanej powierzchni od chwili zakonczenia préby nie
moze przekracza¢ 60 s.

2.11. Wytrzymato$¢ na podwyzszong temperature.
Skrzynki powinny by¢é wytrzymate na podwyzszong
temperature w warunkach proby wg 4.5.13.

Materiaty na czesci pomocnicze i posrednicza-

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT n

3.1. Pakowanie. Skrzynki nalezy kompletowaé przez
umieszczenie pokrywy czotowej w podstawie skrzynki
0 tej samej wielkosci modutowej wraz z pokrywami
bocznymi. Tak skompletowane skrzynki ustawia sie
w warstwach na sztywnej palecie.- uktadajgc do 6
warstw. Catos$¢ nalezy usztywnic¢ przez obciggniecie fo-
lig PE zgodnie z BN-74/6365-01 lub zabezpieczy¢ przed
przesuwaniem przektadkami elastycznymi. Wielko$¢
palety  nie  powinna przekracza¢  wymiarow
1000X1200 mm, zgodnie z PN-78/0-79021 i powinna
by¢ dobrana do krotnosci wymiardw modutowych po-
jedynczych skrzynek. Masa palety brutto nie powinna
przekracza¢ 250 kg.

Elementy posredniczace i pomocnicze nalezy pako-
wa¢ w skrzynki drewniane zgodnie z PN-72/D-79601
lub w pudia tekturowe, zabezpieczajac elementy przed
przemieszczeniem i uszkodzeniem.

Oznakowanie opakowania powinno zawierac:

— nazwe lub znak wytwdrcy,

— nazwe i rodzaj skrzynek,

— liczbe sztuk w opakowaniu,

— miesigc i rok wykonania,

— oznakowanie wg PN-76/0-79252.

3.2. Przechowywanie. Skrzynki nalezy przechowywaé
w pomieszczeniach suchych o temperaturze nie nizszej
niz -20°C. Podstawy skrzynek z wypuszczonymi pokry-
wami czolowymi powinno sie magazynowac na rega-
fach ograniczajgcych spietrzanie do 6 skrzynek.

3.3. Transport. Transport dozwolony jest wszystkimi
Srodkami transportu. Wymagane jest zabezpieczenie
opakowania przed swobodnym przemieszczaniem w cza-
sie transportu.

4. BADANIA

4.1. Program badan

4.1.1. Badania pelne wykonuje si¢ na skrzynkach z
pierwszej serii produkcyjnej nowego typu skrzynek, po
wyprowadzeniu zmian konstrukcyjnych, materiatowych
i technologicznych mogacych mie¢ wplyw na zmiane
wiasnosci skrzynki, jak réwniez przy okresowej kontro-
li produkcji, ktora epowinna odbywac sie co najmniej
raz na 5 lat.

4.1.2. Badania wyrobu wykonuje sie w celu kontroli
biezacej produkcji. Majg one na celu wykrycie i odrzu-
cenie skrzynek wadliwych.

4.1.3. Badania kontrotno-odbiorcze powinny by¢ wy-
konywane przy odbiorze partii skrzynek. Majg one
na celu sprawdzenie zgodno$ci wykonanej partii skrzy-
nek z wymaganiami normy.

4.2. Zakres badan i kolejnos¢ wykonywania prob —
wg tabl. 2.
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Tablica 2. Zakres badan i kolejnos¢ wykonywania prob

Wymagania
Lp. Rodzaj badania wy
1 2 3
1 Ogledziny 2.3
2 Sprawdzenie wymiaréw 21
3 Sprawdzenie masy 24
4 Sprawdzenie materiatow 2.2
5  Sprawdzenie stopnia ochrony 251
6 Préba wytrzymatosci na uderzenie 25.2
7  Préba wytrzymatosci na nagte zmiany
temperatury 2.6
8  Préba wytrzymatosci na zimno 2.7
9  Proba wytrzymatosci na wilgotne
goraco state 2.8
10 Proba wytrzymatosci na wilgotne
goraco cykliczne 29
] Proba palnosci 2.10
12 Préba wytrzymatosci na podwyzszong
temperature 211

4.3. Kontrola jakosci

4.3.1. Skiad i liczno$¢ partii. Partia skrzynek przed-
stawiona do badafn powinna sktada¢ sie ze skrzynek
jednego typu i wielkosci, wykonanych z tego samego
materiatu w jednakowych warunkach technologicznych.
Liczno$¢ partii — wg umowy.

4.3.2. Sposob pobierania probek. Probki nalezy po-
biera¢ sposobem losowym. Do badan petnych i kon-
trolno-odbiorczych nalezy pobra¢ skrzynki, ktére prze-
szty z wynikiem dodatnim badania wyrobu.

Zaleca sie pobiera¢ do badan kontrolno-odbiorCzych
skrzynki z réznych opakowar.

4.3.3. Licznos$¢ probki. Do badan petnych nalezy po-
bra¢ co najmniej 3 skrzynki. Badaniom wyrobu nalezy
podda¢ kazda skrzynke.

Do badan kontrolno-odbiorczych nalezy pobra¢ n
skrzynek wg tabl. 3.

Tablica 3. Licznos¢ probki do badan kontrolno-odbiorczych

Licznos¢ partii Liczno$¢ probki, n (liczba catkowita.

N uzyskana przez zaokraglenie ni do gory)
sztuk
do 500 3 lub do uzgodnienia miedzy wytworca

i zamawiajgcym
powyzej 500 do 20 000 n, = 4 +0,0015 N
powyzej 20 000 z =19 +0,00075 N

4.4. Przygotowanie skrzynek do badan. Skrzynki prze-
znaczone do badan powinny byé czyste i suche, w row-
nowadze termicznej z otoczeniem. Badania wykonuje
sie na kompletnych skrzynkach zmontowanych przy
uzyciu elementéw pomocniczych i posredniczacych.

4.5. Opis badan

4.5.1. Ogolne warunki wykonywania badan. Jezeli w
opisach poszczegdlnych badan nie podano inaczej, wa-
runki otoczenia, powinny by¢ nastepujgce:

— temperatura otoczenia 15-+35°C,

— ci$nienie atmosferyczne 860 + 1060 hPa,

— wilgotnos¢ wzgledna 45-P75%.

Zakres badan

Badania

kontrolno-
-odbiorcze

7

+ +
+ +

wg

petne wyrobu

~
ol
o

45.2
453
45.4 1
455
45.6
457

+ 4+ o+ + o+
[
+ |

458
459

+
|
|

45.10 + - -

4511
45.12 + — _

45.13 +

4.5.2. Ogledziny polegajg na sprawdzeniu nieuzbro-
jonym okiem czy skrzynki sg zgodne z wymaganiami
wg 3.3.

4.5.3. Sprawdzenie wymiar6w wykonuje si¢ przyrza-
dami pomiarowymi lub sprawdzianami zapewniajgcymi
wymagang doktadnos¢.

4.5.4. Sprawdzenie masy nalezy wykona¢ wazac
skrzynki z uchybem nie przekraczajgcym 5 g.

4.5.5. Sprawdzenie materiatow nalezy wykonac
na podstawie zaswiadczen wydanych przez wytworcéw
czesci i materiatdw oraz na podstawie aktualnego pro-
tokotu z wynikiem dodatnim badan izolacyjnego two-
rzywa organicznego, przy czym badania te powinny
by¢ wykonane zgodnie z normami dotyczacymi ma-
teriatow i ich metod badan.

4.5.6. Sprawdzenie stopnia ochrony nalezy wykonaé
wg PN-79/E-08106.

45.7. Préba wytrzymatosci na uderzenie. Skrzynke
zamocowang na sztywnym wsporniku nalezy poddaé
uderzeniom bijaka (rysunek).

Czes¢ uderzajaca bijaka powinna by¢ wykonana
z poliamidu o twardosci Rockwella w skali B 100 5,
przy czym sposéb oznaczenia twardosci jest nastepuja-
cy:

— S$rednica kulki 12,700 +0,0025 mm,

— obcigzenie wstepne 100 +2 N,

— obcigzenie podstawowe 500 +2 N.

Wahadto skladajgce sie z ramienia r i bijaka m
powinno by¢ tak wykonane, aby jego masa zastepcza
wynosita 50 kg. Mase zastepczg wahadta G oblicza
sie w kilogramach wg wzoru

a= + G2 1)

w ktérym:
Gi — masa ramienia wahadta, kg,
Gi — masa bijaka, kg.
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Urzadzenie probiercze dla sprawdzania wytrzymatosci na uderzenie
m — bijak, r — ramie, 1 — zakonczenie kuliste, 2 — kryza, 3 — ciezarek

/i — odlegtos¢ srodka ciezkosci ramienia od osi
obrotu, cm,

h +— dlugos¢ ramienia wahadta (odlegtos¢ od osi
Srodka ciezkosci bijaka do osi obrotu waha-
dfa), cm.

Bijak powinien uderza¢ w skrzynke swa czescig pot-
kulista, przy czym o$ obrotu bijaka i punkt, w ktérym
bijak uderza, powinny znajdowac sie w jednej ptaszczy-
znie pionowej. Wspornik, na ktérym mocuje sie skrzyn-
ke, powinien by¢ tak sztywny, aby bezposrednie uderze-
nie tego samego bijaka, takie same i na tej samej
wysokosci jak dla skrzynki, wywotato jego odchylenie
mniejsze niz 0 0,1 mm. Uderzenie nalezy wykonywac
podnoszac bijak na wysokos$¢ obliczong w cm wg wzo-
ru

w ktérym:
E — energia uderzenia wg 2.5.2, N-m,
G — masa zastepcza wahadta obliczona wg wzoru
1, kg,

ponad punkt Scianki elementu skrzynki, w ktorym ma
nastapi¢ uderzenie i zwalniajac bijak bez nadawania
mu predkosci poczatkowej. Uderzenie powinno by¢
skierowane w poblize $rodka geometrycznego pokrywy
czotowej i podstawy skrzynki.

Po uderzeniach w pokrywe czolowg i w podstawe
nalezy sprawdzi¢ skutki uderzenia nieuzbrojonym
okiem.

Wynik proby nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli:

— ogledziny nie wykazaty peknie¢, odpryskow i ja-
kichkolwiek uszkodzen mechanicznych elementow
skrzynki,

— wynik sprawdzenia stopnia ochrony wykonywa-
nego po udarach byt dodatni (4.5.6).-

4.5.8. Proba wytrzymatosci na nagle zmiany tempera-
tury. Prébe wykonuje sie metodg Na wg PN-73/
E-04550.13, stosujgc temperatury probiercze: Ta wy-
noszacg -25°C i Tbréwng +50°C; czas badania wynosi
3 h w kazdej temperaturze probierczej.

Wynik préby nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli:

— ogledziny nie wykazaty peknie¢, odpryskow i ja-
kichkolwiek uszkodzen mechanicznych elementow skrzyn
ki,

— wynik sprawdzenia stopnia ochrony wykonanego
po prdbie byt dodatni (4.5.6).

4.5.9. Proba wytrzymatosci na zimno. Probe wykonu-
je sie metodg Aa wg PN-73/E-04550.01, stosujac tempe-
rature probiercza -25°C; czas proby wynosi 72 h.

Wynik préby nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli:

— ogledziny nie wykazaty pekniec¢, odpryskéw i ja-
kichkolwiek  urzadzenn  mechanicznych elementow
skrzynki,

— wynik sprawdzenia stopnia ochrony wykonanego
po probie byt dodatni (4.5.6).

4.5.10. Proba wytrzymatosci na wilgotne goraco state.
Probe wykonuje sie metodg wg PN-73/E-04550.03; czas
préby wynosi 21 dab.

Wynik préby nalezy azna¢ za dodatni, jezeli:

— ogledziny nie wykazaly peknie¢, odpryskéw i ja-
kichkolwiek uszkodzen mechanicznych elementow
skrzynki,

— wynik sprawdzenia stopnia ochrony wykonanego
po probie byt dodatni (4.5.6).

4.5.11. Proba wytrzymatosci na wilgotne gorgco cy-
kliczne

Probe wykonuje sie metoda Da wg PN-73/
E-04550.04; czas proby wynosi 42 doby.
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Wynik préby nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli:

— ogledziny nie wykazaty peknie¢, odpryskow i ja-
kichkolwiek uszkodzeh mechanicznych elementow
skrzynki,

— wynik sprawdzenia stopnia ochrony wykonanego
po probie byt dodatni (4.5.6).

4.5.12. Proba palnosci. W komorze probierczej w po-
staci wyciggu laboratoryjnego z szybg zaroodporng na-
lezy badang powierzchnig elementdw zmontowac w po-
zycji pionowej. Palnik Bunsena, zasilany gazem zsieci
miejskiej o znamionowej Srednicy 9,5 mm nalezy usta-
wi¢ na niekopcacy ptomienn o wysokosci 100 mm i po-
chyli¢ go w kierunku badanej powierzchni pod katem
45°C. Palnik powinien by¢ tak ustawiony, aby odle-
gtos¢ od badanej powierzchni w kierunku poziomym
wynosita 30 mm. Plomier powinien dziata¢ na powie-
rzchnie skrzynki przez 15 s, a nastepnie powinien by¢
odsuniety na 15 s, przy czym wymagane jest 5-krotne
powtdrzenie tego cyklu.

Wynik badania nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli bada-
ne Scianki podstawy i pokrywy nie ulegly przepaleniu
na wylot, a powierzchnie nie wykazujg peknie¢ lub in-
nych uszkodzen mechanicznych.

4.5.13. froba wytrzymatosci na podwyzszong tempe-
rature. Skrzynke nalezy umieSci¢é w komorze cieplnej
0 temperaturze +120°C.

Czas przebywania w komorze powinien wynosi¢
co najmniej 144 h od chwili wyréwnania temperatur

Wynik préby nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli nie
stwierdzono wydzielania sie¢ zmiekczaczy lub innych
rozpuszczalnikow.

4.6. Ocena wynikow badan

4.6.1. Ocena wynikéw badan petnych. Wyniki badan
pelnych nalezy uzna¢ za dodatnie, jezeli wynik wszy-
stkich badan pelnych wg tabl. 2 sg dodatnie.

4.6.2. Ocena wynikow badarn wyrobu. Badane skrzy-
nki nalezy uzna¢ za wadliwe, jezeli nie przejdg z wy-
nikiem dodatnim chociazby jednego badania wyrobu
wymienionego w tabl. 2

4.6.3. Ocena wynikéw badarn kontrolno-odbiorczych.
Partie skrzynek nalezy uzna¢ za zgodng z postanowie-
niami normy, jezeli wyniki badan kontrolno-odbior-
czych wg tabl. 2 sg dodatnie.

Jezeli chociaz, tylko jedna skrzynka nie przeszia je-
dnej z préb z wynikiem dodatnim, to nalezy wykonaé
proby powtdrne na prébce o licznosci dwukrotnie wie-
kszej w stosuoku do licznosci prébki pierwszej, okre-
Slonej w 4.3.3. Préba powtorna polega na sprawdzeniu
tylko tych wymagan, ktore nie zostaty spetnione. Jezeli
dwie lub wiecej skrzynek nie przeszto préb z wynikiem
dodatnim i chociaz tylko jedna skrzynka nie przeszta
préb powtornych z wynikiem dodatnim, calg partie
skrzynek uznaje sie za nie odpowiadajgcg warunkom
wykonania.

Odrzucong partie skrzynek wytwdrca moze poddaé
badaniom selekcyjnym w catosci lub czesciowo do po-
nownego odbioru. Liczno$¢ probki pobranej w tym
przypadku do badan jest 3-krotnie wieksza niz wg 4.3.3.

4.7. Zaswiadczenie o jakosci. Do kazdej partii wy-
sytanych skrzynek wytwdrca powinien dotgczy¢ zaswiad-
czenie o jakosci, ktore powinno zawiera¢ co najmniej
nastepujace dane:

a) nazwe i adres wytwarcy,

b) miesigc i rok produkcji,

c) oznaczenie i liczbe skrzynek w partii,

d) stwierdzenie dodatniego wyniku badan petnych,
z powotaniem sie na aktualny protokdt,

e) stwierdzenie dodatniego wyniku badan kontrol-
no-odbiorczych z powotaniem sie na protokdt z tych
badan lub zalaczenie jego kopii do zaswiadczenia.

IEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca normy — Centralny Osrodek Badaw-
czo-Rozwojowy EILLEKTROMONTAZ — Warszawa.

2. Normy zwigzane
PN-73/C-89023 Tworzywa sztuczne.
1 sztucznych w postaci beleczek
PN-69/C-89024 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie temperatury miek-
nienia tworzyw termoplastycznych wedtug Vicata
PN-68/C-89025 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie temperatury ugiecia
metoda Martensa

PN-64/C-89026 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie odporno$ci na za-
rzenie

PN-69/C-89027 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wytrzymatosci na
zginanie

PN-68/C-89029 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie udarno$ci metoda
Charpy

Badanie zapalnosci tworzyw

PN-66/C-89032 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie chionnosci wody

PN-72/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarcicy, zbijane.
Wspoblne wymagania

PN-74/E-01007 Rozdzielnice prefabrykowane. Nazwy i okreSlenia

PN-71/E-04405 Materiaty elektroizolacyjne state. Pomiary elektry-
cznej opornosci

PN-74/E-04407 Materiaty elektroizolacyjne state. Badania odporno-
sci na prady petzajace metoda kroplowa

PN-73/E-04550.01 Wyroby elektrotechniczne. Proby $rodowiskowe.
Proby A — zimno

PN-73/E-04550.03 — Prdby srodowiskowe. Préba Ca—wilgotnegora-
co state i

PN-73/E-04550.04 — Préby srodowiskowe. Proba D — wilgotne gora-
co cykliczne

PN-73/E-04550.13 — Proby srodowiskowe. Proba N—zmiany tempe-
ratury



6 Informacje dodatkowe do BN-80/8870-08

PN-79/E-06303 Narazenie zabrudzeniowe izolacji napowietrznej i do-
bor izolatoréow do warunkéw zabrudzeniowych

PN-79/E-08106 Obudowy- urzadzen elektrotechnicznych. Stopnie
ochrony. Podziat, wymagania i badania

PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy

PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe. Znaki i zna-
kowanie. Wymagania podstawowe

BN-74/6365-01 Folia opakowaniowa z polietylenu 0 malej gestosci

3. Symbol wg SWW — 1115-83.

4. Autorzy projektu normy — zespol w sktadzie: mgr inz. Ryszard
Schoeneich, mgr inz. Tadeusz Sosnowski, mgr inz. Lucyna Szcze-
pafiska z COBR ELEKTROMONTAZ oraz mgr inz. Wiadystaw
Sobiniak z Instytutu Mechaniki Precyzyjnej.

5. Podziat i oznaczenie

5.1. Podziat skrzynek w zaleznosci od wymiaréw podstawy skrzyn-
ki. Rozréznia sie 6 wielkosci skrzynek wg tabl. 1-1.

Tablica 1-1. Zestawienie wielkosci modutowych skrzynek

Wymiary podstawy

Wielko$¢ modutowa skrzynki Glebokos¢ skrzynki
skrzynek w mm w mm
wysoko$¢  szeroko$¢
0 140 200 1%

155

1 200 280 220
/ 1%

2 280 280 220
15

3 280 400 220
1%

4 400 400 20
15

5 400 560 20

Glebokos¢ skrzynki zalezy od zastosowanej pokrywy czotowej
— glebokiej lub plytkiej.

5.2. Podziat pokryw bocznych w zaleznosci od wielkosci otworéw
taczeniowych w $ciankach bocznych podstaw skrzynek.

Rozréznia sie 3 wielkosci pokryw bocznych:

L — mata,
M — $rednia,
N — duza.

5.3. Oznaczenie elementéw skrzynek

5.3.1. Sposob budowy oznaczenia. Elementy skrzynek oznacza sie
podajac kolejno:

— litere oznaczajaca rodzaj elementu skrzynki wg tabl. 1-2. oraz
cyfre oznaczajacg wielko$¢ skrzynki wg tabl. 1-1 (w przypadku pod-
staw i pokryw czotowych),
lub — litere oznaczajaca wielkos¢ pokrywy bocznej (w przypadku
pokryw bocznych).

Tablica 1-2. Symbole literowe wykonan elementow

Symbol
wykonania Okreslenie elementu
elementu
s podstawa skrzynki
G pokrywa czotowa gleboka
P pokrywa czotowa ptytka
B pokrywa boczna
M element posredniczacy lub pomocniczy

5.3.2. Przyklad oznaczenia
a) pokrywy czotowej ptytkiej (P) o wymiarach modutowych 3 (3):
POKRYWA P3 BN-80/8870-08

b) podstawy skrzynki (S) o wymiarach modutowych 5 (5):
PODSTAWA SKRZYNKI S5 BN-80/8870-08

c) pokrywy bocznej (B) dostosowanej do otworu tgczeniowego

podstawy skrzynki N (N):

1 POKRYWA BOCZNA BN BN-80/8870-08



