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Osprzet z tworzyw sztucznych

i/lub z gumy

ELEKTROENERGETYKA

8870-07

do elektroenergetycznych
urzgdzen rozdzielczych

Ogodlne wymagania i badania

i. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg og6lne
wymagania i badania dotyczace osprzetu przeznaczo-
nego do elektroenergetycznych urzadzer rozdzielczych
wykonanego z tworzyw sztucznych i/lub z gumy nie
majgcego bezposredniej stycznosci z czeSciami czynny-
mi obwodow elektrycznych.

1.2. Zakres stosowania normy. Norma dotyczy
osprzetu do wyposazania elektroenergetycznych urza-
dzen rozdzielczych pracujagcych w warunkach $rodo-
wiskowych przewidzianych dla tych urzadzen.

Norma nie dotyczy osprzetu do urzadzen pracuja-
cych w:

s) obiektach niebezpiecznych pod wzgledem wybu-
chowym i pozarowym,

b) miejscach narazonych na dziatanie substancji che-
micznych — zwigzkéw utleniajacych oraz rozpuszczal-
nikéw organicznych,

c) klimatach innych niz umiarkowany.

1.3. Warunki $rodowiskowe pracy

a) najnizsza temperatura —25°C,

b) najwyzsza temperatura 105°C,

c) najwieksza wilgotno$¢ wzgledna powietrza 100%
przy temperaturze +25°C.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Podziat

2.1.1. Podziat
BN-79/8870-05.

2.1.2. Podziat ze wzgledu na najwyzszg temperature
pracy. Osprzet dzieli sie na osprzet przeznaczony do
pracy w temperaturach:

a) do 85°C, oznaczenie T 85,

b) do 105°C, oznaczenie T 105.

2.2. Oznaczenie powinno zawierac:

a) czes$¢ stowna, tj. nazwe wyrobu,

b) wielko$¢ znamionowsa, jezeli jest okreslana,

c) symbol wyrobu,

na podgrupy i rodzaje — wg

Grupa katalogowa VI 10

d) numer normy przedmiotowej lub warunkéw tech-
nicznych,
€) oznaczenie wg 2.1.2.

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary oraz materiaty powinny by¢ zgodne z
wymaganiami podanymi w normach przedmiotowych
lub w przypadku braku norm z dokumentacjg tech-
niczng wyrobu.

3.2. Wykonanie. Osprzet nie powinien wykazywaé pe-
knie¢, wyszczerbien, rys, plam, babli, wtracen obcych
ciat i innych wad powodujgcych obnizenie jego wia-
snosci mechanicznych. Powierzchnie zewnetrzne osprze-
tu powinny by¢ gladkie.

Dopuszcza sie jednak nastepujace usterki powierz-
chniowe:

a) nierownosci do 1 mm wynikajace z ragbkéw pra-
sowniczych,

b) Slady po obrébce form,

) nierdwnosci powierzchni do 0,5 mm spowodowa-
ne skurczem prasowniczym,

d) drobne powierzchniowe skazy, szczerby lub szli-
fy, jezeli nie sg to pekniecia.

3.3. Wihasnosci mechaniczne

3.3.1. Wytrzymatos¢ mechaniczna i wytrzymatos¢ na
mechaniczne udary wielokrotne oraz trwatos¢, w warun-
kach Srodowiskowych wg 1.3 i w warunkach prob wg
rozdz. 5, powinny by¢ zgodne z wymaganiami poda-
nymi w normach przedmiotowych lub w przypadku
braku norm z dokumentacjg techniczna.

3.3.2. Twardo$¢. Osprzet powinien mie¢ zatozong
twardo$¢ wg norm przedmiotowych.

3.3.3. Wytrzymato$¢ na starzenie. Osprzet powinien
zachowa¢ wiasnosci mechaniczne i cieplne po poddaniu
go prébom na starzenie w warunkach préby wg 5.3.9.

3.4. Wiasnosci cieplne

3.4.1. Wytrzymato$¢ na zimno. Osprzet powinien
mie¢ wytrzymato$¢ na zimno w temperaturze —25°C
w warunkach préby wg 5.3.10.
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3.4.2. Wytrzymato$¢ na suche goraco. Osprzet powi-
nien mie¢ odpowiednig wytrzymatos¢ w warunkach
proby wg 5.3.11 na suche goragco o temperaturze:

85°C — w przypadku osprzetu oznaczonego symbo-
lem T 85,

105°C — w przypadku osprzetu oznaczonego symbo-
lem T 105

3.4.3. Odporno$¢ na zapalno$¢. Osprzet wykonany z
tworzyw sztucznych i/lub z gumy powinien by¢ trudno
zapalny i samogashacy, tj. kategorii 2 wg PN-73/
C-89023. f

3.4.4. Odporno$¢ na zmiany wymiaréw pod wphywem
ciepta. Osprzet powinien mie¢ odpowiednig odpornos¢
na zmiany wymiaréw pod wplywem ciepta w warun-
kach préby wg 5.3.13.

3.4.5. Wytrzymatos¢ na podwyzszong temperature.
Osprzet powinien mie¢ odpowiednig wytrzymatos¢ na
podwyzszong temperature w warunkach proby wg
5.3.14.

3.5. Cechowanie. Na osprzecie powinny by¢ umiesz-
czone w sposob trwaly i czytelny nastepujace dane:

— skrocone oznaczenie identyfikujgce wyrdb,

— znak wytworcy.

Miejsca i sposdb wykonania cechy powinny by¢ okre-
$lone w normach przedmiotowych, a w przypadku bra-
ku norm w dokumentacji techniczne;j.

Dopuszcza sie nie wykonanie cechy w przypadkach
uzasadnionych (np. mate wymiary lub wzgledy estety-
czne).

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. W zalezno$ci od rodzaju osprzetu
nalezy stosowaC nastepujace rodzaje opakowan:

a) skrzynie wg PN-72/D-79601 o wymiarach wyg
PN-71/0-79033 lub pojemniki kolejowe,

b) pudetka wg PN-73/0-79401 o wymiarach wg
PN-71/0-79026,

c) wiazki lub rulony owiniete papierem,

d) worki foliowe.

Sposéb pakowania powinien by¢ taki, aby zabez-
pieczat osprzet przed uszkodzeniem i zabrudzeniem w
czasie transportu i skladowania. Skrzynie i pudetka
powinny by¢ zaopatrzone w nalepki, a wigzki w wy-
wieszki zawierajgce nastepujace dane:

a) nazwe lub znak wytwaorni,

b) oznaczenie wg 2.2,

c) liczbe sztuk,

d) mase brutto,

e) znak kontroli jakosci.

Masa jednego opakowania nie powinna przekraczac¢
80 kg, z wyjatkiem pojemnikéw kolejowych.

4.2. Przechowywanie. Osprzet nalezy przechowywac
w opakowaniach jednostkowych w taki sposob, aby nie
ulegt uszkodzeniom mechanicznym lub wptywom che-
micznych zwigzkéw utleniajacych.

Zaleca si¢ przechowywanie osprzetu w suchych i za-
daszonych pomieszczeniach w temperaturze nie nizszej
niz —25°C.

4.3. Transport. Osprzet nalezy przewozi¢ w taki spo-
sob, aby tadunek byt zabezpieczony przed przemiesz-
czaniem sie i uszkodzeniem mechanicznym oraz wply-
wami atmosferycznymi.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania petne wykonuje sie w celu oceny no-
wych konstrukcji, w przypadku wprowadzenia zmian
konstrukcyjnych, technologicznych lub przy zmianie
stosowanych materiatdbw oraz w celu okresowego spra-
wdzenia biezacej produkcji nie rzadziej niz raz na 3
lata.

5.1.2. Badania niepetne wykonuje sie przy biezacej
produkcji oraz jako badania techniczne poprzedzajace
odbidr.

5.1.3. Zakres i kolejnos¢ badan — wg tabl. 1

Tablica 1
Wyma-  Badania  Zakres badan
Lp. Nazwa badania gania wg pelne  niepetne
wg
1  Ogledziny 22, 32 5.3.2 + +
35
2 Sprawdzenie ma- 31 5.3.3 + +
teriatow
3 Sprawdzenie wy- 3.2 534 + +
miar6w
4  Sprawdzenie wy-
trzymatosci  me- 331 5.35 + -
chanicznej
$  Sprawdzenie 331 537 R
trwatosci
6  Sprawdzenie wy-
trzymatosci na 331 5.3.6 + -
mechaniczne uda-
ry wielokrotne
7  Sprawdzenie
twardosci') 332 5.3.8 + —
8  Sprawdzenie wy-
trzymatosci  na 333 539 + -
starzenie
9  Sprawdzenie wy-
trzymatosci na zi- 341 5.3.10 + -
mnol)
10  Sprawdzenie wy-
trzymatosci  na 3.4.2 53.11 + -
suche goraco ')
1 Sprawdzenie od-
pornosci na zapa- 343 5.3.12 + -
Inos¢ ')
12 Sprawdzenie
zmiany  wymia-
row pod wply- 3.4.4 5.3.13 +
wem ciepta
13 Sprawdzenie wy-
trzymatosci  na 3.45 53.14 +
podwyzszong
temperature

") Nalezy wykonywaé tylko w przypadku gdy w wyniku pro-
cesu technologicznego materiat moze zmieni¢ wiasnosci.
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5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Pobieranie prébek do badan petnych. Do badan
petnych nalezy pobra¢ z partii produkcyjnej metoda
losowg 10 sztuk osprzetu. Poszczeg6lne sztuki osprzetu
nalezy przed badaniem ponumerowac¢ w sposob losowy
kolejnymi numerami od 1 do 10

Osprzet oznaczony numerami od 1 do 5 stanowi
probke podstawowg, a oznaczony numerami od 6 do
10 — prébke rezerwowg na wypadek powtorzenia ba-
dan.

Poszczegblnym badaniom nalezy podda¢ probki o li-
cznosci wg tabl. 2.

Tablica 2
Rodzaj badai wg 1, 3,5 45 &8 82 o U, 12 13
tabl. 1 Ip.
Liczba sztuk pod- 10 3 5 2

danych badaniom

5.2.2. Pobieranie probek do badan niepetnych

5.2.2.1. Skiad i liczno$¢ partii. Partia przedstawiona
do badan powinna sktada¢ sie z osprzetu jednego ro-
dzaju przeznaczonego do takich samych warunkow eks-
ploatacji i wyprodukowanego z tych samych materia-
tow, na tych samych maszynach, przez jednego pro-
ducenta.

Liczno$¢ partii — wg umowy.

5.2.2.2. Spos6b pobierania probek — metodg losowg
wg PN/N-03010.

5.2.2.3. Poziom kontroli — Il og6lny wg PN-73/
N-03021 tabl. 1

5.2.2.4. Wadliwo$¢ dopuszczalna W2 — maksimum
2,5%.

5.2.2.5. Wybor i stosowanie planéw badania — wg
PN-73/N-03021. Badania przeprowadza¢ za pomocg je-
dnostopniowych alternatywnych planéw badania, jezeli
normy przedmiotowe nie postanawiajg inaczej.

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogblne warunki wykonywania badan. Jezeli w
opisach poszczeg6inych badan nie postanowiono ina-
czej, to préby nalezy wykonywa¢ w temperaturze oto-
czenia 20 +5°C i wilgotnosci wzglednej powietrza nie
przekraczajacej 75%.

5.3.2. Ogledziny. Nalezy sprawdzi¢ nieuzbrojonym
okiem nastepujace wymagania:

a) ogoblng jakos¢ wykonania,

b) stan powierzchni,

c) cechowanie,

d) jakos¢ pakowania.

5.3.3. Sprawdzenie materiatéw polega na poréwnaniu
wymagan normy i dokumentacji technicznej ze Swia-
dectwami wytworcow materiatow.

5.3.4. Sprawdzenie wymiaréw nalezy wykonaé przy
uzyciu przyrzadéw pomiarowych lub sprawdziandw,
dobierajac doktadnos¢ przyrzadéw pomiarowych odpo-
wiednio do ustalonych odchytek w normach przedmio-
towych lub dokumentacji technicznej.

5.3.5. Sprawdzenie wytrzymatosci mechanicznej nalezy
wykonywaé w urzadzeniach probierczych umozliwiaja-

cych nastawianie sity obcigzajgcej dopuszczalnej dla
danego osprzetu.

Sposdb zamocowania osprzetu oraz kierunki dziata-
nia sity powinny by¢ zblizone do warunkéw pracy os-
przetu w czasie eksploatacji.

Whynik badania nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli ob-
cigzenie niszczace jest wieksze od znamionowego o co
najmniej 20%.

5.3.6. Sprawdzenie wytrzymatosci na mechaniczne
udary wielokrotne. Prébie poddaje sie osprzet po kon-
dycjonowaniu wstepnym w normalnych warunkach
atmosferycznych pomiaréw wg PN-73/E-04550.00
p. 21 przez co najmniej 2 h. Probe nalezy przepro-
wadzi¢ wg PN-73/E-04550.05 p. 3.3.1.

Whynik préby nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli ogle-
dziny po prébie nie wykazg obluzowania czesci albo
uszkodzen majacych wptyw na normalng prace osprze-
tu.

5.3.7. Sprawdzenie trwatosci. Osprzet powinien wy-
trzymac¢ proby zmeczeniowe w ukfadzie odpowiadaja-
cym normalnym warunkom pracy osprzetu.

Wynik proby nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli uzy-
skana w czasie badan trwato$¢ jest wieksza co naj-
mniej o 10% od podanej w normie przedmiotowej.

5.3.8. Sprawdzenie twardosci. Twardo$¢ nalezy mie-
rzy¢ metodami podanymi w

a) PN-68/C-89030 — osprzet z tworzyw sztucznych,

b) PN-71/C-04238 — osprzet z gumy.

Whynik sprawdzania nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli
zmierzone twardosci sg réwne twardosciom podanym
w normach przedmiotowych z odchytka mieszczacy sie
w granicach +2%.

5.3.9. Sprawdzenie wytrzymatosci na starzenie — wg
PN-75/E-06300.18 p. 3.

5.3.10. Sprawdzenie wytrzymatosci na zimno — wg
PN-76/E-06300.17 p. 3.

5.3.11. Sprawdzenie wytrzymatosci na suche gorgco.
Badany osprzet, po kondycjonowaniu wstepnym w nor-
malnych warunkach atmosferycznych pomiarow wg
PN-73/E-04550.00 p. 21 przez co najmniej 2 h, na-
lezy podda¢ kondycjonowaniu wg PN-73/E-04550.02
p. 3.3.1 w temperaturze podanej w 2.1.2, w zaleznosci
od rodzaju osprzetu — przez:

— 16 h, jezeli jest wykonany z gumy;

— 8 h, jezeli jest wykonany z tworzyw sztucznych.

Whynik préby nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli osprzet
nie wykazat pod wplywem ciepta zadnych zmian lub
uszkodzen uniemozliwiajacych normalne uzytkowanie.

5.3.12. Sprawdzenie odpornoéci na zapalno$¢ nalezy
przeprowadzi¢ wg PN-73/C-89023.

Wynik préby nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli ustalona
podczas proby odpornos¢ na zapalnos¢ jest zgodna z
kategoria wg 3.4.3.

5.3.13. Sprawdzenie zmiany wymiaréw pod wplywem
ciepta. Zmiane wymiaréw pod wplywem ciepta nalezy
ustala¢ metoda wg BN-71/6354-09, biorgc za podstawe
pomiary na wyrobach, a nie na probkach materiatu.
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Wynik proby nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli zmiana
wymiaréw jest zgodna z wartoscig podang przez pro-
ducenta.

5.3.14. Sprawdzenie wytrzymatosci na podwyzszong
temperature — wg PN-75/E-06300.16 p. 3.1

5.4, Ocena wynikéw badan

5.4.1. Sztuka wadliwa jest to sztuka, ktéra przeszia
badania chociazby z jednym wynikiem ujemnym.

5.4.2. Ocena partii. Partie osprzetu nalezy uzna¢ za
zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk wa-

dliwych w prdbce nie jest wigksza od dopuszczalnej
wg 5.2.24.

5.4.3. Zaswiadczenie o jakosci. Do kazdej partii os-
przetu wystanego przez wytworce nalezy dotaczy¢ za-
Swiadczenie o jakosSci, ktére powinno zawierac:

a) nazwe lub znak wytworcy,

b) oznaczenie wg 2.2,

c) liczbe osprzetu w partii,

d) wynik badan niepetnych oraz stwierdzenie doda-
tniego wyniku badan petnych.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Biuro Konstrukcyjno-Tech-
nologiczne Urzadzen Elektrycznych ELEKTROMONTAZ.
2. Normy zwigzane
PN-71/C-04238 Guma. Oznaczanie twardo$ci metodg Shore’a
PN-73/C-89023 Tworzywa sztuczne. Badanie zapalnosci tworzyw
sztucznych w postaci beleczek
PN-68/C-89030 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie twardosci metoda
weciskania kulki
PN-72/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarcicy, zbijane.
Wspdlne wymagania
PN-73/E-04550.00 Wyroby elektrotechniczne. Préby Srodowiskowe.
Postanowienia ogdlne
PN-73/E-04550.02 — — Préba B — suche goraco
PN-73/E-04550.05 — — Préba E — udary mechaniczne
PN-75/E-06300.16 Wyroby elektroinstalacyjne do uzytku domowego
i podobnego. Wymagania i badania podstawowe. Wytrzymatos$¢
na podwyzszong temperature

PN-76/E-06300.17 — — Woytrzymato$¢ na zimno

PN-75/E-06300.18 ------- Wytrzymato$¢ na starzenie

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér sztuk
do prébek

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-71/0-79026 Opakowania jednostkowe. Szeregi wymiarowe

PN-71/0-79033 Opakowania transportowe prostopadtos$cienne. Sze-
reg wymiarowy

PN-73/0-79401 Opakowania jednostkowe kartonowe i tekturowe.
Pudetka

BN-71/6354-09 Wyroby z twardego polichlorku winylu. Plyty

BN-79/8870-05 Osprzet elektromagnetycznych urzadzen rozdziel-
czych. Podziat
3. Autor projektu normy — mgr inz. Janusz Pawlowski, Biuro

Konstrukcyjno-Technologiczne Urzadzen Elektrycznych ELEKTRO-

MONTAZ.



