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1. W STĘP

1 .1 . Przedm iot norm y. Przedmiotem  normy są połącze

nia stosow ane przy  montażu u rządzeń , przewodów i k sz ta ł

tek wentylacyjnych blaszanych . Dopuszcza się stosow anie 

innych połączeń niż podane w normie pod warunkiem sp e ł

nienia wymagań BN-88/8865-04- i n in ie jszej normy o raz  u- 

zyskania św iadectw a dopuszczenia do stosow ania w budow

nictw ie .

1 .2 . Z ak res stosow ania norm y.. Normę należy stosować 

przy projektow aniu, wykonywaniu, badaniach i odbiorze po

łączeń u rządzeń , przewodów i kształtek  stosowanych w in

sta lac jach  wentylacyjnych i klim atyzacyjnych d la  powie

t r z a  nie zaw ierającego czynników agresyw nych i ś c ie ra 

jących. Norma nie obejmuje połączeń stosow anych w in

sta lac jach  odpylania i tran sp o rtu  pneumatycznego.

2. PODZIAŁ 1 OZNACZENIE

2.1 ., Typy. W zależności od konstrukcji roz różn ia  się 

typy połączeń:

a) połączenia  kołnierzow e dla przewodów i k sz tałtek  

w entylacyjnych o p rzek ro ju  prostokątnym :

- dla wykonania niskociśnieniow ego i średn iociśn ien io - 

wego - A,

- dla wykonania wysokociśnieniowego - Aw,

b) połączenia kołnierzow e dla przewodów i kształtek  

wentylacyjnych o p rzek ro ju  okrągłym - B,

c) połączenia nasuwkowe d la  przewodów i k sz tałtek  \*en-

tylacyjnych o p rzek ro ju  prostokątnym  - N. 
t

2 .2 .  W ielkości

2 .2 .1 .  Po łączen ia  kołnierzowe p rostoką tne . W ielkością

charak te ry sty czn ą  kołnierzy  prostokątnych są wymiary we

w nętrzne a i b (mm) odpowiadające wymiarom zew nętrz 

nym przewodów i.k ształtek  wentylacyjnych wg P N -67/

B -03410. W zależności od wykonania niskociśnieniow ego, 

średniociśnieniow ego i wysokociśnieniowego zmienna jest

liczba otworów pod śruby łączące poszczególne elementy 

in s ta la c ji. Kołnierze prostokątne typu A wykonywane są w

60 w ielkościach wg szeregu  liczb  normalnych R- 10 w za

k re s ie  wymiarów od 100 X 100 mm do 2000 X 2000 mm (tab l. 

1 ) , a typu Aw w 50 w ielkościach w zak resie  wymiarów od 

100 X 100 mm do 1250 X 1250 mm (tab l. 2 ) .

2 .2 .2 .  Po łączenia  kołnierzowe okrąg łe . K ołnierze o- 

krąg łe  wykonywane są w 15 w ielkościach wg szeregu  liczb 

normalnych R-.10 w zak resie  średn ic  wewnętrznych od 80 do 

2000 m ( ta b l. 3 ) .

2 .2 .3*  Połączenia  nasuwkowe wykonywane są dla za 

k re su  wymiarów boków przewodów od 100 X 100 mm do 1250 

X 1250 mm i pełnego zak resu  ciśn ień  odpowiadającemu wy

konaniu wysokociśnieniowemu.

2 .3 . Sposób budowy oznaczenia. Oznaczenie powinno 

zaw ierać następujące d an e :

a) nazwę wyrobu,

b) symbol typu wg 2 .1 ,

c) symbol w ielkości wg 2 .2  (wymiary przew odów ),

d) num er normy szczegółow ej.

2,4.. P rzykład  oznaczenia

a) połączenia kołnierzowego dla przewodów i kształtek  

wentylacyjnych o p rzek ro ju  prostokątnym  dla wykonania 

niskociśnieniow ego (A ) , w ielkości 800 X l000:

POŁĄCZENIE KOŁNIERZOWE A 800X 1000 

BN-89/8865-06

b) połączenia nasuwkowego (N) dla przewodów i kształ

tek  wentylacyjnych o p rzekro ju  prostokątnym  o wymiarach 

400 X 250 mm:

POŁĄCZENIE NASUWKOWE N 400 X 250 

BN-89/8865-06

Zgłoszona przez Centralny Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Techniki Instalacyjnej INSTAL 
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Techniki Budowlanej dnia 18 października 1989 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 kwietnia 1990 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 11/1989, poz. 28)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE „ALFA" 1990 Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 1,60 Nakł. 6200 + 27 Zam. 29/90
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3 . WYMAGANIA

3 .1 . Z ak res param etrów  p racy . K onstrukcja i wykona

nie połączeń wentylacyjnych powinny umożliwiać stosow a

nie ich  dla zak resu  param etrów  p racy  in s ta la c ji wentyla

cyjnych i klim atyzacyjnych zgodnego z BN-88/8865-04,

p . 2 .1 .

3 .2 . W ymiary. Główne wymiary połączeń typu A - wg 

ry s .  1 i 2 , tab l. 1; typu Aw - wg r y s .  1 i  2 i tab l. 2; typu 

B - wg r y s .  1 i 3 i tab l. 3; typu N - wg ry s .  4 .

Pozosta łe  wymiary powinny być zgodne z dokumentacją 

techniczną.

P rz y  innych rozw iązaniach  połączeń kołnierzow ych o- 

w iercen ia  ko łn ie rzy  powinny być zgodne z tab l. 1 f 3.

Wymiary połączeń powinny umożliwiać p ro sty  montaż 

u rząd zeń , przewodów i k sz tałtek  wentylacyjnych o wymia

ra ch  nominalnych przekrojów  poprzecznych zgodnych z 

PN - 67/B -034-10. U rządzenia  nie spełn iające wymagań wy

m iarowych PN -67/B -03410 i n in ie jsze j normy powinny być 

do sta rczan e  z odpowiednim przeciw kołnierzem .

Kys. 1. Połączenie  kołnierzowe typ A, Aw i B

1 - ko łn ierz  wg ry s .  2 lub 3, 2 - u szcze lka , 3 - śruba  M 8 x  
X l6 dla wymiaru m niejszego boku lub średn icy  do 800;M 10X 

X 16 dla wymiarów większych

Wielkość 100*100+250*250

Sposób łączenia kołnierzy pokazano pokazano 
przykładowo

3

km

F
20

f -3 0  d la  wielkości 
do 800 mm 

1 -35  dla wielkości
większych

IBN -89/8865-^06^2'!

R ys. 2 . K ołnierze typu A i A
w

A
*

b
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T ablica 1. Główne wymiary ko łn ierzy  typu A

a

Dopuszczal
na

odchyłka *
b

Dopusz
czalna
odchyłka

ć 2) e 2)
2)

W fc2) t 2) m d

Liczba
otworów

n

mm sztuk

i 2 3 2 5 6 7 8 9 10 11 12 13 12

10011 io o '° 130 130 - - - - - - 2

125
100

155
130 - - - - - - 2

125 1 155 - - - -

100° 130 ' - - -

ł.60^ + 1 125 + 1 190 155 - - - ■ - - - 2 •

160^ 190 - - - - - -

- 100 130 - • - - - -

200 125 230 155 115 - - - - - 6

160
V
\  4

190 - - - - -

200 ' • 230 115 - - - - S ~

r r ^
100 130 - - - - 1

125 155 _ _ _ _ _ 6
0 + 1

250 l60 280 190 120 - - - - -

200 230 115 - - - -

250 280 120 _ _ -• _ 8
+2 -  .

125 155 - - - -

160 + 1 190 - _ - _ _ 6

315 +2 200 315 230 172,5 115 - - -

250 ✓ 280 120 - - - - 10 8

315
+2

325 172,5 - - - -

l6 0 1)
+i 190 - - - 8

200 230 115 - _

200 1
-l)

250 ' 230 280 115 120 200 - 1 . -
10

315 +2 325 172,5 _ _

- 2 0 0 ^ 230 115 < 200 1 * 12

200 +1 230 115 -

250 280 120 - - 10

500 315
+2

530 325 165 172,5 200 •- 1

200 230 . 115 200
1 12

500 +3 530 165 X 200

iT -
250 280 120

- 12

630^

+3 315 +2 325 172,5 - —

£00^ 660 230 130 115 200 200 2 - 12
500 530 165 200

630 +3 660 130 200 2 16

315
+2 325 .172,5 - - 12 ■

200 230 115 200
16800 500 . 830 530 115 165 200 200 3 ,1

630 +3 ' 660 130 200 2 18
800

\
830 115 200’

3 2 0
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cd. tab l. 1

a
D opuszczal

na
odchyłka

b
Dopusz
czalna
odchyłka

d2) e2)
2) 

t? 7
2) 

w  1 k2) t 2> m d
Liczba
otworów

n

mm ' sztuk

i 2 3 4 5 6' 7 8 9 10 11 12 13 14

------- TT~
400 + 2 434 117 1 18

•o
+3

500

6301) 1034

534

664 117

167

132 200 200
2 20

1000 • 4-
22

800 +3 834 117
3

1)1000 ' 1034 117 4 24

500 534 167 1 20

630 664 132 2 22

1250 800 +3 1284 834 142 117 200 200 5 3 24

1000 1034 117 4 26

1250 1284 142 • 5 28

630 664 • 137
2 26

800 +3 834 117
3 28

1600**
D

1000 1634 1034 117 117 200 200 7 4 12
30

- +4
1250

+4
1284 142 5 32

1600 1634 117
7 34

/—■CO
OOC
O +3 830 115

3 32

3)
1000 1043

»
117

4 34

3)
2000

• 3)
1250 2034 1284 117 142 200 200 9 5 36

31
1600

+4.
1634- 117 •

7 40

3)
2000 2034 117 9 44

4) W ielkość uprzyw ilejow ana.

Dopuszczalna odchyłka zgodna z szeregiem  dokładnym wg PN -78/M -02139

Tylko dla wykonania n iskociśnieniow ego.

T ablica  2 . Główne wymiary kołnierzy  typu A

a

Dopusz
czalna od

chyłka
b

?

Dopusz
czalna
odchyłka

C2) e 2^
2)

V
2 )

W t 2) m d
Liczba

otworów
n

mm sztuk

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 n 12 13 14

1001) 1001) 130 130 65 65 - . - - -

125

+1

t
100

125

+1

155
130

155
77,5

65

77,5 - - - -

10 8

160”

100** 130 65 ,0 - - - -

125 190 155 95 77,5 - - - -

l 6 0 ^ 190 9 5 ,0 - - - -
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cd , ta b l. 2

Dopusz- Dopusz- 2} 2) 2) .2) ,2) Liczba
a czalna od- b czalna c ' e V W k £ m m1 d otworów

chyłka odchyłka n

mm sztuk

i 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14

100 130 65 ,0 - - - -

200 + 1 125 + 1 230 155 115
77 ,5 - - - - 10 8

l60 190 95 ,0 - - - -

200 230 130 - - - -

1)
100 130 65 ,0 - - - -

1)
250

125 + 1 155 77 ,5 _ - -

-l)
160

280 190
140

95 ,0 - - - -
8

200 230 115,0 - - - _

250 +2 280 140,0 - - - -

125 155 77,5 - -

160 + 1 190 95 ,0 - - 10
315 +2 200 345 230 122,5 115,0 100 - 1 -

- 250 280 140,0 _

315 +2 345 122,5 100 1 -

12
l6 0 'l) 190 95 ,0 - -

1)
400

200
1)

250

+ 1

430
230

115
115,0

100
- -

280 90 ,0 -
2

-

315
-i)

400

+2 345 122,5 100 1 14

430 115 100 2

10

16

200 + 1 230 115,0 - - 14
250 280 140,0 - -

500 315 +2_ 530 345 115 122,5 100 100 3 1 16

400

500

430

530

115.0

115.0

100

100
2 18

+3 3 20

T)
250

+2
280 140,0 - - 16

1)
630

315 345 122,5 100 1 l8

+3 400 ' 660 430 130 115,0 100 100 4 2 20

500 +3 530 115,0 100 3 22

-f)
630 ' 660 130 100 4 24

315
*■2

345 ■122,5 1 22

•
400 430 . 115 2 24

800 ,500 830 530 115 115 100 100 6 3 12 26

630
+3

660 130 4 28

• 800 830

•

115 6 32
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cd . tab l. 2

a
Dopusz
czalna od

chyłka
b

Dopusz
czalna
odchyłka

e2) t,2) , 2) 
W Jc2) t2) m m 1 d

Liczba
otworów

n

mm sztuk

i 2 33 4 5 6 7 8 9 10 ii 12 13 14

n
400 1

+2 434 117 100 2 26

500 534 117 100 3 28
■o 1 )

6301000 +3 1034 664 79,5 132 125 100 7 ' 4 30

800

1000

+3 834 117 100
6 34

' 1034 79,5 125
7

12
36

500 534 117 100 3 32

1256 +4
630 +3

1284
664

79,5
132

125
100

9
4 34

800 834 117 100 6 38

1000 1034 79 ,5 *125 7 40

1250 +4 1284 79 ,5 125 9 44

A)
W ielkość uprzyw ilejow ana.

2
' Dopuszczalna odchyłka zgodna z szeregiem dokładnym wg PN -78/M -02139.

T ablica  3 . Główne wymiary kołnierzy  typu B

d Dopuszczalna odchyłka dł Dopuszczalna odchyłka d2 Liczba otworów

• mm sztuk

80

lOO1^

110

130 4

125 +i 155 ± 0 ,4

160 190

200
1)

250

230 10 6

280

315
1)

400
+2 345

430
± 0 ,6 8

500
1)

530

630 +3 660 12

800 '830
16

1000 1 1035

1250

1600 +4

1285

1655

± 1
12

24

2000 2035 ± 1 ,6
___________&______________

32

a ')'  W ielkość uprzyw ilejow ana.

3 .3 . Dopuszczalne odchyłki wymiarów n ieto lerow anych- 

wg sze reg u  zgrubnego PN -78/M -02139.

3.4-. M ateria ł. K ołnierze i nasuwki - z blachy lub taśmy 

stalow ej ocynkowanej wg P N -8 l/H -9 2 l2 5 . U szczelki w po

łączen iach  kołnierzow ych - guma o tw ardości 26 f 35 ShA

i grubości 5 mm wg PN -85/C-94-153/13; dopuszcza się  s to 

sowanie innych m ateriałów  o w łasnościach nie gorszych 

niż gumy. U szczelki w połączeniach nasuwkowych - mikro- 

guma z naskórkiem  technologicznym. Śruby - wg PN -85/ 

M-82101, nakrętk i - wg PN -86/M -82144.
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3 .5 . Wygląd zew nętrzny. Elementy połączeń u rządzeń ,

przewodów i ksz tałtek  wentylacyjnych powinny mieć powie

rzchn ie  g ładkie, bez wgnieceń i uszkodzeń powłok ochron

nych. • •

3 .6 . Wykonanie. K ołnierze powinny być umocowane do 

p łaszcza  przewodów i k sz tałtek  metodą nitow ania nitami 

jednostronnym i lub innymi metodami nie niszczącym i powłok 

ochronnych. Dopuszcza się zgrzew anie punktowe. Kołnie

rz e  wykonane z płaskownika mocuje się  p rzez  wyżłobienie 

p łaszcza  przew odu (przykładow e rozw iązanie pokazano na' 

r y s .  1 ).

U szczelka powinna być przyklejona do jednego z ko ł

n ie rzy .

3 .7 . Szczelność - wg BN-84-/8865-4-0. Połączenia  w 

wykonaniu wysokociśnieniowym powinny spełniać wymaga

n ia  k lasy  szcze lności B.

3 .8 . Kompletowanie po łączeń . Połączenia  kołnierzow e 

t}'pu A, Aw i B d o sta rcza  się  w kompletach (2  ko łn ierze + 

u szczelka) lub jako pojedyncze ko łn ierze  wg uzgodnienia 

między zamawiającym i w ytw órcą. Połączenia  nasuwkowe - 

w kompletach (2  k o łn ie rze , u szczelka  profilow ana, nasuw-

c) spraw dzeniu m ateriałów  ( 3 .4 ) .

Ponadto połączenia podlegają spraw dzeniu szczelności

( 3 .7 ) .

5 .2 .  M iejsce i zak res badań. Badania wg 5 .1  a) i b) 

przeprow adza się u wytwórcy i podlegają im elementy p a rtii  

wyrobów zgodnie z 5 .3 .  Spraw dzenie m ateria łu  wykonuje 

się  dla całej p a rtii wyrobu.

Badania szcze lności .wykonywane są podczas montażu 

s iec i wentylacyjnej w zak resie  przewidzianym w BN-84/ 

8865-40.

5 .3 .  Kontrola jakości

5 .3 .1 .  Skład i liczność p a r ti i .  P a r tia  wyrobów p rzed 

stawiona do kontroli powinna zaw ierać wyroby jednego ty 

pu i w ielkości.

Maksymalna liczność p a rtii  - 500 sztuk.

5 .3 .2 .  Sposób pobierania próbek - losowo wg PN-8 3 / 

N-03010.

5 .3 .3 .  Poziom kontroli - 1 ogólny wg PN -79/N -03021.

5 .3 .4 .  Wadliwość dopuszczalna - 4%.

5 .3 .5 .  Plan badania dla kontroli norm alnej podano w

k i ) . tab l. 4 .

T ablica  4. Plan badania

L iczność
p a rtii

L iczność
próbki

L iczba kw alifikująca m Liczba dyskw alifikująca n i j

sztuk

O- 0 o 3 0 1.

91 l 280 13 1 2

201 1 500 20 2 3

4 . PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

4 ,1 .  Pakow anie. Elementy połączeń wentylacyjnych 

nie wymagają opakowania. Do tran sp o rtu  połączenia jedne

go typu i w ielkości powinny być skompletowane i zw iąza

ne w w iązki.

Plany badania dla kontro li ulgowej i obostrzonej oraz 

warunki p rz e jśc ia  z jednej kontroli na inną - wg P N -79/ 

N-03121.

5 .4 . Opis badań

4 .2 .  Przechow yw anie. Elementy połączeń należy p rz e 

chowywać w m iejscach  zabezpieczonych przed opadami a tT 

mo sferycznym i.

4 .3 .  T ran sp o rt. Elementy połączeń mogą być przew o

żone dowolnymi środkam i tralnsportu , lecz zabezpieczone 

przed opadami atm osferycznym i. W tran sp o rc ie  kolejowym 

lub samochodowym należy p rz es trzeg ać  obowiązujących prze

pisów transpo rtow ych^ ).

5 . BADANIA

5 .1 . Rodzaje badań. Elementy połączeń podlegają* n a 

stępującym  badaniom:

a) oględzinom zewnętrznym ( 3 .5 ,  3 .6 ) ,

b) spraw dzeniu głównych wymiarów ( 3 .2 ,  3 .3 ) ,

Tl
P a trz  Informacje dodatkowe p. 3.

5 .4 .1 .  Oględziny zew nętrzne należy przeprow adzać 

nie uzbrojonym okiem.

5 .4 .2 .  Spraw dzenie głównych wymiarów należy p rz e 

prowadzać za pomocą przyrządów  pomiarowych, mających 

aktualne cechy leg a lizac ji.

5 .4 .3 .  Spraw dzenie m ateria łu  należy przeprow adzać 

p rzez  porównanie użytych m ateriałów  z dokumentacją tech 

niczną wyrobu.

5 .4 .4 .  Spraw dzenie szczelności należy przeprow adzać 

zgodnie z BN-84/8865-40.

\
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5 .5 .  Ocena wyników badań.- Elementy połączeń 1 połą

czen ia  przewodów i k sz ta łtek  wentylacyjnych należy  uznać 

za  zgodne z wymaganiami norm y, jeże li badania wg 5 .1  da 

dzą  wynik dodatni.

9

6 . POSTANOWIENIA PRZEJŚCIOWE
. I

Do dnia 31 grudnia 1995 r .  dopuszcza się  wykonywanie 

ko łn ie rzy  z kątowników giętych na zimno, z blachy sta lo 

wej zwykłej jakości (c z a rn e j) .

K O N I E C

INFORMAC1E

1. Insty tucja  opracow ująca normę - C entralny O środek 

Badawczo-Rozwojowy Techniki Instalacyjnej 1NSTAL.

2 . Istotne zmiany w stosunku do B N -71/8865-06.

a) ro zszerzo n o  przedm iot normy o połączenia przew o

dów i k sz ta łte k ,

b) zak res stosow ania normy ograniczono do in sta lac ji 

wentylacyjnych i klim atyzacyjnych; w związku z tym usu 

n ięto  ko łn ierze  typu A /lIą  B /Il,

/  V •

DODATKOWE

P rzep isy  o ładowaniu i wyładowywaniu wagonów tow aro- 

wych w komunikacji w ew nętrznej. Załącznik n r  .10 do 

a r t .  27 u s t .  Z p .4  DKP (Dz. T i Z .K . z 1968 r .  n r  Z poz. 

10) w raz z późniejszym i zmianami.

Z arządzenie  M in istra  Komunikacji z dnia 7 m arca 1963 r .  

w spraw ie ładow ania samochodów ciężarow ych i p rz y 

czep (M on. P o l. n r  24-, poz. 123). w raz ze zmianami 

wynikającymi z zarządzen ia  M in istra  Komunikacji z dnia 

19 s ie rp n ia  1968 r .  (M on. P o l. n r  35, poz. 250).

ę) objęto norm ą połączenia  nasuwkcwe o raz  dopuszczo--. 

no inne typy połączeń,

d) w ko łn ierzach  prostokątnych typu A (wykonanie n i 

skociśnieniow e i średniociśn ien iow e) zmniejszono liczbę 

otworów pod śru b y , s tosu jąc  podziałkę t = 200 mm (dotych

czas t  = 100 m m ),

e) zmniejszono liczbę otworów w ko łn ie rzach  okrąg 

łych wg zasady , aby długość luku między otworami wyno

s iła  około 200 mm,

f) ro zszerzo n o  badania o wykonanie badań szczelności,

g) zawężono odchyłki wymiarowe (s z e re g  dokładny) 

d la  ro zstaw ien ia  otworów w ko łn ie rzach .

3. Normy i dokumenty związane 

PN - 6 7 /B -03410 W entylacja. W ymiary poprzeczne p rz e 

wodów wentylacyjnych

PN -85/C -94153/13  Guma p rzeznaczona na artykuły  tech 

niczne . Guma typu B k lasy  A 

, PN -81/H -92125 Blacha i taśm a stalow a ocynkowana 

PN -78/M -02139 Odchyłka wymiarów nietolerow anych 

PN -85/M -82101 Ś ruby  z łbem sześciokątnym  

PN -86/M -82144 N akrętk i sześciokątne

PN -83/N -03010 S ta tystyczna  kontro la  jakości. Losowy wy- 1 

bór jednostek produktu do próbki -  

PN -79/N -03021 S ta tystyczna  kon tro la  jakości. Kontrola 

odbiorcza wg oceny alternatyw nej. P lany badania 

BN -88/8865-04 W entylacja. Przew ody i k sz ta łtk i wenty

lacyjne b laszane o raz  ich  połączenia.. Podstawowe wy

magania i badania

BN-84/8365-40 W entylacja. Szczelność  przewodów wen

tylacyjnych. Wymagania i badania

4 . Autor projektu normy - mgr inż . Je rzy  Siwczyk -

COBRTI 1NSTAL. /

5 . Przykładow e rozw iązania  połączeń proponowane za 

m iast połączeń z kształtowników pokazano na r y s .  l - l i I - 4 .

I

R ys. 1-1. Połączenie  z kołnierzem  profilowanym i naroża- 

. mi tłoczonymi
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IBN-89/BB65-06-f-2l

R ys. 1-2. Połączenie  kołnierzow e typu AG i AG w 

Główne wymiary ko łn ie rza  wg tab l. 1 i 2.

A - A

vV

\

R ys. 1-3. Kołnierz, typu AG i AGw

I
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630+2000 - 3  mm 

6iówne wymiary w tab licy  1 i 2

R ys. 1-4. Połączenie kołnierzow e AP i APw


