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1. W STĘP

1.1. P rzed m iot norm y. Przedmiotem normy są 
wymagania i badania dotyczące zbiorników ciepłej 
wody stosowanych w budownictwie mieszkaniowym 
Wmontowanych w instalacje wg PN-76/B-02440.

1.2. O kreślenia

1.2.1. Zbiornik bez elem en tu  grzejnego (aku
m ulator) — naczynie bezciśnieniowe w kształcie 
cylindrycznym, nie mające elementu grzejnego, prze
znaczone do akumulacji ciepłej wody.

1.2.2. Zbiornik z e lem en tem  grzejnym  (pod 
grzew acz) — naczynie ciśnieniowe w ksztłacie cy
lindrycznym z wmontowanym elementem grzejnym 
współpracuje z naczyniem wzbiorczym. 2 3

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zależności od przeznaczenia roz
różnia się dwa rodzaje zbiorników:

zbiornik bez elementu grzejnego — Za,
zbiornik z elementem grzejnym — Zp.

2.2. O dm iany. W zależności od pokrycia powłoką 
ochronną rozróżnia się dwie odmiany zbiorników:

ocynkowane — O,
lakierowane — L.

2.3. Gatunki. W zależności od jakości wykonania 
rozróżnia się następujące gatunki zbiorników:

gatunek pierwszy — nie oznaczony,
gatunek drugi — II.

2.4. Przykład oznaczen ia zbiornika z elementem 
grzejnym (Zp), ocynkowanego (O), gatunku I:
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3. W YMAGANIA

3.1. W ym iary — według dokumentacji technicznej.

3.2. M ateriał — wg tabl. 1.

Tablica 1

Lp.
Nazwa
części

Rodzaj
zbiornika

Materiał

1 Korpus Zp, Za blacha stalowa wg PN -73/ 
H-92131, PN-71/H-92125, 
PN-62/H-92200

2 Element
grzejny

Zp rura stalowa wg PN -73/ 
H-74219

3 Złączki Zp, Za rura stalowa bez szwu wg 
PN-73/H-74219

4 Korki Zp, Za korki wg PN-76/H-74392

3.3. W ykonanie. Płaszcz zbiorników i dennice 
wykonuje się z blachy stalowej przez zwijanie i tło
czenie. Płaszcz zbiorników łączony jest przez spa
wanie lub zgrzewanie. Dennice powinny być połączo
ne z płaszczem przez spawanie. Dennice zbiorników 
Za mogą być połączone z płaszczem na podwójny 
zakład. Dopuszcza się inny rodzaj łączenia dennic 
z płaszczem po uzgodnieniu producenta z odbiorcą. 

Do korpusu powinny być przyspawane złączki do
pływowe, odpływowe i odpowietrzająco-przelewowe. 
Wszystkie połączenia powinny zapewnić wytrzymałość 
i szczelność zbiorników.

3.4. W ygląd zew nętrzny. Powierzchnia powinna 
być gładka bez wgłębień, pęcherzy, zagięć i falistości, 
pokryta powłoką ochronną cynkiem wg PN-73/ 
H-82200 lub lakierem piecowym. Powłoka cynkowana 
powinna być gładka i trwale związana z podłożem, 
bez zacieków, pęcherzy, miejsc nie pokrytych cynkiem 
i uszkodzeń mechanicznych oraz nie powinna odprys- 
kiwać lub łuszczyć się.

Powłoka lakierowa powinna być trwale związana 
z podłożem, gładka, równomierna o jednolitej barwie, 
bez smug, pęknięć, odprysków, pęcherzy, zacieków.

Dopuszczalne wady — wg tabl. 2.

3.5. P ozosta łe  w ym agania. Szczelność, tempera
tura ciepłej wody, wypływ wody — wg PN-71/B-10420. 
Zabezpieczenie przed wzrostem temperatury i ciś-
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T ab lic a  2

Lp. Rodzaj wady
Dopuszczalna wielkość wad ■

gatunek I gatunek II

1 2 3 4

1 Niezgrubowane ma
towe plamy soli cyn
kowych

dopuszczalne wielkości

10%
powierzchni

wyrobu

20%
powierzchni

wyrobu
2 Sine matowe plamy dopuszczalne wielkości

10%
powierzchni

wyrobu

20%
powierzchni

wyrobu

3 Ciemne punkty pow
stałe w wyniku niepo- 
krycia warstwą cynku 
na zewnętrznej po
wierzchni wyrobu

dopuszczalne o średnicy do 
1,5 mm

5 sztuk 10 sztuk

4 Ślady przejścia pędzla 
rozlanie lakieru

rozlewność peł
na

dopuszczalne

5 Zanieczyszczenie la
kieru mechaniczne

dopuszcza się zapruszenie o śred
nicy do 2 mm

2 sztuki na po
wierzchni 
150 mm2

4 sztuki na po
wierzchni 
150 mm2

6 Odsłonięty lakier pod
stawowy

niedopuszczal
ne

dopuszczalne

nienia wody — wg PN-76/B-02440. Rozstaw króć
ców powinien zapewnić wymienialność i łatwość mon
tażu zbiorników o tej samej pojemności.

3.6. Cechow anie. Na korpusie w miejscu ozna
czonym w dokumentacji technicznej lub na tabliczce 
znamionowej powinny być umieszczone w sposób 
trwały co najmniej następujące dane:

a) nazwa lub znak wytwórni,
b) nazwa i symbol wyrobu,
c) pojemność,
d) ciśnienie robocze dla zbiornika Zp,
e) temperatura wody,
f) rok produkcji,
g) znak KJ.

4. PAKOW ANIE, PRZECHOW YW ANIE  
I TR A N SPO R T

4.1. P akow anie. Rodzaj opakowania powinien być 
uzgodniony pomiędzy producentem a odbiorcą. Do 
wyrobu powinna być dołączona instrukcja montażu i 
karta gwarancyjna.

4.2. P rzechow yw anie. Zbiorniki powinny być 
przechowywane w miejscach utwardzonych, zabez
pieczone przed wpływami atmosferycznymi.

4.3. T ransport. Zbiorniki powinny być transpor
towane krytymi środkami transportowymi zabezpie
czającymi przed wpływami atmosferycznymi, jak rów
nież przed uszkodzeniami mechanicznymi.

5. BADANIA

5.1. P rogram  badań — wg tabl. 3.

T ab lica  3

Rodzaje badań

Badania
Wymagania

wg

Opis
badań

wg
pełne niepełne

Sprawdzenie wy
miarów + _ 3.1 5.3.1

Sprawdzenie wy
glądu zewnę
trznego

+ +

3.3, 3.4, 
3.6

5.3.2

Sprawdzenie ma
teriału + — 3.2 5.3.3

Sprawdzenie
szczelności

-
+ 3.3, 3.5

PN-71/ 
B -10420 
5.3.4

Badania pełne należy przeprowadzać po wprowa
dzeniu zmian konstrukcyjnych, technologicznych lub 
materiałowych oraz na żądanie zamawiającego po
dane w zamówieniu.

Badania niepełne należy przeprowadzać przy od
biorze gotowych wyrobów.

Sprawdzeniu szczelności powinien być poddany 
każdy wyrób.

5.2. S tatystyczna kontrola jakości

5.2.1. Skład i liczność partii. Przed przystą
pieniem do badań zbiorniki należy podzielić na od
dzielne partie złożone z wyrobów jednego rodzaju 
i odmiany.

5.2.2. Sposób pobierania próbek — do badań 
niepełnych — wg PN-51/N-03010. Do badań peł
nych należy pobrać sposobem losowym 2 zbiorniki 
z tej samej serii produkcyjnej.

5.2.3. P oziom  kontroli — II ogólny wg PN-73/ 
N-03021 tabl. 1.

5.2.4. W adliwość dopuszczalna — w2= 4% maksi
mum.

5.2.5. Wybór i stosow anie planów badania —
dla kontroli normalnej, kontroli obostrzonej i ulgo
wej oraz warunki przejścia w g, PN-73/N-03021.

5.3. Opis badań

5.3.1. Spraw dzenie w ym iarów  należy przepro
wadzić przyrządem pomiarowym o dokładności do 
1 mm.

5.3.2. O ględziny zew nętrzne należy przeprowa
dzić nieuzbrojonym okiem.

5.3.3. Spraw dzenie m ateriału  polega na spraw
dzeniu użytego materiału na zgodność z dokumentacją 
techniczną.

5.3.4. Spraw dzenie szczelności — badaniach 
pełnych — wg PN-71/B-10420. Badania niepełne 
polegają na poddaniu każdego zbiornika próbie ciś
nieniowej. Próbę zbiornika Za przeprowadza się na
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pełniając go wodą o ciśnieniu 0,15 MPa i tempera
turze 10: 40°C w czasie 120 s.

Próbę zbiornika Zp przeprowadza się napełniając 
go wodą o ciśnieniu 0,75 MPa i temperaturze 10-h40°C 
w czasie 120 s. Szybkość wzrostu ciśnienia od ciś
nienia nominalnego do ciśnienia próbnego nie po
winna przekraczać 0,1 MPa/min.

5.4. O cena wyników badań
5.4.1. O cena sztuki. Wyrób należy uznać za dobry, 

jeżeli przejdzie przez wszystkie badania wg 5.1 z wy
nikiem dodatnim.

5.4.2. O cena partii. Partię zbiorników należy uznać 
za zgodną z wymaganiami normy, jeśli liczba sztuk 
niedobrych jest mniejsza od liczby dopuszczalnej 
m2 wg PN-73/N-03021.
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INFORMACJE DODATKOW E

1. Instytucja opracow ująca norm ę — Ośrodek Badawczo- 
-Rozwojowy PW M  M E D O M , Kraków.

2. N orm y zw iązane
PN-76/B-02440 Zabezpieczenia urządzeń ciepiej wody użytkowej. 

Wymagania
PN-71/B-10420 Urządzenia ciepłej wody w budynkach. Wymaga

nia i badania przy odbiorze
PN-73/H-74219 Rury stalowe bez szwu przewodowe 
PN-76/H-74392 Łączniki z żeliwa ciągliwego 
PN-73/H-82200 Cynk 
PN-71/H-92125 Blacha stalowa ocynkowana

PN-73/H-92131 Blacha cienka ze stali węglowej konstrukcyjnej 

zwykłej jakości
PN-62/H-92200 Stal gorąco walcowana. Blachy grube. Wymiary 

PN-51/N-03010 Statystyczna kontrola jakości. Losowy wybór 
sztuk do próbek

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakości. Kontrola od
biorcza według oceny alternatywnej. Plany badania

3. Sym bol wg SWW — 0656.

4. Autor projektu n orm y — m gr inż. Janina Bodzori, pra
cownik OBR PW M  M E D O M , Kraków.


