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1. W STĘP

1 .1 . Przedm iot norm y. Przedmiotem normy są wymaga

n ia  i badania dla stalow ych zbiorników ciśnieniow ych o 

c iśn ien iu  roboczym  do 1 ,6  MPa i tem peraturze  do 60°C, sto 

sowanych w in sta lac jach  wodociągowych wody do picia  i na 

po trzeby  gospodarcze budynków m ieszkalnych, uży tecznoś

ci publicznej i zapleczy socjalno-bytow ych p rz ed s ię 

b io rstw .

1 .2 . Z akres stosow ania norm y. Normę należy  stosować 

p rzy  projektow aniu, produkcji i odbiorze stalowych zb io r 

ników ciśnieniow ych.

1 .3 . O kreślen ia

1 .3 .1 .  zbiornik hydroforowy - zbiornik ciśnieniow y 

wypełniony wodą i pow ietrzem , pod ciśnieniem  wyższym od 

atm osferycznego, przeznaczony (w raz  z wyposażeniem) do 

sterow ania  p racą  zespołów pompowych w urządzeniach  hy

droforow ych.

1 .3 .2 .  zbiornik pośredni ciśnieniowy - zbiornik c iśn ie 

niowy wypełniony wodą i pow ietrzem , pod ciśnieniem  wyż

szym od atm osferycznego , przeznaczony do zabezpiecza

nia s iec i wodociągowej przed nagłym spadkiem ciśnienia  

wywołanym p racą  zespołów pompowych.

1 .3 .3 .  zbiornik pośredni okresow o-ciśniem ow y - zb io r

nik w odno-pow ietrzny, k tó ry  znajduje się  pod ciśnieniem  

wyższym od atm osferycznego jedynie wów czas, gdy jes t 

całkow icie wypełniony w odą, przeznaczony do zabezpie 

czen ia  s iec i wodociągowej przed nagłym spadkiem c iśn ie 

n ia  wywołanym p racą  zespołów pompowych.

1 .3 .4-. zasobnik ciepłej wody - zbiornik ciśnieniow y 

całkow icie wypełniony wodą , przeznaczony do akumulowa- 

nia c iep ła .

1) Zam iast BN-77/8862-01 w zak resie  zbiorników hy
droforow ych.

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2 .1 . R odzaje. W zależności od p rzeznaczenia  i w arun

ków pracy  roz różn ia  się c z te ry  rodzaje  zbiorników c iśn ie 

niowych :

- zbiornik hydroforow y,

- zbiornik pośredni ciśnieniow y,

- zbiornik pośredni okresow o-ciśn ien iow y,

- zasobnik ciepłej wody.

2 .2 . Typy, W zależności od położenia osi głównej zb io r

nika i c iśn ień  roboczych roz różn ia  się następujące typy 

zbiorników ciśnieniowych

- ze względu na położenie osi:

A - pionowe,

B - poziom e,

- ze względu na c iśn ien ie  robocze:

1 - do 0 ,6  M Pa,

II - do 1 ,0  M P a,

III - do 1 ,6  M Pa.

2 .3 .  Odmiany. Odmiany mogą być tworzone w zależnoś

ci od drugorzędnych cech zbiorników (np . rodzaj stosow a

nej powłoki ochronnej) i oznaczone małymi lite ram i alfabe 

tu.

2 .4 . Sposób budowy oznaczenia. Oznaczenie zbiornika 

ciśnieniowego powinno zaw ierać następujące dane:

a) rodzaj wg 2 .1 ,

b) symbol typu (ustaw ienie i c iśn ienie  robocze) wg 2 .2 ,

c) symbol odmiany wg dokumentacji technicznej,

d) pojemność nominalną wg 3 .2 .

2 .5 . Przykład  oznaczenia zbiornika hydroforowego pio

nowego (A) , na c iśn ien ie  robocze do 1 ,0  MPa (II) , o po

jem ności nominalnej 1,5  m^:

ZBIORNIK HYDROFOROWY A II - 1 ,5  BN-86/8862-10
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3. WYMAGANIA

3 .1 . K onstrukcja. K onstrukcja zbiornika powinna być 

zgcJdna z rozw iązaniam i podanymi w 3 .2 .1  ~ 3 .2 .6 ,  przy  

czym dopuszcza się wykonanie zbiorników w układach zwier

ciadlanych (zb iorn ik i "praw e" i " lew e").

Konstrukcja zbiorników podlegających dozorowi tech 

nicznemu powinna być zgodna z przepisam i dozoru techni

cznego ! .

W uzasadnionych przypadkach dopuszcza się  rozw iąza 

nia konstrukcyjne i wymiary zbiorników ciśnieniow ych od

mienne niż określone w norm ie, pod warunkiem uzyskania 

św iadectwa dopuszczenia wyrobu do stosow ania w budow

nictwie o raz  spełnienia wymagań przepisów  dozoru  tech 

nicznego, d la  zbiorników podlegających tym przepisom .

Dopuszcza się  wykonywanie zbiorników hydroforowych
3o pojem nościach 0 ,2 ;  0 ,4  i 0 ,6  m na c iśn ien ie  n iższe  od 

0 ,6  M Pa. Ponadto dopuszcza się wykonywanie zasobników

ciepłej wody na tem peratury  wyższe od 60°C , pod w arun

kiem zastosow ania ochrony przed korozją dostosow anej do 

przy ję tej tem peratury  p racy  danego zasobnika.

Dla zw iększenia pojemności użytkowej zbiorników pio

nowych, k róciec odpływowy (dopływowo-odpływowy) powi

nien być przedłużony do w nętrza zbiornika i powinien mieć 

k sz ta łt "odwróconej fa jk i" .

Rozwiązania konstrukcyjne podpór i włazów zbiorników 

na ry s .  1 r 6 podano przykładowo.

Dla zbiorników na c iśn ien ie  do 0 ,6  MPa dopuszcza się 

stosow anie króćców bezkołnierzow ych.

3 .2 . Główne wymiary

3 .2 .1 .  Główne wymiary zbiorników hydroforowych ty 

pu A l, Ali i MII - wg ry s .  1 i tab l. 1. Dla wymiaru 

h 2 >/ 1200 stosow ać 4- króćce wodowskazu. Dla zbiorników 

ocynkowanych dopuszcza się w iększą średn icę  króćca  (3) 

dostosow aną do wymagań technologii cynkowania.

1) P a trz  Informacje dodatkowe p. 2.

1 - k róc iec  odpływowo-dopływowy, 2 -  k róc iec  wodowskazu, 3 -  k róciec  sprężonego pow ietrza, 4 -  k róciec  przekaźnika
c iśn ien ia , 5 -  k róciec  m anometru, 6 -  k róciec  spustowy

T ablica 1

Pojemność Wymi ary M asa zbiornika 
(o rien tacy jna)

nomyjnlna rzeczyw ista

a b

c

d d. d 2

e h h 2 h 3minimum nominalne
typ

Al Ali A11I

3m mm kg

0 ,2 0,206
305 205 270 600 50 32 730

1260 450 300

60

660
90

-
-0 ,4 0,432 2060 1250 750 140

0 ,6 0,677

405 305
310 800 80 40 935

1960 1000 600
770

170 200

1,0 1,053 2700 1750 1050 240 280 420

1,5 1,502 340 1000 100 50 1140 2570 1500 900 860 330 440 560
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cd. tab l. 1

Pojemność Wymiary M asa zbiornika 
(o rien tacy jna)

nominalna rzeczyw ista

a b

c

d «*1 d 2

e h *1 h 2 *3 h Ą
minimum nominalne

typ

Al Ali Al 11

3m mm kg

2 , 0 1,956
4 0 5 305

445

1 2 0 0 125 5 0 1340
2290 1250 750 60

1045
450 530 690

2 , 5 2,521 3040 1750 1050
70

530 640 850

4 , 0 3,918 1400
150

65 1545 3380 2000 1200 1135 760 950 1290

6 , 3 6,182
1800 80 1950

3330 1750 1050
90 1235

1230 1390 2090

1 0 , 0 9,996 4880 3250 2000 1710 2000 2870

R ys. 2

1 - k róc iec  odpływowo-dopływowy (spustow y) , 2 - króćce wodowskazu, 3 -  k róciec  sprężonego pow ietrza, 4 — k róciec
przekaźnika c iśn ien ia , 5 -  króciec manometru

3 .2 .3 .  Główne wymiary zbiorników pośrednich ciśnieniowych i okresow o-c lśniemowych typu Al - wg r y s . 3 i tab l. 3. 

Dla wymiaru h 2 ^  1200 stosow ać 4- k róćce  wodowskazu. Dla zbiorników ocynkowanych dopuszcza się większą średn icę  

k róćca  (4) dostosow aną do wymagań technologii cynkowania.

1 - k róciec  dopływowy, 2 -  k róciec  odpływowy, 3 - k róćce  wodowskazu, 4 -  k róciec  sprężonego pow ietrza dla ZPC lub 
k róc iec  zaw oru odpow ietrzająco-napow ietrzającego dla ZPOC , 5 -  k róc iec  manom etru, 6 -  króciec  spustowy
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T ablica 3

Pojemność nominalna 3m 0 ,2 0 ,4 0 ,6 1 ,0 1,5 2 ,0 2 ,5 4 ,0 6 ,3 10,0

h 2
Z PC

mm
300 750 600 1050 900 750 1050 1200 1050 2000

ZPOC 330 1130 880 1630 1380 1130 1 6 1 0 1860 1570 3070

e 720 960 1200 1340 1720 2120

Z PC - zbiornik pośredni ciśnieniow y.

ZPOC - zbiornik pośredni okresow o-ciśnieniow y. 

Pozosta łe  główne wymiary wg ry s .  1 i tab l. 1.

3 . 2 .Z. Główne wymiary zbiorników pośrednich ciśnieniow ych i okresow o-ciśnieniow ych typu Bł - wg ry s .  Z i tab l. Z.

4

IBN-86/886.?-10-41

1 - k róc iec  dopływowy, 2 -  k róciec  odpływowy (spustow y), 3 -  k róciec  wodowskazu, 4 -  k róciec  sprężonego pow ietrza, 5-
k róciec manometru

T ablica  Z

Pojemność nominalna 3m 0 ,2  0 ,4 0 ,6  1 ,0 1,5 2 ,0  2 ,5 4 ,0 6 ,3  10,0

h 2
Z PC

mm
360 480 500 720 840 1080

ZPOC 460 620 780 940 1100 1430

Pozosta łe  główne wymiary wg r y s .  2 i tab l. 2.
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3 .2 ,5 .  Główne wymiary zasobników cieplej wody typu Al. Ali. AI1I - wg ry s .  5 i tab l. 5.

|8N-86/8862 -10 —5]

1 - k róc iec  dopływowo-odpływowy, 2 -  k róc iec  spustow y, 3 -  k róciec zaw oru odpow ietrzającego , 4 -  k róciec  termome
t r u ,  5 - k róciec  czujnika tem peratu ry , 6‘ - k róciec manometru

T ablica  5

Fbjemność nominalna 3m 0 ,2 0 ,4 0 ,6 1,0 1,5 2 ,0 2 ,5 4 ,0 6 ,3 10,0

nominalny

mm

40 50 66 80 100

d 2 32 40 50 65 80

/ 170 180 210 250 300 380

h 1300 2100 2000 2740 2 6 1 0 2330 3080 3420 3370 4920

*4 640 750 840 1025 1115 1215

k 170 180 210 250 300 380

Pozosta łe  główne wymiary wg ry s .  1 i tab l. 2.

3 .2 ,6 .  Główne wymiary zasobników ciepłej wody typu BI. B ił, Bill - wg ry s .  6 i tab l. 6.

lBN-86/8862-10 —6|

R ys. 6

1 - k róciec  dopływowo-odpływowy, 2 -  k róc iec  spustow y, 3 -  k róc iec  zaw oru odpow ietrzającego, 4 -  k róc iec  term om etru, 

5 - k róc iec  czujnika tem peratu ry , 6 -  k róc iec  manom etru, 7 -  k róciec  dodatkowy
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T ablica 6

Pojemność
nominalna

3
m 0 , 2 0 , 4 0 ,6 1 , 0 1,5 2 ,0 2 ,5 4 ,0 6 ,3 10,0

d , nomi-
nalny

mm

4 0 50 65 80 100

d 2 3 2 40 50 65 80

7 0 80 90 100

h 1 0 9 0 1330 1570 1930 2120 2560

i 2 0 0 280 350 450 540 700

k 1 2 0 280 400 280 500 800

P ozosta łe  główne wymiary - wg ry s .  2 i tab l. 2.

3 .2 .7 . Pozostałe  wymiary powinny być zgodne z doku

m entacją techniczną.

3 .3 . M ateria ły . W szystkie elem enty zbiorników należy 

wykonać z m ateriałów  o określonych w łasnościach w ytrzy 

m ałościowych i sk ładzie chemicznym mających a te s t hut

n iczy .

U szczelnienia  powinny być wykonane z m ateriałów  do

puszczonych do kontaktu z wodą do picia i na potrzeby go

spodarcze p rzez  Państwowy Zakład Higieny o raz  dostoso 

wanych do p rzy ję te j tem peratury  p racy  danego zb iorn ika.

3.4-, W ykonanie. Z biorniki ciśnieniow e należy wykonać 

zgodnie z dokumentacją techniczną. Zbiorniki podlegające 

dozorowi technicznem u należy wykonać zgodnie z dokumen

tac ją  spełn iającą wymagania określone w aktualnie obo

w iązujących p rzep isach  dozoru  technicznego.

Dna elipsoidalne tłoczone - wg PN -75 /M -354-12. Kołnie

rz e  odpowiednio - wg P N -70 /H -74731 i PN -70/H -74732. 

Króćce gwintowane z gwintami rurowymi - wg PN -80/ 

M -02031.

Spoiny powinny być wykonane zgodnie z PN -78/ 

M -69011. Spoiny powinny być nałożone rów nom iernie, bez 

k ra te ró w , pęcherzy  i wtopień obcych m ateriałów . Pow ierz 

chnie zew nętrzne powinny być gładkie, bez wgnieceń, rys 

i pęknięć ,

Króćce powinny być wspawane prostopadle  lub równo

legle do osi zb iorn ika.

3 .5 .  Zabezpieczenie przed ko roz ia . Każdy zbiornik 

ciśnieniow y powinien być zabezpieczony przed korozją przez 

obustronne pokrycie powłoką m etaliczną p rzez  cynkowanie
3ogniowe. Dla zbiorników o pojem ności w iększej od 1 ,0  m 

dopuszcza się stosow anie ochronnych powłok m alarsk ich . 

W szystkie powłoki ochronne stykające się  z wodą powinny 

być wykonane z m ateriałów  dopuszczonych do kontaktu z 

wodą do picia  i na potrzeby gospodarcze przez  Państwowy 

Zakład Higieny. W zasobnikach ciep łej wody zaleca  się 

stosow anie dodatkowo ochrony p ro tek to row ej. Rodzaj p ro 

tektorów  powinien być określony  w dokumentacji techn icz 

nej zasobnika i uzgodniony z Państwowym Zakładem Higie

ny.

Do wykonywania powłok cynkowych należy stosow ać cynk 

rafinow y "Raf" wg P N -77 /H -82200, a grubość wykonanej 

powłoki powinna wynosić co najmniej 1 0 0  fi . Fbwierzchnie 

pokryte powłoką cynkową powinny być czyste  i c iąg łe , bez 

pęcherzy , m iejsc nie pokrytych, odw arstw ień i z łuszczeń. 

Powłoka powinna mieć ko lor s re b rzy s ty  z połyskiem , przy  

czym występowanie szarego  m etalicznego koloru nie stano 

wi wady dyskw alifikującej wyrób. Niedopuszczalne jes t wy

dzielanie  się  proszków tlenku cynku na powłoce.

M ateria ły  użyte do wykonania ochronnych powłok ma

larsk ich  powinny być dostosow ane do warunków p racy  c iś 

nieniowych zbiorników zimnej i ciepłej wody oraz powinny 

odpowiadać ogólnym wytycznym dotyczącym pokryć lak ie 

rowych i powłok m alarsk ich  do ochrony wyrobów ze sta li 

p rzed  korozją  zgodnie z PN -79/H -97070.

Stan przygotow ania pow ierzchni zbiornika przed malo

waniem powinien odpowiadać co najmniej 2  stopniowi czy

s to śc i wg PN -70/H -97050 i PN -70/H -97052.

Pokrycie  powinno składać się z powłoki g run tu jącej, 

pośredniej i naw ierzchniow ej, a łączna grubość powłoki 

powinna wynosić 1 0 0  7 1 5 0  fi .

Pow ierzchnia zew nętrzna powłoki nie powinna mieć ry s  

i zadrapań św iadczących o n iedostatecznej jej tw ardośc i. 

Pokrycie  powinno wykazywać właściw ą przyczepność, bez 

łu szczen ia , pęcherzy , zm arszczeń i spiekań. Dopuszcza 

się wady odpowiadające 3 k lasie  sta ranności wykonania 

(KSW) powłoki wg PN -79 /H -97070.

3 .6 , Szcze lność. Z biorniki ciśnieniowe poddane próbie 

szczelności wg 5 .2 .5 ,  nie powinny wykazywać pęknięć, 

przenikania wody i trw ałych odkształceń . Podczas próby 

nie powinien wystąpić spadek c iśn ien ia .

3 .7 .  Cechow anie. Na śc ian ie  zbiornika lub jego kon

strukc ji w sporczej połączonej ze zbiornikiem  na sta łe  na 

leży um ieścić tabliczkę znamionową zaw ierającą:

- nazwę lub znak w ytw órni,

- numer zb iorn ika,

- rok  budowy;

- ro d z a j, typ i odmianę , p rzy  czym należy podać c iś 

nienie robocze w M Pa i tem peraturę  w C,
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- pojemność nominalną w m ,

- masę w k g ,

- znak kontroli technicznej (KT) na jednym z nitów mo

cujących tabliczkę znamionową.

Tabliczka powinna być usytuowana w taki sposób, aby 

pozostała widoczna po wykonaniu izo lacji zbiornika.

W przypadku zbiorników wodno-pow ietrznych cechować 

należy rów nież poszczególne elementy rozłączne  zbiornika 

um ieszczając:

- nazwę wytwórni lub je j znak,

- numer fabryczny zb iorn ika ,

- rok  budowy zb iorn ika ,

- znak kontro li techn icznej.

4 . PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

4 .1 .  Pakow anie. Z biorniki ciśnieniow e nie wymagają 

pakow ania. Należy zaślepić  w szystkie króćce p rzy łącze 

niowe w sposób zabezpieczając^  w nętrze zbiornika przed 

zan ieczyszczeniem .

4 .2 .  Przechow yw anie. Zbiorniki powinny być magazy

nowane w m iejscach o naw ierzchniach utw ardzonych i su 

chych.

4 .3 .  T ran sp o rt. Zbiorniki ciśnieniow e można przew o

zić dowolnymi środkam i tran sp o rtu . Sposób załadowania i 

tran sp o rtu  powinien spełniać wymagania odpowiednich prze 

pisów .

5. BADANIA

5 .1 . Program  badaniu Każdy zbiornik ciśnieniow y na 

leży  poddać:

a) oględzinom zewnętrznym ( 3 .4 ,  3 .5  i 3 .7 ) ,

b) spraw dzeniu konstrukcji i wymiarów (3 .1 ,  3 .2 ) ,

c) spraw dzeniu użytych m ateriałów i wykonania (3 .3 ,

3 .4  i 3 .5 ) ,

d) pomiarowi grubości powłok ochronnych (3 .5 )  ,

e) próbie szcze lności ( 3 .6 ) .

5 .2 . Opis badań

5 .2 .1 .  Oględziny zew nętrzne należy przeprow adzić 

nie uzbrojonym okiem poddając ocenie zgodność wykonania 

zbiornika z dokumentacją techniczną i wymaganiami wg 3 .4 ,

3 .5  (w zak resie  jakości przygotow ania pow ierzchni i wy

konania powłok ochronnych) i 3 .7 .

5 .2 .2 .  Spraw dzenie konstrukcji i wymiarów należy 

przeprow adzić p rzez  oględziny zew nętrzne i za pomocą u- 

n iw ersalnych narzędzi pomiarowych.

5 .2 .3 .  Spraw dzenie użytych m ateriałów i wykonania na

leży  przeprow adzić  p rzez  porównanie atestów  hutniczych 

i san itarnych  z dokumentacją techniczną i wymaganiami wg

3 .3 , 3 .4  i 3.5" o raz  w przypadku zbiorników wodno-powie- 

trznych  p rzez  spraw dzenie z łączy spawanych zgodnie z 

aktualnie obowiązującymi przepisam i dozoru  technicznego.

5 .2 .4 .  Pom iar grubości powłok ochronnych. Fbmiar gru

bości powłoki cynkowej należy przeprow adzić metodą ma

gnetyczną lub elektrom agnetyczną wg PN - 7 6 /H -04623, na

tom iast powłoki m alarsk iej (lak ierow ej) wg PN -74/C-8l5l5.

5 .2 .5 .  P róba szcze lności. Każdy zbiornik ciśnieniowy 

należy poddać próbie szczelności wykonywanej i ocenianej 

zgodnie z aktualnie obowiązującymi przepisam i dozoru tech

nicznego.

5 .3 .  Ocena wyników badań. Zbiornik ciśnieniow y n a le 

ży uznać za wykonany zgodnie z wymaganiami norm y, jeże 

li w szystkie badania wymienione w 5 .1  dadzą wynik dodat

n i.

K O N I E C

INFORMACTE DODATKOWE

1. Insty tucja opracow ująca normę - C entralny  O środek 

Badawczo-Rozwojowy Techniki Instalacyjnej 1NSTAL.

2. Normy i dokumenty związane

P N -7 4 /C -8 l5 l5  Wyroby lak ie row e . N ien iszczące pomiary 

grubości powłok

PN -76/H -04623 Ochrona przed ko roz ją . Pom iar grubości 

powłok metalowych i konw ersyjnych metodami n ien isz 

czącymi

P N -7 0 /H -74731 R urociągi i a rm a tu ra . K ołnierze przypa-

wane okrągłe  p łask ie . C iśnienie nominalne 2,5 i 6 kG/ 
2

cm

PN -70/H -74732 Rurociągi i a rm a tu ra . K ołnierze przypa-
2

wane okrągłe  p łask ie . C iśnienie nominalne l0 il6kG /cm  

P N -7 7 /H -82200 Cynk

PN -70/H -97050 Ochrona przed  ko roz ją . W zorce jakości 

przygotow ania pow ierzchni s ta li do malowania 

P N -70 /H -97052 Ochrona przed  ko roz ją . Ocena przygoto 

wania pow ierzchni s ta li ,  staliw a i żeliwa do malowania 

PN -79/H -97070 Ochrona przed ko roz ją . Pokrycia  lakie^ 

row e. Wytyczne ogólne

P N -8 0 /M -02031 Gwinty rurow e stożkowe. Wymiary i to 

le ran c je
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PN -75/M -35412 Dna elipsoidalne stalow e o śred n icy  we

w nętrznej od 600 do -4000 mm. Wymiary 

P N -78 /M -69011 Spawalnictwo. Zląc za spawane w kon

strukc jach  stalow ych. Podział 1 wymagania 

R ozporządzenie Rady M inistrów n r 111 z dnia 25 lutego 

l9 8 l r .  w spraw ie dozoru technicznego (D z .U . n r  8 z 

dnia 24 m arca l9 8 l)  D T /Z /63  P rzep isy  Dozoru T ech 

nicznego w raz z kom entarzam i. S ta le  zbiorniki c iśn ie 

niowe

3. Autorzy pro jek tu  normy - d r  inż. Danuta B rydak-Je- 

żow iecka, doc . d r  hab. Janusz Jeżowiecki - Politechnika 

W rocław ska, mgr Zbigniew Hałupka, mgr inż. P io tr  Jacek, 

mgr inż . Jan Kubzdela - C entralny  O środek Badawczo- Ro

zwojowy Techniki Instalacyjnej INSTAL.

4. U rządzenia zabezp ieczające  (zb io rn ik i przed w zro 

stem c iśn ie n ia ) . W normie na r y s .  1 i  6 nie przew idziano

króćca do zaw oru bezpieczeństw a. Zgodnie z przepisam i 

dozoru  technicznego zaw ory bezpieczeństw a można um iesz

czać poza obrębem zbiornika.

j .  Farby ochronne dla zbiorników stalowych dopusz

czone do kontaktu z wodą pitną p rzez  Państwowy Zakład 

Higieny:

- 'Epidian 5 z utwardzaczem  T ęcza ( Z - 1) lub UT-167,

- Epidian 112 z utw ardzaczem  PA B-50,

- Emalia epoksydowa "Fam aksyd" 7469-482-010 z u- 

twardzaczem  tró jety lenoczteroam ina 822-896-000,

- F arba  7459-481-250 z utwardzaczem  8222-897-000,

- F arba  epoksydowa 7459-483-XXO/I z utwardzaczem  

7459- 483- XXO/11.

Technologia przygotow ania i nakładania fa rb  powinna 

być zgodna z odpowiednimi instrukcjam i uzyskanymi od p ro 

ducentów fa rb .


