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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest komplet narzedzi stuzgcych do naprawy
geodezyjnych tasm stalowych o szerokosci 20 mm i grubosci 0,4 mm.

1.2. Oznaczenie
KOMPLET NAPRAWCZY DO TA&M GEODEZYJINYCH BN-63/8771-08

1.3. Cechowanie. Na zewnetrznej stronie pokrywy futeratu powinny by¢ umieszczone w
trwaty sposéb nastepujgce napisy lub znaki;

a) nazwa lub znak wytworni,

b) numer fabryczny,

c) znak zgodnosci z normg.

1.4. Normy zwigzane
PN-54/H-92331 Tasmy stalowe ulepszone cieplnie
PN-55/H-93216 Stal walcowana konstrukcyjna stopowa 1 narzedziowa. Prety okragte.
Wymi ary
PN-63/M-63600 Nagtéwniaki blacharskie
PN-55/M-64080 Mtotki $Slusarskie zwykte
PN-63/M—64660 Pilniki Slusarskie ptaskie
PN—-61/M-82952 Nity ze #4bem kulistym o $rednicy od 2 do 9 mm
BN-63/8771-04 Sprzet geodezyjny. Przyrzad do naprawy tasm geodezyjnych
BN-63/8771-05 Sprzet geodezyjny. Przebijak do tasm geodezyjnych
BN-63/8771-06 Sprzet geodezyjny. Obcinak do tasm geodezyjnych

Instytut Geodezji i Kartografii
Ustanowiona przez Prezesa Gi6wnego Urzedu Geodezji i Kartografii dnia 6 listopada 1963 r.
jako norma obowigzujagca w zakresie produkcji od dnia 1 maja 1964 r.
(Mon. Pol. nr 91/1963 poz. 430)
WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,35 Nak}, 400*30 Zam. 3839/67 Cena zt 2,40
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2. WYMAGANIA TECHNICZNE

2.1. G¥owne wymiary w mm
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2.2. WyszczegOlnienie czesci sktadowych kompletu naprawczego

Nr czesci P Liczba -
narys. 1i 2 Nazwa czesci sztuk Materiat
1 Przyrzad do naprawy tasm
geodezyjnych 1 wg BN-63/8771-04
2 Obcinak do tasm geodezyj-
nych 1 wg BN-63/8771-06
3 Przebijak do tasm geode-
zyjnych 1 wg BN-63/8771-05
4 Szpilka 3 prety okragte ciagnione 2,5 wg PN-55/H-93216
5 Nagtéwniak blacharski 1 RDGa2 wg PN-63/M-63600
6 Mrotek Slusarski zwykdy 1 RMSa 200 wg PN-55/M-64080
7 Pilnik Slusarski zwykdy 1 RPSa 125/3 wg PN-63/M-64660
8 Nit 50 nit 2X4 Ms wg FN-61/M-82952
9 Naktadka duza 10 tasma stalowa Op-20X 0,4-N9E-T161 wg PN-54/
H-92331
70 Nak#adka mata 10 tasma stalowa Op-20X0,4-N9E-T161 wg PN-54/
H-92331
11 Futerat 1 drewno lub tworzywo sztuczne odporne na uderzenia

2,3. Wykonanie

2.3.1. Futerat. Wszystkie powierzchnie zewnetrzne futeratu powinny by¢ ghadkie,
a krawedzie zaokraglone. Przegrodki futeratu powinny zabezpiecza¢ czesci skladowe
kompletu naprawczego przed przesuwaniem sie podczas transportu. Okucia futeratu po-
winny by¢ dobrze dopasowane i powinny zabezpiecza¢ przed samoczynnym otwieraniem sie

futeratu w czasie transportu.

2.3.2. Naktadki - mate i duze z otworami na nity ciete z tasmy.

2.3.3. Pozostate czesci kompletu naprawczego 1 7 8 powinny by¢ wykonane zgodnie z
wymaganiami wg odpowiednich norm zwigzanych.

2.4. Wykonczenie. Futerat powinien by¢ zabezpieczony przed wpdywami atmosferycznymi
przez lakierowanie lub w inny trwaty sposéb. Okucia metalowe futeratu powinny by¢ za-
bezpieczone przed korozjg przez chemiczne lub galwaniczne wytworzenie trwatej powdoki.

2.5. Instrukcja i1 wykaz czesci skdadowych kompletu. Instrukcja postugiwania sie
kompletem naprawczym wg zatacznika oraz wykaz czesci kompletu wg 2.2 powinny by¢ na-
klejane na wewnetrznej stronie pokrywy futeratu w miejscu wskazanym na rys. i.

3. PRZECHOWYWANIE 1 OPAKOWANIE

3.1. Przechowywanie kompletow. Komplety naprawcze powinny by¢ przechowywane w
zamknietych futeratach, w pomieszczeniu suchym, zabezpieczonym przed wpdywami atmos-
ferycznymi. Wszystkie stalowe czesci kompletu naprawczego powinny by¢ pokryte cienka
warstwg wazeliny technicznej i utozone w odpowiednich przegrodkach futeratu.

3;2. Opakowanie transportowe kompletéw naprawczych nie jest objete norma.
KONIEC

Zakacznik



Zakacznik
do BN-63/8771-08

INSTRUKCJA POSLUGIWANIA SIE KOMPLETEM NAPRAWCZYM

1. Koniec zerwanej tasmy whozy¢ w szczeline miedzy pty-
tami przyrzadu tak, aby Srodek pierwszego od zerwania otworu
podziatowego tasmy znalazt sie na rysie nastawczej przyrzag-
du. Tasme docisng¢ Srubag dociskowa.

2. W otworze teowym pdyty gornej umiescic¢ obcinak i ude-
rzeniem miotka obcig¢ znieksztatcony koniec tasmy.

3. Nie wyjmujac tasmy, przebijakiem wycia¢ dwa otwory na
ni ty.

4. Odkreci¢ Srube dociskowg, wyja¢ tasme i1 whozy¢ jJa
skosnie w szczeline z drugiej strony przyrzadu w celu wykonania na koncu tasmy skosow
jak na rysunku.

5. W zaleznosci od dtugosci pekniecia wzig¢ naktadke duzg lub mata i1 na jej koricach
wykonac¢ skosy, jak na rysunku.

6 . ffhozy¢ nit w otwory nakdtadki 1 tasmy; na kowadedku uderzeniem miotka roznitowac
nit, a nastepnie nagtdéwniakiem uksztattowaé zakuwke.

7. Naprawiong tasme przesta¢ do CUJiM dla wtérnej legalizacji przymiaru.

8. W razie pekniecia tasmy przy blaszce podziatowej usuna¢ ja przez spitowanie ni-
tow pilnikiem. Dalej postepowa¢ zgodnie z wyzej podanymi czynnosSciami .



