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1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest przyrzad do naprawy, przy uzyciu prze-
bijaka 1 obcinaka, przymiaréw wstegowych wykonanych wg PN-58/N-99313.

1.2. Oznaczenie

PRZYRZAD DO NAPRAWY TASM BN-63/8771-04

1.3. Cechowanie. Na przyrzadzie, w miejscu oznaczonym na rysunku, powinny byc¢ u-
mieszczone w trwaly sposob:

a) nazwa lub znak wytworni,

b) numer fabryczny.

1.4. Normy zwiagzane
FN-55/H-93202 Stal weglowa walcowana. Prety ptaskie. Wymiary
PN-58/H-93208 Stal ciagniona. Prety okragte. Wymiary
IN-55/H-93216 Stal walcowana konstrukcyjna stopowa i narzedziowa. Prety okragte. Wy-

miary
PN-55/H-93218 Stal walcowana konstrukcyjna stopowa i narzedziowa. Prety ptaskie. Wy-

miary
PN-60/M-82227 Wkrety doktadne ze #tbem walcowym z gwintem na catej dtugosci
RJ-66/M-85021 Ko4ki walcowe
PN-58/N-993"13 Sprzet geodezyjny. Przymiary wstegowe. Tasmy zwykte
BN-63/8771-05 Sprzet geodezyjny. Przebijak do tasm geodezyjnych
BN-63/8771-06 Sprzet geodezyjny. Obcinak do tasm geodezyjnych

Inshtut Geodezji i Kartografii
Ustanowiona przez Prezesa Gléwnego Urzedu Geodezji i Kartografii dnia 6 listopada 1963 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 maja 1964 r.
(Mon Pdl. nr 91/1963 poz. 430)
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2. WYMAGANIA TECHNICZNE

2.1. Wymiary w mm

A-A

2.2. Wyszczegoélnienie czesci 1 materiat

u; ?;gjﬁiu Nazwa czesci ;;iﬁﬁa Materiat

1 P+yta dolna 1 prety walcowane ptaskie 60X16 St 5 wg
PN-55/H-93202

2 P+yta goérna 1 prety walcowane ptaskie 60x12 St 5 wg
FN-55/H-93202

3 P+yta tnaca 1 prety walcowane ptaskie 22X10 NC6 wg
EN_55/H-93218

4 Kowadetko 1 prety walcowane okragte 16 N8E wg PN-55/

H-93216
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cd. tablicy

Nr czesci - Liczba -
na rysunku Nazwa czesci sztuk Materiat
5 Sruba dociskowa 1 prety ciagagnione okragte 14-h13-A12 wg FN-58/
H-93208
6 Wkret M6 4 wkret M6X18- 2A - wg PN-60/M-82227
Kotek ustalajacy 2 kotek walcowy 4n6X25 wg PN-66/M-85021

2,3. Wykonanie

2.3.1, Obrébka mechaniczna. Powierzchnie wszystkich czesci przyrzadu obrabiane,
krawedzie zewnetrzne lekko zatepione. Powierzchnie p4yty tnacej szlifowane po harto-
waniu, Rysa nastawcza w ptycie dolnej powinna mie¢ szerokos¢ okoto 0,4 mm.

2.3.2, Obroébka cieplna. P4yta tngca hartowana do twardosci 58 HRC. Kowadetko do
50 HRC.

2.3.3, Montaz. P#yty dolna, tngca i goérna powinny by¢ tak potaczone, aby krawedz
robocza ptyty tnacej i1 ptaszczyzna Sciany otworu teowego w pkycie goérnej znajdowaty
sie w jednej ptaszczyznie prostopadtej do podstawy przyrzadu.

Otwory w ptycie goérnej i ptycie tngcej powinny znajdowa¢ sie na jednej osi oraz po-
winny by¢ symetrycznie rozmieszczone w stosunku do poprzecznego wymiaru szczeliny.Ko-
wadetko powinno by¢ wcisniete w ptyte dolng.

2,4, Wykonczenie.. Phyta dolna, ptyta gorna, Sruba dociskowa, wkrety M6 i kotki u-
stalajgce powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg przez chemiczne wytwarzanie trwalej
warstwy ochronnej. Rysa nastawcza dla lepszej widocznosci powinna by¢é napuszczona biar-

+ym lakierem.

3. BADANIA TECHNICZNE

3.1. Rodzaje badahn. Zgodnos¢ kazdego przyrzadu z wymaganiami normy okresla sie na
podstawie nastepujacych badan:

a) ogledziny zewnetrzne,

b ) sprawdzanie wymiaréw i montazu,

c) proba uzytkowania.

Badaniom poddaje sie wszystkie sztuki w partii przedstawionej do odbioru.

3.2. Opis badan

3.2.1, Ogledziny zewnetrzne polegaja na sprawdzeniu zgodnosci badanego przyrzadu z
wymaganiami podanymi w 2.3.1 i 2.4.

3.2.2, Sprawdzanie wymiaréw i montazu polega na sprawdzeniu zgodnosci badanego
przyrzadu z wymaganiami podanymi w 2.1 i 2.3. Sprawdzenie wykonuje sie za pomocag nhor-
malnych przyrzadéw i narzedzi pomiarowych umozliwiajacych wykonanie pomiaru z dokdtad-

noscig podang na rysunku.

3.2.3. Proéba uzytkowania. W szczeline miedzy p#ytami goérng i dolng przyrzadu wsu-
na¢ koniec zerwanej tasmy wykonanej wg FN-58/N-99313. Tasme docisngé¢ Sruba dociskowg.
W otwér teowy ptyty goérnej umiescic¢ obcinak wykonany wg BN-63/8771-06 i uderzeniem
mtotka obcig¢ koniec zerwanej tasmy. Nie wyjmujac tasmy i postugujac sie otworami w
ptycie goérnej i ptycie tnacej wycigé w tasmie dwa otwory na nity przebijakiem wykona-
nym wg BN-63/8771-05.

3.3. Ocena wynikéw badan. Przyrzad okresla sie jako niedobry, jezeli nie przejdzie
on z wynikiem dodatnim choéby przez jedno z badan podanych w 3*1.
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4-. BADANIA POWTORNE

Przyrzady uznane za niedobre wg 3*5 mogg by¢ przez dostawce poprawione i przedsta-
wione do powtdrnych badanh.
Powtérne badania jako ostateczne powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z rozdz. 3.
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