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Urządzenia sterujące 
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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedm iotem  norm y są 
wym agania i badania dotyczące urządzeń do prze
wodowego sterow ania zabawek mechanicznych 
z  napędem  elektrycznym , zasilanych bateriam i 
galw anicznym i suchymi.

1.2. Określenia. Urządzenie steru jące przewodo
we jest to urządzenie, które za pośrednictw em  
przewodu giętkiego połączonego z zabawką, służy 
do sterow ania w sposób ciągły m echanizm em  napę
dowym i m echanizm em  kierowania w zabawce.

1.3. Normy i dokumenty związane
PN-71/C-89293 Polistyren K (modyfikowany) 
PN-68/H-92720 Mosiądz. Blachy i pasy 
PN-71/M-80057 D ruty  sprężynowe. D ruty  ze stali 

węglowych, okrągłe, ogólnego przeznaczenia 
PN-71/O-79033 Opakowania transportow e, prosto- 

padłościenne. Szereg wym iarowy 
PN-68/T-89200 B aterie galwaniczne suche 
PN-64/T-90204 Przew ody telekom unikacyjne mon

tażowe o izolacji polwinitowej 
System atyczny wykaz wyrobów, t. III, GUS. 

W ydawnictwo Katalogów i Cenników, W arsza
wa 1968

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Podział i oznaczenie — wg SWW, podbran
ża 2829-99, uzupełnione po kresce ukośnej symbo
lami wg 2.2 i 2.3.

2.2. Rodzaje. Rozróżnia się urządzenia sterujące 
przewodowe z następującym  sposobem sterow ania 
zabawką:

A — sterow anie przewodowe mechanicznie,
B — sterow anie przewodowe elektrycznie,

AB — sterow anie przewodowe mechanicznie 
i elektrycznie.

') Sym bol w g SW W : 2829-99.

2.3. Odmiany. Ze względu na napięcie zasilania 
zabawki, urządzenia sterujące A i AB dzielą się 
w zależności od wielkości napięcia zasilania bate 
riam i galwanicznym i suchym i na: 3 V, 4,5 V.

W artość napięcia bez podania jednostki jest 
symbolem odm iany zabawki.

2.4. Przykład oznaczenia urządzenia sterującego 
przewodowego (2829-99) o sposobie sterow ania — 
przewodowe mechanicznie i elektrycznie (AB), 
wyposażonego w baterie  galwaniczne suche o na
pięciu zasilania 3 V (3):

U R ZĄ D ZEN IE ST E R U JĄ C E  PRZEW O DO W E 
2829-99/AB-3 BN-73/8551-07

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary

3.1.1. Gniazda do baterii galwanicznych. Urzą
dzenia steru jące przewodowe z bateriam i galwa
nicznym i suchym i wg PN-68/T-89200 powinny 
mieć gniazda um ożliwiające swobodne założenie 
baterii galwanicznych o typach i w liczbie wg 
tabl. 1.

T ab lica  1

O znaczenie
ty p u

b a te r ii

T yp
b a te r ii

L iczba sz tu k  b a te r ii  w  g n iaz 
dach  w  zależności od w ielkości 

nap ięc ia  z a s ilan ia  w g 2.3

3 V 4,5 V

R 14 k ubkow a 2 sz tu k i 3 sz tu k i

R 20 k ubkow a 2 sz tuk i 3 sz tuk i

3 R 12
kubkow a
p ła sk a — 1 sz tu k a

3.1.2. Cięgno BowTdena powinno być wykonane 
z d ru tu  stalowego wg BN-71/M-80057. D rut stalo
wy o średnicach 0,32, 0,36, 0,40, 0,45, 0,50 mm po
winien być umieszczony w pancerzu giętkim  
o średnicy zew nętrznej 1,8-P2,2 mm. Średnica
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d ru tu  na pancerz pow inna wynosić 0,32, 0,36, 
0,40 mm.

3.1.3. Przewód giętki. Długość przewodu od kor
pusu urządzenia sterującego do miejsca wprowa
dzenia do zabawki powinna wynosić nie m niej niż 
1100 mm. Długość i ilość poszczególnych przewo
dów elektrycznych wchodzących w skład przewodu 
giętkiego powinna być zgodna z dokum entacją 
konstrukcyjną.

3.2. Materiały

3.2.1. Styki elektryczne powinny być wykonane 
z blachy mosiężnej w stanie Z 3/i wg BN-68/ 
H-92720.

W przypadkach ekonomicznie uzasadnionych 
dopuszcza się stosowanie innych m ateriałów  o pa
ram etrach  nie niższych niż podano w normie.

3.2.2. Przewody elektryczne powinny być o żyle 
w ielodrutowej cynowanej i o izolacji polwinitowej 
norm alnej grubości wg PN-64/T-90204. Zaleca się 
stosowanie przewodów o kolorach izolacji zróżni
cowanych, w zależności od rodzaju  zasilanych m e
chanizmów zabawki. Przykładow e stosowanie ko
lorów podano w tabl. 2. Zaleca się stosowanie 
przewodów o średnicach 1,10, 1,25 mm.

T ab lica  2

R odzaje  zasilanych  m echan izm ów  
zabaw k i

K olo r izolacji

S iln ik
b iegun  + czerw ony

b iegun  — nieb iesk i

K ie ru n k o w sk azy
s tro n a  p raw a żółty

s tro n a  lew a zielony

Ś w ia tła  pozycy jne  lu b  o św ie tlen ie  
zabaw k i b ia ły

In n e  m ech an izm y  nie w ym ien ione czarny

3.2.3. Korpus urządzenia sterującego powinien 
być w ykonany z polistyrenu KB (modyfikowany) 
wg PN-71/C-89293.

Dopuszcza się stosowanie innych m ateriałów  
o udarności nie m niejszej niż 24 kG -cm /cm 2.

3.3. Wymagania mechaniczne

3.3.1. Mocowanie przewodu giętkiego. Zamoco
wanie przew odu giętkiego w korpusie urządzenia 
sterującego powinno uniemożliwiać urw anie lub 
wysunięcie przewodu giętkiego z korpusu urządze
nia pod w pływem  działania siły 19,6 N (2 kG).

3.3.2. Odporność przewodu giętkiego na zgina
nie. Przew ód giętki nie powinien wykazywać 
uszkodzeń m echanicznych po 5-krotnym  zgięciu 
w punkcie odległym o 10 mm od korpusu urządze
nia sterującego lub odciążki o kąt 90°, następnie 
o kąt 180° w kierunku przeciwnym  i doprowadze

niu do położenia wyjściowego. Prom ień krzyw izny 
zgięcia powinien wynosić 10 mm.

3.3.3. Gniazdo na baterie powinno być tak  wy
konane, aby wytrzym ało co najm niej 50-krotne 
założenie baterii galwanicznych podanych w 
tabl. 1.

3.3.4. Kierownica lub dźwignia m echanizm u ste 
row ania powinna działać płynnie, bez zacięć, w y
trzym ując co najm niej 500-krotną pełną zmianę 
położenia, pod obciążeniem siłą 6,9 N (0,7 kG) przy
łożoną do końca d ru tu  cięgna Bowdena.

3.3.5. Odporność korpusu urządzenia sterujące
go na upadek. Korpus urządzenia sterującego 
(z bateriam i galwanicznymi) po 3-krotnym  swo
bodnym  upadku z wysokości 0,8 na płaszczyznę 
z drew na lub tworzyw a sztucznego nie powinien 
wykazywać uszkodzeń mechanicznych, uniemożli
wiających dalsze jego użytkowanie.

3.4. Wymagania elektryczne

3.4.1. Łączniki elektryczne powinny w ytrzym y
wać co najm niej 500-krotne wyłączenie i włącze
nie, bez wykazywania uszkodzeń elektrycznych 
i mechanicznych.

3.4.2. Zamocowanie styków urządzenia s te ru ją 
cego nie powinny ulec odkształceniu lub uszkodze
niu w czasie lutow ania styków.

3.5. Cechowanie. Cechowaniu podlegają wyłącz
nie urządzenia steru jące przewodowe wykonyw a
ne w kooperacji. Na korpusie urządzenia s te ru ją 
cego należy umieścić trw ałą  cechę, zawierającą 
następujące dane:

a) znak lub nazwę wytwórcy,
b) oznaczenie wg 2.1.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Opakowanie jednostkowe. Urządzenia ste 
ru jące przewodowe powinny być owinięte w pa
pier pakowy. Każde urządzenie powinno być za
opatrzone w etykietę zawierającą co najm niej:

a) nazwę i adres producenta,

b) oznaczenie wg 2.1,

c) cenę jednostkową,

d) znak KJ.

4.1.2. Opakowanie zbiorcze transportowe. Urzą
dzenia sterujące przewodowe w opakowaniu wg 
4.1.1 powinny być pakowane w pudła kartonowe 
wg PN-71/C-79033. Jedno opakowanie powinno 
zawierać urządzenia sterujące tego samego rodzaju 
i odmiany. Każde opakowanie powinno mieć na
pisy wg 4.1.1 uzupełnione liczbą sztuk w opakowa-
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niu. Masa b ru tto  jednego opakowania nie powinna 
przekraczać 50 kg.

4.2. Przechowywanie. Urządzenia sterujące 
przewodowe w opakowaniu wg 4.1 należy przecho
wywać w pomieszczeniach suchych zam kniętych 
w tem peraturze 5-L25°C. Pudła z urządzeniam i 
sterującym i mogą być m agazynowane najw yżej 
w trzech w arstw ach ze względu na możliwość 
zgniecenia.

4.3. Transport. Urządzenia sterujące przewodo
we mogą być przewożone wszelkimi kry tym i środ
kam i transportu , zabezpieczającymi ładunek przed 
szkodliwym i wpływam i atm osferycznym i i uszko
dzeniam i mechanicznymi.

5. BADANIA

5.1. Program badań

5.1.1. Badania pełne

a) oględziny zew nętrzne (3.2, 3.4.2, 3.5, 4.1),

b) spraw dzenie wym iarów (3.1),

c) spraw dzenie mocowania przewodu giętkiego 
(3.3.1),

d) spraw dzenie odporności przewodu giętkiego 
na zginanie (3.3.2),

e) spraw dzenie wykonania gniazda na baterie
(3.3.3) ,

f) spraw dzenie działania kierownicy lub dźwig
ni (3.3.4),

g) spraw dzenie odporności korpusu urządzenia 
sterującego na upadek (3.3.5),

h) spraw dzenie działania łączników elektrycz
nych (3.4.1).

Badania pełne w ykonuje się:
— przy ocenie nowej konstrukcji,
— po dokonaniu zmian konstrukcyjnych,
— przy okresowej kontroli jakości produkcji, 

przy czym badania należy wykonywać co najm niej 
raz w roku.

5.1.2. Badania niepełne

a) oględziny zew nętrzne (3.2, 3.4.2, 3.5, 4,1),

b) spraw dzenie wym iarów (3.1),

c) spraw dzenie wykonania gniazda na baterie
(3.3.3) ,

d) spraw dzenie działania kierownicy lub dźwi
gni (3.3.4).

Badania niepełne m ają na celu spraw dzenie każ
dej partii urządzeń sterujących przewodowych.

5.2. Pobieranie próbek. Do przeprowadzenia ba
dań wg 5.1.1 należy pobrać w sposób losowy prób
kę o liczności 5 sztuk.

Próbki do badań wg 5.1.2 należy pobierać rów 

nież w sposób losowy. Liczność próbki, w zależ
ności od liczności partii, podano w tabl. 3.

T ab lica  3

L iczność
p a rtii

L iczność
p róbk i

N a jw ięk sza  dopuszczalna 
liczba sz tuk  n ie o d p o w iad a 
jących  w ym agan iom  norm y 

w  próbcesztuk

do 100 10 1

101 do 400 15 2

401 do 1000 25 3

1001 do 2500 40 5

5.3. Opis badań

5.3.1. Oględziny zewnętrzne należy przeprow a
dzić nieuzbrojonym  okiem w jasno oświetlonym 
pomieszczeniu.

5.3.2. Sprawdzenie wymiarów należy przepro
wadzić uniw ersalnym i przyrządam i pom iarowym i 
z dokładnością do 0,01 mm na zgodność z 3.1.

5.3.3. Sprawdzenie mocowania przewodu gięt
kiego. Przewód giętki obciążyć siłą podaną w 3.3.1 
w odległości około 1000 mm od korpusu przez 10 s. 
Próba powinna spełniać wym aganie podane w
3.3.1.

5.3.4. Sprawdzenie odporności przewodu gięt
kiego na zginanie należy przeprowadzić na zgod
ność z 3.3.2.

5.3.5. Sprawdzenie wykonania gniazda na bate
rie należy przeprowadzić przez 50-krotne otwarcie 
i zamknięcie gniazda na baterie z jednoczesnym  
zakładaniem  i wyjm owaniem  baterii po każdym 
otw arciu gniazda.

5.3.6. Sprawdzenie działania kierownicy lub 
dźwigni. Należy obciążyć koniec d ru tu  cięgna 
Bowdena siłą podaną w 3.3.4, następnie kierow ni
cą lub dźwignią wykonać pełną zmianę położenia 
m echanizm u cięgna, z położenia początkowego do 
końcowego i odwrotnie. Czynność tę  należy wy
konać 500 razy. Próba powinna spełniać wym aga
nia 3.3.4.

5.3.7. Sprawdzenie odporności korpusu urządze
nia na upadek polega na stw ierdzeniu zgodności 
z 3.3.5.

5.3.8. Sprawdzenie działania łączników elek
trycznych polega na podłączeniu odpowiednich 
końców przewodów elektrycznych (tabl. 2) do ża
rówek kontrolnych. Następnie należy poddać ko
lejne wszystkie łączniki 500-krotnem u włączeniu 
i wyłączeniu obserw ując prawidłowość działania.

W przypadku występowania w urządzeniu ste 
rującym  tego samego typu łącznika dopuszcza się 
przeprowadzenia badań tylko dla jednego z nich 
dowolnie wybranego.
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5.4. Ocena wyników badań

5.4.1. Badania pełne. W ynik badań pełnych na 
leży uznać za dodatni, jeżeli badane urządzenia 
steru jące przewodowe przejdą z wynikiem  dodat
nim  w szystkie przew idziane dla nich próby w y
m ienione w 5.1.1.

5.4.2. Badania niepełne. Urządzenie steru jące 
przewodowe należy uznać za dobre, jeżeli przej

dzie przez wszystkie badania wg 5.1.2 z wynikiem 
dodatnim . Urządzeń sterujących przewodowych, 
k tóre przeszły choćby przez jedno badanie z w yni
kiem ujem nym  nie należy poddawać pozostałym 
badaniom.

Partię  urządzeń sterujących należy uznać za 
zgodną z wym aganiam i normy, jeżeli liczba sztuk 
niedobrych w próbce jest m niejsza lub równa do
puszczalnej liczbie sztuk niedobrych wg tabl. 3.

K O N I E C


