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ZABAWKI | GRY Zabawki mechaniczne W

Kota jezdne
Grupa katalogowa XVII 24 3

1. WSTEP 3. WYMAGANIA

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg 3.1. Wymiary
kota jezdne do zabawek mechanicznych, z wy-
tagczeniem ko6t jezdnych zabawek poruszajgcych sie
po szynach oraz na gasienicach.

3.1.1. G¥dwne wymiary oponek zaleca sie sto-
sowaé¢ wg tabl. 1

1.2. Normy i dokumenty zwigzane Tablica 1
PN-71/C-04205 Guma. Oznaczanie wtasnosci me- Srednia Szerokos¢
chanicznych przy rozcigganiu zewnetrzna D oponek b
mm mm

PN-72/C-04216 Guma. Oznaczanie odpornosci na
przyspieszane starzenie cieplne w powietrzu

PN-71/C-04238 Guma. Oznaczanie twardoSci me-
todg Shore’a

PN-64/C-94152 Guma na artykuty techniczne. Wy-
magania i badania techniczne

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Loso- ) _
wy wybér sztuk do prébek 3.1.2. Wymiary obreczy powinny by¢ zgodne

Systematyczny Wykaz Wyrobéw, tom I1l. GUS. Z dokumentacjg konstrukcyjng i dobrane tak, aby
Wydawnictwo Katalogéw i Cennikéw, Warszawa zapewnic trwate osadzenie opohki.

co najmniej
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1968 3.2. Materiaty
Systematyczny Wykaz Asortymentowy wydany
przez CZSP, Warszawa 1969 3.2.1 Oponka wykonana z gumy wg PN-64/
C/94152 powinna mie¢ wilasciwosci podane w
2. PODZIAL | OZNACZENIE tabl. 2.
Tablica 2
2.1. Podziat i oznaczenie asortymentu — wg Metoda badat
SWW podbranza 2829-3 oraz 2829-4, uzupetnione Wiasciwosé Wskaznik eo\zg e
po kresce skosnej Srednicg zewnetrzng oponki wg
tabl. 1 Wydtuzenie wzgledne
przy rozciaganiu, %, 1300 PN-71/C-04205
2.2. Przykfad oznaczenia kota jezdnego do za- Co najmniej
bawek (2829-3) z metalu (1) petnego (1). z opcmka Wyd;ruzenie wzgledne 55 PN.71/C-04205
; ’ ; ; trwate po zerwaniu, - -
(2829-4) z gumy (2) o Srednicy zewnetrznej kota %, co najmniej
z oponkg 36 mm: Trwato$¢ Shore'a 55 15 PN-71/C-04238
2829311 Wspétczynnik starze-
2829-42/36 BN-72/8591-04 nia oznaczony w tem-
peraturze 70°C 40 PN-72/C-04216
. w czasie 72 godz
> Symbol wg SWW: 2839-3 i 2829-4.
Centralny Zwigzek Spotdzielczosci Pracy
Ustanowiona przez Prezesa Zarzadu CZSP dnia 25 kwietnia 1972 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1973 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 8/1972 poz. 14)
WYDAWNICTWA NORMALIZACYIJNE 1973. Wptyw do WN 28.9.72. Oddano do sktadu 12.12.72. Cena zt 240

Druk ukonczono w lutym. Obj. 045 a. w. Naktad 1200+ 50 egz. Typo +t6dz, zam. 1500/72
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3.2.2. Oponka wykonana z uplastycznionego po-
lichlorku winylu powinna by¢ zmiekczona w 35%.
Twardos¢ 65-h80°Sh.

3.2.3. Obrecz. Zaleca sie wykonanie obreczy
z polistyrenu grupy KT lub KM wg normy przed-
miotowej b).

Dopuszcza sie stosowanie innych tworzyw
sztucznych w cechach wytrzymato$ciowych zbli-
zonych do polistyrenu. Dopuszcza sie takze stoso-
wanie blachy stalowej oraz stopow ZnAl.

3.3. Wykonanie

3.3.1. Oponka powinna mie¢ wyraznie zaryso-
wany bieznik podobny do bieznika w oponie sa-
mochodowej. Powierzchnia oponki powinna by¢
gtadka bez pecherzy, rys, ubytkéw oraz wypty-
wow materiatu na ztozeniach i widocznych prze-
sunie¢ potowek wzgledem siebie.

3.3.2. Obrecz powinna by¢ podobna do samocho-
dowej, bez rys, peknie¢ i ubytkow.

3.3.3. Bicie promieniowe kota nie powinno prze-
kracza¢ 0,3 mm dla kot z oponka do S$rednicy
36 mm i 0,5 mm dla pozostatych $rednic.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
| TRANSPORT

4.1. Opakowanie powinno obejmowaé¢ komplet-
ne kota lub obrecze i oponki tej samej wielkosci
i powinno je zabezpiecza¢ przed uszkodzeniem w
czasie przechowywania i transportu. Jako opako-
wanie nalezy stosowa¢ dowolne worki, pudta lub
skrzynki o masie brutto do 50 kg.

Kazde opakowanie powinno mie¢ etykiete za-
wierajacy:

a) znak lub nazwe producenta,

b) oznaczenie produktu wg 2.2,

c) liczbe sztuk,

d) znak KJ.

4.2. Przechowywanie. Kompletne kota jezdne,
obrecze i oponki powinny by¢ przechowywane w
pomieszczeniach suchych, w sposéb zabezpieczajg-
cy przed uszkodzeniem.

4.3. Transport powinien odbywac sie dowolnymi
krytymi Srodkami lokomocji w sposob zabezpie-
czajacy przed zniszczeniem lub uszkodzeniem.

n Patrz Postanowienia przejsciowe.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania peine
a) sprawdzenie opakowania (4.1),

b) sprawdzenie wykonania oponki i
(3.3.1; 3.3.2),

c) sprawdzenie wymiarow (3.1.1; 3.1.2),
bicia promieniowego

obreczy

d) sprawdzenie kota
(3.3.3),

e) sprawdzenie materiatéw (3.2.1; 3.2.2; 3.2.3).

Badania petne nalezy wykonywad:

— przy ocenie nowej konstrukcji,

— przy kazdej zmianie stosowanych surowcow,
konstrukcji lub metod technologicznych,

— przy okresowej kontroli jakosci produkcji,
ktéra powinna by¢ wykonywana co najmniej raz
w roku.

5.1.2. Badania niepetne wg 5.1.1 a) -i- d) majg
na celu sprawdzenie kazdej partii mechanizmow.

5.2. Przygotowanie partii do badan. Kompletne
kota jezdne lub obrecze i opony przeznaczone do
badan powinny by¢ wykonane wg tej samej do-
kumentacji konstrukcyjnej i opakowane zgodnie
z 4.1

5.3. Pobieranie probek kot jezdnych do badan
wg 51 nalezy wykona¢ losowo wg PN/N-03010.
Liczno$¢ probki w zaleznosci od partii podano w
tabl. 3.

Tablica 3

Najwieksza do-

puszczalna liczba

Zakres licznosci Liczno$¢ S\i}UKréVggg“Wr%Ch

partii probki ktp’ )ce, przy

orej partie

] nalezy uzna¢ za

sztuk isztuk zgodng z wyma-

ganiami normy
do 160 10 1
161-r- 400 15 2
401H-1000 25 3
1001-H2500 5
2501-1-6300 60 8
ponad 6301 100 10

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie wykonania przeprowadzi¢
przez ogledziny nieuzbrojonym okiem.

5.4.2. Sprawdzenie wykonania oponki i obreczy
nalezy przeprowadzaé nieuzbrojonym okiem.

5.4.3. Sprawdzenie wymiarow przeprowadzi¢ za
pomocg przyrzadéw uniwersalnych lub specjal-
nych.
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5.4.4.
go kota kompletnego przeprowadzi¢ na przyrza-
dzie wg rysunku.

18551—oa i

Zestaw dwoéch két jezdnych 2 osadzonych na
osi ustawia sie na pryzmach 1, zabezpieczajgc
przed przesuwaniem osiowym. Na kole jezdnym
ustawia sie krazek posredni 3 o Srednicy 60 mm
i szerokosci 10 mm, wykonany z tekstolitu, zamo-
cowany przegubowo na statywie 4. Do g6rnej po-
wierzchni obwodu krazka 3 przystawia sie kon-
cowke czujnika 5 zamocowanego na statywie 6.
Po ustawieniu skali czujnika, obracajgc badane ko-
fo, po ktérym przetacza sie krazek 3, odczytuje
sie wskazanie czujnika, przy czym bicie promie-
niowe kragzka 3 nie moze przekroczy¢ 0,05 mm.

W przypadku kot z otworem przelotowym w
piascie pomiar przeprowadza sie podobnie z tym,
ze koto mocuje sie w ktach lub na watku wecisnie-
tym w obrecz.

Pomiar i sprawdzenie bicia promieniowe-

5.4.5. Sprawdzenie materiatdw nalezy przepro-
wadzi¢ wg:

— PN-64/C-94152 oraz tabl. 2,

— PN-71/C-04238 stosujac twardomierz typu A,

— normy przedmiotowej b).

5.5. Ocena wynikow badan

5.5.1. Wynik badan peilnych jest dodatni, jezeli
badane kota jezdne przejdg przez wszystkie bada-
nia wg 5.1.1 z wynikiem dodatnim.

5.5.2. Wynik badan niepetnych jest ujemny, je-
zeli badane kota jezdne nie przejdg chocby przez
jedno z badan wg 5.1.2 z wynikiem dodatnim.

55.3. Partia zgodna z wymaganiami normy.
Partie nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami
normy, jezeli liczba kot jezdnych wadliwych w
prébce nie jest wieksza od podanej w tabl. 3.

5.6. Zaswiadczenie o wynikach badan. Dla kaz-
dej partii kot jezdnych dostarczanych w koopera-
cji producent powinien dotgczy¢ zasSwiadczenie
stwierdzajagce zgodno$¢ wyrobu z wymaganiami
normy.

6. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Do czasu ustanowienia odpowiedniej normy
branzowej nalezy stosowa¢ postanowienia ZN-70/
MPCh/Seh-404 Tworzywa termoplastyczne. Poli-
styren K.

n Patrz Postanowienia przejsciowe.
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