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DO PISANIA .,
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Grupa katalogowa XVII 32
1. WSTEP

Przedmiotem normy sa koncéwki piszace do wkdadéw do diugopisow
wg BN-75/8543-03, zwane w dalszej tresci normy koncoéwkami .

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podstawowy podziat 1 oznaczenie - wg SWW (2883-59)> przy
czym oznaczenie nalezy uzupedni¢ po kresce ukosnej symbolami, wy-
nikajacymi z dalszego podziatu w zaleznosci od typu wg 2.2 oraz
rodzaju wg 2.3.

2.2. Typy- W zaleznosci od konstrukcji, ksztattu i wymiaréw roz-
réznia sie 2 podstawowe typy koncéwek, oznaczone cyframi arabskimi
1 oraz 2.

2.3. Rodzaje. W zaleznosci od $rednicy kulek (w mm) rozréznia
sie cztery rodzaje koncéwek: 0,6j 0,8} 1,0 oraz 1,2.

2.4. Przykkad oznaczenia koncowki do wkdadéw do diugopisow (2833-
-59)> typu 1, z kulka o $rednicy 0,6 mm:

KONCOWKA DO WKLADOW DO DEUGOPISOW 2883-59/1-0,6 BN-75/8543-06

Zgloszona przez Zjednoczenie Przemysiu Papierniczego
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysiu Papierniczego dnia 1 paidziernika 1975 r
jako norma obowiqzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 kwietnia 1976 r.
(Dz. Norm. i Miar nr |3 poz. y )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1975 Wplyw do WN 14.10.75.0ddano do skiodu 30 10.75 Druk ukoAczon. styczniu  76. Ceno zI 1,80
Obj.0,35 a. w. Nokkod 1600 + 54- agi. Zom.3139/75
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3. WYMAGAHIA

3.1. Konstrukcja, ksztatt i gkdéwne wymiary. Konstrukcje, ksztakt
i gtéwne wymiary koncéwki typu 1 podano przykfadowo na rys. 1, a
typu 2 na rys. 2.
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Rys. 1. Konicéwka typ 1
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Rys. 2. Koncoéwka typ 2

Moga by¢ dopuszczone do produkcji i obrotu korncéwki o innej kon-
strukcji, ksztakcie i1 wymiarach, jezeli zapewnig wyraiennos¢ wkiadu
w znormalizowanych ddugopisach wg BN-75/8543-04.

3.2. Materiat

a) obudowa koncéwki - stal odporna na korozje wg PN-71/H-86020,
mosiadz lub inny materiat niekorodujacy, majacy cechy trwatosci co
najmniej mosigadzuj

b) kulka - metal odporny na korozje i Scieranie.

3.3. Wykonanie. Koncoéowka utrzymujgca kulke powinna by¢ obrobiona
w taki sposéb, aby jej krawedzie bydly gladkie, bez zadzioréw.

Zamocowanie kulki w obudowie powinno umozliwié¢ swobodne ruchy
kulki w jej H4ozu oraz swobodne, lecz nie nadmierne spitywanie tuszu
z rurki.
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Kulka powinna by¢ polerowana i zamocowana symetrycznie w obudowie,
natomiast szczeliny miedzy kulka a 4ozem powinny by¢ jednakowe na
catym obwodzie.

3.4. Jakos$¢ pisma. Koncéwka powinna zapewniaé jako$¢é pisma zgod-
na z BN-75/8543-03.

3.5. Wady niedopuszczalne. Koncéwki nie mogag mie¢ Sladéw korozji
oraz ostrych krawedzi, powodujacych uszkodzenie powierzchni papie-
ru podczas pisania.

4. PAKOWAH1E, PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT
4.1. Pakowanie

4.1.1. Opakowania zbiorcze. Koncoéwki powinny by¢ pakowane po 2500
lub 5000 sztuk w torby z folii TFf w sposéb okreslony w BN-75/
8540-01 p- 3-4.5 lub w inne opakowania zbiorcze wg uzgodnienia po-
miedzy producentem i odbiorca.

4_.1.2. Opakowania transportowe. Koncéwki w opakowaniach zbior-
czych nalezy pakowa¢ w pudda Psl w sposéb okreslony w BN-75/8540-01,
p- 3*4.10 lub w skrzynki drewniane Ss w sposéb okreslony w BN-75/
8540-01 p. 3.4.12.

Masa brutto pudta - nie wieksza niz 25 kg.

Dopuszcza sie inny sposob pakowania koricowek wg uzgodnienia po-
miedzy producentem i odbiorca.

4.2. Napisy. Na kazdym opakowaniu zbiorczym i transportowym na-
lezy umiesci¢ napis, podajacy co najmniej nastepujace dane:

a) nazwe 1 znak producenta,

b) oznaczenie wg 2.4,

c) liczbe sztuk koncowek,

d) cene jednostkowa,

e) znak KJ,

) mase brutto pudda lub skrzynki.

4_3. Przechowywanie i transport - wg BN-75/8540-01 .

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Dla okreslenia zgodnosci partii z wymagania-
mi normy koncéwki nalezy podda¢ badaniom w 2 grupach:

a) grupa 1 - sprawdzenie prawidtowosci opakowania (4.1),

b) grupa 2
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- ogledziny zewnetrzne (3*1» 3.3, 3-5),

- sprawdzenie wymiaréw (3.1),
- sprawdzenie jakosci pisma (3.4).
do badan. Przed przystgpieniem do ba-

5.2. Przygotowanie partii
zawierajace koncowki tego

dan koncéwki nalezy podzieli¢ na partie,
samego typu 1 rodzaju oraz pochodzace od tego samego producenta,

Do badan w grupie 1 nalezy pobra¢ prébki
od licznosci partii do
zgodnej z tabli-

5.3. Pobieranie prébek.
zgodnie z BN-75/8540-01 p. 5. W zaleznosci
badan w grupie 2 nalezy pobra¢ prébke o licznosci

Ca.
. ‘< . Licznos$¢ Najwieksza dopuszczalna liczba koncowek
Liczno$¢ partii . . R N
prébki niedobrych w prébce
sztuk
do 16 000 60 4
16 001 do 40 000 100 7
40 001 do 100 000 150 10
100 001 do 250 000 250 15
powyzej 250 000 400 22

Prébki nalezy pobra¢ w sposéb losowy na $Slepo, zachowujac zasade,

ze z kazdego opakowania transportowego nalezy pobraé¢ nie mniej niz

2 opakowania zbiorcze, a z kazdego opakowania zbiorczego nie mniej

niz 10 koncéwek.

5.4. Opis badan

5.4.1. Ogledziny zewnetrzne polegaja na sprawdzeniu nieuzbrojo-
nym okiem:
a) konstrukcji i ksztattu,
b) jakosci wykonania,
c) wystepowania wad niedopuszczalnych.
mikro-

,5.4.2. Sprawdzenie wymiardéw - przez zmierzenie suwmiarka,

metrem lub specjalnymi sprawdzianami.
- zgodnie z BN-75/8543-03

5.4.3. Sprawdzenie jakosci pisma
i z wcisnieta

p- 3.4.3 z wktadem do ddugopisu zgodnym z BN-75/8543-03
badang koncoéwka.
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5.5. Ocena wynikéw badan. Koncéwke nalezy uzna¢ za niedobrag, je-
zeli nie przejdzie chociazby przez jedno z badan z wynikiem pozy-
tywnym.

Partie koncéwek nalezy uznaé¢ za zgodna z wymaganiami normy ze
wzgledu na badania w grupie 1, jezeli badania wg BN-75/8540-01 p. 5
dadza wynik dodatni .

Partie koncéwek nalezy uzna¢ za zgodnag z wymaganiami normy ze
wzgledu na badania w grupie 2, jezeli liczba koncéwek niedobrych w
prébce jest mniejsza lub réwna odpowiedniej liczbie podanej w ta-
blicy.

5.6. Ocena partii. Partie koncéowek nalezy uzna¢ za zgodng z wy-
maganiami normy, jezeli badania w grupie 1 oraz 2 dadza wynik do-
datni.

5.7. Zaswiadczenia o jakosci. Na zadanie odbiorcy producent jest
obowigzany wyda¢ zaswiadczenie o zgodnosci dostarczonej partii kon-
cowek z wymaganiami normy.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca nome - Zjednoczenie Przemystu Papierniczego, t6dz.

2, Normy i dokumenty zwigzane
dJ-71/H-86020 Stal odporna na korozje (nierdzewna i kwasoodpoma). Gatunki
JIN-75/8540-01 Artykuty biurowe i szkolne. Pakowanie, przechowywanie i transport
11-75/8543-03 Wk#ady do dtugopisow
SN-75/8543-04 D¥ugopisy
lystematyczny Wykaz wyrobéw. T.3. GUS. Warszawa: Wydawnictwo Katalogéw i Cennikéw
1968
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BN-75/8543-06 Koncdwki do wkladow do dtugopiséw
1732
W punkcie 4.2 skresla sie postanowienia, dotyczace oznaczania wyrobéw cena.

(Biuletyn PKNMiJ nr 3/91 poz. 25)

Zmiana
90.11.30



