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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedm iotem  norm y jest 
podział piór wiecznych, podstawowe wym agania 
oraz sposób ich badania.

1.2. Nazwy i określenia

1.2.1. Pióro wieczne tłokowe — pióro ze sztyw
nym  zbiornikiem  atram entu; napełnienia zbiornika 
dokonuje się pod ciśnieniem, w ytw arzanym  przez 
ruch tłoka.

1.2.2. Pióro wieczne przeponowe — pióro ze 
sztyw nym  zbiornikiem; napełnienia zbiornika do
konuje się pod ciśnieniem, w ytw arzanym  przez 
w ielokrotne ściskanie, a następnie zwalnianie ela
stycznej przepony, umieszczonej na jego końcu.

1.2.3. Pióro wieczne ze zbiornikiem elastycznym
— pióro ze zbiornikiem  atram entu  wykonanym  
z gum y lateksowej, polichlorku w inylu lub innych 
m ateriałów  o podobnych właściwościach; napeł
nienia dokonuje się pod ciśnieniem, w ytw arzanym  
przez jednorazowe ściśnięcie, a następnie zwolnie
nie elastycznego zbiornika.

1.2.4. Pióro wieczne z wymiennym zbiornikiem 
atramentu — pióro, którego napełnienia dokonuje 
się przez całkowitą wym ianę zbiornika, zawiera
jącego określoną ilość atram entu.

1.3. Normy i dokumenty związane
PN-67/H-04605 Badanie m etalowych powłok 

ochronnych. Oznaczanie grubości powłok m eto
dami niszczącymi

PN-H/04611 Badanie m etalicznych powłok ochron
nych. Powłoki miedziowe, niklowe i w ielow arst
wowe. Oznaczanie szczelności 

PN-57/H-04617 Badanie metalowych powłok 
ochronnych. Oznaczanie szczelności przez zanu
rzenie w wodzie destylowanej o tem peraturze 
95°C

ł ) S y m b o l w g  SW W : 2883-51.

PN-67/H-04623 Powłoki metalowe i konwersyjne.
Pom iar grubości metodami nieniszczącymi 

PN-64/H-97006 Powłoki ochronne metalowe na 
wyrobach stalowych. Elektrolityczne powłoki 
niklowe jednow arstwowe i wielowarstwowe 

PN-63/H-97009 Powłoki ochronne metalowe na 
wyrobach mosiężnych. Elektrolityczne powłoki 
niklowe i niklowo-chromowe 

PN-71/O-79026 Opakowania jednostkowe. Szeregi 
wymiarowe

PN-71/O-79033 Opakowania transportow e prosto- 
padłościenne. Szereg wym iarowy 

PN-70/0-79402 Opakowania transportow e tek turo 
we. Pudła. Wspólne wym agania i badania 

BN-68/7323-02 Papiery i kartony do pisania 
BN-68/8542-01 A tram enty
System atyczny Wykaz Wyrobów, tom III. GUS. 

W ydawnictwo Katalogów i Cenników W arszawa 
1969

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Podstawowy podział i oznaczenie asorty
mentu — wg SWW podbranża 2883-51, przy czym 
oznaczenie należy uzupełnić po kresce ukośnej 
symbolem wg 2.2 oraz 2.3.

2.2. Typy. W zależności od konstrukcji zbiorni
ka atram entu  rozróżnia się cztery typy piór wiecz
nych, podanych w tabl. 1.

T a b lic a  1. T y p y  p ió r  w ie c z n y c h

T yp S y m b o l w g  
SW W

—  tło k o w e 2883-511

—  p rzep on ow e 2883-512

w ieczn e — ze zb iorn ik iem  
e la sty czn y m

2883-513

— p ozosta łe  (np. ze  
zb iorn ik iem  w y 
m ien n ym )

2883-519

Z jed n o czen ie  P rzem y słu  P a p iern iczeg o  
U sta n o w io n a  p rzez D yrek tora  Z P P  dn ia  24 sty czn ia  1973 r. 

jako n orm a o b o w ią zu ją ca  w  za k resie  p rod u k cji i ob rotu  od d n ia  1 p a źd ziern ik a  1973 r. 
(Dz. N orm . i M iar nr 16/1973 poz. 44)

W Y D A W N IC T W A  N O R M A L IZ A C Y JN E  1973. W p ły w  d o  W N  19.02.73. O d d a n o  d o  s k ła d u  30.04.73. C en a  zł 3,60
D ru k  u k o ń c z o n o  w  s ie r p n iu  73 r .  O b j. 0,70 a . w . N a k ła d  1500 +  50 egz. T y p o  Ł ó d ź , z am , 530/73.
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2.3. Odmiany. W zależności od sposobu osadze
nia stalówki rozróżnia się trzy  odm iany piór 
wiecznych:

1 — ze stalówką odkrytą,
2 — ze stalówką półodkrytą.
3 — ze stalówką zakrytą.

2.4. Przykład oznaczenia pióra wiecznego tłoko
wego (2883-511), z odkrytą stalówką (1):

PIÓ R O  W IECZN E T ŁO K O W E 2883-511/1  

B N -73 /8543-05

R ys. 4. P ióro  w ie c z n e  z w y m ien n y m  zb iorn ik iem  

a tr a m e n tu :
14 — w y m ien n y  zb iorn ik  a tram en tu

Konstrukcje piór wiecznych ze względu na osa
dzenie stalówki podano na rys. 5 do 7.

3. WYMAGANIA

3.1. Konstrukcja. K onstrukcję piór wiecznych 
ze względu na rodzaj zbiornika podano na rys. 1 
do 4.

— — -sssSSSSSI

10543-oyn

R ys. 5. S ta ló w k a  odkryta

b)

KSłlse

g g y ;-
16543- 05-11

R ys. 1. P ióro  w ie c z n e  t ło k o w e : a) —  p ióro  z n a k ry w 
k ą  z  g w in te m , t>) —  n a k ry w k a  z  w k ła d k ą :

1 —  k lip s , 2 —  sta ló w k a , 3 —  sp ły w a k , 4 —  szy jk a , 
5 —  n a k ry w k a , 6 —  korpus, 11 —  zb io rn ik  sz ty w n y , 

12 —  tło k

R ys. 2. P ióro  w ie c z n e  -przeponow e: 

9 —  rurka, 10 —  p rzepona

R ys. 3. P ióro  w ie c z n e  z e  zb io rn ik iem  e la sty czn y m :
7 —  zb iorn ik  e la sty czn y , 8 —  osło n k a , 9 —  rurka, 

13 —  sp rężyn k a

15543- 05-71

R ys. 7. S ta ló w k a  zakryta

Konstrukcje poszczególnych typów piór wiecz
nych ze względu na rodzaj zbiornika atram entu  
oraz odmian — ze względu na sposób osadzenia 
stalówki podano w normie przykładowo. Objaśnie
nia na rysunkach podają nazwy zasadniczych ele
m entów piór wiecznych. Szczegółową konstrukcję 
piór oraz ich elem entów powinny określać doku
m entacje techniczne producenta.

3.2. Wymagania użytkowe

3.2.1. Szczelność. Połączenie zbiornika atram en
tu  z pozostałymi elem entam i pióra powinno gwa
rantow ać absolutną szczelność zbiornika. Kon
strukcja pióra powinna gwarantow ać niewycieka- 
nie atram entu  w  czasie jego składowania.

3.2.2. Sprężystość klipsa powinna gwarantować 
nieodkształcanie się plastyczne w miejscu odgię
cia w  czasie użytkow ania pióra.

3.2.3. Jakość pisma. Pióro powinno pisać natych
miast, bez konieczności rozpisania, bez kleksów
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i zamazań, linie pisma nie pow inny mieć przerw, 
powinny mieć jednakow ą szerokość we wszystkich 
kierunkach (przy tym  samym  nacisku) oraz jed
nakową intensywność barw y.

3.2.4. Odporność na swobodne spadki. Pióro po
winno być odporne na swobodne spadki wg 5.4.5.

3.2.5. Pojemność zbiornika atramentu. Kon
strukcja piór wiecznych powinna pozwolić na na
pełnienie zbiornika atram entem  w  minimalnej ilo
ści:

a) pióro wieczne tłokowe — 1.0 cm3,
b) pióro wieczne przeponowe — 1,0 cm3,
c) pióro wieczne ze zbiornikiem elastycznym  — 

0,8 cm3,
d) pióro wieczne z wym iennym  zbiornikiem  — 

0,5 cm3.

3.3. Wykończenie. Metalowe elem enty pióra nie
odporne na korozję powinny być zabezpieczone 
galanteryjną powłoką ochronną niklową lub ni- 
klowo-chromową wg PN-63/H-97009 dla grupy L 
lub wg PN-64/H-97006 dla grupy K, złotą lub in 
ną, dostatecznie zabezpieczającą przed korozją.

Zewnętrzne powierzchnie elem entów wykona
nych z tworzywa sztucznego powinny być gładkie, 
z połyskiem łub matowe. Dopuszcza się m etalizo
wanie zewnętrznych powierzchni elem entów w y
konanych z tworzyw. Krawędzie elem entów piór 
powinny być stępione i zaokrąglone. Elementy 
pióra powinny być dokładnie dopasowane, bez 
w zajem nych uskoków.

3.4. Cechowanie. Na zewnętrznej powierzchni 
pióra wiecznego powinien być umieszczony trw ały 
napis podający:

a) nazwę lub znak firm y producenta,
b) handlową nazwę pióra.

3.5. Wady niedopuszczalne. Pióra wieczne nie 
mogą wykazywać:

a) w  elem entach m etalow ych — plam, rys, 
zadrapań, miejsc nie pokrytych powłoką galwa
niczną, łuszczenia się powłoki ochronnej, pęche
rzy oraz śladów korozji,

b) w  elem entach z tw orzyw  sztucznych — wi
docznych nieuzbrojonym  okiem pęknięć, rys 
i smug, poza celowo zastosowanym  tworzywem  
o różnych barwach, oraz w trąceń ciał obcych, 
ubytków, wklęśnięć i niezamierzonego pocienie
nia ścianek, powodujących prześwit,

c) przeciekania atram entu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4.1. Wytyczne ogólne. Poszczególne typy i od
miany piór wiecznych powinny być pakowane od

dzielnie do opakowań transportowych. Za zgodą 
dostawcy i odbiorcy dopuszcza się pakowanie róż
nych typów i odmian do opakowań transporto
wych. Sposób pakowania powinien być uzgodnio
ny między zainteresowanym i stronami.

4.2. Opakowanie

4.2.1. Opakowanie jednostkowe. Pojedyncze pió
ra wieczne można pakować w pudełka kartonowe 
oraz fu terały  wykonane ze skóry lub tworzywa 
sztucznego.

4.2.2. Opakowania zbiorcze. Pióra wieczne w 
opakowaniach jednostkowych należy pakować po 
10, 20, 25 lub 50 sztuk do pudełek tekturow ych 
łub z tworzyw sztucznych o wym iarach wg PN-71/ 
0-79026. Dopuszcza się pakowanie do opakowań 
zbiorczych piór bez opakowań jednostkowych, na
kładanych klipsami na wycinki kartonu, odpo
wiednio zabezpieczonych przed uszkodzeniem (np. 
przekładkami). Dopuszcza się inny sposób pako
wania zbiorczego w uzgodnieniu z odbiorcą.

4.2.3. Opakowania transportowe. Pióra wieczne 
opakowane wg 4.2.2 należy pakować do pudeł 
transportow ych z tek tu ry  litej lub falistej, wyko
nanych zgodnie z PN-70/0-79402. W ymiary pudeł 
powinny być zgodne z PN-71/O-79033. Masa b ru t
to pudeł nie powinna przekraczać 25 kg.

4.3. Napisy na opakowaniach. Na poszczególnych 
opakowaniach należy umieścić napisy podające co 
najm niej następujące dane:

a) nazwę i znak fabryczny producenta,
b) oznaczenie wg 2.4,
c) liczbę piór wiecznych w opakowaniu,
d) cenę jednostkową,
e) znak KJ.

4.4. Przechowywanie. Pióra wieczne należy 
przechowywać w  opakowaniach wg 4.2, w  pomie
szczeniach chroniących je przed wilgocią i działa
niem promieni słonecznych, w  odległości od urzą
dzeń grzejnych gw arantującej nieodkształcanie się 
piór podczas składowania. P ióra wieczne zaleca się 
składować na półkach lub regałach w pomieszcże- 
niach suchych i przewiewnych, wolnych od par 
i gazów żrących, o wilgotności względnej powie
trza 63 + 3 %  i tem peraturze pokojowej.

4.5. Transport. Pióra wieczne należy przewozić 
środkam i transportu  zabezpieczającymi przed za
wilgoceniem, uszkodzeniem lub u tra tą  wym agań 
użytkowych.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badań. W celu określenia zgodności 
z wym aganiam i podanym i w  rozdz. 3 pióra wiecz
ne należy poddać następującym  badaniom :
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a) oględziny zewnętrzne (5.4.1),
b) sprawdzenie szczelności (3.2.1),
c) sprawdzenie sprężystości klipsa (3.2.2),
d) sprawdzenie jakości pisma (3.2.3),
e) sprawdzenie odporności na swobodne spadki

(3.2.4) ,
f) sprawdzenie pojemności zbiornika atram entu

(3.2.5) ,
g) sprawdzenie powłoki ochronnej (3.3).

5.2. Przygotowanie partii do badań. Przed przy
stąpieniem  do badań pióra wieczne należy podzie
lić na partie zawierające pióra jednego typu, jed 
nej odmiany oraz w ykonane z tego samego m ate
riału.

5.3. Pobieranie próbek. W zależności od liczności 
partii należy pobrać do badań odpowiednio liczną 
próbkę piór zgodnie z tabl. 2.

T a b lic a  2. P o b ie r a n ie  p r ó b e k

L iczn o ść  p artii L iczn ość
próbki N a jw ię k sz a  d op u sz

cza ln a  liczb ą  piór  
n ied o b ry ch  w  prób ce

sztu k

do 630 10 1
631-r- 2500 25 2

2501H- 6300 40 3
6301-4- 16000 60 4

16001-f- 40000 100 7
40001-4100000 150 10

5.4. Opis badań

5.4.1. Oględziny zewnętrzne polegają na spraw 
dzeniu:

a) konstrukcji pióra (3.1),
b) jakości wykończenia (3.3),
c) prawidłowości cechowania (3.4),
d) występow ania wad niedopuszczalnych (3.5),
e) prawidłowości opakowania (4.2) i napisów 

(4.3).

Oględziiny w ykonuje się nieuzbrojonym  okiem 
z odległości około 30 cm.

5.4.2. Sprawdzenie szczelności

5.4.2.1. Sprawdzenie szczelności połączenia 
zbiornika atramentu z pozostałymi elementami 
pióra. Z pióra należy usunąć spływ ak i stalówkę, 
otwór w  szyjce szczelnie zamknąć i pióro zanu
rzyć w  wodzie. Powoli uruchomić mechanizm na
pełniający. W wodzie nie powniny ukazać się pę
cherzyki powietrza. Badanie w ykonuje się na pió
rze z pustym  zbiornikiem  atram entu.

Ciśnienie kontrolne — 1 kG/cm 3 dla piór wiecz
nych tłokowych,

— 0,6 kG/cm2 dla piór wiecznych przeponowych 
oraz ze zbiornikiem  elastycznym.

Dopuszczą się również badanie, w którym  po
w ietrze doprowadzone jest do pióra przez szyjkę. 
Badanie nie dotyczy piór z wym iennym  zbiorni
kiem atram entu.

5.4.2.2. Sprawdzenie szczelności pióra w czasie 
składowania — przez napełnienie pióra atram en
tem  i umieszczenie go w pozycji poziomej na 
okres 30 min. Po tym  czasie nie mogą wystąpić 
wycieki atram entu.

5.4.3. Sprawdzenie sprężystości klipsa — przez 
co najm niej 10-krotne odgięcie końca klipsa na od
ległość 4 mm od powierzchni pióra, z szybkością 
około 20 cykli na minutę. Po próbie klips nie po
w inien wykazywać pęknięć ani odkształceń, a je 
go koniec powinien przylegać do powierzchni na
krywki z siłą pozwalającą na utrzym anie wsunię
tego arkusza papieru.

5.4.4. Sprawdzenie jakości pisma należy wyko
nać na papierze do pisania klasy V, o gram aturze 
71 g/m 2, jakości 2 (krajowej) wg BN-68/7323-02, 
stosując atram ent do piór wiecznych wg BN-68/ 
8542-01. Przed próbą pióro napełnione atram en
tem  umieścić na okres 24 godz w tem peraturze 
291-1-293 K (18-f-20°C). Następnie napisać na a r 
kuszu papieru 3 wiersze dowolnych cyfr (najle
piej ósemki) i liter o łącznej długości wiersza oko
ło 100 mm.

Zaleca się sprawdzenie prawidłowości pisania 
na specjalnym  przyrządzie, dającym  przesuw ta 
śmy papierowej z szybkością 0,1 m/sek oraz na
cisk na pióro 0,15 kG. W ykreślona linia (zygzako
w ata lub o kształcie ósemki) powinna mieć d łu 
gość co najm niej 100 m. K ąt nachylenia pióra do 
płaszczyzny papieru — 40-t-45°.

5.4.5. Sprawdzenie odporności na swobodne 
spadki polega na 10-krotnym zrzuceniu pióra na
pełnionego atram entem  i zamkniętego z wysoko- 
kości 1 m na drew nianą powierzchnię:

a) 5-krotnie stalówką skierowaną do dołu lub 
w górę oraz

b) 5-krotnie poziomo.

Po wykonaniu badania pióro powinno zacho
wać wszystkie wym agania użytkowe i nie w yka
zywać żadnych uszkodzeń mechanicznych.

5.4.6. Sprawdzenie pojemności zbiornika atra
mentu polega na jego 3-krotnym  napełnianiu 
atram entem  i opróżnianiu zbiornika np. do cecho
wanego cylindra pomiarowego. Z uzyskanych 
trzech pomiarów należy obliczyć średnią ary tm e
tyczną.

5.4.7. Sprawdzenie powłoki ochronnej — wg
PN-67/H-04605, PN/H-04611, PN-57/H-04617 lub 
PN-67/H-04623,
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5.5. Ocena sztuki produktu. Pióro wieczne n a 
leży uznać za niedobre, jeżeli nie przejdzie cho
ciażby przez jedno z badań.

5.6. Ocena partii. Partię  piór wiecznych należy 
uznać za zgodną z wym aganiam i normy, jeżeli 
liczba piór niedobrych w próbce nie przekroczy

odpowiednich dopuszczalnych liczb, podanych w 
tabl. 2.

5.7. Zaświadczenie o jakości. Na żądanie odbior
cy producent jest .obowiązany wydać zaświad
czenie o zgodności dostarczonej partii piór wiecz
nych z wym aganiam i normy.

K O N I E C

IN FO R M A C JE  D O D A T K O W E  do B N -73/8543-05

C SN  901540 P ln ic i pera a hrotem
TG L 149-100 F u llh a lter . T ech n isch e  L ieferb ed in g u n g en  

TGL 149-800 F u llh a lter . G u tek la ss ifiz ier u n g  

IS 3706-1966 S p ec ifica tio n  for fo u n ta in  pens

B D S 5867-65 rincajiKH aBTOMarimKH
FOCT 5749-69 PyiKH aBTOMaTHsecKHe nepbeBbie. T.hnu, ochob- 

Hbie napaMeipu u M exaHHaecKH e T p eóoBaH i iH  — n orm y  

częśc io w o  rów n ow ażn e.
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P u n k t 3.4b) o trzy m u je  b rzm ien ie: H a n d lo w ą  n a zw ę  lub  znak  to w a ro w y  p ióra  

zgodny ze  św ia d e c tw e m  och ro n n y m  U rzęd u  P a ten to w eg o .

( B iu le ty n  P K N M iJ  n r  8/86 poz . 73)

BN-73/8543-05 Pióra wieczne
1732

W  punkcie 4.3 skreśla się postanow ienia, dotyczące oznaczania w yrobów  ceną.

zmiana 1 — Biuletyn PKNMiJ nr 8/86 poz. 73 (Biuletyn PKNMiJ nr 3/91 poz. 25)

zmiana 1
86.04.17

zmiana 2
90.11.30


