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1 .W STĘP

1 .1 , Przedm iot norm y, Przedm iotem  norm y są wymagania dotyczące długopisów, 

dostosow anych do znorm alizowanych wkładów wg BN-75/8543-03  o raz  sposób ich 

b ad an ia .

1 .2 . Nazwy i ok reślen ia

1 .2 .1 .  Długopis bezwkładowy - d ługopis, w którym końcówkę p iszącą  osadzo

no bezpośrednio w korpusie  długopisu napełnionym tuszem ; długopis jednorazow e

go użytku.

1 .2 .2 .  Długopis z wkładem niewymiennym - d ługopis, w którym wkład stanowi 

niew ym ierną część  długopisu; długopis jednorazow ego użytku.

1 .2 .3 .  Długopis z wkładem nieruchomym - długopis wyposażony we wkład wy

mienny nieruchom o umocowany w k o rp u sie .

1 .2 ,4-. Długopis z wkładem ruchomym - długopis wyposażony w wymienny wkład 

o ra z  m echanizm wysuwający i cofający wkład.

1 .2 .5 .  Mechanizm w ykręcany - u rządzen ie  /w y k ręca jące / dz ia łające  na z a sa 

dzie gwintu.

1 .2 .6 ,  Mechanizm zaczepowy - u rządzen ie  dz ia łające  na zasadzie  ruchu  posu 

w isto -zw ro tnego  p rzy  użyciu sprężyny  o raz  odpowiednio skonstruow anego zaczę 
li

pu.

Zgłoszona przez Z jednoczenie Przemysłu Papierniczego 
Ustanowiona przez D yrektora  Z jednoczenia Przemysłu Papierniczego 

dnia 1 października 1975 r.
jako norma obowiqzujqca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 kwietnia 1976 r. 

(Dz. N orm . i M ia r nr 1/1976 poz. 2 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1975. Wpływ Jo WN 14.10.75. Oddano do ,Vładw 31.10.75. Druk iiIioAc i m o  w «łyc»i»lu 76- C .no  ił 3,00
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* 1 .2 .7 .  Mechanizm zatrzaskow y - u rządzen ie  dz ia ła jące  na  zasadz ie  ruchu  po

suw isto -zw ro tnego , sk ładające  s ię  w zasadzie  z p rzy c isk u , z a trza sk u , prow ad

n icy  i sp rężyny , odpowiednio ze sobą w spółdziała jących .

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2 .1 . Podstawow y podział i oznaczenie - wg SWW:

2883-521 długopisy w opraw ie m etalow ej,

2883-522 długopisy w opraw ie z tworzyw sztucznych,

2883-529 długopisy pozosta łe ,

p rzy  czym oznaczenie należy  uzupełnić po k re sc e  ukośnej symbolami, wynikający

mi z podziału na typy w zależnośc i od konstrukc ji wg 2 .2 ,  na rodzaje  w zależnoś

c i od liczby  wkładów wg 2 .3  o raz  nazw ę handlową długopisu.

2 .2 .  Typy. W zależnośc i od konstrukc ji ro z ró żn ia  się  4 typy długopisów :

DB - długopis bezw kładowy, ,

DW - długopis z wkładem nie wymiennym,

DWn - długopis z wkładem wymiennym nieruchomym,

DWr - długopis z wkładem wymiennym ruchomym.

2 .3 .  R odzaje . W zależnośc i od liczby wkładów ro z ró żn ia  się  długopisy jedno i 

wielowkładowe o symbolu cyfrowym, odpowiadającym liczb ie  wkładów.

2 .4 .  P rzyk ład  oznaczenia długopisu w opraw ie metalowej /2 8 8 3 -5 2 1 /, z wkła

dem wymiennym nieruchomym /D W n/, o liczb ie  wkładów rów nej 2 , o nazw ie han

dlowej L otos:

DŁUGOPIS 2883-521/D W n-2 -Lotos B N -75/8543-04

3. WYM^SANIA

3 .1 .  K onstrukcja. K onstrukcję długopisów podano przykładowo na ry s .  od-

1 do

R ys. 1. Długopis bezwkładowy

1- jednolity  ko rpus, 2 - nakryw ka, 3 - zatyczka , 4- końcówka p isząca .
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R y s. 2 . Długopis z wkładem niewymiennym 

1 - jednolity  k o rp u s, 2 -  nakryw ka, 3 - zatyczka , 4-  wkład.

R ys. 3 . Długopis z wkładem wymiennym nieruchomym 
jedncwkładowy

1- jednolity ko rpus, 2 - nakryw ka, 3- zatyczka, 4- dolna część  ko rpusu , 5 -  wy
mienny wkład.

R ys. 4 . Długopis z wkładem wymiennym nieruchomym 
wielowkładowy

1- jednolity  k o rp u s , 2 - wymienny w kład, 3 - okuwka trzo n a , 4-  p rzeg roda .

R ys. S . Długopis z wkładem wymiennym ruchomym jednowkladowy, z mechanizmem
zatrzaskow ym

1- jednolity k o rp u s, 2 -  okuwka trzo n a , 3 - sprężynka, 4 -  o b rączka , 5 - wymienny 
wkład, 6 -  górna czę ść  k o rpusu , 7- mechanizm zatrzaskow y, 8 - n ak rę tk a , 9 - klips,

10- p rzy c isk .
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R ys. 6 . Długopis z wkładem wymiennym ruchomym jednowkładowy 

1- jednolity ko rpus, 2 - wymienny w kład, 3- górna część  korpusu.

R y s. 7 . Długopis z wkładem wymiennym ruchomym jednowkładowy, z mechanizmem
wykręcanym

1 -  jednolity  k o rp u s , 2 -  okuwka trzo n a , 3- k lip s , 4 -  n ak rę tk a , 5 -  wkład wymien
ny , 6-  pokrę tło .

R ys. 8 . Długopis z wkładem wymiennym ruchomym jednowkładowy, z mechanizmem
zaczepowym

1- jednolity  k o rp u s , 2 - okuwka trzo n a , 3-  sp rężynka, 4 - osłonka nasadk i, 5 - wy
mienny wkład, 6 -  górna część  ko rpusu , 7 -  mechanizm zaczepowy, 8 - p rzycisk

1 5 2 4 3 6 7 8

R ys. 9 . Długopis z wkładem wymiennym ruchomym wielowkladowy 
1- jednolity  k o rp u s , 2 -  osłonka nasadk i, 3-  ro z d z ie lacz , 4 -  k lip s , 5 -  wkład wy
m ienny, 6 - sp rężynka, 7- górna część  ko rpusu , 8-  mechanizm zatrzaskow y
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Z asadnicze elem enty długopisów podano na ry s .  od 1 do 9 . Szczegółow ą kon

s trukc ją  długopisów o raz  ich  elementów składowych powinny o k reślać  dokumenta

cje techniczne producen ta . W ymiary elementów składowych długopisów powinny 

być uwarunkowane względami konstrukcyjnym i, technologicznymi i estetycznym i 

o raz  oparte  na znorm alizowanych wkładach do długopisów wg BN-75/854-3-03.

3 .2 .  W ykonanie. Pow ierzchnie  zew nętrzne długopisów powinny być gładkie, 

bez pęknięć , ry s  i smug, poza celowo zastosowanym tworzywem o różnych b a r 

w ach, bez w trąceń  c ia ł obcych, ubytków, z a g łę b ie n i niezam ierzonego pocien ie 

n ia  śc ia n , powodujących p rześw it o raz  bez przelew ów tworzywa w p łaszczyznach 

prostopadłych  i rów noległych do osi długopisu. Pow ierzchnie zew nętrzne długo

pisów w elem entach metalowych i z tworzywa m etalizowanego powinny być gładkie 

bez plam , np. zad rapań , m iejsc n iepokrytych powłoką ochronną, łuszczen ia  się 

powłoki ochronnej, pęcherzy  o raz  śladów k o ro z ji. Korpus długopisów nie powi

nien mieć p rzerw  i uskoków niezam ierzonych w konstrukcji.

W długopisach z wkładem ruchomym sprężynki powinny być zw inięte rów nom ier

n ie ,  zakończone 3 do 5 zwojami nieczynnym i. Elementy długopisu łączone na gwint 

powinny być prawidłowo połączone.

3 .3 .  Wymagania użytkowe

3 .3 .1 .  jakość  pisma powinna odpowiadać BN-75/8543-03.

3 .3 .2 .  Długość lin ii pisma w długopisach bezwkladowych nie m niejsza niż

2500 m.

3 .3 .3 .  D ziałanie mechanizmu wysuwającego i cofającego wkład. Mechanizm po

winien wykonywać swobodnie /b ez  zahamowań i p rzeszkód / ruchy wysuwające i 

cofające wkład o raz  zapewnić w ysunięcie wkładu poza końcówkę długopisu na oko

ło 1 ,5  do 4 ,0  mm w zależnośc i od typu długopisu o raz  zapewniać całkowite cofnię 

cie  się  końcówki p iszącej do środka  korpusu .

3 .3 .4 .  S prężystość  k lipsa  powinna zapewniać n ieodkształcenie się  plastyczne 

w m iejscu odgięcia w cza s ie  użytkow ania długopisu.

3 .3 .5 .  Odporność na swobodne spadki. Długopis powinien być odporny na swo

bodne spadki.

3 .4 .  W ykończenie. M etalowe elem enty długopisu nieodporne na korozję  powin

ny być zabezpieczone galan tery jną  powłoką ochronną niklową lub niklowo-chromo- 

w ą:
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- dla warunków użytkow ania B wg PN -73/H -97009

- dla grupy B wg PN -72/H -97006

lub inną,dostatecznie  zabezpieczającą  p rzed  ko roz ją .

3 .5 . Cechow anie. Na zew nętrznej pow ierzchni długopisu /n a  k o rp u s ie ,nakryw

ce lub k lip s ie / powinien być um ieszczony trw ały  nap is /c e c h a / podający: 

a /  nazwę lub znak firmowy p roducenta, 

b /  nazwę handlową długopisu.

W przypadku długopisu bezwkladowego o raz  z wkładem niewymiennym należy 

dodatkowo podać:

c /  datę produkcji /m iesiąc  i r o k / , 

d /  rodzaj tu szu .

4 . PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4■ 1. W ytyczne ogólne■ Poszczególne typy długopisów powinny być pakowane od

dz ie ln ie  do opakowali jednostkow ych, zbiorczych i transportow ych . Za zgodą do

staw cy i odbiorcy dopuszcza s ię  pakowanie różnych typów długopisów do opako

w ań tran spo rtow ych . Sposób pakowania powinien być uzgodniony pomiędzy zainte

resow anym i stronam i.

4-. 2 . Pakowanie

4 .2 .1 .  Opakowania jednostkow e. Pojedyncze długopisy można pakować w opa

kowania jednostkow e m iękkie, np . w to rby  z fo lii T f, fu te ra ł F t, tw ard e , np . pu

dełko kartonow e P k t, z tw orzyw a sztucznego lub z tw orzyw a sztucznego łączone

go z kartonem  Pktw wg B N -75/8540-01 p . 3 .4 .5 ,  3 .4 .6 ,  3 .4 .7  o raz  3 .4 .8 .

4 .2 .2 .  Opakowania z b io rcze . Długopisy w opakowaniach jednostkowych -należy 

pakować po 10, 20, 25 lub 50 sztuk w pudełka tekturow e Pkt lub z tworzywa 

sztucznego Pktw wg BN -75/8540-01 p . 3 .4 .7  lub 3 .4 .8 .

4 .2 .3 .  Opakowania tran sp o rto w e. Długopisy w opakowaniach zbiorczych n a le 

ży pakować w pudła tran spo rtow e P s  1 w sposób określony  w B N -75/8540-01 

p . 3 .4 .1 0 .

M asa b ru tto  pudła n ie  powinna p rzek roczyć  25 kg.

4 .3 .  N apisy . Na poszczególnych stopniach opakowań należy um ieścić napisy  po

dające  co najm niej następu jące  d an e :

a /  nazwę i znak fabryczny producenta,
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b / oznaczenie  w t

c /  liczbą  długopisów w opakowaniu, 

d /  cenę jednostkow ą, 

e /  znak KJ,

o raz  na opakowaniach zb iorczych  i transportow ych  dodatkowo: 

f /  da tą  p rodukcji /m ie s iąc  i  r o k / .

4 .4 .  Przechow yw anie i  tran sp o rt - wg BN-75/8540-01 p .4 .

5 . BADANIA

5 .1 .  Rodzaje badań. W celu  o k reślen ia  zgodności z wymaganiami podanymi w 

ro z d z . 3 długopisy należy poddać badaniom w dwóch grupach:

a /  grupa 1 - spraw dzenie praw idłow ości opakowania / 4 .1 / , 

b /  grupa 2

- oględziny zew nętrzne /3 .1 ,  3 .2 ,  3 .4 / ,

-  spraw dzenie  jakości pism a / 3 .3 . 1 / ,

- spraw dzenie  d ługości lin ii pism a w długopisach bezwkładowych / 3 .3 .2 / ,

- spraw dzenie dzia łan ia  mechanizmu wysuwającego i  cofającego wkład / 3 .3 .3 /

-  spraw dzenie sp ręży sto śc i k lip sa  / 3 .3 .4 / ,  
r

- spraw dzenie  odporności na swobodne spadki /  3 .3 .5 / ,

- sp raw dzenie  g rubości powłoki ochronnej / 3 .4 / .

5 .2 .  P rzygo tow an ie .partii do badań. P rzed  przystąpieniem  do badań długopisy 

n a leży  podzielić na p a r tie ,  zaw ierające  długopisy jednego typu i rodzaju  o raz  po

chodzące od tego samego p roducenta.

5 .3 .  Pob ie ran ie  p róbek . Do badań w grupie 1 należy pobrać próbki zgodnie z 

B N -75/8540-01 p . 5 . W zależnośc i od liczności p a r tii  do badań w grupie 2 n a le 

ży pobrać próbkę o liczn o śc i zgodnej z tab licą .

L iczność p a rtii L iczność
próbki

N ajw iększa dopuszczalna liczba długo
pisów niedobrych w próbce

sztuk

do 630 10 1

631 do 2500 25 2

2501 do 6300 40 3
6301 do 16000 60 4
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c d . tab licy

L iczn o ść  p a r t i i
L iczn o ść
p ró b k i

N a jw ięk sza  d o p u sz c za ln a  l ic z b a  d łu g o 
p isów  n ie d o b ry c h  w p ró b c e

sz tuk

16 001 do 40 000 100 7
40 001 do 100 000 150 10

100 001 do 250 000 250 15

P ró b k ą  n a le ż y  p o b ra ć  w sp o só b  losow y  n a  ś le p o , zachow u jąc  z a s a d ą , że  z k a ż 

dego opakow ania tran sp o rto w eg o  n a le ż y  p o b rać  n ie  w ięce j n iż  2 opakow ania  z b io r 

c ze  , a  z każdego  opakow ania z b io rc ze g o  n ie  w ię ce j n iż  4  d łu g o p isy .

5 .4 .  O pis badań

5 .4 .1 .  O ględziny  zew n ę trzn e  p o leg a ją  n a  sp ra w d z en iu  z o d leg ło śc i 30 cm n ie 

uzbrojonym  okiem :

a / k o n s tru k c ji ,

b /  w ykonania,

c /  p raw id ło w o śc i c ech o w an ia .

5 .4 .2 .  S p raw d zen ie  jak o śc i p ism a - wg B N -7 5 /8 5 4 3 -0 3  p . 5 . 4 .6 .

5 . 4 .3 .  S p raw d zen ie  d łu g o śc i l in ii  p ism a w d łu g o p is ie  bezw kładowym  - wg

B N -75 /8543 -03  p . 5 . 4 .5 .

5 . 4 .4 .  S p raw d zen ie  d z ia ła n ia  m echanizm u w ysuw ającego  i  co fa jąceg o  w kład

a /  M echanizm  typu  w ykręcanego  n a le ż y  sp ra w d z ić  p rz e z  1 0 -k ro tn e  w y su n ięc ie  

w kładu  i co fn ięc ie  go do momentu schow an ia  s ię  w k o rp u s ie .  M echanizm  n a le ż y  li

znąć  za  d o b ry , je ż e li  d z ia ła  sp raw n ie  i bez  oporów  o ra z  je ż e li  w c z a s ie  badan ia  

n ie  n a s tąp iło  ro z łą c z e n ie  elem entów  d ługop isu  /n a k rę tk i  i  k o r p u s u / .

b / M echanizm y innych typów n a le ż y  poddać co najm niej 10 000 p rz y c isk ó w  /w y 

su n ięc ie  i  c o fn ię c ie / w dowolnym u rz ą d z e n iu , zapew niającym  w ykonanie  30 p rz y 

cisków  n a  m inutę . Po  zakończen iu  b ad an ia  n a leży  s tw ie rd z ić ,  c zy  m echanizm y są  

je s z c z e  sp raw ne  i czy  um ożliw iają  w ysun ięc ie  w kładu  w sposób  p o zw ala jący  na  

p isa n ie  d ługopisem .

5 .4 .5 .  S p raw dzen ie  sp rę ż y s to ś c i  k lip s a  - p rz e z  co najm niej 1 0 -k ro tn e  o d g ię 

c ie  końca  k lip sa  na  o d leg ło ść  6 mm od p ow ie rzchn i d łu g o p isu , z sz y b k o śc ią  około 

20 cykli n a  m inutę . Po  p ró b ie  k lip s  n ie  pow inien  w ykazyw ać pękn ięć  an i o d k sz ta ł-  

ceri, a  jego koniec  pow inien  p rz y le g ać  do p o w ie rzch n i d ługop isu  z s i lą  um ożliw ia—
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2
jącą  u trzym anie wsuniętego a rkusza  pap ie ru  form atu A5 o gram aturze  71 g/m ,

5 .4 .6 .  Spraw dzenie odporności na  swobodne spadki polega na 10-krotnym swo

bodnym spadku długopisu na  p łasko z w ysokości 1 m na  drew nianą pow ierzchnię .

Po wykonaniu badania  długopis powinien zachować w szystk ie wymagania uży t

kowe i n ie  wykazywać żadnych uszkodzeń m echanicznych.

5 .4 .7 .  Spraw dzenie  g rubości powłoki ochronnej - wg PN -57/H -04617 lub 

PN - 67 /H -04605.

5 .5 .  Ocena wyników badań. Długopis na leży  uznać za n iedobry  jeże li nie 

p rze jd z ie  chociażby p rz ez  jedno z badań wg 5 .1 .  P a r tię  długopisów należy  uznać 

za zgodną z wymaganiami norm y ze względu na badanie w grupie 1, jeże li bada

n ia  wg B N -75/85040-01 p. 5 dadzą wynik dodatni.

P a r tię  długopisów na leży  uznać za zgodną z wymaganiami normy ze względu na 

badania w grupie  2 , jeże li liczba  długopisów niedobrych w próbce je s t m niejsza 

lub rów na odpowiedniej liczb ie  podanej w tab licy .

5 .6 .  O cena p a r ti i .  P a r t ię  długopisów należy  uznać za zgodną z wymaganiami 

norm y, jeże li badania w grupie 1 i 2 dadzą wynik dodatni.

5 .7 .  Z aśw iadczenie  o jakości. Na żądanie odbiorcy producent jes t obowiązany 

wydać zaśw iadczen ie  o zgodności dostarczonej p a r ti i  długopisów z wymaganiami 

norm y.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1. Insty tucja  opracow ująca norm ę - Z jednoczone Zespoły G ospodarcze , Zakład 

P rodukcji Artykułów B iurow ych, W arszaw a.

2 . Isto tne  zmiany w stosunku do B N -69/8543-04 

a /  p rzy ję to  podstawowy podział wg SWW,

b / zrezygnow ano z podania wymiarów o raz  opisu szczegółow ych czę śc i długo

p isu  zak ładając , że znorm alizowaną c zę śc ią  długopisu je s t wkład.

3 . Normy i dokumenty zw iązane

PN -67/H -04605 Badanie metalowych powłok ochronnych. O znaczanie grubości 

powłok metodami n iszczącym i

PN -57/H -04617 Badanie metalowych powłok ochronnych. O znaczanie szczelności 

p rz ez  zanurzen ie  w wodzie destylow anej o tem peratu rze  95°C
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PN -72/H -97006 O chrona p rzed  k o ro z ją . E lek tro lityczne  powłoki N i, N i-C r, 

C u -N i-C r. Wymagania i badania

PN -73/H -97009 O chrona p rzed  k o ro z ją . E lek tro lityczne  powłoki Ni i N i-C r na 

miedzi i  stopach miedzi

BN-75/854-0-01 A rtykuły biurow e i szkolne. Pakow anie, przechowywanie i t r a n s 

port

B N -75/8543-03 W kłady do długopisów

System atyczny Wykaz Wyrobów. T .3 .  GU S. W arszaw a: Wydawnictwo Katalogów 

i Cenników 1968
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