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1. WSTEP

Przedmiotem normy sg wkkady do dtugopisow wg BN-75/8543-04, zwane
w dalszej czesci normy wkdadami.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podstawowy podziat i oznaczenie wk#adéw do ddugopiséw - wg
SWW:

2883-531 metalowych,

2883-532 z tworzyw sztucznych,

2883-539 pozostatych.

Oznaczenie nalezy uzupedni¢ po kresce ukosnej symbolami wynikaja-
cymi z dalszego podziatu na typy w zaleznosci od konstruckji i
ksztattu wg 2.2, na rodzaje w zaleznosci od jakosci i przydatnosci
tuszu wg 2.3, barwag tuszu wg 2.4, diugoscig wkdtadu wg tabl. 1 do 4
i rys. 5 do 6 oraz typem koncéwki piszacej i Srednicag kulki wg
BN-75/8543-06.

2.2. Typy. W zaleznosci od konstrukcji i ksztaktu rozréznia sie
6 typow wktaddéw oznaczonych kolejno cyframi arabskimi od 1 do 6.

2.3. Rodzaje. W zaleznosci od jakosci i przydatnosci tuszu do
pisania rozréznia sie dwa rodzaje wkkadow:

TD - napei#nione tuszem dokumentalnym,

TS - napednione tuszem o specjalnym przeznaczeniu.

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Papierniczego
Ustanowiona przez Dyrekfora Zjednoczenia Przemystu Papierniczego
dnia 1 pazdziernika 1975 r.

jako norma obowigqzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 kwietnia 1976 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 1/1976 poz. 2 )
WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1976. Wplyw do WN 14.10.75. Oddono do sklodu 10 117 5. Cena zt 4,20

Druk ukonczono w slyczniu 76. Obj. 0,90 ork. wyd. Naktad 2000+ 54 egz Zam. 3247]/75
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2.4. Barwa tuszu. Wktady napednia sie tuszem o barwie czarnej,
niebieskiej, zielonej, czerwonej lub innej wg uzgodnionego zaméwie-
nia.

2.5. Przyktad oznaczenia wkd#adu do ditugopisu metalowego (2883-
-531), typu 1, napeinionego tuszem dokumentalnym (TD) barwy nie-
bieskiej (nbs), o ddtugosci 107 mm, z koncéwka piszaca typu 1 o Sre-
dnicy kulki 0,8 mm;

WKEAD DO DLUGOPISU 2883-531/1-TD-nbs-107/1-0,8 HJ-75/8543-03

3. WYMAGANIA

3.1. Materiat

a) zbiorniki wkdaddéw powinny by¢ wykonane z metalu lub tworzywa
sztucznego; materiat na zbiornik powinien by¢ tak dobrany, aby spek-
niat nalezycie funkcje uzytkowa wkdadu;

b) koncéwka piszaca - wg BN-75/854-3-06

3.2. Konstrukcja, ksztatt i gtéwne wymiary wkkadu oraz typ kon-
cowki piszacej
v3.2.1. Wkkad typu 1. Konstrukcje, ksztatt i gtéwne wymiary wkitadu
oraz typ koncowki piszacej podano na rys. 1 oraz w tabl. 1.

Rys. 1, Wk¥ad typu 1

Tablica 1
_ T koncowki
Wyszczegolnienie Wymiary, mm ygisgg:;:g}v '
75
107
1 +0,5
150 1
185
+0,2
d 3,0

-0,1
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ksztatt i gtdéwne wymiary wkdadu

oraz typ koncoéwki piszacej podano na rys. 2 oraz w tabl. 2

Tablica 2
Wyszczegélniani* Wymiary,
107
1 150
185
»L 33
1 dla tworzywa sztuczna- 35
2 go, nie mniej niz ’
dla metalu,
3 nie mniej niz 1.5
d 3,0
<1 4,3
5.2,5. Wkdad typu 5. Konstrukcje,

Rys. 2, Wk#ad typu 2

nm Typ koncoéwki piszacej
+0,5
1
+0,
-0.1
+0,1
ksztatt i gtéwne wymiary wkia-

du oraz typ koncéwki piszacej podano na rys. 3 oraz w tabl. 3*

Rys.

3 Wk#ad typu 3



Wyszczegbélniani*

*1

3.2.4.

Wkd#ad typu 4. Konstrukcje,

HI-75/8543-03

lak”y* i
Wymiary, m
100 *0,5
5.8
+0,1
5.0

Typ koncowki
piszacej

ksztatt i gtéwne wymiary wkiadu

oraz typ koncoéwki piszacej podano na rys. 4 oraz w tabl. 4.

Wyszczeg6lnienie

5.2.5. Y/kkad typu 5.
wkdadu podano na rys.

Rz. 4. \Wed typu 4

Tablloa 4
Wymiary,  na

97,5 +0,5
23,0

5,75 10,1

6,0

2,6 40,05
Konstrukcje, ksztatt oraz

Typ koncowki
piszacej

gtéwne wymiary
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Rwv. 5. \Vidad typu 5

Do wktadu typu 5 nalezy stosowa¢ koncéwki piszace typu 2.

5.2.6. Wkd+ad typu 6. Konstrukcje, ksztatt oraz ghdéwne wymiary
wkdadu podano na rys. 6.

Rys. 6. Wkkad typu 6: a) z koncéwka piszaca typu 1 wygieta, b) z koncéowka pi-
szaca typu 1 prosta.

5.5. Wykonanie. Zbiornik, koncéwka piszaca i korek powinny by¢
ze soba trwale potaczone przez wcisniecie, sklejenie lubw Inny spo-
s6b, zabezpieczajacy szczelnos¢ polgczenia tak, aby nie wystgpido
przeciekanie tuszu. Wkkady, ktére w swej goérnej ozesci maja ele-
ment nie dopuszczajacy dopiywu powietrza, powinny mie¢ otwér odpo-
wietrzajacy, umozliwiajacy swobodny spdyw tuszu. Wkdad do ddugopisu
o Srednicy wewnetrznej powyzej 3 mm powinien by¢é zabezpieczaj przed
wypdywaniem tuszu przez natozenie pasty uszczelniajacej na menisk
tuszu. Konodéwka piszaca powinna by¢ osadzona w rurce zbiornika przez
wcisniecie tak, aby nie wysunedta sie z niej pod dziaktaniem sity
0,3 kG (2,94 N).

Wszystkie powierzchnie zewnetrzne wkd#adu powinny by¢ gladkie, bez
gratow i zadzioréw, a krawedzie elementéw metalowych powinny byé
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lekko zatepione. Elementy gwintowe wkdadéw powinny mie¢ gwint cia-
glty, bez zadzioréw i znieksztakcen.

3.4. Wkasnosci uzytkowe

3.4.1. Whasnosci uzytkowe wktadéw do dtugopiséw napednionych tu-
szem dokumentalnym

3.4.1.1. D#ugos¢ linii pisma w zaleznosci od typu i diugosci wkia-
du podano orientacyjnie w tabl. 3*

Tablica 5
Typ wkiadu Ddugos¢ wkiadu D}ugoég' pisna
75 800
1 107 1200
150 1800
185 2220
107 1200
2 150 1800
185 2200
3 100 2600
4 o7 6000
5 67 600
6 84,5 1600

3.4.1.2. Wysoko$¢ poziomu tuszu we wkkadzie. Zbiornik wk¥adu po-
winien by¢ wypedniony tuszem do wysokosci roéownej okoto 85% jego ddu-
gosci. W przypadku zbiornikéw nieprzezroczystych zawarto$¢ tuszu
nalezy okresli¢ przez wykonanie linii o ddugosoi pisma podanej w
tabl. 5-

3.4.1.3. Charakterystyka pisma. Linia pisma wykonanego reoznie lub
mechanicznie powinna by¢ ciagta, wyrazna i bez przerw, o jednolitym
natezeniu barwy w czasie uzytkowania wkdadu. Tusz powinien spdywacé
réwnomiernie, nie powodujac znieksztakcenia linii i nadmiernego za-
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nieczyszczenia kulki.

Wk#ad nierozpisany powinien rozpocza¢ pisanie w odlegtosci okoto
50 mm od miejsca dotkniecia nim papieru, wkd#ad rozpisany - natych-
miast od miejsca dotkniecia nim papieru.

3.4."14. Czas schniecia pisma - nie dbuzej niz 30 s.

3.4.1.5. Odpornos$¢ pisma na brudzenie. Pismo po wyschnieciu nie
powinno sie rozmazywaé¢ ani brudzié papieru.

3.4.1.6. Wsigkanie tuszu w papier. Tusz podczas pisania powinien
wsigka¢, nie powodujac rozlewania sie i nie przesigka¢ przez papier.

3.4.1.7. Odpornos$¢ pisma na dziatania wody. Pismo poddane dziata-
niu wody pitnej nie powinno traci¢ wyrazistosci, rozlewa¢ sie ani
brudzié¢. Barwnik zawarty w tuszu nie powinien przenika¢ na druga
strone papieru.

3.4.1.8. Odpornos$¢ pisma na dziatanie Swiatta. Pismo nie powinno
wykazywa¢ zauwazalnych nieuzbrojonym okiem zmian w natezeniu barwy
po naswietlaniu lampa kwarcowa:

a) wykonane tuszem czarnym, niebieskim i zielonym - w ciggu 70idn,

b) wykonane tuszem czerwonym - w ciggu 3o min.

3.4.1.9. Odporno$¢ tuszu na wyciekanie z wkkadu. W temperaturze
45°C (318 K) tusz nie powinien wycieka¢ z wkiadu.

3.4.2. Wkasnosci uzytkowe wkdadéw do ddugopiséw napednionych tu-
szem specjalnym - wg uzgodnienia pomiedzy producentem i odbiorca.

3.5. Czas uzytkowania. Wk¥ad powinien wykazywaé¢ wszystkie wkasnos-
ci uzytkowe w okresie 12 miesiecy od daty produkcji.

3.6. Cechowanie. Na powierzchni wkdadu (zbiornika) powinien by¢
umieszczony trwaty napis podajacy:

a) nazwe lub znak producenta,

b) miesigc i1 rok produkcji (np. 04/74 lub 1V/74),

Cc) rodzaj tuszu.

W przypadku wkd¥adéw o O 2,35 nim dopuszcza sie nieumieszczanie ce-
chy na wktadzie.

3.7. Wady niedopuszczalne. Wk#ady nie powinny mie¢ wad takioh jak:
pekniecia, zgniecenia, $lady korozji, wyoiekanie tuszu z koncowki
piszacej oraz widoczne krzywizny, uniemozliwiajgce jego normalne u-
zytkowanie.
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4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

4.1. Wytyczne og6lne. Poszczegbélne sortymenty wkdadéw powinny byé
pakowane oddzielnie do opakowann jednostkowych, zbiorczych i trans-
portowych. Za zgoda dostawcy i odbiorcy dopuszcza sie pakowanie ré&>
nych sortymentéw wkdtadéw do opakowarn transportowych, jak réwniez
transport wkdadéw w opakowaniach zbiorczych. Sposéb pakowania powi-
nien by¢ uzgodniony pomiedzy zainteresowanymi stronami.

4_.2. Przygotowanie wktadéw do pakowania. Kulki koncéwek wk¥adoéw,
stykajace sie bezposrednio z opakowaniem, powinny by¢ zabezpieczone
materiatem oohronnym, np. parafing.

4.5. Pakowanie

4_.3.1. Opakowania jednostkowe. Wk#ady mogg by¢ pakowane indywi-
dualnie w pudetka Pkt lub torby z folii Tf wg BN-75/85"0-01 p. 3.4.7

i 3.7-5, w rurki szklane itp.

4.3.2. Opakowania zbiorcze. Wktady w opakowaniu jednostkowym lub
bez opakowania nalezy pakowa¢ po 5, 10, 20, 25 lub 50 sztuk w opa-
kowania zbiorcze, wykonane z tworzywa sztucznego, kartonu lub inne-
go materiatu.

4.5.3. Opakowania transportowe. Wkkady w opakowaniach zbiorczych
nalezy pakowa¢ w pudda Ps 1 w sposoéb okreslony w BN-75/8540-01
p- 3-4.10.

4_.4_. Napisy na opakowaniach. Na poszczegdlnych stopniach opakowa-
nia nalezy umiescié napisy podajace co najmniej:

a) nazwe i1 znak fabryczny producenta,

b) oznaczenie wg 2,5,

c) liczbe sztuk w opakowaniu,

d) cene jednostkowa,

e) date produkcji {niesiac i rok),

) znak KJ.

4.5. Przechowywanie 1 transport - wg BN-75/8540-01 p. 4.

5. BADANIA
5.1. Bodza.ie badan. Dla okreslenia zgodnosci z wymaganiami normy
wktady nalezy podda¢ nastepujacym badaniom w dwéch grupach:

grupa 1 - sprawdzenie prawidtowosci opakowania (4.1),
grupa 2 - ogledziny zewnetrzne (3*2, 3.3, 3*6, 3-7)»
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sprawdzenie wymiarow (3-2),

sprawdzenie wysokosci poziomu tuszu we wkkadzie (514/1.3,
sprawdzenie osadzenia koncéwki piszacej (3.3),
sprawdzenie ddugosci linii pisma (3.4.1.1),

sprawdzenie charakterystyki pisma wykonanego reoznie i
mechanicznie (3.4.1.3),

sprawdzenie

ozasu schniecia (3*4.1.4),

odpornosci pisma na brudzenie (3.4.1.5),

wsigkania tuszu (3.4.1.6),

sprawdzenie odpornosci pisma na dziatanie wody G .41.7),
sprawdzenie  odpornosoi pisma na dziatanie Swiatta
(3-4.1.8),

sprawdzenie odpornosci tuszu na wyciekanie z wkitada

(3-4.1.9).

5.2. Przygotowanie partii do badan. Przed przystgpieniem do badan
dostawe wkdadéw nalezy podzieli* na partie, zawierajgoe wklady je-
dnego sortymentu oraz pochodzgce od tego samego producenta.

5.3. Pobieranie prébek do badarnn. Prébki do badan w grupie 1 nale-
iy pobran zgodnie z BW-75/8540-01 p. 5.

7 zaleznosci od licznosci partii do badan w grupie 2 nalezy pobra¢
liozbe wktadéw zgodng z tabl. 6.

Tablica 6

Najwieksza dopuszczalna liczba

Licznos¢ partii Licznos¢ proébki niedobrych wkkadéw w probce
sztuk

do 630 10 1
631 do 2 500 25 2
2501 do 6 300 *40 3
6 301 do 16 000 60 4
16 001 do 40 000 100 7
40 001 do 1200 00O 150 10
powyzej 100 000 250 15
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Prébki nalezy pobiera¢ w sposéb losowy na $Slepo, zachowujac zasa-
de, ze z kazdego pudta nalezy pobra¢ nie wiecej niz 2 opakowania
zbiorcze, a z kazdego opakowania zbiorczego nie wiecej niz 5 wkta-
dow.

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie prawiddfowosci opakowania - wg BN-75/8540-01 pt5.

5.4.2_. Ogledziny zewnetrzne polegajg na sprawdzeniu nieuzbrojonym
okiem:

a) konstrukcji i ksztattu wktadu oraz typu koncoéwki piszacej,

b) wykonania,

0) cechowania,

d) braku wad niedopuszczalnych.

5.4,5. Sprawdzenie wymiaréw oraz wysokosci poziomu tuszu we wkia-
dzie - przez zmierzenie wymiaréw okreslonych w niniejszej normie
zalegalizowanym przymiarem pomiarowym jak przymiar liniowy, suwmiec-
ka itp. lub specjalnym sprawdzianem. Dokkadno$¢ pomiaru wysokosci
poziomu tuszu - do 0,5 mm.

Wysoko$¢é poziomu tuszu we wkdadzie nieprzezroczystym nalezy sfraw-
dzi¢ przez sprawdzenie ddugosci linii pisma wg 5-4.5.

5.4.4. Sprawdzenie osadzenia kohcéwki piszacej - przez zamocowa-
nie wk#adu w uchwytach dynamometru i podziatanie sita 0,3 kG (2,9N)
w ciggu 5 s na konodéwkg piszaca. Osadzenie koncéowki nalezy uznaé za
dobre, jezeli pod wpitywem przytozonej sidy koncéwka nie wysunie sie
ze zbiornika wk¥adu.

5.4.5. Sprawdzenie d¥tugosci linii pisma nalezy wykona¢ na spec-
jalnym przyrzadzie z licznikiem do mierzenia ddugosci linii, daja-
cym pismo w postaci k6t lub petli, stosujac do badania papier do pL-
sania zwykdty wg BK-68/7323-02 klasy 111, o gramaturze 65 g/m , bia-
4y, o powierzchni satynowanej. Wkdad powinien by¢ ustawiony do pa-
pieru pod katem 60 +5° i obcigzony sita okoto 110 G (1,1 N). Pred-
kos¢ liniowa pisma powinna wynosi¢ nie wiecej niz 9 m/min.

Koncoéwke piszaca wktadu nalezy wyciera¢ po wykonaniu kazdych 200 m
pisma, mierzonych jako linia prosta.

Sprawdzenie dtugosci linii pisma jest jednoczes$nie sprawdzeniem
zawartosci tuszu w zbiorniku nieprzezroczystym (wysokosci poziomu
tuszu).
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5.4.6. Sprawdzenie charakterystyki pisma

a) Sprawdzenie pisma wykonanego recznie

Na papierze jak w 5*4_.5 ufozonym na réwnym i twardym poddozu (np-
ptyta drewniana, szklana) wykresli¢ odrecznie przy nacisku wkdadu
sitg okoto 200 O (1,9 N) linie i napisa¢ 5 wierszy dowolnego tekstu.
Dhugos¢ linii i wierszy pisma nie powinna by¢ mniejsza niz 15 om.

Na podstawie wykonanej proéby pisania nalezy stwierdzi¢ nieuzbro-
jonym okiem, czy$

- wktad zaczyna pisa¢ w oznaczonej odlegtosci 50 mm od poczatku
wykreslonej linii, a przy poszczegdlnych wierszach pisma od i¢h po-
czatku,

- pismo jest wyrazne, o jednakowej szerokosci, bez rozlewania sie
i nadmiernego sptywania tuszu,

- koncoéwka piszaca nie jest zanieczyszczona tuszem i pytem papie-
rowym,

- na wykreslonej linii oraz w napisanych wierszach pisma nie ma
przerw w ciagtosci pisania.

b) Sprawdzenie pisma wykonanego mechanicznie

Na podstawie oceny nieuzbrojonym okiem préby wykonanej wg 5»4"5 na-
lezy stwierdzié¢, czy:

- wktad zaczyna pisa¢ w oznaczonej odlegtosci 50 mm od poczatku
wykreslonej linii,

- pismo jest wyrazne, o jednakowej szerokosci, bez rozlewania sie
i nadmiernego sptywania tuszu.

Dopuszcza sie na kazde 1000 m pisma nie wiecej niz:

- 50 przerw w ciaggtosci pisma z tym, ze najwieksza dopuszczalng
przerwag jest brak linii pisma w ksztalcie kota lub petli o diugosci
w linii prostej okoto 150 mm,

- 15 klekséw o powierzchni od 1 do 30 mmp,

- 40 plam o powierzchni do 1 mm

Dopuszcza sie pozostawanie $ladu tuszu na $ciankach zbiorniczka
po jego odwirowaniu lub wypisaniu.

5.4.7. Sprawdzenie czasu schniecia, odpornosci pisma na brudzenie
oraz wsigkania tuszu. Wykona¢ proébke pisma przez wykreslenie linii
i napisanie tekstu jak w 5*4.6 a). Odczeka¢ 30 s na wyschniecie pi-
sma, a nastepnie podda¢ prébke kolejno nastepujacym badaniom:

a) obejrze¢ w Swietle przechodzacym napisany tekst oraz druga stro-
ne papieru; pismo nie powinno wykazywa¢ rozlewania sie na papierze
ani $ladéw przesigkania tuszu przez papier;
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b) na pismie potozy¢ pasek papieru do pisania zwyktego wg BN-68/
7323-02 0 wymiarach okodo 20 X150 mm; pasek obciazyé¢ na jednym kon-
cu obcigznikiem o masie 300 g i przeciggna¢ kilkakrotnie po napisa-
nym tek$cie; w wyniku badania tekst nie powinien by¢ zamazany, a
pasek papieru zabrudzony tuszem.

5.4.8. Sprawdzenie odpornosci pisma na dziatanie wody. Na proébke
wykonanag zgodnie z 5*4.6 a) nanies$¢ pipetg w réznych miejscach pi-
sma po jednej kropli wody pitnej i pozostawi¢ do catkowitego wysch-
niecia. Po wyschnieciu nalezy sprawdzié¢, czy w miejscach zwilzenia
wodas

a) linia pisma zostata znieksztalcona,

b) barwnik zostat rozpuszczony i przesiaknat na druga strone pa-
pieru,

c) pismo pocierane biatg elastyczng gumka $cierng wg BN-7V 8541-18
barwi gumke.

Wynik nalezy uzna¢ za ujemny, jezeli chociazby na jednym ze zwil-
zonych miejsc stwierdzono wystagpienie ktérejkolwiek z wyzej wymie-
nionych wad.

5.4.9. Sprawdzenie odpornosci pisma na dziatanie Swiatda. Potowe
prébki pisma wykonanego wg 5.4.6 a) przykry¢ papierem Swiatdoszcze 1-
nym lub folig metalowg i podda¢ naswietleniu lampg kwarcowg anali-
tyczng o napieciu 220 V i natezeniu 1,7 A z odlegtosci 400 mm. Czas
naswietlania zgodny z 3 .4.1 .8 .

Po naswietleniu prébki nalezy poréwna¢ odcien i natezenie barwy
pisma na obydwu podéwkach papieru. Barwa nie powinna wykazywaé¢ roéz-
nic zauwazalnych nieuzbrojonym okiem z odlegtosSci 300 mm.

5.4.10. Odporno$¢ tuszu na wyciekanie z wkkadu. Badane wkdady u-
miesci¢ w suszarce w temperaturze 45i2°C (31812 K) w pozycji piono-
wej koncéwkami piszacymi ku dodowi na 2 godz. Po uptywie tego czasu
koncéwki piszace nie powinny wykazywa¢ wyciekania tuszu 2z wkkadéw.
Sprawdzenie braku wyciekania tuszu nalezy wykona¢ przez ogledziny
koncowki nieuzbrojonym okiem.

5.5. Ocena wynikéw badarn. Partie wk¥adéw nalezy uzna¢ za zgodng z
wymaganiami normy ze wzgledu na badanie w grupie 1, jezeli badanie
wg BN-75/8540-01 p. 5 da wynik dodatni.

Partie wktadéw nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy ze
wzgledu na badania w grupie 2, jezeli liczba wktadéw niedobrych w
prébce jest mniejsza lub réwna odpowiedniej liczbie podanej w tabl.&
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5.6. Ocena partii. Partie wktadéw nalezy uzna¢ za zgodng =z wyma-
ganiami normy, jezeli badania w grupie 1 i 2 dadza wynik dodatni.

1. Instytucja opracowujaca norme - Zjednoczenie Przemysdu Papiemiozego, to6dz.

2. istotne zmiany w stosunku do gi-6e/8543-03
a) wprowadzono
- podziat i oznaczenie wg SWW,
- tusz dokumentalny Jako podstawowy do nape#niania wktadéw,
- znormalizowang metode badania prawidtowosci pakowania,
- badanie odpornos$ci tuszu na wyciekanie z wk¥adu.
b) objeto Jedng grupe badan wszystkie wymagania poza sprawdzeniem prawidtowosci
pakowania,
c) ograniczono liczbe typéw wktadéw do szesciu,

d) usunieto z normy badanie wktadéw na odbijanie i przenoszenie pisma.

3. Normy i dokumenty zwigzane
BN-68/7323-02 Papiery i kartony do pisania
HI-75/8540-01 Artykuty biurowe i szkolne. Pakowanie, przechw/ywanie i1 transport
BN-71/8541-18 Gumki Scierne
BN-75/8543-04 D4ugopisy
HJ-75/8543-06 Koncéwki do wktadéw do diugopisow
Systematyczny Wykaz Wyrobdéw.!.3 GUS, Warszawa: Wydawnictwo Katalogéw i Cennikoéw
1968
4. Normy zagraniczne
NRD TGL 149-204 BOrochemische Erzeugnissej Paste fOr Kugelschreibermlnenj Doku-
menten echt
RIN DIN 16554 B1.1 Kugelschreiber-MInenj Minen
RH) DIN 16554 Bl1.2 Kugelschreiber-Mineni Pastentinten
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Punkt 3.6a) otrzymuje brzmienie: Handlowa nazwe lub znak towarowy wkdadu
do dtugopisu zgodny ze swiadectwem ochrony Urzedu Patentowego.

zmiana 1 Biuletyn PKNMiJ nr 7/79 poz. 66 (Biuletyn PKNMiJ nr 8/8 poz. 73)
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