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BIUROWE Tusz do pieczeci

metalompch

1. WSTEP
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy
jest czarny tusz na bazie olejowej, przeznaczony
do wykonywania odbitek na papierze pieczecia
metalowg lub datownikiem metalowym.
1.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-66/C-04004 Przetwory naftowe. Oznaczanie
gestosci (masy wiasciwej)
PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne

pobierania i przygotowywania prébek
PN-58/D-94000 Weina drzewna
PN-53/H-92326 Tasmy stalowe do opakowah
PN-64/0-79021 System wymiarowy opakowan
PN-65/0-79034 Opakowania transportowe.
Skrzynki drewniane. Szereg wymiarowy
PN-67/0-79252 Produkty w opakowaniach trans-
portowych. Znaki i znakowanie. Wymagania
podstawowe
PN-70/0-79401 Opakowania kartonowe i tektu-
rowe. Pudetka. Wspdlne wymagania i badania
PN-70/0-79402 Opakowania transportowe tektu-
rowe. Pudta. Wspdlne wymagania i badania
PN-68/P-50527 Tektury faliste
PN-62/P-50551 Tasmy papierowe powleczone kle-
jem
PN-58/P-97503 Wytwory papiernicze.
tektura makulaturowe
BN-63/6831-08 Butelki do atramentu
BN-68/7323-02 Papiery i kartony do pisania
BN-67/7327-04 Bibuta do saczenia jakosciowa
BN-68/8541-13 Poduszki do pieczeci
Systematyczny Wykaz Wyrobow — tom Ill. Wy-
dawnictwo Katalogéw i Cennikéw, Warszawa
1968 .

Karton i

2. OZNACZENIE
2.1. Oznaczenie — wg SWW, podbranza (2883-
322), przy czym oznaczenie nalezy uzupetnic
po kresce ukosnej symbolem okreSlajagcym po-
jemnos¢ butelki.
2.2. Przyktad oznaczenia tuszu do pieczeci me-
talowych (2883-322) w butelce o0 pojemnosci

125 c¢m3 (125):
TUSZ DO PIECZECI METALOWYCH 2883-322/125

BN-71/8541-16

n Symbol wg SWW: 2883-322.

Grupa katalogowa
XVII 32nh

3. WYMAGANIA
3.1. llo$¢ tuszu w butelkach powinna wynosi¢:
125 5 cm3 250 7,5 cm3lub 500 *15 cm3

3.2. Wyrazisto$¢ odbitek. Odbitki wykonane tu-
szem na papierze do pisania powinny mie¢ ostre
kontury i nie mie¢ ttustych obramowan.

3.3. Odpornos¢ odbitek na dziatanie Swiatta.
Barwa odbitek wykonanych tuszem na papierze
do pisania nie powinna ulec zmianie pod dzia-
taniem lampy kwarcowej analitycznej.

3.4. Czas wsigkania tuszu w papier. Odbitka
wykonana tuszem na papierze do pisania po
1 min schniecia nie powinna pozostawia¢ $ladéw
na bibule do saczenia jakoSciowej.

3.5. Czas wysychania tuszu w poduszce do pie-
czeci nie powinien by¢ krotszy niz 14 dni.

3.6. Odporno$¢ na dziatanie czynnikéw che-
micznych. Odbitki wykonane tuszem na papierze
do pisania powinny by¢ odporne na dziatanie:

— 10-procentowego roztworu chlorku sodo-
wego,

— alkoholu etylowego 96°o,

— b5-procentowego kwasu octowego.

3.7. Odpornos$¢ na tworzenie sie osadu. Tusz nie
powinien tworzy¢ zbitego osadu w czasie 12 mie-
siecy od daty produkcji.

3.8. Gestos¢ tuszu powinna wynosi¢ 0,92 -4- 0,94
g/cm3 w temperaturze 20°C (293 K).

3.9. Minimalny gwarantowany okres przydat-
nosci do uzycia. Tusz do pieczeci metalowych po-
winien zachowaé¢ wszystkie wiasnosci przewidzia-
ne normg w ciggu 1 roku od daty produkcji.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Opakowanie

4.1.1. Butelki. Tusz nalezy dostarcza¢ w butel-
kach wg BN-63/6831-08 o pojemnosci wg 3.1,
szczelnie zamknietych zakretkami z uszczelkami.
Butelki o pojemnosci 250 i 500 cm3 powinny byé
owiniete jedna warstwg tektury falistej dwu-
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warstwowej wg PN-68/P-50527 o gramaturze nie
nizszej niz 250 g/m2 zszytej lub zaklejonej tasmg
papierowg powleczong klejem. Tektura powinna
Scisle przylega¢ do butelek.

4.1.2. Opakowania jednostkowe. Butelki o po-
jemnosci 125 cm3 nalezy pakowac¢ po 5 sztuk w
pudetka z przegrodami z tektury makulaturowej
wg PN-58/P-97503 o gramaturze 315 lub 400 g/m2
wykonane wg PN-70/0-79401.

4.1.3. Opakowania transportowe (pudia i skrzy-
nie). Tusz w butelkach o pojemnosci 250 Ilub
500 cm3oraz pudetka z tuszem w butelkach o po-
jemnos$ci 125 cm3 nalezy pakowaé¢ w pudta z tek-
tury falistej trzywarstwowej wg PN-68/P-50527,
wykonane zgodnie z wymaganiami PN-70/0-79402
0 wymiarach wg PN-64/0-79021 lub w skrzynie
drewniane o wymiarach wg PN-65/0-79034 w
ilosciach uzgodnionych z odbiorca.

Masa brutto pudia nie powinna przekraczac
40 kg, a skrzyni 100 kg. W celu zabezpieczenia
butelek przed stluczeniem nalezy je dodatkowo
przetozy¢ warstwami weiny drzewnej wg PN-58/
D-94000, Scinkami papieru lub stomy.

Pudto nalezy oklei¢ tasmg papierowag powle-
czong klejem wg PN-62/P-50551, a skrzynie S$cia-
gna¢ tasmg stalowg do opakowan wg PN-53/
H-92326.

4.2. Napisy na opakowaniach. Na kazdej butel-
ce, pudetku, pudle Ilub skrzyni powinna by¢
umieszczona etykieta zawierajgca:

a) nazwe lub znak producenta,

b) oznaczenie wg 2.2,

c) date produkcji (miesigc i rok),

d) cene detaliczng,

e) inne dane obowigzujagce w produkcji i ob-

rocie.

Na opakowaniach transportowych nalezy do-
datkowo umiesci¢ znaki ostrzegawcze wg PN-67/
0-79252 p. 241, 2.4.3 oraz 2.4.9.

4.3. Przechowywanie. Tusz do stempli metalo-
wych nalezy przechowywa¢ w opakowaniach wg
4.1 w pomieszczeniach krytych, suchych i prze-
wiewnych, o wilgotnosci wzglednej powietrza
65 5%, o temperaturze nie nizszej niz 4°C
(277 K), zaopatrzonych w drewniane podtogi, re-
gaty lub podkiady.

4.4. Transport. Tusz do stempli metalowych
nalezy przewozi¢ w opakowaniu wg 4.1 krytymi
Srodkami transportu, zabezpieczajacymi przesytke
przed sttuczeniem i mrozem.

Przy transporcie kolejowym na wagonie nale-
zy umiesci¢ napis ,,Ostroznie przetaczac”.

5. BADANIA

5.1. Program badan. W celu sprawdzenia zgod-
nosci tuszu do stempli metalowych z wymagania-

mi normy nalezy podda¢ go nastepujacym bada-
niom:

a) sprawdzenie prawidtowosci
oznaczenia (4.1, 4.2),

b) sprawdzenie ilosci tuszu w butelkach (3.1),

c) sprawdzenie wyrazistosci odbitek (3.2),

d) sprawdzenie odpornosci odbitek na dziata-
nie Swiatta (3.3),

e) sprawdzenie
pier (3.4),

f) sprawdzenie
do stempli (3.5),

g) sprawdzenie odpornosci na dziatanie czyn-
nikéw chemicznych (3.6),

h) sprawdzenie tworzenia sie osadu (3.7)
oraz jako badanie zalecane dla okresowej kontroli
produkcji

i) sprawdzenie gestosci (3.8).

5.2. Grupy badan. W zaleznosci od charakteru
rozroznia sie dwie grupy badan:
grupa 1 — badania wg 5.1 a) i b),
grupa 2 — badania wg 51 c¢) - ).

5.3. Przygotowanie partii do badan. Przed przy-
stgpieniem do badan nalezy tusz podzielic na
partie, zawierajgce tusz w butelkach o tej samej
pojemnos$ci oraz pochodzace od tego samego pro-
ducenta.

5.4. Pobieranie probek. W zaleznosci od liczno-
Sci partii nalezy pobra¢ do probek odpowiednig,
zgodng z tablica, liczbe butelek.

opakowania i

czasu wsigkania tuszu w pa-

wysychania tuszu w poduszce

Najwieksza dopuszczat-

Liczno$¢ partii Liczno$¢ na liczba butelek z tu-
w butelkach probki szem niedobrym w pré-
sztuk sztuk bce w grupie badan
2
1 2 3 4
do 250 5 1 0
powyzej 250 15 2

Butelki i pudetka z pudet i skrzyn oraz butelki
z pudetek nalezy pobiera¢ w sposdb losowy na
Slepo.

5.5. Przygotowanie $redniej probki laboratoryj-
nej — wg PN-67/C-04500. llosci tuszu pobrane
z butelki powinny by¢ takie, aby $rednia prébka
laboratoryjna nie byta mniejsza niz 100 cm3.
W przypadku badan przeprowadzonych przez za-
ktad produkcyjny nalezy pobra¢ 3 srednie probki
laboratoryjne z tym, ze jedng prébke nalezy prze-
znaczy¢ do badan, a dwie do archiwum.

Badaniom w grupie 1 nalezy podda¢ tusz z kaz-
dej butelki pobranej do prébki wg 5.4.

Badaniom w grupie 2 nalezy podda¢ S$rednig
probke laboratoryjng tuszu przygotowang z bu-
telek pobranych do probek wg 5.4.
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5.6. Opis badan

5.6.1. Sprawdzenie prawidtowosci
i oznaczenia nalezy wykonaé przez
nieuzbrojonym okiem.

5.6.2. Sprawdzenie ilosci tuszu w butelkach na-
lezy wykonac przez wylanie go do cylindra mia-
rowego. Czas obciekania tuszu — 15 min.

5.6.3. Sprawdzenie wyrazistosci odbitek. Po-
duszke do pieczeci metalowych wg BN-68/8541-13,
0 wymiarach 50 X 80 mm o symbolu 0412 lub
0 $rednicy 80 mm o symbolu 0407, nasyca sie
rownomiernie tuszem w ilosci 5 — 6 g i pozo-
stawia na okres 24 godz. Z papieru do pisania
klasy Ill, o gramaturze 71 g/m2wg BN-68/7323-02
nalezy zrobi¢ paski o wymiarach 5 X 20 cm. Po
24 godz pobra¢ czystag i nieuszkodzong pieczecig
metalowg tusz z poduszki i wykona¢ niag kilka
odbitek na przygotowanych paskach papieru.

Odbitki powinny by¢ czyste, o jednakowym
natezeniu barwy, ostrych konturach i bez ttustych
zaciekow.

5.6.4. Sprawdzenie odpornosci odbitek na dzia-
tanie Swiatta. Odbitki wykonane wg 5.6.3 nalezy
zastoni¢ do potowy czarnym papierem i wysta-
wi¢ na dziatanie laboratoryjnej lampy kwarcowej
220 V, 1,7 A w odlegtosci 40 cm od zrodta Swiatta
na okres 70 min. Promienie lampy powinny pa-
da¢ prostopadle na naswietlang probke. Po upty-
wie tego czasu barwa naswietlanych odbitek nie
powinna sie rdézni¢ od barwy odbitek zastonie-
tych czarnym papierem.

5.6.5. Sprawdzenie czasu wsigkania tuszu w
papier. Odbitke wykonang wg 5.6.3 nalezy przy-
kry¢ po uptywie 1 min bibutg jakosSciowag do sg-
czenia wg BN-67/7327-04 i przycisng¢ ja silnie
dtonig. Bibuta nie powinna wykazywac¢ odbitki
pieczeci.

5.6.6. Sprawdzenie wysychania tuszu w po-
duszce do pieczeci. Z poduszki do pieczeci meta-
lowych, nasyconej wg 5.6.3, pobra¢ po 24 godz
pieczecig metalowg tusz, wykona¢ nig odbitki jak
w 5.6.3 i pozostawi¢ je na okres 14 dni. Poduszke
przechowywa¢ w temperaturze 18_ 20°C (291 -f-
293 K) i wilgotnosci wzglednej powietrza
65 *5% przez okres 14 dni. Po tym czasie wy-
kona¢ z niej odbitki jak w 5.6.3. Odbitki wyko-
nane po 14 dniach powinny by¢ réwnie wyrazne
jak odbitki wykonane tg samg pieczecig tuszem
pobranym pierwszego dnia po nasyceniu po-
duszki.

5.6.7. Sprawdzenie odpornosci na czynniki che-
miczne

a) Odpornos¢ na dziatanie chlorku sodowego.
Na catej dtugosci paskéw papieru wykonac¢ odbit-

opakowania
ogledziny

ki jak w 5.6.3. Przecig¢ probke na pot Potowe
probki witozyé¢ do zlewki z 10-procentowym roz-
tworem chlorku sodowego na okres 1 godz. Pc
wyjeciu i wysuszeniu probki odbitki pieczeci nie
powinny wykazywaé zaciskow oraz zmiany wy-
razistosci i natezenia barwy w stosunku do od-
bitek nie poddanych dziataniu chlorku sodowego.

b) Odpornos¢ na dziatanie alkoholu etyloweg
Probke wykonang jak w poz. a) przecig¢ na pét.
Potowe prébki zanurzy¢ w zlewce z alkoholem
etylowym (przemystowym, niebarwionym) na ok-
res 1 godz. Po wyjeciu i osuszeniu prdébki od-
bitki pieczeci nie powinny wykazywac¢ zaciekéw
oraz zmiany wyrazistosci i natezenia barwy w
stosunku do odbitek nie poddanych dziataniu al-
koholu.

c) Odporno$¢ na dziatanie 5-procentoweg
kwasu octowego. Prébki wykonane jak w poz.
a) przecigé na pot. Potowe probki zanurzy¢ na
okres 1 godz do 5-procentowego kwasu octowego.
Po wyjeciu i wysuszeniu prébki odbitki pieczeci
nie powinny wykazywaé zaciekOw oraz zmiany
wyrazistosci i natezenia barwy w stosunku do od-
bitek nie poddanych dziataniu kwasu octowego.

5.6.8. Sprawdzenie tworzenia sie osadu. Butelke
z tuszem nalezy kilkakrotnie wstrzagsng¢, po czym
zla¢ powoli gorne warstwy tuszu. Na dnie bu-
telki nie powinien pozosta¢ zbity osad.

5.6.9. Oznaczanie gestosci nalezy wykonaé¢ wg
PN-66/C-04004 za pomocg areometru w tempera-
turze 20°C (293 K).

5.7. Ocena wynikéw badan w grupach

5.7.1. Tusz dobry ze wzgledu na badania w gru-
pie 1. Badany tusz do pieczeci metalowych nale-
zy uzna¢ za dobry ze wzgledu na badania w gru-
pie 1, jezeli przejdzie przez te badania z wyni-
kiem dodatnim.

5.7.2. Partia tuszu zgodna z wymaganiami nor-
my ze wzgledu na badania w grupie 1. Badang
partie tuszu do pieczeci metalowych nalezy
uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy ze wzgle-
du na badania w grupie 1, jezeli liczba butelek
z tuszem niedobrym w prébce jest mniejsza lub
rébwna odpowiedniej liczbie podanej w tablicy.

5.7.3. Partia tuszu zgodna z wymaganiami nor-
my ze wzgledu na badania w grupie 2. Badang
partie tuszu do pieczeci metalowych nalezy uzna¢
za zgodng z wymaganiami normy ze wzgledu na
badania w grupie 2, jezeli wszystkie badania
okreslone w 5.1 c¢) -~ i) daly wynik zgodny z wy-
maganiami rozdz. 3.

5.8. Ocena partii. Partie tuszu do pieczeci me-
talowych nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami
normy, jezeli badania w obu grupach dadzg wy-
nik dodatni.

KONIEC
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INFORMACJE DODATKOWE do BN-71/8541-16

Istotne zmiany w stosunku do PN-57/N-94315

a) badanie odpornosci barwy odbitek na $wiatto lam-
py tukowej zostatlo zastapione badaniem odpornosci od-
bitek na Swiatto lampy kwarcowej,

b) badanie zmywalnosci tuszu zostato zastgpione ba-
daniem odpornosci na czynniki chemiczne,

¢) wprowadzono badanie gestosci,

d) wprowadzono minimalny gwarantowany
przydatnosci do uzycia,

okres

e) wyeliminowano butelki o pojemnosci 1000 cm3

f) zmieniono surowiec na pudetka do pakowania bu-
telek o pojemnosci 125 cm3 z tektury falistej na tekture
lita makulaturowa,

g) wprowadzono jako opakowanie transportowe
oprocz skrzyn réwniez pudta z tektury falistej trzywarst-
WOowej.

Dotychczas obowigzujgca PN-57/N-94315 zostaje unie-
wazniona z dniem 1 stycznia 1972 r.

£0
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W punkcie 4.2 skresla sie postanowienia, dotyczace oznaczania wyrobow ceng.
(Biuletyn PKNMiJ nr 3/91 poz. 25)



