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NORMA BRANZOWA BN-72
POMOCE Oktadki z tworzyw sztucznych 8541-10
SZKOLNE na zeszyty, bruliony, Zamiast

legitymacje itp.

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa
oktadki ochronne wykonane z tworzyw sztucz-
nych na zeszyty, bruliony, legitymacje itp. o znor-
malizowanych wymiarach.

1.2. Normy i dokumenty zwigzane
PN-64/0-79021 System wymiarowy opakowan
PN-70/0-79402 Opakowania transportowe tektu-

rowe. Pudta. Wymagania i badania
PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Lo-

sowy wybdr sztuk do prébek
PN-62/P-50551 Tasmy papierowe powleczone Kkle-
jem

i) Symbol wg SWW: 1825-96

BN-67/8541-10

Grupa katalogowa XVII 33)

BN-66/7326-01 Papiery pakowe zwykie

Pozostate normy zwigzane podano w tabl. 1 i 5.
Systematyczny Wykaz Wyrobow tom Il1l. GUS.

Wydawnictwo Katalogow i Cennikow, Warszawa

1968

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Podstawowy podzial i oznaczenie — wg
SWW, podbranza 1825-96, przy czym oznaczenie
nalezy uzupeini¢ po ukos$nej kresce symbolem wg
tabl. 1

2.2. Podziat oktadek wedtug zastosowania poda-
no w tabl. 1

Centralny Zwigzek Spotdzielczosci Pracy
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemys$lu Papierniczego
dnia 2 listopada 1972 r. jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu
od dnia 1 lipca 1973 r. (Dz. Norm. i Miar nr 5/1973 poz. 12)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1973. Wpltyw do WN 241172, Oddano do sktadu 10.1.73.

Cena zt 3,60

Druk ukonczono w kwietniu 1973. Obj. 0,65 a. w. Naktad 2000 + 50 egz. Typo toédz, zam. 225/73
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Tablica 1
Symbol Numebr normli/t’dla
Rodzaj oktadki klasyfika- Przeznaczenie oktadki wyrobu, na kiory
cyjny przeznaczona jest
oktadka
01
011 szkolne 16-kartkowe PN-62/P-50602
012 szkolne 32-kartkowe
Oktadki na zeszyty 013 do sk:)wek 16-kartkowe PN-57/P-94021
014 do stowek 32-kartkowe
015 do nut A5 16-kartkowe
016 do nut A4 32-kartkowe BN-G9/7371-03
017 do nut B6 32-kartkowe
02
021 60-64-kartkowe
022 80-kartkowe
Oktadki na bruliony BN-70/7383-07
023 96-kartkowe
024 160-kartkowe
025 192-kartkowe
i
03
031 legitymacja ubezpieczeniowa
032 ksigzeczka oszczednosciowa PKO
Oktadki na legitymacje 033 dow6d osobisty PN-60/F-92800
034 legitymacja Zwigzkéw Zawodowych
035 legitymacja pracownicza (stuzbowa)

2.3. Przyklad oznaczenia oktadki 1825-96 na

zeszyt szkolny 16-kartkowy: ! 4
OKLADKA NA ZESZYT 1825-96/011 BN-72/8541-10 |
3. WYMAGANIA <

3.1. Konstrukcja i gtéwne wymiary. Przykia-
dowg konstrukcje oktadki, niezaleznie od jej ro- g
dzaju i przeznaczenia, podano na rysunku. ‘
Dopuszcza sie mozliwos$é innych rozwigzan kon-
strukcyjnych okladek dostosowanych do okreslo-
nych celéw, po uprzednim uzgodnieniu miedzy 18541-101
producentem i odbiorca.

3.2. Gtéwne wymiary okladek na zeszyty i bru-
liony w zaleznosci od formatu oraz liczby kart Okfadka na zeszyt: a _ dtugos¢ okladki w stanie rozio.
tych wyrobéw podano na rysunku i w tabl. 2 i 3. zonym, b — wysoko$¢ okladki, ¢ — szerokos¢ zaktadki



Przeznaczenie

oktadki

Zeszyty szkolne

Zeszyty do stowek

Zeszyty
do nut

Przeznacze-
nie
oktadki

Bruliony A4

Bruliony
23 A4

Bruliony A5 312

A4

A5

B6

215

40

BN-72/8541-10

Tablica 2

Gtowne wymiary oktadek, mm

Dopuszczalne

Dopuszczalna

Liczba kart w zeszytach i roznica
y odchy}llq dtugosci
16 32 wymiarow przekatnych
a b c a b c mm
304 214 40 304 214 40
215 151 30 218 151 30
— — — 212 561 60 +2 +2
150 227 60 — — —
— — — 358 128 60
Tablica 3
Gtowne wymiary oktadek, mm Dopusz- Dopusz-
czalne czalne
Liczba kart w brulionie odchytki odchytki
wymia- przekat-
a b c a b c U b c ii b c mm
438 306 60 438 306 60 446 S06 60 —
— — — 414 219 e0 422 219 60 425 219 60 4-2 2
314 219 40 314 219 40 322 219 60 325 219 60
3.4. Material. Rodzaj materiatu na poszczegélne

3.3. Giowne wymiary okladek na legitymacje

w zaleznosci od ich formatu podano na rysunku

oraz w tabl. 4.

Przeznaczenie
oktadki

Legitymacja
ubezpiecze-
niowa

Ksigzeczka
oszczednos-
ciowa PKO

Dowod osobisty

Legitymacja
Zwiagzkow
Zawodowych

Legitymacja
pracownicza
(stuzbowa)

Tablica 4
Wymiary
a b c
222 150 50
188 142 40
171 118 40
158 104 40
154 103 40

Dopusz-
czalne
odchyiki
wymia-
row

+2

Dopusz-
czalne

odchytki
prze-

katnych

Nazwa elementu
oktadki

Oktadzina

Zaktadki

Okienka

Ramka okienkowa

elementy okladek podano w tabl. 5.

Tablica 5

Materiat

folia kalandrowana
konfekcyjna PCW

wg PN-66/C-89231 lub
inne tworzywo

o réwnorzednych
wiasnosciach

Grubosé
mm

0,12 -i- 0,70

0,09 4- 0,25

0,09 4- 0,12

0,30 4- 0,70

3.5. Wykonanie. Poszczeg6lne elementy powin-
ny by¢ ze sobg trwale i prostokatnie potgczone.
Szeroko$¢ zgrzewania powinna wynosi¢ 14-2 mm.
Zgrzewanie powinno by¢ ciggte, bez przepalen.
Narozniki powinny by¢ prostokatne i lekko zao-

kraglone.

Do wewnetrznej strony okladek moga

by¢ umocowane kieszonki dowolnej konstrukcji.
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Na zewnetrznej stronie oktadki, w zaleznosci od
konstrukcji, przeznaczenia i zamowienia, moze
by¢é umieszczone okienko. W przypadku oktadek
do uzytku szkolnego nalezy stosowa¢ okienka
o wymiarach 45X80 mm (wymiar wewnetrzny
40X75 mm). Dopuszczalne odchytki wymiarow
+ 1 mm.

3.6. Wady niedopuszczalne. Oktadki nie powin-
ny mie¢ nastepujacych wad: naderwania, wyrwa-
nia, dziurki, zmarszczenia folii w miejscach
zgrzewania, przeciecia, plamy i zabrudzenia, far-
bowanie, migracja barwnika.

3.7. Znakowanie okladek. Do kazdej oktadki
nalezy zalgczy¢ etykiete handlowg zawierajacg co
najmniej nastepujgce dane:

a) nazwe i adres producenta,

b) oznaczenie wg 2.3,

c) wymiary oktadki w mm (dlugos¢ w stanie
ztozonym X wysokos¢).

d) cene detaliczng,

e) symbol zatwierdzenia ceny,

f) znak kontroli jakosci.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Opakowanie

4.1.1. Wytyczne ogdlne. Kazdy rodzaj oktadek
z tworzyw sztucznych powinien by¢ pakowany
oddzielnie.

4.1.2. Opaski. 50 lub 100 oktadek jednego ro-
dzaju owing¢ opaska z papieru pakowego wg
BN-66/7326-01 o szerokosci co najmniej 40 mm.
Konce opaski nalezy skleic.

4.1.3. Opakowanie zbiorcze. Opaski z oktadkami
jednego rodzaju nalezy pakowaé¢ do pudet tektu-
rowych o wymiarach dostosowanych do wyma-
gan PN-64/0-79021. Dopuszcza sie stosowanie
opakowan wtdrnych lub innych opakowan uzgod-
nionych z odbiorcg. Pudta powinny by¢ zaklejone
taSma papierowag powleczong klejem o szerokosci
co najmniej 60 mm wg PN-62/P-50551. Pudta po-
winny odpowiadaé wymaganiom PN-70/0-79402,
za$ masa brutto jednego pudia nie powinna prze-
kracza¢ 40 kg.

4.1.4. Napisy na opakowaniach. Na kazdym opa-
kowaniu zbiorczym nalezy umiesci¢ napis poda-
jacy:

a) nazwe i adres producenta,

b) oznaczenie towaru wg 2.3,

c) liczbe sztuk okiadek w opakowaniu,

d) cene detaliczng,

e) znak kontroli jakosci lub pakowacza,

f) date produkcji.

4.2. Przechowywanie. Oktadki nalezy przecho-
wywaé w pomieszczeniach suchych o temperatu-
rze w granicach 278—298 K (5 4 25°C), z dala od
urzadzen grzejnych. Oktadki powinny by¢ prze-
chowywane w opakowaniach.

4.3. Transport. Oktadki nalezy transportowac
krytymi S$rodkami transportu zabezpieczajagcymi
towar przed niekorzystnymi wptywami warunkoéw
atmosferycznych i uszkodzeniami mechanicznymi.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. W celu okre$lenia zgodnos-
ci z wymaganiami podanymi w rozdz. 3 okiladki
nalezy podda¢ nastepujacym badaniom:

a) ogledziny zewnetrzne (5.4.1),

b) sprawdzenie wymiarow i prostokatnosci (3.1,
3.2 3.5),

c) sprawdzenie grubosci folii (3.4).

5.2. Przygotowanie do badan. Okfadki przed
przystapieniem do badan nalezy podzieli¢ na par-
tie zawierajgce oktadki jednego rodzaju oraz po-
chodzgce z tego samego zaktadu produkcyjnego.

5.3. Pobieranie prdébek. W zaleznosci od licz-
nosci partii nalezy pobra¢ do badan w sposéb lo-
sowy na $lepo wg PN/N-03010, liczbe oktadek
zgodnie z tabl. 6.

Tablica 6
Licznoé¢ partii Licz’ba ok#adek, dN«’:‘tJWItgksIza
oktadek ktore nalezy opuszczaina
pobra¢ do probki  liczba sztuk
niedobrych
sztuk w prébce
do 160 5 0
161 -4 400 10 1
401 k- 630 15 2
631 k- 2500 25 3
2501 k- 6300 60 4

5.4. Opis badan

5.4.1. Ogledziny zewnetrzne oktadek polegajg
na sprawdzeniu:

a) wiasciwego opakowania i znakowania (4.1),

b) czystosci i braku zabrudzen (3.6),

c) prawidtowosci i staranno$ci wykonania (3.5).

d) rodzaju materiatéw uzytych do wyrobu okta-
dek (3.4),

e) doktadnosci
(3.5).

Ogledziny zewnetrzne przeprowadza sie nie-
uzbrojonym okiem.

wykonania spoin zgrzewanych

5.4.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy wykonaé
przymiarem liniowym z podziatkg milimetrowg
z doktadnoscig do 1 mm.
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Sprawdzenie prostokatnosci okfadek oraz ramek
lub okienek nalezy wykonaé¢ przymiarem linio-
wym z podziatkg milimetrowg. Prostokgtnos¢
okre$la sie na podstawie roznicy diugosci obu
przekatnych.

Sprawdzeniu podlegajg wymiary podane w tabl.
2,3i4

5.4.3. Sprawdzenie grubosci folii nalezy wyko-
na¢ przy uzyciu Sruby mikrometrycznej z dokfad-
nosciag do 0,01 mm. Sprawdzeniu podlegajg wy-
miary podane w tabl. 5.

5.5. Ocena wynikow badan

5.5.1. Ocena wyrobu. Okiadke nalezy uzna¢ za
dobrg, jezeli badania wg 5.4.1, 5.4.2 i 5.4.3 dadza
wynik dodatni.

Okfadke uznanag za niedobrg na podstawie jed-
nego z wymienionych badan nie nalezy poddawac
dalszym badaniom, lecz uzna¢ za niedobra.

Po zbadaniu i zakwalifikowaniu wszystkich
okladek nalezy policzy¢ okladki niedobre w probce.

5.5.2. Ocena partii. Partie okladek nalezy uznac
za zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba
okladek niedobrych w prdbce jest mniejsza albo
rowna liczbom podanym w tabl. 6.

6. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

W okresie 6 miesiecy od daty obowigzywania
normy dopuszcza sie produkcje okladek z tworzyw
sztucznych o wymiarach okreslonych w BN-67/
8541-10.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-72/8541-10

Istotne zmiany w stosunku do BN-67/8541-10

a) uscislono i ograniczono przedmiot normy do okreslo-
nych rodzajéow oktadek z tworzyw sztucznych dla typo-
wych artykutdw o znormalizowanych wymiarach;

b) wprowadzono nowy system podziatu i oznaczania
oktadek zgodny z Systematycznym Wykazem Wyrobow;

¢) uproszczono tablice wymiaréw z jednoczesnym wpro-
wadzeniem odpowiednich korekt w wymiarach oktadek;

d) uwzgledniono w tre$ci postanowien wszystkie uza-
sadnione postulaty uzytkownikéw co do materiatow,
wymiaréw, opakowan, znakowania oraz badan oktadek
z tworzyw sztucznych,



