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NORMA BRANZOWA BN 67
PRZYBORY 8541-06
BIUROWE Pineski Zamiast
BN-63 8541-06
Grupa katalogowa XVII 33
1. WSTEP 1 — pineski jednolite z jedng no6zkq,

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sq 2 — pineski jednolite z trzema no6zkami,
pineski stuzqce do przypinania wyrobéw papier- 3 — pineski tgczone z jednolitg gtowke me-
niczych, tekstylnych, folii galanteryjnej itp. do talowq,
przedmiotéw z miekkiego drewna lub przedmio- 4 — pineski teczone z jednolite "gtowke z two-
tow o twardosci zblizonej do twardosci fmiekkiego 'Zywa sztucznego,
drewna. 5 — pineski tgczone z obciegane gtowke.

1.2. Normy zwiazane _ 2.2. Odmiany. Ze wzgledu na wykonczenie
PN -62/P-50551 Tasmy papierowe powleczone ,,yierzchni rozréznia sie 4 odmiany pinesek:
klejem . ) . N — z powierzchnie nieulepszane cieplnie,

PN-58 P-96001 Wytwory papiernicze. Papier pa-

K . U — z powierzchnie ulepszane cieplnie,

owy siarczynowy
PN -59/P-96006 Wytwory papiernicze. Papier G — z powierzchnie o pokryciu galwanicznym

i karton obwolutowy

BN-67 7350 01 Wytwory papiernicze. Pakowanie,
przechowywanie i transport
Pozostate normy zwiqzane podano w tabl. 2.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1.
réznia sie 5 rodzajow pinesek:

(mosiedzowanie, niklowanie),
UG — z powierzchnie ulepszone cieplnie o po-
kryciu galwanicznym.

2.3. Przyktad oznaczenia pinesek jednolitych

z jedne nbézke o powierzchni ulepszonej cieplnie,

Rodzaje. Ze wzgledu na konstrukcje roz-0 $rednicy gtowki 8 mm:

PINESKI 1-U/8 BN-67/8541 -06

Zjednoczenie Przemystu Przetworéw Papierowych i Materiatéw Biurowych

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Przetworéw Papierowych i Materiatow Biurowych

dnia 29 grudnia 1967 r. jako norma obowiqzujqca

w zakresie produkcji od dnia 1 pazdziernika 1968 r. (Mon. Pol.

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE

Opdl 878)68 obj. 0,90 a .w. Nakh 1800 + 40. Pap. plém. kl. V 65 g Ol

nr 20/1 968 poz. 132)

Cena zt 4.80
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3. WYMAGANIA

3.1. Ksztatt i gtobwne wymiary pinesek podano w tab!. 1 oraz na rys. 1 - 6.

Rys. 1. Pineska jednolita z jedng nézkg

Rys. 3. Pineska tgaczona z jednolita gtéwka metalowg

Rys. 4. Pineska tagczona z jednolitag gtéwka metalowg — kre$larska Rys. 5. Pineska tagczona z jednolitg gtéwka ztwcrzywa sztucznego
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Rys. 6. Pineska tqczona z obciggang gtowka
Tablica 1 cd. tabi. 2
i Wymiary, mm p ‘s Na pokrywke
Rodzaj y Yo Na gtéwke Na nézke o
gtowki
pine- | .
Srednica Wysoko$é Grubosé Grubo$¢ blach Materiat Rodzaj pineski wg 2.1
gtowki catkowita nézki uzytych na gtéwke
wg i 2345 12345 123475
21
d h b 9 91 Tasma stalowa do 11
8 35 ulepszania ciepl-
4 nego wg PN-54 1
1 10 , 2,0 0,5 H-92330 Xy X X X X 1 X
5,5 )
12 Drut stalowy goty
8 4,5 o grubosci
1,0 1,2 mm
2 10 5.0 15 0,5 - twardy wg PN-57/
12 5,5 M-80026 - - X X
8 6,0 0.7 Teksy z drutu ma-
szynowe z ostrzem
10 8,0 1,0 .
mieczykowatym wg
3 7,0 PN-56/M-8101 7 — X X ) o
11 +0,5 +£0,5 £0,1 0,9 %0,1
9,0 Tworzywo sztuczne X X
15 1.2
10,0 X oznacza uzycie materiatu na dany rodzaj pineski
8 8,0 1,0
4 10 10,0 - 3.3. Wymagania uzytkowe
1,2
12 12,0 . . .
3.3.1. Wytrzymatos¢é. Pineska powinna wy-
8 6.0 trzymac¢ bez odksztatcenia odpowiednig, podanag
9 7,5 1,0 0.6 w tabl. 3, liczbe wcisnie¢ i wyje¢ z deseczki wy-
5 01 0,2 0,05 : S
10 8,0 konanej z miekkiego drewna.
12 10,0 1,2 0,8 0,3 i
Tablica 3
3.2. Materiat podano w tabl. 2. i pi
P - Odmiana Rodzaj pinesek wg 2.1
Tablica 2 pinesek i 2 3 4 5
Na gtowke Na noézke Na po’kry\{vke wg 2.2 liczba wcisnie¢ w deseczke
gtowki
i N 2 2 5 —
Materiat Rodzaj pineski wg 2.1
. U 5 5 10 — 10
i 2 3 45|12 345 i 234375
G — 2 10 — 10
Stal weglowa kon-
strukcyjna zwyktej uG - 5 10 ~~ 10
jakosci ogolnego
przeznaczenia St| 3.3.2. Odporno$é na korozje. Pineski o po-
lub St2 wg PN-61 . . . . .
wierzchni ulepszonej przez galwanizowanie po-
H-84020 X X X X X . . .
- winny by¢ odporne na korozje.
Tasma ze stali ni-
sko weglowe;j 3.3.3. Grubos$¢ powtoki ochronnej pineski
NcZV2wg PN-54/ ' o powierzchni galwanizowanej nie powinna byé¢
H-92327 X x|x X X X X

mniejsza niz 2p-.



4 BN-67 8541-06

3.4. Wykonanie

3.4.1. Wykonanie pinesek jednolitych. Pine-
ska jednolita powinna by¢ tloczona i bebnowana.
Powierzchnia pineski powinna by¢ gtadka. W przy-
padku pineski z jednq nézkq — nézka powinna
by¢ uformowana prostopadle w $srodku gtéwki jak
na rys. 1. W przypadku pineski z trzema nézkami
— no6zki powinny by¢ uformowane symetrycznie
do obwodu oraz prostopadle do krawedzi gtowki.
Przyktadowe wykonanie pineski podano na rys. 2.

Konce nézek powinny byé ostro Sciete.

3.4.2. Wykonanie pineski tgczonej z jedno-
lita gtéwkag metalowag. Pineska tqczona z jed-
nolita gtéwka metalowg powinna by¢ ttoczona.
No6zka pineski powinna by¢ zakohczona ostrym
Po natozeniu gtowki tebek nézki powi-
zanitowany lub zacisniety.

stozkiem.
nien by¢ zakuwany,
Przyktadowe wykonanie pineski podano na rys. 3.
Pineski przeznaczone do celow kreslarskich po-
winny mie¢ w gtowce dwa otwory stuzace do
tatwiejszego wyciggania jak na rys. 4. Stozek
n6zki pineski powinien mie¢ podwojny szlif (pcd
dwoma réznymi katami).

3.4.3. Wykonanie pineski z jednolitag gtowka
z tworzywa sztucznego. Pineska z jednolitg
gtbwka z tworzywa sztucznego powinna by¢ for-
mowana na nézce w czasie wtrysku. Tworzywo
powinno obejmowac catkowicie tebek ndzki (teksa)-
Przyktadowe wykonanie pineski podano na rys. 5-

3.4.4. Wykonanie pineski tagczonej z obcig-
gana gtowka. Pineska taczona z obciagganag
gtowka powinna mie¢ gtowke obciggnietg tasmg
metalowg ulepszona przez galwanizowanie, przez
pokrycie tworzywem sztucznym albo przez po-
krycie barwnym lakierem. Tasma uzyta do obcig-
gania powinna by¢é podwinieta pod gtéwke pineski.
Przyktad wykonania pineski podano na rys. 6.

Zaleca sie pokrycie powtoki galwanicznej lakie-

rem ochronnym.

3.4.5. Wykonanie tapek do wyciggania pi-
nesek. tapki do wyciggania pinesek zaleca sie

wykona¢ z tej samej blachy co gtowka pineski.

Przyktadowe rozwigzania konstrukcyjne tapki po-
dano na rys. 7.
3.5. Wady niedopuszczalne. Pineski i tapki

do wyciggania pinesek nie powinny mie¢ $ladow
rdzy ani ostrych krawedzi (z wyjatkiem ostrego
konca no6zki). No6zki nie powinny sie chwiaé.
Ostrza noézek nie powinny by¢ skrzywione. Po-
wierzchnia pinesek i tebek nie powinna wykazy-
wac¢ takich uszkodzenn mechanicznych jak: pe-
kniecia, ztuszczenia, zwalcowania oraz zadry.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Pudetka. Pineski jednego rodzaju, od-
miany i wielkosci w liczbie 25 +1, 50 2 lub
100 + 2 nalezy pakowa¢ w pudetka z tworzywa
sztucznego lub z kartonu o gramaturze nie nizszej
niz 250 g m2 Zaleca sie wktadanie do kazdego

pudetka jednej tapki do wyciggania pinesek.

Dwadziescia pudetek pi-
odmiany i wielkosci, na-
papierem pakowym siarczynowym
60 gm2 — wg PN-58 P-96001.
nalezy zaklei€.

4.1.2. Paczka mata.
nesek jednego rodzaju,
lezy owing¢
0 gramaturze
Czota paczki

4.1.3. Paczka duza. Dziesie¢ paczek malych
nalezy owing¢ dwukrotnie papierem obwolutowym
odmiany PK o gramaturze 125 g m2 wg PN-59
P-96006. Czota paczek nalezy zaklei¢. Paczki
duze stanowig opakowania do transportu w po-

jemnikach.

|aS41-06-71

Rys. 7. Przyktadowe rozwiqzania konstrukcyjne tapki
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4.1.4. Pudto. Paczki mate nalezy pakowac
w pudio z tektury falistej. Waga brutto pudta nie
powinna przekracza¢ 40 kg. Pudta stanowiq opa-
kowanie do transportu wagonowego i samocho-
dowego. W zabezpieczenia pudita
otwarciem nalezy je oklei¢ tasmqgq papierowq po-
wleczong klejem o szeroko$sci 60 mm — wg

PN-62 P-50551.

celu przed

4.2. Napisy na opakowaniu. Na kazdym pu-
detku, matej i duzej paczce oraz na kazdym pudle
powinien by¢ umieszczony napis podajqgcy:

a) nazwe lub znak wytworni,
b) oznaczenie wg 2.3,

c) inne dane obowigqzujgce w produkcji i obrocie.

4.3. Przechowywanie. Pineski nalezy przecho-
wywaé¢ w opakowaniach wg 4.1 w sposob zabez-
pieczajqcy je przed zawilgoceniem, zabrudzeniem
i zniszczeniem.

Pineski nalezy przechowywac¢ oddzielnie w za-
leznosci od odmiany

Pomieszczenia przechowywania pine-
sek powinny by¢ zgodne z wymaganiami BN-6/
7350-01.

rodzaju, i wielkosSci.

i warunki

4.4. Transport. Pineski nalezy przewozi¢ w opa-
kowaniu wg 4.1. W zaleznosci od rodzaju trans-
portu (konny, samochodowy, kolejowy lub wodny),
warunki transportu oraz tadowania powinny odpo-
wiada¢ wymaganiom podanym w BN-67/7350-01.

5. BADANIA

5.1. Przygotowanie do badanh. Przed przy-
stqpieniem do badan pineski nalezy posortowac
na partie, zawierajqce pineski jednego rodzaju,

odmiany i wielko$ci oraz pochodzqce z tego sa-

mego zaktadu produkcyjnego.

5.2. Rodzaje badan. W celu okreslenia zgod-
nosci z wymaganiami podanymi w rozdz. 3 pineski
nalezy poddac¢ nastepujgcym badaniom:

a) ogledziny zewnetrzne,

b) sprawdzenie wymiarow,

c) sprawdzenie wytrzymatosci,

d) sprawdzenie odpornos$ci na korozje pinesek
ulepszonych przez galwanizowanie,
powtoki galwanicznej.
ze do wykonania

e) sprawdzenie grubosci

W przypadku stwierdzenia,
pinesek uzyto materiatow niezgodnych z tabl. 2,
nalezy dodatkowo przeprowadzi¢ badania tych
materiatbw zgodnie z odpowiednimi normami,
a w przypadku ich braku — zgodnie z przepisami
obowiqzujgcymi w przemysle producenta.

5.3. Grupy badan. W zaleznos$ci od charak-

teru badan nalezy je przeprowadzi¢ w dwodch
grupach:
grupa 1 — badania wg 5.2 a) i b),

grupa 2 — badania wg 5.2 c) e).

5.4. Pobieranie préobek
a) Prébki
liczby pudetek w partii
do badan odpowiednio liczng probke wg tabl. 4.
Pudta, paczki duze z pojemnikow, paczki mate
z pudet i paczek duzych oraz pudetka z paczek
matych nalezy pobiera¢ w sposéb losowy na S$lepo,
zachowujgc zasade, ze z kazdego pudta i duzej

do badan w grupie 1. W zalez-

nosci od nalezy pobrac

paczki nalezy pobra¢ 2 paczki mate, z kazdej
paczki matej 3 pudetka, a z kazdego pudetka
odpowiednig liczbe pinesek na S$lepo.
Tablica 4
Liczno$¢ prébki
Liczno$é Najwieksza do-
partii pudetek liczba pudetek liczba Puszezaina liczba
X pinesek niedo-
sztuk pine- brych w prébce
po 100 po 50 po 25 sek
i 2 3 4 5 6
do 200 3 6 12 25
201 400 4 8 16 40
401 ~ 1000 6 12 24 60 6
1001 : 2500 10 20 40 100 10
powyzej 2500 15 30 60 150 14
b) Probki do badan w grupie 2. Do badanh

w grupie 2 nalezy pobra¢ 10% pinesek zbada-

nych w grupie 1 i uznanych za dobre.

5.5. Opis badan

5.5.1. Ogledziny polegajgqg na
sprawdzeniu:

a) prawidtowosci
kowania,

b) prawidtowosci i
nesek,

c) braku wad niedopuszczalnych.

Ogledziny zewnetrzne przeprowadza

uzbrojonym okiem.

zewnetrzne
i starannos$ci wykonania opa-

starannos$ci wykonania pi-

sie nie-

5.5.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy prze-
prowadzi¢ za pomocg suwmiarki z noniuszem
z doktadnosciq do 0,1 mm.

5.5.3. Sprawdzenie wytrzymatosci
5.5.3.1.
Deseczka z miekkiego drewna (grusza,

lipa itp).
tapka do wyciggania pinesek.

Przyrzgdy i materiaty
jodta,

sosna, Swierk,

5.5.3.2. Liczba badahn — zgodna z tabl. 3.

5.5.3.3. Wykonanie badania. Badang pineske
nalezy wcisng¢ prostopadle w deseczke kciukiem,
wyjmowaé nalezy za pomocq tapki przez réwno-
mierne podwazanie gtowki. Pineski rodzaju 1 na-
lezy wciska¢é w drewno w ten sposéb, aby ptasz-

czyzna noézki byta réownolegta do stojow deseczki.

5.5.3.4. Wynik badania powinien by¢ zgodny
z tabl. 3.
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5.5.4. Sprawdzenie odpornosci pinesek
ulepszonych przez galwanizowanie na Kko-
rozje

5.5.4.1. Przyrzady
krotnie powiekszajgce.

i materiaty. Szkio piecio-

5.5.4.2. Odczynniki i
aceton.

5.5.4.3. Liczba badan. Nalezy wykona¢ 1 ba-
danie dla kazdej pobranej do prébki pineski
pszonej przez galwanizowanie.

roztwory. Benzyna lub

ule-

5.5.4.4. Wykonanie badania. Pobrang do ba-
dan pineske ulepszonag przez galwanizowanie na-
lezy przemy¢ benzyng Ilub acetonem
zanurzyé na 48 godz w wodzie o temperaturze
18 +2 C. Po wyjeciu z wody nalezy pineski po-
zostawi¢ na 24 godz w temperaturze 18 2 C.

nastepnie

5.5.4.5. Wynik. Pineske nalezy uzna¢ za dobrag,
jezeli po uptywie 24 godz nie wystgpia na niej
Slady rdzy widoczne przez szkio
powiekszajgce.

pieciokrotnie

5.5.5. Sprawdzenie grubosci
wanicznej

powtoki gal-

5.5.5.1. Sprawdzenie grubosci powtoki ni-
klowej
a) Przyrzady i
buta atramentowa.
b) Odczynniki i roztwory. Benzyna lub aceton

oraz

materiaty. Kroplomierz i bi-

roztwor zawierajgcy:

FeCI3'6H.O - 150 g,

CuSO, «5HsO - 100 g,

CHsCOOH (lodowaty) — 250 ml,

woda destylowana — do objetosci 1 1

c) Liczba badan. Nalezy wykonac¢ 1 badanie
dla kazdej pobranej do prébki pineski z powtoka

niklowga.

d) Wykonanie badania.
ktadnie przemy¢ benzyng lub acetonem i wysu-
szy¢. Na czes¢ powierzchni tebka pineski nanies¢
krople roztworu o temperaturze okreslonej w tabl. 5
i pozostawi¢ na 1 min. Po uptywie tego czasu pi-
neski przesuszyé¢ bibutg i ponownie nanie$¢ krople

Badanag pineske do-

roztworu na te samg cze$¢ powierzchni pineski.
Czynnos$¢ te powtarza¢ az do odstoniecia po-
wierzchni stali.

Grubos¢ powtoki (T) obliczy¢ w mikronach wg
wzoru

T—N1K

w ktérym:

N — liczba kropli roztworu zuzytego do roz-

puszczania powtoki w danej temperaturze,
K — grubos¢ powtoki w danej
temperaturze jedng kroplg roztworu w cig-
gu 1 min, >
Zalezno$¢ grubosci powtoki rozpuszczonej K
od temperatury podano w tabl. 5.

rozpuszczonej

Tablica 5
Temperatura, °C 10
P 15
Powtoka K, {* 0,51 0,61 0,70

Roztwor stosowany do oznaczania grubosci po-
wioki Zz ciemnego
szkta, szlifowanym korkiem, w miejscu
zabezpieczajgcym przed dziataniem S$wiatta.

e) Wynik.
dobra, jezeli

nalezy przechowywac¢ w butli
zamykanej

Pineske niklowang nalezy uznaé¢ za
grubos¢ powtoki niklowej jest rowna
lub wieksza od 2 w.

5.5.5.2.
sieznej

Sprawdzenie grubosci powtoki m

a) Przyrzady i materiaty. Kroplomierz i bibuta
atramentowa.

b) Odczynniki i roztwory. Benzyna lub aceton
oraz roztwoOr zawierajacy:

AgNOs - 44 q,

woda destylowana do objetosci 1.

c) Liczba badan.
dla kazdej pobranej

Nalezy wykona¢ 1 badanie
do probki pineski z powtoka
mosiezng.

d) Wykonanie badania. Badanie grubos$ci po-

wtoki nalezy przeprowadzi¢ jak w 5.5.5.1. Obli-
czenia grubosci powtoki nalezy wykona¢ wg
tabl. 6, w ktérej podano zalezno$¢ grubosci po-
wioki K od temperatury.
Tablica 6
Temperatura, °C 15 18 20 25
Powtoka K, jj. 1,17 1,22 1,25 1,30

e) Wynik. Pineske mosigdzowang nalezy uznac
za dobrg, jezeli grubos¢ powtoki jest
rowna lub wieksza od 2 mikrondéw.

mosieznej

5.6. Wykonanie
goélnych grupach

i ocena badan w poszcze-

5.6.1. Badania w grupie 1.
nostopniowe. Pineski

Badanie jest jed-
nalezy uznaé¢ za dobre ze
wzgledu na badania w grupie 1, jezeli
wg 5.5.1 i 5.5.2 dadzg wynik dodatni.
Pineski nalezy uznaé¢ za niedobre ze wzgledu
na badania w grupie 1, jezeli
jednego z wyzej wymienionych

badania

wynik chociazby
badan bedzie
ujemny.

Pineska uznana za niedobrg na jedno z wyzej
wymienionych badan nie powinna by¢ badana na
pozostata wtasciwos$¢, lecz uznana za niedobrg
ze wzgledu na badania w grupie 1.

Po zbadaniu i zakwalifikowaniu wszystkich pi-
nesek nalezy policzy¢ pineski niedobre w prébce.

Partie pinesek nalezy uzna¢ za zgodng z wy-
normy ze wzgledu na badania w gru-
liczba pinesek niedobrych w prébce

maganiami

pie 1, jezeli
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jest mniejsza lub rowna
kol. 6.

Partie pinesek nalezy uzna¢ za niezgodnqg z wy-
maganiami normy ze wzgledu na badania w gru-
pie 1, jezeli liczba pinesek niedobrych w prébce

jest wieksza od liczby podanej w tabl. 4 kol. 6.

liczbie podanej w tabl. 4

5.6.2. Badania w grupie 2. Badanie jest jed-
nostopniowe. Pineski nalezy uzna¢ za dobre ze
wzgledu na badania w grupie 2, jezeli badania
wg 5.5.3, 5.5.4 i 5.5.5 dadza wynik dodatni.

Pineski nalezy uzna¢ za niedobre ze wzgledu
na badania w grupie 2, jezeli wynik chociazby
jednego z wyzej wymienionych badan bedzie
ujemny.

Pineski nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami

normy ze wzgledu na badania w grupie 2, jezeli
wszystkie pineski w probce sq dobre.
nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaga-
niami normy ze wzgledu na badania w grupie 2,
jezeli chociazby jedna pineska w prébce okazata
sie niedobra.

5.7. Ocena partii

Pineski

pinesek

5.7.1. Partia pinesek zgodr.a z wymaga-
niami normy. Partie pinesek nalezy uznaé¢ za
zgodne z wymaganiami normy, jezeli badania
w obu grupach dadzg wynik dodatni.

5.7.2. Partia pinesek niezgodna z wyma-
ganiami normy. Partie pinesek nalezy uzna¢ za

niezgodng z wymaganiami jezeli badania

chociazby w jednej grupie daty wynik ujemny.

normy,

KONIEC
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1 W punkcie 3.2, tabl. 2, w kol.: Materiat, wprowadza sie dodatkowy materia!
na pinezki: — tasma aluminiowa Al, z6 o grubosci 1,2 mm wg PN-75/H-92833.
zmiana 1 — Biuletyn PKNiM nr 11/77 poz. 144 (Biuletyn PKNMiJ nr 1/81 poz. 4)

zmiana 2 — Biuletyn PKNiM nr 5/78 poz. 47
zmiana 3 — Biuletyn PKNiM nr 3/80 poz. 18

zmiana 4
1.8.80 r.



Dyrektora Zjednoczenia Piumystu Przetworow Papierowych i Materiatbw Biurowych
11 BN-67/8541-06 Pineski zmiana 1
XVII 33 30.4.71 r.
1. W punkcie 3.1. Ksztatt i gtéwne wymiary, w tabl. 1, pigty (5) rodzaj pinesek
wg 2.1 (ostatnia pozioma rubryka) zmienia sie nastepujaco:

Tablica 1
Wymiary, mm
Rodzaj : . . > - .
pinesek Srednica  Wysokos¢ Grubos$¢ Grubo$é blach uzytych
towki i 6zKi 5
wg 21 g catkowita nézki na gtowke
d h b 0 0i
8 60 025  £005 025
9 75 1,0 lub lub
5 +0,5 +05 +0,1 +0,05
10 ' 8,0 0,6 0,1 0,2
12 10,0 12 08 0,1 0,3

2. W punkcie 3.2. Materiat, w tabl. 2, trzeciag poziomg rubryke zmienia sie na-

stepujaco:
Tablica 2
Na etdwke | Na nozke | Na pokrywke gtowki
MATERIAL hit.,,f O Rodzaj pineski wg 21

1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5
Tasma stalo-
wa do ulep-
szania ciepl-
nego wg
PN-54/
H-92330 X X X X X X X
lub
Tasma stalo-
wa zimnowal-
cowana wg
PN-61/
H-84019 X X

(Biuletyn PKN nr 11/71, poz. 144)



BN-67/3541-0S Pineski zmiana 2
XVIl 33 23.1.73 .

1 Dotychczasowy tytut normy zmienia si< na: Pinezki.
2. W tresci normy, stowo pineski, zmienia sie na. pinezki.

zmiana 1 — Biuletyn PKNIM nr 171 poz. 144 (Biuletyn E'KNiM nr 5/78 poz. 47)



zmiana 3

BN-67/8541-06 Pinezki
XVIl 33 6.11.79 r.
W punkcie 2.2. Odmiany — uzupetnia sie odmiang G pinezkami o powierzchni

cynkowej z potyskiem.

zmiana 1 — Biuletyn PKN nr 11/71 poz. 144 (Biuletyn PKNMiJ nr 3/80 poz. 18)

zmiana Z — Biuletyn PKNiM nr 5/78 poz. 47



