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G ru p a  k a ta lo g o w a  XVI I  3 3

1. WSTĘP

1.1. P r z e d m io t  n o r m y .  Przedm io tem  norm y sq 

pineski s łużqce do p rzyp inan ia  w y ro b ó w  p a p ie r 

n iczych, teksty lnych, fo l i i  ga lan te ry jne j itp. do 

p rze d m io tó w  z m iękk iego  d rew na  lub p rze dm io 

tów  o tw a rd ośc i zb l iżone j do tw a rd ośc i fm iękk iego  

d rew na .

1.2. N o r m y  z w i ą z a n e

PN - 6 2 /P - 5 0 5 5 1  Taśmy p ap ie ro w e  pow leczone  

k le jem

P N -58  P-96001 W y tw o ry  pap ie rn icze . Papier p a 

kow y  s iarczynow y

PN - 59  / P -9 6 0 0 6  W y tw o ry  pap ie rn icze . Papier 

i ka rton  obw o lu tow y

B N -67  7 3 5 0  01 W y tw o ry  pap ie rn icze . Pakowanie, 

p rzechow yw an ie  i t ran spo r t

Pozostałe norm y zw iqzane  podano  w tab l.  2.

2. P O D Z I A Ł  I O Z N A C Z E N I E

2.1. R o d z a je .  Z e  względu na kons trukc ję  ro z 

różn ia  się 5 rod za jów  p inesek:

1 — pineski jedno lite

2  — pineski jedno lite

3  — pineski łgczone  

ta low q,

z jednq nóżkq, 

z t rzem a nóżkami, 

z jedno l i tg  g łów kę me-

4  — pineski łęczone  z jedno litę  "g łów kę  z tw o 

rzywa sztucznego,

5 — pineski łgczone  z obc ięganę  g łówkę.

2 .2 . O d m ia n y .  Z e  w zględu na w ykończen ie  

pow ie rzchn i roz różn ia  się 4  odm iany p inesek: 

N  — z pow ie rzchn ię  n ieulepszanę ciep ln ie,

U — z pow ie rzchn ię  ulepszanę ciep ln ie,

G  — z pow ierzchn ię  o pokryc iu  ga lw an icznym  

(mosiędzow an ie , n ik lowan ie ),

U G  — z pow ie rzchn ię  u lepszonę c iep ln ie  o po 

k ryc iu  ga lwan icznym .

2 .3 . P r z y k ła d  o z n a c z e n ia  pinesek jedno litych  

z jednę nóżkę o pow ie rzchn i u lepszonej c iep ln ie, 

o ś redn icy g łów k i 8  mm:

PINESKI 1 - U / 8  B N - 6 7 / 8 5 4 1  - 0 6

Z je d n o c z e n ie  Przemysłu  P rz e tw o ró w  P ap ie row ych  i M a te r ia łó w  B iu row ych  

U s tan ow iona  p rzez  D y re k to ra  Z je d n o c z e n ia  Przemysłu  P rze tw o ró w  P ap ie row ych  i M a te r ia łó w  B iu row ych 

dn ia  2 9  g rudn ia  1 9 6 7  r. ja ko  no rm a ob o w iq zu jq ca  

w zak res ie  p ro d u k c j i  od  dn ia  1 p a źd z ie rn ika  1 9 6 8  r. (M on .  Pol. nr 2 0 /1  9 6 8  poz. 1 3 2 )
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3. W Y M A G A N I A

3.1. K s z t a ł t  i g łó w n e  w y m i a r y  p inesek podano  w łab!. 1 o raz  na rys. 1 - 6.

Rys. 1. P ineska je d n o l i ta  z jednq nóżkg

Rys. 3. P ineska łączon a  z jed n o l i tą  g łó w ką  m e ta low ą

Rys. 4.  P ineska łą czo n a  z jed n o l i tą  g łó w k ą  m e ta lo w ą  — kreś la rska  Rys. 5. P ineska łączo n a  z  jedn o l i tą  g łó w k ą  z tw c rz y w a  sztucznego
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Rys. 6. P ineska łqczo n a  z ob c ią g a n ą  g łó w ką

Tablica 1

Rodzaj W y m ia ry ,  mm

pine-
Ś redn ica W ysokość G ru b o ś ć G ru b o ś ć  b lach

wg
g łó w k i c a łk o w i ła nóżki użytych na g łó w k ę

2 1 d h b 9 9 1

8 3 ,5

1 10 4 ,5 2 ,0 0 ,5

12 5,5

8 4 ,5

2 10 5 ,0 1,5 0 ,5 -

12 5,5

8 6 ,0 0 ,7

10 8 ,0 1,0

3 7 ,0
1 1 +  0 ,5

9 ,0
± 0 , 5 ± 0 , 1 0 , 9 ± 0 , 1

12 10 ,0
1.2

8 8 ,0 1,0

4 10 10 ,0 —

12 12 ,0
1,2

8 6 ,0

9 7 ,5 1,0 0 ,6
5

10 8 ,0
0,1 0 ,2 0 , 0 5

12 10 ,0 1,2 0 ,8 0 ,3

3.2 . M a t e r i a ł  podano  w tabl. 2.

Tablica 2

M a te r ia ł

N a  g łó w kę N a  nóżkę
N a p o k ry w k ę  

g łó w k i

Rodzaj p inesk i  wg 2.1

i 2 3 4 5 | 1 2 3 4 5 i 2 3 4 5

Stal  w ę g lo w a  k o n 

s t rukcy jna  zwyk łe j  

jakości o g o lneg o  

p rzeznacze n ia  St l  

lub S t2 wg PN-61 

H - 8 4 0 2 0 X X X X X
-

Taśma ze stali n i 

sko w ę g lo w e j  

N cZ V 2 wg P N -5 4 /  

H - 9 2 3 2 7 X x | x - X X X

j

X

c d . ła b i .  2

M a te r ia ł

N a  g łó w k ę N a nóżkę
N a po k ry w k ę  

g łó w k i

Rodzaj p ineski wg 2.1

i 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5

Taśma s ta lowa do 

u lepszan ia  c ie p l 

nego  wg P N -5 4  

H - 9 2 3 3 0 X X X X X X

1 1 

1
, 1 '

X

D ru t  s ta lowy go ły  

o g rubośc i  
1,0 1,2 mm 

tw a rdy  wg P N -5 7 /  
M - 8 0 0 2 6 -

—
- X X

Teksy z dru tu  m a 

szynowe z ostrzem 

m ieczyko w a tym  wg

P N - 5 6 / M - 8 1 0 1  7 _ X X
- ~ —

T w o rzyw o  sztuczne X
1

X

X oznacza  użyc ie  m a te r ia łu  na dany rodza j  pineski

3 .3 . W y m a g a n ia  u ż y tk o w e

3 . 3 . 1 .  W y t rz y m a ło ś ć .  Pineska pow inna w y 

trzym ać bez odksz ta łcen ia  odpow iedn ią ,  podaną  

w tabl. 3, l iczbę wciśn ięć i wy jęć  z deseczk i w y 

konane j z m iękk iego  drewna.

Tablica 3

O d m ia n a  

pinesek 

wg 2 .2

Rodzaj p inesek wg 2.1

i 2 3 4 5

l iczba  wc iśn ięć  w deseczkę

N 2 2 5 —

U 5 5 10 — 10

G — 2 10 — 10

U G — 5 10
~~ 10

3 .3 .2 .  O d p o r n o ś ć  na k o r o z ję .  Pineski o p o 

w ie rzchn i u lepszonej przez ga lw an izow an ie  p o 

w inny być odpo rne  na korozję .

3 .3 .3 .  G r u b o ś ć  p o w ł o k i  o c h ro n n e j  p in esk i

o pow ie rzchn i ga lw an izow ane j nie pow inna  być 

mniejsza niż 2p-.
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3 .4 . W y k o n a n ie

3.4.1. W y k o n a n ie  p in e s e k  je d n o l i ty c h .  Pine

ska jedno l i ta  pow inna  być t łoczona  i bębnowana . 

Pow ie rzchn ia  pineski pow inna  być g ładka. W  p rzy 

padku pineski z jednq  nóżkq — nóżka pow inna 

być u fo rm ow ana  p ros topad le  w środku g łów k i jak 

na rys. 1. W  p rzypadku  p ineski z trzem a nóżkam i 

— nóżki pow inny  być u fo rm ow an e  sym etryczn ie  

do  o bw odu  o raz  p ros topad le  do k raw ędz i g łów k i.  

P rzyk ładow e w ykon an ie  pineski podano  na rys. 2.

Końce nóżek pow inny  być ostro  ścięte.

3 .4 .2 .  W y k o n a n ie  p in e s k i  łą c z o n e j  z je d n o 

l i tą  g łó w k ą  m e ta lo w ą .  Pineska łqczona  z je d 

no l i tą  g łó w ką  m eta low ą  pow inna  być t łoczona. 

N ó ż k a  pineski pow inna  być zakończona  ostrym 

stożk iem . Po nałożen iu  g łów k i łebek  nóżki pow i

nien być zakuw any, zan itow any  lub zaciśnięty. 

P rzyk ładow e  w ykonan ie  pineski podano  na rys. 3. 

Pineski p rzeznaczone  do ce lów  kreś larsk ich po 

w inny m ieć w g łówce dwa o tw o ry  s łużące do 

ła tw ie jszego  w yc iągan ia  jak  na rys. 4. S tożek 

nóżki p ineski pow in ien  m ieć podw ó jny  szlif (pcd  

dw om a różnym i kątam i).

3 .4 .3 .  W y k o n a n ie  p in e s k i  z je d n o l i tą  g łó w k ą  

z tw o r z y w a  s z tu c z n e g o .  Pineska z jedno litą  

g łó w ką  z tw o rz y w a  sztucznego pow inna  być fo r 

m owana na nóżce w czasie w trysku. Tw orzyw o  

pow inno  o b e jm ow a ć  c a łk o w ic ie  łebek  nóżki (teksa)- 

P rzyk ładow e  w ykonan ie  pineski podano  na rys. 5-

3 .4 .4 .  W y k o n a n ie  p in e s k i  łą c z o n e j  z o b c ią 

g a n ą  g łó w k ą .  Pineska łączona  z obc iąganą  

g łó w ką  pow inna  m ieć g łów kę  obc iągn ię tą  taśmą 

m eta lową u lepszoną przez  ga lw an izow an ie ,  przez 

pok ryc ie  tw o rzyw em  sztucznym a lbo  przez po 

k ryc ie  ba rw nym  lak ie rem . Taśma użyta do o b c ią 

gan ia  pow inna  być p odw in ię ta  pod g łó w kę  pineski. 

Przykład w ykonan ia  pineski podano  na rys. 6.

Z a le c a  się p ok ryc ie  p ow łok i  ga lw an iczne j la k ie 

rem ochronnym .

3 .4 .5 .  W y k o n a n ie  ła p e k  do w y c ią g a n ia  p i 

n es ek .  Łapk i do w yc iągan ia  pinesek za leca  się 

w ykonać  z te j samej b lachy co g łów ka  p ineski. 

P rzyk ładow e rozw iązan ia  konstrukcy jne  łapk i  p o 

dano na rys. 7.

3.5 . W a d y  n ie d o p u s z c z a ln e .  Pineski i łapk i 

do w yc iągan ia  pinesek nie pow inny m ieć ś ladów 

rdzy ani ostrych k raw ędz i (z w y ją tk iem  ostrego 

końca  nóżki). N óżk i nie pow inny się chw iać . 

O s trza  nóżek nie pow inny być skrzyw ione. Po

w ie rzchn ia  pinesek i łebek  nie pow inna w ykazy 

w ać  tak ich  uszkodzeń m echan icznych  ja k :  pę 

kn ięc ia, złuszczenia, z w a lco w a n ia  o raz zadry.

4. P A K O W A N IE ,  P R Z E C H O W Y W A N IE  

I T R A N S P O R T

4.1. P a k o w a n ie

4 .1 .1 .  P u d e łk a .  Pi neski jednego  rodza ju , o d 

m iany i w ie lkośc i w l iczb ie  2 5  + 1 ,  5 0  2  lub

100  +  2  należy pakow ać  w pudełka z tw o rzyw a  

sztucznego lub z ka rtonu  o g ram a tu rze  nie niższej 

niż 2 5 0  g m2. Z a le c a  się w k ładan ie  do każdego 

pudełka jedne j łapk i  do w yc iągan ia  pinesek.

4.1.2. P a c z k a  m a ła .  D w adz ieśc ia  pudełek p i

nesek jednego  rodza ju , odm iany i w ie lkośc i,  na

leży ow inąć  pap ie rem  pakowym  s iarczynowym  

o g ram atu rze  6 0  g m2 — wg P N -5 8  P -9 60 01 . 

C zo ła  paczk i należy zak le ić .

4.1 .3 . P a c z k a  d u ż a .  Dziesięć paczek małych 

należy ow inąć  d w ukro tn ie  pap ie rem  obw o lu tow ym  

odm iany PK o g ram a tu rze  125  g m2 wg P N -5 9  

P -96006 . C zo ła  paczek należy zak le ić . Paczki 

duże s tanow ią  opakow an ia  do t ranspo r tu  w po 

jem nikach.

|aS41-06-7l

Rys. 7. P rzyk łado w e  ro zw iq zan ia  kons trukcy jne  ła p k i
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4 . 1 . 4 .  Pud ło . Paczki małe należy pakow ać  

w pud ło  z te k tu ry  fa l iste j. W a g a  b ru t to  pudła nie 

pow inna  p rze k ra cza ć  4 0  kg. Pudła s tanow iq  o p a 

kowan ie  do  transportu  w ag onow ego  i sam ocho 

dow ego . W  celu zabezp ieczen ia  pud ła  przed 

o tw a rc ie m  na leży je ok le ić  taśmq pap ie row q  po- 

w le czo nq  k le jem  o szerokośc i 6 0  mm — wg

P N -6 2  P -5 0 5 5 1 .

4 .2 .  N a p is y  na o p a k o w a n iu .  N a każdym pu 

dełku, m a łe j i dużej paczce  o raz  na każdym pudle 

pow in ien  być um ieszczony napis poda jqcy :

a) nazwę lub znak w y tw órn i,

b) oznaczen ie  wg 2.3,

c) inne dane obow iqzu jqce  w p ro du kc j i  i ob roc ie .

4 .3 .  P r z e c h o w y w a n ie .  Pineski należy p rzecho 

w yw a ć  w o p a kow an iach  wg 4.1 w sposób zabez- 

p iecza jqcy  je p rzed zaw ilgocen iem , zabrudzen iem  

i zn iszczeniem.

Pineski należy p rze cho w yw a ć  oddz ie ln ie  w za 

leżności od rodza ju , odm iany i w ie lkośc i.

Pomieszczenia i w a runk i p rzechow yw an ia  p ine 

sek pow inny  być zgodne  z w ym agan iam i B N - 6 /

7 3 5 0 -0 1 .

4 .4 .  T ra n s p o r t .  Pineski należy p rzewoz ić  w opa 

kow an iu  wg 4 .1 . W  za leżnośc i od rodza ju  t ra n s 

portu  (konny, sam ochodow y, ko le jow y  lub wodny), 

w a runk i transpo r tu  o raz  ład ow a n ia  pow inny o d p o 

w iadać  w ym agan iom  podanym  w B N -6 7 /7 3 5 0 -0 1 .

5. B A D A N IA

5.1. P r z y g o to w a n ie  do b a d a ń .  Przed przy- 

s tqp ien iem  do badań  pineski należy poso rtow ać  

na part ie, za w ie ra jq ce  pineski jednego rodza ju , 

odm iany  i w ie lkośc i o raz  pochodzqce  z tego sa

mego zak ładu  p rodukcy jnego .

5 .2 . R o d z a je  b a d a ń .  W  celu okreś len ia  zg o d 

ności z w ym agan iam i podanym i w rozdz. 3 pineski 

należy poddać  następu jgcym badan iom :

a) og lędz iny zewnętrzne ,

b) sp raw dzen ie  w ym ia rów ,

c) sp raw dzen ie  wytrzym a łośc i,

d) sp raw dzen ie  odpornośc i na ko ro z ję  p inesek 

u lepszonych przez ga lw an izow an ie ,

e) sp rawdzen ie  g rubośc i pow łok i  ga lw an iczne j.

W  p rzypadku  s tw ie rdzen ia , że do w ykonan ia

pinesek użyto  m a te r ia łów  n iezgodnych z tab l.  2, 

należy d o d a tk o w o  p rze p row a dz ić  badania  tych 

m a te r ia łó w  zgodn ie  z o dp ow ied n im i normami, 

a w przypadku  ich b raku  — zgodn ie  z przepisami 

obo w iq zu jqcym i w przemyśle  p roducen ta .

5 .3 . G r u p y  b a d a ń .  W  zależności od c h a ra k 

te ru  badań  należy je p rz e p ro w a d z ić  w dwóch 

g ru pach :

g rupa  1 — badan ia  wg 5 .2  a) i b),

g rupa  2  — badan ia  wg 5 .2  c) e).

5 .4 . P o b ie r a n ie  p ró b e k

a )  P r ó b k i  do  b a d a ń  w  g r u p ie  1. W  za leż 

ności od l iczby pudełek w par t i i  należy pobrać 

do badań odpow iedn io  l icznq  p róbkę  wg tabl. 4. 

Pudła, paczk i duże z po jem n ików , paczk i małe 

z pudeł i paczek dużych o raz  pudełka  z paczek 

małych należy pob ie rać  w sposób losowy na ślepo, 

zachow u jqc  zasadę, że z każdego  pud ła  i dużej 

paczki należy pob rać  2  paczk i małe, z każdej 

paczk i małe j 3  pude łka , a z każdego pudełka 

o dpow iedn ig  l iczbę pinesek na ślepo.

Tablica 4

Liczność 

p a r ł i i  pude łek  

szłuk

L iczność p róbk i
N a jw ię k s z a  d o 

p u s z c z a ln a  l ic z b a  

p in e s e k  n ie d o 

b r y c h  w  p r ó b c e

l iczba  pu de łek l iczba

p in e 

sekpo 1 0 0 po 5 0 po 2 5

i 2 3 4 5 6

do  2 0 0 3 6 12 2 5 3

2 0 1  4 0 0 4 8 16 4 0 5

4 0 1  ~ 1 0 0 0 6 12 2 4 6 0 6

10 01  : 2 5 0 0 10 2 0 4 0 10 0 10

pow yże j  2 5 0 0 15 3 0 6 0 1 5 0 14

b) P ró b k i  do  b a d a ń  w g ru p ie  2. Do badań 

w g rup ie  2  należy p ob ra ć  1 0 %  pinesek zb a d a 

nych w g rup ie  1 i uznanych za dobre.

5 .5 . O p is  b a d a ń

5 . 5 . 1 .  O g lę d z in y  z e w n ę t r z n e  polega jq  na

sprawdzen iu :

a) p raw id łow ośc i i s ta ranności w ykonan ia  opa 

kowan ia ,

b) p raw id łow ośc i i s ta rannośc i w ykonan ia  p i 
nesek,

c) b raku  wad n iedopuszcza lnych.

O g lę d z in y  zew nętrzne  p rze p row a dza  się n ie 
uzbro jonym  okiem.

5 .5 .2 .  S p r a w d z e n ie  w y m ia r ó w  należy p rze 

p row adz ić  za pom ocg  suw m iark i z noniuszem 

z dok ładnośc iq  do 0,1 mm.

5 .5 .3 .  S p r a w d z e n ie  w y tr z y m a ło ś c i

5 .5 .3 .1 . P r z y r z g d y  i m a te r ia ły

D eseczka z m iękk iego  d rew na  (grusza, jodła, 
sosna, św ie rk ,  l ipa  itp).

Łapka do w yc iggan ia  pinesek.

5 .5 .3 .2 .  L ic zb a  b a d a ń  — zgodna z tabl. 3.

5 .5 .3 .3 .  W y k o n a n ie  b a d a n ia .  Badanq pineskę 

należy wcisnqć p ros topad le  w deseczkę kc iuk iem, 

w y jm ow ać  należy za pom ocq łapk i  przez ró w n o 

m ierne  podw ażan ie  g łówk i.  Pineski rodza ju  1 na 

leży wc iskać  w d rew no  w ten sposób, aby p łasz

czyzna nóżki była rów no leg ła  do s ło jów  deseczki.

5 .5 .3 .4 .  W y n ik  b a d a n ia  pow in ien  być zgodny 

z tabl. 3.
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5 . 5 . 4 .  S p r a w d z e n ie  o d p o rn o ś c i  p in e se k  

u le p s z o n y c h  p r z e z  g a l w a n iz o w a n ie  na k o 
r o z ję

5 .5 .4.1. P r z y r z ą d y  i m a te r ia ły .  Szkło  p ię c io 

k ro tn ie  pow iększa jące .

5 .5 .4 .2 .  O d c z y n n ik i  i r o z tw o r y .  Benzyna lub 

aceton.

5 .5 .4 .3. L ic zb a  b a d a ń .  N a leży  w ykonać  1 ba 

dan ie  dla każdej pobrane j do p róbk i p ineski u le 

pszonej przez ga lw an izow an ie .

5 .5 .4 .4 .  W y k o n a n ie  b a d a n ia .  Pobraną do ba 

dań pineskę u lepszoną przez ga lw an izow an ie  na 

leży p rzem yć benzyną lub ace łonem  następnie 

zanu rzyć  na 4 8  godz w w odz ie  o tem pera tu rze  

18 + 2  C . Po w y jęc iu  z w ody należy pineski p o 

zostaw ić  na 2 4  godz w te m p e ra tu rze  18 2 C.

5 .5 .4 .5. W y n ik .  Pineskę na leży uznać za dobrą , 

jeże li po up ływ ie  2 4  godz nie wystąp ią  na niej 

ślady rdzy  w idoczne  przez szkło p ię c iok ro tn ie  

pow iększa jące .

5 .5 .5 .  S p r a w d z e n ie  g ru b o ś c i  p o w ło k i  g a l 

w a n ic z n e j

5 .5.5.1. S p r a w d z e n ie  g ru b o ś c i  p o w ło k i  n i 

k lo w e j
a) P r z y r z ą d y  i m a te r ia ły .  K ro p lom ie rz  i b i

buła a tram en tow a .

b) O d c z y n n ik i  i r o z tw o r y .  Benzyna lub aceton  

o raz  ro z tw ó r  zaw ie ra ją cy :

FeC I3 ' 6 H . O  -  150  g,

C u S O ,  • 5H sO  -  100  g,

C H s C O O H  ( lo do w a ty )  — 2 5 0  ml,

w oda  desty low ana  — do objętośc i 1 I.

c) L ic zb a  b a d a ń .  N a le ży  w ykonać  1 badanie  

dla każdej pob rane j do p ró b k i  pineski z pow łoką  

n ik low ą .

d) W y k o n a n ie  b a d a n ia .  Badaną p ineskę d o 

k ładn ie  p rzem yć benzyną lub ace tonem  i wysu

szyć. N a  część pow ie rzchn i łebka  pineski nanieść 

k ro p lę  ro z tw o ru  o te m p e ra tu rze  okreś lone j w tab l. 5 

i pozostaw ić  na 1 min. Po up ływ ie  tego czasu p i

neski przesuszyć b ibu łą  i ponownie  nanieść k rop lę  

roz tw o ru  na tę samą część pow ierzchn i pineski. 

C zyn  ność tę pow ta rza ć  aż do ods łon ięc ia  po 

w ie rzchn i stali.

G ru b o ś ć  p ow łok i  (T )  ob l iczyć  w  m ik ronach  wg 

w zoru
T — N ■ K

w k tó rym :

N — l iczba k rop l i  ro z tw o ru  zużytego do ro z 

puszczania pow łok i  w danej tem pera tu rze ,

K  — grubość p ow łok i  rozpuszczone j w  danej 

te m p e ra tu rz e  jedną k ro p lą  ro z tw o ru  w c ią 

gu 1 min, [>-.

Za leżność  grubośc i p ow łok i  rozpuszczone j K  
od tem p e ra tu ry  podano  w tabl. 5.

Tablica 5

Tem pera tu ra ,  °C 10
15

|

P ow łoka  K ,  {*' 0,51 0,61 0 ,7 0

Roztwór stosowany do oznaczan ia  g rubośc i p o 

w łok i należy p rzechow yw ać  w butli z c iem nego 

szkła, zam ykane j sz l ifowanym kork iem , w miejscu 

zabezp iecza jącym  przed dz ia łan iem  światła.

e) W y n ik .  P ineske n ik lowaną  należy uznać za 

dobrą , jeżeli g rubość p ow łok i  n ik lowe j jest rów na  

lub większa od 2  u-.

5 .5 .5 .2 .  S p r a w d z e n ie  g ru b o śc i p o w ło k i  m o 

s ię ż n e j

a) P r z y r z ą d y  i m a te r ia ły .  K rop lom ie rz  i b ibuła 

a tram en tow a .

b) O d c z y n n ik i  i r o z tw o r y .  Benzyna lub aceton  

o raz  ro z tw ó r  zaw ie ra jący :

A g N O s  -  4 4  g,

woda desty lowana do ob ję tośc i 1 !.

c) L ic zb a  b a d a ń .  Należy  w ykonać  1 badanie  

dla każdej pob rane j do p róbk i pineski z pow łoką  

mosiężną.

d) W y k o n a n ie  b a d a n ia .  Badanie g rubości p o 

w łok i należy p rze p row a dz ić  jak w 5 .5 .5 .1 . O b l i 

czenia  g rubośc i pow łok i  należy w ykonać  wg 

tabl. 6, w k tó re j podano zależność grubości p o 

w łok i K  od te m pera tu ry .

Tablica 6

Tem pera tu ra ,  °C 1 5 18 2 0 2 5

P ow łoka  K ,  jj. 1,17 1,22 1,25 1,30

e) W y n ik .  P ineskę m os iądzow aną  należy uznać 

za dobrą , jeże li g rubość pow łok i  mosiężnej jest 

równa lub w iększa od 2  m ik ronów .

5.6 . W y k o n a n ie  i o c e n a  b a d a ń  w p o s z c z e 

g ó ln yc h  g ru p a c h

5.6.1. B a d a n ia  w g ru p ie  1. Badanie jest jed- 

nostopn iowe. Pineski należy uznać za d ob re  ze 

wzg lędu na badan ia  w g r upie 1, jeżeli badan ia  

wg 5.5.1 i 5 .5 .2  dadzą wynik  dodatn i.

Pineski należy uznać za n iedobre  ze wzg lędu 

na badan ia  w g rup ie  1, jeże li wynik choc iażby 

jednego z wyżej wym ien ionych badań będzie 

ujemny.
Pineska uznana za n iedobrą  na jedno z w yże j 

w ym ien ionych  badań nie pow inna być badana na 

pozostałą w łaściwość, lecz uznana za n iedobrą  

ze w zg lędu na badan ia  w g rup ie  1.

Po zbadan iu  i za kw a l i f iko w an iu  wszystkich p i

nesek należy po l iczyć pineski n iedobre  w próbce.

Partię p inesek należy uznać za zgodną  z w y 

m agan iam i normy ze w zg lędu na badan ia  w g ru 

pie 1, jeżeli l iczba pinesek n iedobrych  w próbce
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jest mniejsza lub rów na  l iczb ie  podanej w tab l. 4 

kol. 6.
Partię  p inesek należy uznać za n iezgodnq z w y 

m agan iam i norm y ze w zg lędu  na badan ia  w g ru 

pie 1, jeżeli l iczba pinesek n iedobrych  w p róbce  

jest w iększa od l iczby podanej w tabl. 4  kol. 6.

5 .6 .2 .  B a d a n ia  w g r u p ie  2. Badanie jest jed- 

nos topn iow e. Pineski należy uznać za dobre  ze 

wzg lędu na badan ia  w g rup ie  2, jeżeli badan ia  

wg 5 .5.3, 5 .5 .4  i 5 .5 .5  dadza wynik  dodatn i.

Pineski należy uznać za n iedobre  ze względu 

na badania  w g rup ie  2, jeże li wyn ik  choc iażby 

jednego  z wyżej wym ien ionych  badań będzie 

u jemny.

Pineski należy uznać za zgodne  z w ym aganiam i

normy ze wzg lędu na badan ia  w g rup ie  2, jeżeli 

wszystkie pineski w p róbce  sq dobre.

Pineski należy uznać za n iezgodne z w ym aga 

niami normy ze w zg lędu  na badania  w g rup ie  2, 

jeżeli choc iażby jedna pineska w próbce  okaza ła  

się n iedobra.

5.7. O c e n a  p a r t i i  p in e se k

5 .7 .1 .  P a r t ia  p in e s e k  zg o d r .a  z w y m a g a 

n ia m i n o rm y .  Partię p inesek należy uznać za 

zgodnę z wym agan iam i normy, jeże li badania  

w obu grupach dadzg wynik  dodatn i.

5 . 7 . 2 .  P a r t ia  p in e se k  n ie z g o d n a  z w y m a 

g a n ia m i  n o rm y .  Partię p inesek należy uznać za 

n iezgodng z wym agan iam i normy, jeżeli badan ia  

choc iażby w jednej g rup ie  dały wynik  ujemny.

K O N I E C



1. W punkcie 3.2, tabl. 2, w kol.: M ateriał, w prow adza się dodatkow y m ateria! 
na pinezki: — taśm a alum iniow a A l, z6 o grubości 1,2 mm  wg PN-75/H-92833.

z m ia n a  1 — B iu le ty n  P K N iM  n r  11/77 p o z . 144 (B iu le ty n  P K N M iJ  n r  1/81 p o z . 4)
z m ia n a  2 — B iu le ty n  P K N iM  n r  5/78 p o z . 47 
z m ia n a  3 — B iu le ty n  P K N iM  n r  3/80 p o z . 18

3 B N -6 7 /8 5 4 1 -0 6  P in e z k i

X V I I  33

zm iana 4
1.8.80 r.



D yrektora Zjednoczenia P i u m y słu  Przetw orów  Papierow ych i M ateriałów  Biurowych 

11 BN-67/8541-06 P ineski
XVII 33
1. W punkcie 3.1. K ształt i główne w ym iary, w  tabl. 1, p iąty  (5) rodzaj pinesek 

wg 2.1 (ostatnia pozioma rubryka) zm ienia się następująco:

Tablica 1

Rodzaj 
p inesek 
wg 2.1

W ym iary, mm

Średnica
główki

Wysokość
całkow ita

Grubość
nóżki

G rubość b lach użytych 
na główkę

d h b 0 0i

5

8

±0,5

6,0

+ 0  5
1,0

±0,1

0,25
lub
0,6

±0,05

±0,1

0,25
lub
0,2 ±0,05

9 7,5

10 8,0

12 10,0 1,2 0,8 ±0,1 0,3

2. W punkcie 3.2. M ateriał, w  tabl. 2, trzecią poziomą rub rykę zm ienia się n a 
stępująco:

Tablica 2

Na ełówkę | Na nóżkę | Na pokryw kę główki

M ATERIAŁ • h it ., , £■, O Rodzaj p ineski wg 2.1

1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5

Taśm a sta lo 
w a do u lep 
szania ciepl
nego wg 
P N -54/ 
H-92330 X X X X X X X
lub
Taśm a sta lo 
w a zim now al
cow ana wg 
PN-61/ 
H-84019 X X

zm iana 1
30.4.71 r.

(B iu le ty n  P K N  n r  11/71, po z . 144)



zmiana 2
23.1.73 r.

1. Dotychczasowy ty tu ł norm y zm ienia si<; na: Pinezki.
2. W treści normy, słowo pineski, zm ienia się na. pinezki.

(B iu le ty n  E‘K N iM  n r  5/78 po z . 47)

7 B N -6 7 /3 5 4 1 -0 S  P in e s k i

X V I I  33

z m ia n a  1 — B iu le ty n  P k N lM  n r  11/71 po z . 144



zmiana 3
6.11.79 r.

W punkcie 2.2. Odm iany — uzupełnia się odm ianę G pinezkam i o powierzchni 
cynkowej z połyskiem .

5 B N -6 7 /8 5 4 1 -0 6  P in e z k i

X V I I  33

z m ia n a  1 — B iu le ty n  P K N  n r  11/71 p o z . 144 
z m ia n a  Z  — B iu le ty n  P K N iM  n r  5/78 p o z . 47

(B iu le ty n  P K N M iJ  n r  3/80 poz . 18)


